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KIRISH

Global moliyaviy-iqtisodiy ingiroz dunyo mamiakatlari taraqqiyotiga.
o’zining salbiy ta’sirini o’tkazayotgan bir paytda, Prezidentimiz tashabbusi
bilan ishlab chiqilgan ingirozga qarshi choralarning 2009-2012 yillarga
mo’ljallangan dasturi doirasida yurtimizda olib borilayotgan i.shlar
iqtisodiyotimizning bargaror rivojlanishiga va aholi farovonligini oshirishga
xizmat qilmoqda.

Vazirlar Mahkamasininng 2010 yilning uch oyida Respublikani
ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantirish yakunlariga bag’ishlangan majlisida ya_lpl
ichki mahsulotning o’sishi 7,6 % ni, sanoat mahsulotlari ishlab chiqans}n
hajmi 7 % ni, xizmatlar ko’rsatish hajmi 12,2 % ni tashkil etgani ko’rsatib
o’tildi,

- Prezident Islom Karimov Vazirlar Mahkamasining 2009 yilning‘ aso;iy
yakunlari va 2010 yilda O’zbekistonni ijtimoiy-iqtisodiy rivojlantinshnu?g
eng muhim ustuvor yo’nalishlariga bag’ishlangan majlisidagi “Asosiy
vazifamiz — Vatanimiz taraqqiyoti va xalqimiz farovonligini yanada
yuksaltirishdir” ma’ruzalarida aholiga xizmat ko’rsatish sohasini yanada
kengaytirish g’oyat muhim ahamiyatga ega ekanligini ta’kidlagan edilar:

Avtomobil transporti tarmog’i korxonalari ham aholiga xizmat
ko'rsatish sohasidagi korxonalar sirasiga kitib, jadal sur’atlar bilan rivojlanib
bormogqda. o

Respublika yagona transport tizimida (quvur o’tkazgich transportini
hisobga olmaganda) 2009 vili avtotransportning yo’lovchi tashishdagi ulushi
98 foizni, yo’lovchi aylanmasining 89 %, yuk tashishda 94 %, yuk
aylanmasida 49 %ni tashkil etgan. .

Avtomobillar texnik tayyorligini va ulardan samarali 'foydalanishm
ta’minlaydigan korxconalar majmui avtotransport tarmog’i korxonalari
deyiladi.

O’zbekiston Respublikasi mustaqillikka erishgandan so’ng avtomobil
transporti rivoji yangi bosqichga kirdi. _

Sobiq Ittifoq avtomobil zavodlaridan  chiqqan avtomo!)lllar
ekspluatatsiyasi davom ettirilishi bilan bir qatorda, Rgspubhkada
avtomobilsozlik sanoati yaratilib, mamlakatimiz avtomobil sanoatiga ega 28-.
davlat bo’1di. -

Asaka shahrida O’zbekiston — Janubiy Koreya qo’shma korxgna§1
«UzDaewooavio» da «Neksiya», «Tiko», «Matiz» yengil avtomobﬂlanz
«Damas» mikroavtobusi ishlab chiqarilgan. Hozirgi vaqtda Asakadagi
«UzDaewooauto»  zavodi  «General — Motors-Uzbekistan» qo’shma
korxonasiga o’zgartirilgan va «Chevrolet» kompaniyasining «Epica»,
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«Captivay, «Lacettin, «Nexia», «Tacuman», «Matiz» va «Spark» yengil
avtomobillari va «Damas» mikroavtobusi ishlab chigarilmogda.

Samarqand shahrida O’zbekiston-Turkiya qo’shma korxonasi
«Samkochavto» zavodidan O’z-Otayo’l kichik turkumdagi avtobuslar
(M.23,M.24,M.29,M.50) va ixtisoslashgan yuk avtomobillari (35.9, 65.9,
85.12 va boshqalar} ishlab chiqarilib, ekspluatatsiya qilina boshiandi. 2006
yili «Samkochavto» MCh} «Samavto» MCh) ga o’zgartirildi va «Isuzu»
kompaniyasi (Yaponiya) ishlab chiqargan shassida avtobus, egarli shatakchi
avtomobili va kichik tonoajli yuk tashuvchi avtomobillar hamda MAN
(Germaniya) shatakchi avtomobili ishlab chigarila boshlandi.

Shu bilan bir qatorda, iqtisodiyotimiz talablarini gondirish magsadida
xorijdan maxsus avtomobillar keltirilib, ekspluatatsiya gilina boshlandi:

- tog’-metallurgiya sanoatida o’ta og’ir yuk ko’taruvchi (75...200t)
Katerpiller-754, Yuklid-200 avtomobillari;

- sanoat va qurilishda og’ir yuk ko’taruvchi (8..39t) «Daewoo»,
«HOWO» va boshqga avtomobiilar;

- shaxar transportida o’rta va katta sig’imli Mercedes-Benz 0405,
0345 va Connecto Low Floor C 628.310 avtobuslari;

- kommunal xo’jalikka ixtisoslashtirilgan «Daewoo» va «Xyundai»
avtomobillari;

~  yo’lovchi tashishda va shaxsiy transport sifatida «Xyundai»,
«Mercedes-Benz», «Lada», «Toyota» va boshqa rusumli yengil avtomobillar.

Yuk va yo’lovchilarni o’z vaqtida tashish uchun mavjud
avtomobillarning texnik tayyorligini yuqori darajada, eng kam mablag’
sarflagan va ckologik talablarni bajargan holda ta’minlab turish zarur,
Buning uchun ularga muntazam texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash ishlari
(TXK va T) ni olib borish, ularni saglash joylari, zaxira gism va
avtoekspluatatsiyaga oid materiallar bilan ta’minlash va boshga xizmatlar
majmuini amalga oshirish lozim.

Avtomobillarping butun ishlash muddatida TXK va T ishlariga
sarflangan mehnat hajmi yangi aviomobil tayyorlashga ketgan mehnat
hajmidan bir necha o’n barobar ortiqdir, chunki avtomobil bir marta yugori
darajada mexanizatsiyalashtirilgan va avtomatlashtirilgan zavod sharoitida
ishlab chigariladi va o’n yillab ishlash sharoitida unga minglab marta TXK
va T ishlari xizmati ko’rsatiladi.

«Avtotransport tarmog’i korxonalarini texnologik loyihalash» fanining
asosiy magsadi - 5521200 - «Transport vositalarini ishlatish va ta’mirlash»
(avtomobil transporti bo’yicha), 514900 «Kasb ta’limi» (transport
vositalarini jshlatish va ta’mirlash) va 5811400 «Servis» (Transport turlari
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bo’yicha) ta’lim yo’nalishlari bo’yicha o’qitiladigan bakalavrlarga
avtotransport tarmog’i korxonalarini (ATTK) loyihalash bo’yicha ilmiy va
amaliy bilimlar berish, ATTKning ishlab chiqarish-texnik bazasi (ITB) ni
texnologik loyihalash, qayta qurish va qayta jihozlashning zamonaviy
yo’llarini o'rgatishdir.

Avtotransport korxonalari va texnik xizmat ko’rsatish korxonalarining
ishlab chigarish-texnik bazasi ATTK ichida katta salmogqa ega. Mavjud
adabiyotlarda avtotransport korxonalari (ATK) va texnik xizmat ko’rsatish
stansiyalarini loyihalash asoslari keng yoritilgan. ATKlarda yuk va yo’lovchi
tashish bilan bir qatorda avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash ishlari olib boriladi. Bozor sharoitiga o’tishi munosabati bilan
ATKlarda tuzilmaviy o'zgarishlar yuz bermoqgdaki, markazlashgan
birlashmalar, kombinatlar, katta korxonalar tog’-metallurgiva sanoatida va
katta qurilishlarda saqlanib qolgani holda, umumiransport sohasidagi
avtotransport korxonalari raqobatga bardosh bera oladigan optimal holgacha
maydalashmogda, yangi kichik korxonalar paydo bo’lmogda. Ba’zi
ATKlarda shaxsiy avtomobillarga va har xil turdagi mnuassasalar
avtomobillariga ham texnik xizmat ko’rsatilnogda.  Respublikamizda
avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish stansiyalari (ATXKS) ishiab
chiqarish-texnik bazasi ham rivojlanib bormogda. Ularda shaxsiy
avtomobillar bilan bir qatorda kichik korxonalar va muassasalar
avtomobillariga ham texnik xizmat ko’rsatiladi. Hatto ba’zi kichik ATKlar
ularning xizmatidan foydalanib, o’zlari yuk va yo’lovchi tashishni tashkil
etuvchi kommersiya korxonalariga aylanib qolmogdalar. ATK va
ATXKSlarini loyihalashda umumiylik ko’p, shuning uchun kitobda texnik
xizmat ko’rsatish va ta’mirlash mintagalari va ustaxonalarini loyihalashga
alohida ¢’tibor berilgan. ATK va ATXKSlardan tashqari aviomobil
transportidan samarali foydalanishni ta’minlaydigan avtomobillarga,
yo’lovchilarga, yuklarga, aholiga, sayyohlarga va boshqalarga xizmat
ko’rsatish korxonalari mavjud.

Vazirlar Mahkamasi tomonidan tasdiglangan 2010-2015 yillar uchun,
Q’zbekiston avtomagisirali  yo’l infratuzilmasi va scrvis sohasini
rivojlantirish Dasturiga ko’ra, 6 yil davomida 75 ta gaz va avtomobil yonilg’i
quyish shoxobchalari, 59 ta gaz to’ldiruvchi kompressor stansiyalari, 73 ta
avariya xizmatiga ega texnik yordam punktlari, 47 ta avtomobillarning gisqa
muddatli to’xtash maydonchalari, 23 ta kemping va 48 ta motel qurilishi
rejalashtirilimoqda.

Mazkur kitobda yuqoridagi barcha avtomobil transporti tarmog’i
korxonalari (ATTK) ni loyihalash asoslari 0’z aksini topgan.
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I BOB. AVTOTRANSPORT TARMOG'I
KORXONALARINING ISHLAB CHIQARISII-TEXNIK
BAZASI VA ULARNI LOYIHALASH

1.1. AVTOTRANSPORT TARMOG'I
KORXONALARINING TASNIF1

Ishlash sharoitida avtomobillaming yuqori texmik tayyorligi ishlab
chiqgarish-texnik bazasi tomonidan ta'minlanadi.

Avtomobillar texnik tayyorligini va ulardan samarali foydalanishni
ta'minlaydigan korxonalar majmui avtotransport tarmog'i korxonalari (ATTK)
deyiladi. Hozirgi kunda ulaming turtari ko'p va yangilari shakllanib bormogda.
ATTK ning turlari ko'p bo'lgani uchun ham . ularning tasnifi har xil
adabiyotlarda har xil keltiriladi. Ulaming tahlili asosida quyidagi tasnifni
keltirish mumkin (1.1- rasm).

Avtotransport tanmnog'i korxonalari ish bajarish funksiyalariga (vazifalariga)
ko'ra quyidagi 4 guruhga bo'linadi:

— avtoekspluatatsion;

— xizmat ko'rsatish;

~ avtota'mirlash;

— yordamchi.

Avtotransport tarmog'i korxonalari ichida ishlab chigarish-texnik
bazasiga sarflangan moddiy mablagilar saimog'i bo'yicha avtoekspluatatsion
korxonalar birinchi o'rinda turadi.

1.  Avtockspluatatsion korxonalar (1.2-rasm) avtomobillarning
ekspluatatsiya gilinishini ta'minlaydi va quyidagi vazifalami bajaradi:

— yuk yoki yo'lovchi tashish;

— avtomobillarni saqlash;

— texnik xizmat ko'rsatish va ta'mirlash;

- yonilg'i-moy mahsulotlari va ehtiyot qismiar bilan
ta'minlash.

Agar yuqoridagi 4 ta vazifa to'liq bajarilsa, kompleks korxona deb
ataladi, agar bironta vazifa yoki uning bir gismi bajarilmasa, u nokompleks
korxona hisoblanadi va kooperatsivalashgan korxona deb ataladi.
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KORXONA TURLARI

Avtockspluatatsion Xizmat ko'rsatish

Avtota’mirlash Yordamchi

1.1-rasm. Avtomohil transporti tarmog’i korxonalari tasnifi,
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1.2-rasm. Avtoekspluatatsion korxonalar tasnifi.
Korxonalar, 0’z mnavbatida, avtomobil turiga qarab quyidagilarga
bo’linadi: .
- yuk;
— avtobus;
— yengil avtomobil;
— aralash;
-~ maxsus.
Mulkdorlik shakliga ko’ra korxonalarning quyidagi turlari mavjud:
~ davlat;
— hissadorlik;
—  Xususiy. .
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Avtomobillar soniga garab avtoekspluatatsion korxonalar quyidagilarga
bo’linadi:
~ avtotransport korxonalari;
— avtokombinatlar;
‘— ishlab chiqarish avtotransport birlashmalari.

Avtotransport  korxonalaridagi  avtomobillar  soni 400  gacha,
avtokombinatlarda 800...1500 gacha, ishlab chiqarish avtotransport
birlashmalarida 3000 gacha yetishi mumkin.

Avtotransport  korxonalari  kompleks  korxona  hisoblanadi.
Avtokombinatlar bosh korxona (kompleks) va sho’balardan (nokompleks)
tashkil topadi. Sho’balarda TXK-2 va katta hajmdagi JT ishlari
o’tkazilmaydi, ular bosh korxonada bajariladi. Avtoekspluatastion korxonalar
bir necha yillar oldin shunday loyihalangan va ishlatilgan edi. Respublika
mustaqillikka erishgandan so’ng xo’jalik yuritishning iqtisodiy asoslari
tubdan o’zgardi, bozor munosabatlari shakllandi, avtotransport vositalarining
takomillashgan turlari paydo bo’ldi, ma’naviy eskirganlari esa hisobdan
chigarilib yuborila boshlandi. Buning natijasida avtoekspluatatsion
korxonalar tarkibida tuzilmaviy o’zgarishlar yuz bermogdaki, markazlashgan
birlashmalar, kombinatlar, katta korxonalar raqobatga bardosh bera oladigan
holgacha maydalashmoqda, yangi kichik va qo’shma korxonalar, transport
kompaniyalari va xoldinglar paydo bo’lmogda.

11. Xizmat ko’rsatish korxonalari (1.3-rasm) quyidagilarga bo’linadi:

— avtomobillarga xizmat ko’rsatish korxonalari ( texnik xizmat
ko’rsatish stansiyalari, markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
bazalari, servis xizmati ko’rsatish markaziari, yonilg’i quyish shoxobchalari,
tashxislash markazlari, saglash joylari);

— yo’lovchilarga  xizmat  ko’rsatish  korxonalari  (aviovokzal,
avtostansiya, dispetcherlik punktlari);

— vyuklarga xizmat ko'rsatish  korxonalari (transekspeditsiya
korxonalari, yuk stansiyalari, mexanizatsiyalash bazalari);

—~ logistik markazlarda yo’lovchi va yuk tashish jarayonlarini
transportlararo muvofiglashtirish amalga oshiriladi;

— aboliga =xizmat ko’rsatish korxonalari (transport ekspeditsiva
korxonalari, prokat punktlari);

— sayyohlarga xizmat ko’rsatish korxonalari (motellar, kempinglar).
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1.3-rasm. Xizmat ko’rsatish korxonalari tasnifi.

Xizmat ke'rsatish korxonalari ichida eng ko’p targalgani avtomobillarga
texnik xizmat ko’rsatish stansiyalari bo’lib, ulardagi ishchi postlari soni
bittadan (xususiy tadbirkorlar) 50 tagacha (Toshkent shahridagi «VAZ»
avtomobil markazi, «Avtotexxizmat» bosh korxonasi va boshgalar) boradi.

Markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash (MTXK va T)
bazasi sifatida «O’zavtotrans» korporatsiyasi tomonidan bir necha yil oldin
tajriba sifatida tashkil etilgan «KamAZ» avtomobillari «MTXK va T»
bazasini keltirish mumkin.
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«Toshshaxartransxizmat» Davlat uyushmasi tomownidan «O’'z0Otayo’D»
va «Mersedes-Benz» avtobuslariga servis xizmati ko’rsatish markazlari
tashkil  etilgan. Xuddi shunday markazlar «Daewoo» va «Xyundai»
maxsuslashtirilgan (chigindi tashuvchi) yuk avtomobillari uchun ham tashkil
etilgan. Ular muvaffaqiyatli faoliyat ko’rsatmogda.

IIl. Avtota’mirlash korxonalari (1.4-rasm) quyidagi korxonalardan
iborat:

— avtomobillarni ta’mirlash zavodiari;

— agregatlarni ta’mirlash zavodlari;

— detal va uzellarni ta’mirlash ustaxonalari.

Hozirgl kunda avtomobil {a’mirlash zavodlari gisqgarib, fagat maxsus
avtomobillarni ta’mirlaydiganlari bor, boshga avtomobillami mukammal
(tubdan, kapital) tiklash avtotransport korxonalarida amalga oshiriladi.

Maxsus ustaxonalarda ta’'minot tizimi agregatlari (yonilg’i nasoslari,
forsunkalar, injektorlar, karbyuratorlar va boshqalar), dvigatelning silindrlar
bloki va tirsakli vali ta’mirlanmogda, gaz ballonli avtomobillar ta’minot
tizimini sinash va gaz ballonlarini davriy ko’rikdan o’tkazish va guvohnoma
berish amalga oshirilimoqda.

Avtota’mirlash korxonalan

Avtomobillarni Agregatlarni Detal va uzellamni
ta'mirlash ta’mirlash ta’mirlash
zavodlari zavodlari ustaxonalari

1.4-rasm. Avtota’mirlash korxonaiari tasnifi.

Yordamci korxonalar

Dispetcherlik Hisoblash- Loyiha Moddiy' O’quv
markazi ma’lumot texnologiya ta'minot markazlari
markazi byurosi bazalari

1.5-rasm. Yordamchi korxonalar tasnifi,

IV. Yordamchi korxonalarga (1.5-rasm) quyidagilar kiradi:
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— dispetcherlik markazi;

— hisoblash-ma’lumot markazi;

— loyiha-texnologiya byurosi;

— moddiy ta’minot bazalari;

— o’quv markazlari.

ATTK ichida eng salmoqlisi — ATK lar va avtomobillarga texnik xizmat
ko’rsatish stansiyalari bo’lgani uchun ularni loyihalashni batafsil ko’rib
chigamiz,

i.2. AVTOTRANSPORT XORXONALARINING ISHLAB
CHIQARISH-TEXNIK BAZASI

Ishtab chiqarish-texnik bazasi (ITB) ning asosiy vazifasi eng kam
moddiy mablag® va wmehnat sarflagan holda avtomobillaming texnik
tayyorligini talab darajasida ta’minlashdan iborat. ITB ga quyidagilar kiradi:

- imoratlar  (ishlab chigarish, ma’muriy-maishiy, avtomobillar
saqlanadigan yopiq binolar, omborxona va boshqalar);

— inshootlar (jihozlangan ochiq saglash joylari, korxonadagi yo’lar,
yonilg’i saqlash va quyish shoxobchalari, suv saglagichlar);

— kommunikatsiyalar {elektr va aloga tarmoglari va boshqalar);

-— jihozlar va qurilmalar (ishlab chigarish mintaqalari va ustaxonalari
jihozlari va boshqalar);

— har xil asboblar va boshqalar (asboblar, o’lchov va hisoblash
texnikasi va boshgalar).

ATK larning asosiy ishlab chiqarish fondini avtomobillar sotib olishga
va [TBni yaratishga sarflangan mablag’ tashkil etadi. Ularning nisbati hozirgi
kunda 60% (avtomobillar narxi) va 40 % (JTB sarfi)ni tashkil etadi.

ITB ning ulushi ortishi bilan avtomobillar texnik tayyorligi,
korxonaning tashish imkoniyati oshadi, TXK va T xarajatlarining solishtirma
qiymati hamda tashish tannarxi ma’lum chegaragacha kamayadi, so’ng osha
boshlaydi, rentabellik ma’lum chegaragacha oshadi, so’ng kamaya boshlaydi.

ITBga sarflangan mablag’ning magbul darajasini belgitovechi aniq uslub
gabul gilinmagan, omillarning ta’sir etish darajasiga garab amaliyotda ITB
giymati belgilanadi.

Mavjud ATK laming ko’pchiligi namunaviy loyihalar asosida qurilgan
I'TBga ega.

ATK ITBning quyidagi kamchiliklarini keltirish mumkin:

— qurilgan ATKlar yangi avtomobillar parametrlariga to’g’ri
kelmaydi,

— gazballonli avtomobillarni ishlatish talablariga javob bermaydi;
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— texnologik jihozlar bilan ta’minlanganlik darajasi yetarli emas;

— ilmiy-texnik yangiliklar texnik xizmat va jorly ta’mir jarayoniga
yetarlicha tatbiq etilmagan (mexanizatsiya va avtomatlashtirish, tashxislash);

— ishlab chiqarishni boshqarish, ishchi o’rinlarini va ishlab chigarish
ishchilari mchnatini tashkil gilish past saviyada;

— ishchilarga madaniy-maishiy, tibbiy xizmat ko’rsatish yetarli emas
{(xonalar issiq, nam, chang);

— ishlab chigarish atrof-muhitga salbiy ta’sir etadi (havo tozalagich va
suv tindirgichlar yomon ishlaydi).

ITB ning holati:

— TXK va JT ishlari ishlab chigarish maydonlari bilan 50...65 %
ta’minlangan;

— TXK va JT ishlaridagi mexanizatlsiyalash darajasi mec’yorning
25...30 % ni tashkil etadi.

Shu bilan bir qatorda ishlab chiqarish binolari va texnologik jihozlardan
samarali foydalanmaslik, kichik korxonalar uchun ITB giymatini oshirib
yubormaslik uchun zamonaviy texnika va texnologiyalar qo’llamaslik
hollai uchraydi. TXK va JT ishlarini bajarishda ishlab chiqarishni
markazlashtirish, ixtisoslashtirish va kooperatsiyalash masalalari ham o0’z
yechimini topmagan.

ATK ITBning rivoji yangi qurilish va mavjud korxonalarmi kengaylirish,
gayta qurish va texnik gayta jihozlash orqali amalga oshiriladi.

Loyiha asosida yangi maydonda korxona barpo qilinishi yangi qurilish
hisoblanadi.

Mavjud ATKning filiali qurilishi, TXK va JT uchun mavjud bino va
inshootlarning kengaytirilishi yoki yangi qurilishi, shuningdek mavjud
binoga qo’shimcha xonalar qo’shib qurilishi keorxonani kengaytirish
deyiladi.

Mavjud asosiy ishlab chiqarish, ma’muriy-maishiy va texnik bino va
inshootlaming eskirgani yoki talabga javob bermagani uchun gisman buzilib,
o’rniga takomillashgan yangi texnologik jarayonlarni tatbig ctish, yangi
rusumli avtomobillarga TXK va JT hamda saqlash uchun yangi binolar
qurilishi yoki qo’shilishi qayta qurilish deb ataladi.

Ilg’or texnologik jarayonlamni, jthozlarni, ishlab chiqarishni
mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish majmui vositalarini, elektron-
hisoblash  texnikalarini tatbiq ectish natijasida 1TBning samaradorligini
oshirish korxonani fexnik qayta jihozlash deyiladi.
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1.3. AVTOTRANSPORT KORXONALARINI LOYIHALASH
TARTIBI

Ishlab turgan korxonalar kerak bo’lgan hajmdagi tashish ishlarini bajara
olmagan holda yangi avtotransport korxonasi loyihalanadi va quriladi.
Ishlab turgan korxonani takomillashtirish loyihasi, undagi aviomobillar soni
keskin o’sganda yoki turi almashtirilganda, ishlab chigarish bazasi talabga
javob bera olmagan holda, yangi texnika va texnologiya joriy qilingan
hollarda amalga oshiriladi. Aksincha, ITBdan samarali foydalanish
maqsadida, raqobatga bardosh bera olmaydigan ishlab chigarish
birlashmalari, avtokombinatlar, katta avtokorxonalar uchun gayta qurish
loyihalari amalga oshirilishi munkin.

ATK loyihasi mukammal qurilish bo’yicha qo’yiladigan barcha
zamonaviy talablarga javob berishi kerak.

ATK lar sanoat korxonalarini loyihalashning umumiy qoidalari
asosida, Dbir yoki ikki bosqichda loyihalanadi. Tkki boggichli loyihalash
texnik loyiha va ishchi chizmalardan iborat. Bir bosqgichli layihalashda ular
birlashtiriladi.

Necha bosgichda loyihalash oldindan belgilab go’yiladi.

Loyiha yechimlari bir necha variantda amalga oshiriladi va ular bir-
biriga solishtirilib, eng samaradorligi tanlab olinadi. Hamma talabga javob
beradigan loyihani ishlab chigish murakkab, gimmat va katta hajmdagi ish
bajarishni talab qiladi. Shuning uchun loyihalash ishida keng ko’lamda
andazaviy loyihalardan foydalaniladi. Korxonani loyihalash yoki
takomillashtirishda «O’zavtotrans» (hozir «O’zbekiston avtomobil va daryo
transporti  agentligin), «O’zavtosanoaty, «Toshshaxaryo’lovchitransy,
«Giproavtotrans» tomonidan muntazam ishlab chiqariladigan yangi texnika,
texnologiya va tashkil qilish me’yorlaridan foydalaniladi. Ular «Avtomobil
transportining harakatdagi tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va joriy
ta’mirlash Nizomi» da keltirilgan me’yorlardan ham yuqoriroq va ilg’orroq
bo’lishi mumkin,

O’qish jarayonida bajariladigan loyihalarda Nizomda Kkeltiriladigan
me’yorlardan foydalaniladi. Bu esa real ishlab turgan korxonalar
ko’rsatkichiga yaqgin bo’lgan loyiha yechimlarini olishga va ularni bir-biriga
solishtirishga imkon beradi.

Loyihalashning ikkala bosqichidan oldin ob’ckini loyihalash
topshirig’i tuziladi.

Topshirigda loyihalashda kerak bo’ladigan barcha asosiy ma’lumotlar
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keltiriladi:

— loyihalash uchun asos (qaror yoki buyrug);

— qurilish uchastkasi, tumani;

— korxonaning vazifasi, ish tartibi,

— xizmat ko’rsatiladigan ob’ekt, trassa va tumanlar;

— korxonaning kengayish imkoniyati va qurilish navbati;

— taxminiy sarflanadigan mablag’ va qurilish muddatlari;

— bo’lg’usi korxonaning taxminiy ko’rsatkichlari;

— ishlatilishi mumkin bo’lgan andazaviy loyihalar;

— korxonani suv, issiglik, gaz, elektrenergiya- bilan ta’minlash
manbalari va boshqalar.

Loyihalash topshirig’iga  qurilish  ob’ektining . . texnik-iqtisodiy
asoslanishi, ajratilgan yer uchastkasining qurilish pasporti ilova qilinadi.

Topshiriq loyihani bajaradigan tashkilot bilan kelishiladi va texnik
loyihani tasdiglaydigan idora tomonidan tasdiglanadi.

Topshiriqda keltiriladigan ma’lumotlar mufassalligi turlicha bo’lishi
mumkin. Masalan, ob’ekining to’liq tavsifi yoki faqat bajaradigan vazifasi
ko’rsatilishi mumkin. Keyingi holda loyihalash tashkiloti transport-izlanish
ishlari olib borishi natijasida ob’ckining to’liq tavsifini tuzadi, Masalan: yuk
tashish uchun mo’}jallangan ATKning loyiha topshirig’ida bajariladigan yuk
oboroti ko’rsatilgan bo’lsa, kerak bo’ladigan avtomobillar soni va ish tartibi
aniglanadi, agar faqat shu tumanda o’rnashgan va yuki tashiladigan xalq
xo’jaligi tarmoqlari ko’rsadlsa, yuk hajmi va kerak bo’ladigan avtomobillar
soni va ish tartibi aniqlanadi.

Texnik loyiha tasdiglangan loyihalash topshirig’i asosida bajariladi. U
quyidagi gismlardan iborat: umumiy, texnologik. qurilish, sanitariya-
texnika, energetika, smeta, iqtisod.

Loyihaning texnologik va igtisodiy qismlari avtoransport korxonalari
uchun o’ziga xos Xususiyatga ega, boshqa qismilari esa hamma qurilish
tarmogqlarini loyihalash gismlariga o’xshash bo’ladi.

Loyihaning tcxnologik qismi hisoblash-tushuntirish xatidan, korxona
bosh rejasi sxemasidan va asosiy texnologik jihozlami rejalashtirishdan
iborat bo’ladi. Hisoblash-tushuntirish xati quyidagilami o’z ichiga oladi:

. — loyihalash uchun topshiriq (loyihalanayotgan korxona vazifasi,
tuzilishi, ish tartibi, harakatdagi tarkib tasnifi, ishlatish tartibi, asosiy
texnologik jarayon tavsifi va uni hisoblash me’yorlari va boshqalar);

— TXK va T bo’yicha ishlab chiqarish dasturi, ishchilar soni,
texnologik jihozlar, ishlab chigarish va omborxonalar yuzasining hisoblari;

— mintaqga va ustaxonalar rejalari;
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— texnologik yechimning texnik iqtisodiy ko’rsatkichlari.

— loyihaning boshga gismlarini hisoblash uchun ma’lumot, topshiriq
va boshgalar. ’

Texnik loyihaning bosh reja sxemasida korxonaning uchastkada
o’rnashishi, binolaming joylashuvi, hududda avtomobillaming harakat
chizmasi ko’rsatiladi. o

Bosh regja  sxemasi  1:500, 1:1000 inasshtabda, binolarning
rejalashtirilishi 1:200, 1:400 masshtabda, binolarning asbob-uskunalar bilan
jihozlanishini rejalashtirish 1:100, 1:50 masshtabda bajariladi.

[shchi chizmalar tasdiglangan texnik loyiha asosida va unga mos
ravishda ishiab chigilib, ashob-uskunalarni o’rnatish va qurilishni ta’minlash
uchun xizmat giladi. Ularda ishchi joylari, har bir joy uchun jihozlarning
0’zaro o’rnashuvi, elektr, suv, bug’ iste’molchilari ko’rsatiladi.

Birinchi bob bo’yicha nazorat savellari

Avtotransport tarmog'i korxonalarining tasnifi.
Avtoekspluatatsion korxonalar va ularning vazitalari.

Hizmat ko’rsatish korxonalari turlari va ularning vazifalari.
Avtotransport korxonalarining ishlab chigarish-texnik bazasi.
Avtotransport korxonalarini loyihalash tartibi.

N
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11 BOB. AVTOTRANSPORT KORXONALARINI
TEXNOLOGIK LOYIHALASH

2.1. AVTOMOBILLARGA TEXNIK XIZMAT KO’RSATISH VA
TA’MIRLASH DASTURINI HISOBLASH

ATK wuchun avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
dasturini hisoblash texnik xizmat ko’rsatishlar sonini va mehnat hajmini, joriy
ta’mir uchun esa mehnat hajmini aniqlashdan iborat. Dastur yillik va kunlik
miqyosda aniglanishi mumkin.

Avtomobillar ishlab chiqarilgan yiliga qarab, ular amal qilishi lozim
bo’lgan «Nizom» me’yorlaridan foydalaniladi, masalan avtomobil 1970 yilda
ishlab chiqarilgan bo’lsa, 1972 yil «Nizomi» ning TXK-1,TXK-2 me’yorlari
amal giladi.

Bozor sharoitiga o’tilishi munosabati bilan ATK larda ikki bosqichli
texnik xizmat ko’rsatish (TXK-1 va TXK-2) tizimi qo’llaniladigan
avtomobillar (hozir ylarning ulushi juda salmoqli) bilan bir bosgichli va ko’p
bosgichli servis texnik xizmat ko’rsatish tizimi tavsiya gilingan avtomobillar
ekspluatatsiya qilinishi mumbkin.

Bir bosgichli servis xizmat ko’rsatish yillik mehnat hajmini hisoblash
kitobning «Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish stansiyalarini texnologik
loyihalash» (3.1-band) bobida keltirilgan,

Ko’p bosqichli servis xizmat ko’rsatish tizimi uchun servis xizmat
ko’rsatish yillik sonini va mehnat hajmini hisoblash kitobning
«Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish markazlarini texnologik
loyihalash» (3.2-band) bobida keltirilgan.

Yo’ldan tashqarida yuruvchi o’ziag’dargich avtomobillarga servis
xizmat ko’rsatish yillik sonini va mehnat hajmini hisoblash kitobning
«Yo’ldan tashqarida yuruvchi o’ziag’dargich avtomobillarga ega bo’lgan
avtotransport korxonalarini loyihalash» (3.3-band) bobida keltirilgan.

Quyida 2 bosgichli texnik xizmat ko’rsatish (TXK-1 va TXK-2) tizimi
qo’llaniladigan avtomobillarga ega bo’lgan ATK uchun texnik xizmat
ko’rsatish va ta’mirlash dasturini hisoblashning ketma-ketligi keltirilgan.
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2.1.1. Texnologik loyihalash uchun dastlabki ma’iumotlar

Loyiha topshirig’i asosida texnologik hisobni bajarish uchun quyidagi
dastlabki ma’lumotlar tanlab olinadi yoki yetishmagan ma’lumotlar tahlil va
hisoblash yo’li bilan aniqlanadi:

1. ATK turi, vazifasi, o’rnashgan joyi;

2. Avtomobillarning ishlash sharoiti toifasi — Kig;

3. Avtomobil va tirkamalar soni, turi, {oifasi, texnik holati
(ishlatilgandan beri yurgan yo’li) - A", A° (A" — yangisi,
A - eskisi, mukammal ta’mirlangani); .

4. Avtomobillarning ishlash tartiboti — (D;, Ti,);

5. Avtomobillarga TXK va T ish tartiboti — (Dym, m, a);

6. Aviomobilning kunlik yurgan yo’li- Ly,.

ATK ning o’mashgan joyiga qarab uning tabiiy-iglimiy sharoiti va
iqlimiy tumani (issiq qurugq, juda issiq quruq) aniqlanadi. *

Avtomobillar texnik holati ko’rsatilganda ulaming yangilari va
mukammal ta’mirdan chigganlarining foizlari, bosib o’tilga\h\yo’l qiymati
hisobga olinadi, chunki yangi avtomobillar ta’mirda oz vagt turadi, asosiy
ta’mirdan so’ng va ko’p yo’l bosib o’tgan avtomobillar ta’mirda ko’p vaqt
turadi.

Avtomobillaming ishlash tartibotida quyidagilar ko’rsatiladi:

a) avtomobilning yillik ish kuni = Dy;

Yo’lovchi transporti: taksi, avtobus uchun - Dy = 365 kun, yuk
avtomobillari uchun — D= 357, 305, 253 kun.

b) aviomobillaming yo’lda ishlash davomiyligi my~= 1, 1.5, 2
almashinuv (smena) ga teng bo’lishi mumkin.

v) avtomobillarning yo’lda ishlash vaqti — T,. Bunga haydovchilar
tushlik vaqti - T, va aviomobilni qabul qilish va topshirish vaqti — Ty kiradi.

Olti kunlik 1sh haftasida ish vaqti T; = 7,0; 10,5; 14,0 soat, 5 kunlik ish
haftasida Ti=8,2; 12,3; 16,4 soat, haydovchilar kun ora ishlaganda T;= 11,1
soat bo’lishi mumkin.

ATK da aviomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
mintagasining ish tartiboti quyidagicha aniqlanadi:

a) yil davomidagi ish kuni — Dyp;

v) almashinuvlar soni — m;

g) kunlik ish vagti' — a.
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Mintaqaning ish tartiboti avtomobilning ish tartibotidan farq qilishi
mumkin, Masalan, avtomobil haftasiga olti kun ishlashi, mintaqalar esa besh
kun ishlashi mumkin. Lekin, kundalik xizmat ko’rsatish mintagasining yil
davemidagi ish kuni avtomobilning yil davomidagi ish kuniga teng bo’lishi
kerak.

Kunda bosilgan o’rtacha yo’l beriladi yoki transport-izlanish ishiari
hisobi asosida aniglanadi.

Respublikada ishlatilayotgan avtomobillar uchun texnologik hisobda
TXK va T me’yorlari va ulamni to’g'vilash koeffitsiyentlari sobiq Tttifoqning
1986 yildagi «Avtomobil transporti harakat tarkibiga texnik xizmat
ko’rsatish va ta’mirlash to’g’risida Nizomi» da va 1999 hamda 1959
yillardagi «O’zbekiston Respublikasi avtomobil transporti harakat tarkibiga
texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash to’g’risida Nizominda keltirilgan.
1999 vil chigarilgan Nizomda Respublikamizda chigarilayotgan va xorijdan
keltirilgan  vyangi avtomobillar me’yorlari ham  keltirilgan.  Agar
loyihalanayotgan ATKlardagi aviomobillar 1985 yildan oldin sobiq Ittifogda
ishlab chigarilgan bo'lsa, u holda 1969 va 1972 yillardagi sobig Ittifog
Nizomi me’yorlaridan foydalanish lozim.

O’zbekiston Respublikasi «Nizomy»ida me’yorlar sobiq Ittifoq Nizomi
me’yorlarini Respublika tabiiy-iglim sharoitini hisobga oluvchi  (Kj)
to’g'rilash koeftitsiyenti giymatlariga ko’paytirish orqali berilgan.

Istigbolli avtomobillarga mo’ljallangan yangi korxonalar loyihalashda
TXK va T me’yorlari «ATK lami texnologik loyihalashning umumittifoq
me’yorlari» (TLUM-01-91) dan clish mumkin.

2.1.2. Avtomobillarga texnik xizmrat ko’rsatish davriyligi va resurs
yo’lini hisoblash

Kundalik xizmat ko’rsatish (KXK) davriyligi avtomobiining o’rtacha
kunlik bosilgan yo'liga teng bo’ladi,

Quyida ikki bosgichli texnik xizmat ko’rsatish (TXK-1, TXK-2) tizimi
go’llaniladigan avtomobillarga ega bo’lgan ATK uchun texnik xizmat
ko’rsatish va ta’mirlash dasturini hisoblashning ketma-ketligi kelurilgan.

Birinchi va ikkinchi texnik xizmat ko'rsatish (TXK-1, TXK-2)
davriyligi «Avtomobil transporti harakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish
va ta’mirlash to’g’risida Nizom»ga asosan belgilanadi.

Yangi va istigboliy avtemobillar uchun yangi korxonalar loyihalanganda
me’yorlar TLUM-01-91dan, ATKlar gayta qurilayotganda yoki qayta texnik
jihozlanayotganda «Nizom» dan yoki korxonaning amaldagi me’yorlaridan
foydalanish mumkin.
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Bu me’yorlar ilmiy tadqigotlar natijasida aniglangan bo’lishi lozim.
Muayyan sharoit uchun texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash me’yorlarini
va ulaming to’g’rilash kocffitsiyentlarini qo’llash tezkor to’g’rilash usuli
deb ataladi.

Nizomdagi TXK va T me’yorlari va ulaming to’g’rilash
koeffitsiventlarini qo’llash resurs to’g rilash usuli deb ataladi.

Quyida O’zbekiston Respublikasining 1999 yil «Nizom»idagi me’yorlar
keltirilgan. Bu me’yorlar harakat tarkibi turiga garab winumiy va avtomobil
rusumiga garab xususiy bo’ladi.

Quyidagi 2.1-jadvalda birinchi va ikkinchi texnik xizmat ko'rsatish
davriyligi keltirilgan.

2.1-jadval

Avtomobillarga TXK davriyligi, km.(ishlatish sharoitining I toifasi,
Respublikaning iglimiy kichik tumani iV G uchun)

) . - . Davriylik, km
Avtomobillar turl va rusumi TXR XK
1 2 3
Umuimniy me’yorlar

Yuk avtomobillari va ular negizidagi avtobuslar
2700 10800
Avtobuslar 3150 12600
| Yengil avtomobillar 3600 14400

Xususiy me’yorlar har gaysi aviomobil rusumi uchun «Aviomobil
transporti harakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
to’g’risidagi Nizom» ning ikkinchi (me’yoriy) qismida o’z aksini topib, ular
1986 yildagi Nizomdagi me’yorlarga teng yoki undan ortig bo’lishi lozim.
Masalan, 2.2-jadvalda avtomobillaming xususiy me’yorlari keltirilgan.

2.2-jadval
\ . Davrivlik, km
Avtomobillar rusumi TRR l XK
Xususiy me’yortar
MAZ-5335 3600 14400
GAZ-53-12, GAZ-53-07 3600 14400
KamAZ-5320 3600 10800
PAZ-3205 3600 14400
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Aviomobiflaming yangilanishiga, ITB da ilmiy-texnik taraqqiyotni
qo’llashga mo’ljallangan istigboliy avtomobillar uchun TLUM-01-91 TXK
davriyligi qiymatlari 2.3-jadvalda keltirilgan.

2.3-jadval

I toifa ishlatish shareiti uchun harakatdagi tarkibning texnik xizmat
ko’rsatish davriyligi (TLUM-01-91 bo’yicha)

Me’yoriy xizmat

Ne Harakatdagi tarkib ko rsatxs}klr;iavnyhgl,

TXK-1 TXK-2
l Yengil aviomobiliar 5000 20000
2 Aviwobuslar 5000 20000
3 Yuk avtomobillari va ular negizidagi aviobuslar 4000 16000
4 Kar’er 0'zi ag’dargich aviomobillari 2000 10000
5 Tirkama va yarim titkamalar 4000 16000
6 Og’ir yuk ko’taruvchi tirkama va yarim tirkama 3000 12000

Izoh: Davriylildar mo’tadil tabliy-iqlim sharoiti uchun berilgan. O’zbekision
Respublikasi uchun uning giymati 10% ga kamaytiriladi. K3=0.9

Avtomaobillarning mukammal ta’mirgacha bosib o’tadigan yo’li va
yangi rusumli avtomobillarning (ularni qayta ta’mirlash ko’zda tutilmagani
uchun) hisobdan o’chirishgacha yuradigan yo’li — «resurs yo’li» «Nizom»da,
TLUM-01-91 da va boshga me’yoriy hujjatlarda keltirilgan.

2.4-jadvalda ba’zi avtomobillarning mukammal ta’mirgacha bosib
o’tadigan yo'li ko’rsatilgan. Mukammal .ta’mirdan chigqan avtomobillar
(eski rusumli avtomobil va avtobuslar) ning mukammal ta’mirgacha bosib
o’tadigan yo’'li yangi aviomobil mukammal ta’mirgacha bosib o’tadigan
yo’lining 80 foizini tashkil giladi.

Avtomobillar (ba’zi maxsuslaridan va avtobuslardan tashqari) hozir
zavodlarda mukammal ta’mirlanmayotgan bo’lsa ham, bu me’yor
avtomobilning texnik holatini ko’rsatuvchi me’yor bo’lib xizmat qiladi.

Muayyan sharoit uchun birinchi va ikkinchi TXK davriyligi L, va L,
ishlatish sharoiti toifasini hisobga oladigan K koeffitsiyenti va tabiiy-iglim
sharoitini hisobga oluvchi Kjkoeffitsiyenti yordamida to’g’rilanadi.
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2.4-jadval

Avtomebillarning birinchi mukammal ta’mirgacha yo’l yurish (yoki resurs)
me’yorlari, km (ishlatish shareitining I-toifasi, Respublikaning iqlimiy
kichik tumani IV G uchun) |51}

Harakat-
Harakatdagi tarkibning asosiy Harakatdagi tarkibning dagi tarkib-
parametrlari Tusumi ning resursi,
ming km
1 2 3
Yengil avtomobillar
Kichik turkumlbi
(dvigatelning ishchi hajmi V=1,2 dan | AZLK-2138 112.5
1,8 litrgacha, avtomobilning o’z |1J-2125 i
og’irligi Q = 850...1500 kg gacha)
O’rta turkumli
(V=1,8..3,51, GAZ-2410, GAZ-2407 270
Q= 1150...1500 kg)
Avtobuslar
Alehida kichik turkwmli .
(uzonligi L= 5,0 m gacha) RAF-220301 234
Kichik turkumli KA,VZ-()SD 225
L= 6,0..7,5 m) PAZ-672 288
(L=60..1om PAZ-3205 300
O’rta turkumli LAZ-695, LAZ-695 NG 324
(1=8,0.95m) 1.AZ-699 405
Katta turkumli LiAZ-677, 677M, 677G 342
L=10,5...12,0 m)
Yuk avtomobillari

Umumtransport sifatida
foydalaniladigan
Q=0,3...1,0t gacha yuk ko’taradigan 17 2715(0,4 1) 90

YErAZ-762A, 763V 144

UAZ-451 160

B GAZ -52-04,52-07,

Q=1,0.3,0¢ 5997 160

GAZ -3307 270
Q=3,0.50t GAZ -53 A,

GAZ -53-07 225
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1 2 :
ZiIL4331 450
ZiL -130,138,
i 138B 270

Q=50.80t KAZ-608, 608V 150
Ural-377, 377H 150
GKB-817M-01 90

_ (5,69

Tirkamalar:

Q=3,0...8,0 t yuk ko'taradigan, ikki o 838030 "

o’gli (@4

Q=8.0 t va undan ortiq yuk (Sgl g\;-8356—030 ;;8

ko’taradigan, ikki o’gli MAZ-8926(8,20

Q—8,0 t va undan ortiq yuk 1(\1[2)2,{!))370-010 .

ko'taradigan yarim tirkama MOL-9380-010 270

15,00
MAZ 9397 288
(20,19)
L =L xK xK; km (2.1)
Ly =L x K, <K,k )

bu yerda: L,™, L," - ishlatish sharoiti I toifa, issiq iglim sharoiti uchun
TXK-1, TXK-2 ning me’yoriy giymatlari.

Muayyan sharoit uchun mukammal (a’mirgacha yurilgan yo’l Lyp
Nizomda keltirilgan me’yoriy giymat Ly7" uchta koetfitsiyent: ishlatish
sharoiti kocfTitsiyenti Ky, harakatdagi tarkib modifikatsiyasi koeffitsiyenti
K>, tabity-iglim sharoiti koeffitsiyenti K3 ko’paytmasi orgali to’g’rilanadi.

Ly = LA,:”. xK xK,xK,km (2.3)
Tabiiy-iglim sharoit koetﬁtslyentx quyldavxcha aniglanadi:
Ky=K,; xK, , (2.4)

buyerda: K, iglim sharoitini hisobga oluvchi koeffitsiyent;
n
K, - tuman iglimining tajovuzkorligini hisobga oluvcehi koeffitsiyent.
Yugorida keltirilgan kocflitsiyentlarning giymatlari 2.5-2.8-jadvallarda
keltiriigan.
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2.5-jadval

Ishlatish sharoitlariga ke’ra me’yorlarni tuzatish koeffitsiyeati - K; [51]

ME’YORLAR
Ishiatish Joriy Mukammal ta’mirgacha yurilgan
sharoiti- | Texnik xizmat | ta’mirlash yo'l
ung ko’rsatish mehuatining
toifasi davriyligi solishtirma haimi |  puigatellar Boshqa
agregatlar *

1 1,0 1,0 1,0 1.0

I 0,9 1,1 0,8 0,9

U 0,8 1.2 0,7 0,8

v 0,6 1.5 0,5 0.6

* Avtomobil uchun ham shu qiymatlarni olish mumkin.

Avtomobillami ishlatish sharoitlarining toifasi yo’l qoplamasining turi
(D), vo'l o'tkazilgan joy relyefining turi (P) va harakat sharoitlari bilan
tavsiflanadi (2.6-jadval).

Ishlatish sharoitlarini tasniflash

2.6-jadval

Ishlatish Harakat sharoitlari
sharoit- | Shaxar atrofi Kichik shaxarlarda Katta shaxarda (100
larining | mintaqasidan (100 minggacha aheli | mingdan ko’p aholi
toifasi tashqarida (shaxar yashovchi va shaxar yashovchi)
chegarasidan 50 km atrofi mintagasida)
uzoqda}
N 1 2 3 4
Dy -Py, P Py
I D, -P, P, Py
D3 - Pb P2.1 PS
g::% Dy =Py, Pp, B3, Py
I D P4 Dy Py, Py, Py, Py
T D3Py, Py, Py
D;—Py, Py, Ps ;
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1 2 3 4
D -P, Py
PP D, Py, P,
D3 - PI.- P?.
. D~ Py, Py
D;—-Py
D4 - P!, PZ) P3: P4
v DS - Pla P'.’.: P3s PA

D}'—PS

Yo’l goplamalari

D, - sementobetonli;

D, — asfaltobetonti;

Dj - qorashag’alli (maydalanmagan tosh yoki bitum bilan ishlov
berilgan shag’al);

D, ~ shag’alli;

Ds —kar’er ichidagi tuprogli yo’llar, vagtincha suriladigan yo’llar, qattiq
qoplamaga ega bo’Imagan kirish yo’llari.

Joy relyefining turi
(dengiz sathidan balandligi bilan aniqlanadi)
P; — tekislik (200 metrgacha);
P, - ozgina past-balandlik (200 dan 300 metrgachay;
P; — past-balandlik (300 dan 1000 metrgacha);
P4 —tog’ oldi yer (1000 dan 2000 metrgacha)
Ps—tog’li yer (2000 metrdan baland).
2. 7-jadval

Harakatdagi tarkibning turlari va uning ishini tashkil ctishga ko’ra
me’yorlarni tuzatish koeffitsiyenti K, [S1]

o Me’yorlar
- 1 1 { v H 1o .
Harakatdagi tqu:l:) turi vauni | TXK valT Mu«.ammal Zaxira gismlar
tashkil ctish mehnat ta’mirgacha yurgan sarfi
hajeai yo'l '
- —' 2 3 4
Baza (asos) avtomobili 1,00 1,00 1,00
Egarli shatakchilar £, 0,55 1,05
Bir tirkamali avtomobillar 1,15 0,9 . 1,1
Tkki tirkamali avmmubill:‘ r 7 ( ,i 0,85 1,2
24
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1

5 kim dan ortiq masofada
ishlaydigan o’zi ag’dargich
avtomobitlar

0,85

1,2

Bir tirkamali yoki gisqa
masofada (5 km.gacha)
ishlaydigan 0’zi ag’dargich
avtomobillar

0.8

1,25

Tkki tivkamali o'z ag'dargich
avtomobillar

1,25

0,75

Ixtisoslashgan harakatdagi
tarkib (uskunalarning
mirakkabligiza ko'ra)*

L1-1,2

¥ TXK va JT mehnat hajmi me’yorlaci ixtisoslashgan harakatdagi tarkib rasumiga
ko’va Nizomuing 2-qismidan olinadi.

2.8-jadval
Iglim shavoitiga ko’ra me’yorlarni to’g’rilash
koeffitsiyenti k¥ , =K, x K,
Iqlimga ME’YORLAR
ko'ra Texnik Joriy Mukammal Zaxira
Kichik Tumanning tavsifi | xizmat 1a’mir- ta’mirlash gismlar
tuman ko’rsatish | lash ish | solishtirma sarfi
davriyligi | hajmi ish hajmi
ryg | Koellisiyent Ky 1,0 1,0 1,0
Issiq qurug 1,0
IVA | Juda issiq” qurug .09 1,1 0,9 1,1
Koeffitsiyent K;
Qoraqalpog’iston
Resp}ﬂ?hkasmmg: Orol 0.9 L1 0,9 Ll
dengizi chegarasida -
joylashpan iglimi
tajovuzkor tumanlar
Lzoh:
1. Mec’yorlar konstruktsiyasida ushbu tumanlarda ishlashning o’ziga xos

xususiyatiari hisobga olinmagan ko'p ishlab chiqariluvchi avtomobil rusumlari uchun

wizatiladi.

2. O’zbekiston hududini iqlim sharoitlariga ko’ra tumanlashtirish 2.9-jadvalda

keltirifgan.

25

www.ziyouz.com kutubxonasi

.



2.9-jadval

Tabiiy-iqlim shareitlari bo’yicha (’zbekiston Respublikasining hududini
tumanlashtirish

Iqlimiy Iqlimiy
kichik kichik
tuman tuman
raqami tavsifi

Iglimiy kichik tumanga kiruvchi shaxarlar, gishloglar

Ho’jaobod, Shargun, Dehqonobod, Urgut, Samarqand,
Jomboy, Juma, Bulung’ur, Poyariq, G’allaorol, Bekobod, Baxt,
Sirdaryo, Bo’ka, Askarlik. Oqqo’rg’on, Chinoz, Piskent,
Yangivo’l, Narimonov, Zangiota, To’ytepa, Olmalig,
Yangibozor, Keles, Toshkent, Chirchiq, G’azalkent, Farg’ona,
Andijon, Namangan. Quva, Quvasoy, Qo’qon, Chust, Rishton,
Toshloq, Marhamat, Asaka, Ogtosh, To’raqo’rg’on, Kosonsoy,
Yangiqo’rg'on, Uchqo’rg’on, Chortoq, Shaxrixon, Pop,
Paxtaobod, Angren, Bog’ot, Xiva, Ogmang’it, Kegayli,
Chimboy, Qorao’zak, Taxtako’prik, Qo’ng’irot, Do’stlik,
Mo’ynoq, Boysun, Yangiobod, Saroykent, Ellikqal’a, Oqtosh,
Tomdi, Kattaqo’rg’on, O'smat, Yangiqgishloq, Chigish, Buvayda,
Jangir, Kapchug’ay, So’'x, Jumurtov, Guruchmozor, Poytug’,
Xonobod, Oltiariq, Furqat, Rapgon, Kuchluk, Uzun, Chinobod,
Gagarin, Qo'rg’ontepa, Ziyovuddin, Nurobod, Bulung'ur, Forisk,
Erjar.

Termiz, Denov, Qarshi, Dashnobod, Koson, Muborak,
Zarafshon, Jarqo’rg’on, Sherobod, G'uzor, Qamashi, Chiroqchi,
Yakkabog’, Shaxrisabz, Kitob, Korako’l, Kogon, Buxoro,
Juda Romiton, Vobkent, Qiziltepa, G’ijduvon, Karmana, Navoiy,
IV-A issiq Navkar, Nurota, Jizzax, Paxtakor, Zomin, Do’stlik, Gagarin,
qurug | Yangier, Guliston, Zarbdor, Nishon, Ayriton, Ucbquduq, Xovos,
Qumgqo’rg’on. Sho’rchi, Boldir, Nukus, Ho’jayli, Taxiatosh,
Mang’it, Gurlan, Beruniy, Kegayli, Urganch, Shovot, Xonqa,
‘To'1tko’l, Qo’shko’prik, Xazorasp, Yangiariq, Shumanay.

Issiq
quruq

V-G

Issiq
quruq

V-G

Agar ATK da har xil yo’l bosib o’tgan avtomobillar bo’lsa, ular
guruhlarga ajratilib, o’rtacha bosib o’tilgan yo’l  Lyp,, quyidagicha
hisoblanadi:

Ay XLy + Ay X Lyygg + oot Ay X Ly km
>

2.5)
A+ A+ + A,

Ly =

TXK chizmasi (graligi)ni  tuzishni  osonlashtiish  magsadida
avtomobilning mukammal fa’mirgacha bosib o’tgan yo’li  TXK-2
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davriyligiga, TXK-2 davriyligi TXK-1 davriyligiga, TXK-1 davriyligi
o’rtacha kunlik bosgan yo’lga karrali gilib olinadi.

Misol. O’rtacha kunlik bosgan yo’l Ly,=205 km bo’lgan KaMAZ-5320
avtomobili va GKB-8328-030 tirkamadan iborat avtopoyczd III ishlatish
shavoiti toifasidagi Navoiy shahrida ishlasa, mukammal ta’mirgacha bosgan
yo’l va birinchi va ikkinchi TXK davriyligi aniglansin.

1999 yil Nizomidan quyidagi me’yorlarni tanlab olamiz.

Avtomobil va tirkama uchun bir xil mukammal ta’mirlash va TXK
davriyligini gabul gilamiz:

Ly= 270 000 km

2= 10800 km
LM=3600 km
C K=08 Ky=09; K3=0,9
Berilgan sharoit uchun TXK-1 davriyligi
Ly=LMxK, x Ky =3600x 0,8 x 0,9=2592km’

TXK-1 davriyligi va o’rtacha kunlik bosgan yo’lga kacrali bo’lishini
hisobga olganda:

=t o292 1y aci3en,s @)
L, 205
Ly=n,' %X Ly =13 x 205=2665km 7 2.7

TXK-2 davriyligi: L=L*xK, x Kz= 10800 0,8%x0,9=7776 kkm>
TXK-2 davriyligi TXK-1 davriyligiga karrali bo’lishini hisobga olganda

1y = L7778 g0 n3mn (2.8)
I, 2665
Ly=ny'x Ly =3 x 2665 =7995 km 2.9)

Mukaunnal ta"mirgacha bosib o’tiladigan yo’l:
Lyr=Ly7" x K, x Ky xK3=270000 % 0,8 x 0,9 x 0,9= 174960 km.
Bu yo’lning TXK-2 davriyligiga karrali bo’lishini hisobga olganda:

L '
i, = -~—‘L”-=21,88z22 =Ry, (2.10)
2
Lyr=ns' x Ly = 22 x 7995 = 175890 km .11

Hisoblar natijalari:

L;=20665 km, L>=7995 km, Lyu=17589%90 km.
27
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Yangi korxonalar loyihalanganda, mukammmal ta’mirlashgacha va
resurs yo’llari qiymatlari «Texnologik loyihalash uwmumittifoq me’yorlari» -
TLUM-01-91 dan tanlab olinadi. Ularning giymatlari 2.10-jadvalda
keltirilgan.

2.10-jadval
Harakatdagi tarkibning mukammaj ta’mir (MT) gacha yoki resurs yo’li,

TXK va JT ish hajmi me’yorlari I toifa ishlatish sharoiti, me’tadil iglim
tumanlari uchun (TLUM 01-91 bo’yicha)

B Ish hajmi me’yord
MTgacha
. . ; w w k] =
Harakatdagi Rusumi yoki tesurs sl 9|t -8 g
tarkib yo'lit!, Yol xaltid
ming.km ¥.§, 5-‘5’ >E—-<—§ :23
1 2 3 4 5 6 7
Yengil avtomobillar
Alohidakichik |} 745 1102 125 015 | 19 | 75 1,5
turkumli
Kichik VAZ-2107 150 0,20 | 2,6 | 105 1,8
turkumbi
O’rta torkumli GAZ-2411 400 0,25 34 13,5 2,1
Avtobuslar
Alohida kichik | . 1 570301 350+ 025 | 45 | 180 | 28
turkumli
Kichik PAZ-3205 400% 030 | 60 | 240 | 30
turkumnh
O’rta turkumti LA7-4221 5003 040 ! 7,5 | 300 3.8
N
Katta turkumli | 1A%-5256, 5005 050 | 90 | 360 | 42
Ikurus-260
Alohida i
katta Tkarus-280 400%*° 0,80 | 180 | 72,0 6,2
turkumli
Umumtransport yuk avtomobillari, yuk ko’tarishi, t
0,5 dan
1,0 gacha UAZ-3303-01 150 0,20 1,8 7,2 1,55
1 dan
.50 2
3 gacha GAZ-52-04 175 0,30 3,0 12,0 2,0
28
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] 2 3 4 5 6 7
3 dan GAZ-3307 300 030 | 36 | 144 | 3,0
5 gacha
3 dan ZiL-431410 450 030 | 36 |1447] 34
6 gacha
6 dan KaMAZ-5320 300 035 | 57 | 216 | 50
$ gacha
§ dan KaMAZ -53212 300 040 | 75 | 240 | 55
10 pacha
10dan KrAZ-250-010 300 0,50 | 7.8 | 312 | 61
16 gacha :
Yo'lsiz joyda yuruvehi o’zi ag’dargich avtemobillar, yuk kn’tai:ishi, t
30 BelAZ-7522 200 0,80 | 20,57 80,0 | 16,0
42 BelAZ -7548 200 1,00 22,5 90,0 24,0
Gaz balloali avtomobiliars*
Suyultiril-
gan ncfth
gazda (SNG) - 0,08 0,3 1,0 0,45
ishlaganda
Sigilgan tabiiy
gazda (STG) - 0,10 0,9 24 - 0,85
ishlaganda
Tirkamalar
vuk
ko’tarishi,t,
bir o’qli,
S pacha SM-V325 120 0,05 0,9 3,6 0,35
il oqli, GKB-8350 250 010 | 20 | 84 | LIS
& gacha
| Yarim tirkamalar
yuk
ko’tarishi,t,
bir 0’qli,
12 gacha KAZ-9368 300 0,10 | 2,1 8,4 1,15
ikki o'qli, 14 Mod.9370 300 0,05 | 22 | 88 1,25
gacha
ko'poalh, 200 1 147 9308 320 015 | 30 | 120 | 1,70
dan ortiq
29




1 ] 2 [ 3 | 4 [ 5 | 6 | 7

Og’ir yuk ko'taruvchi tirkama va yarim tirkamalar

yuk
ko’tarishi,t.
22 dan ortiq ChMZAP 250 0,2 4.4 17,6 2,4

*l MTgacha yoki resurs yo’li mo’tadil tabiiy-iglim sharoiti uchun berilgan.
O’zbckiston Respublikasi uchun 10 % ga kamaytiriladi. K43=0,9.

#2 JT ish hajmi me'yori mo’tadil tabiiy-iglim sharoiti uchun berilgan. O’zbekiston
Respublikasi uchun 10 % ga oshiriladi. K5=1,1.

3 MT gacha yo’l.

*} Gazli ta’minot tizimi bo’yicha qo’shimcha ish hajmi me 'yori.

2.1.3. Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash sonini hisoblash

Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlagsh sonini hisoblashda 5 xil usul

mavjud:
1. Sikl bo’yicha analitik usul. 4. Chizma usuli.
2. Yillik analitik usul. 5. EHMda hisoblash usuli.
3. Jadval usuli.

Birinchi, ikkinchi va beshinchi usullar aniq natija beradi. Shuning uchun
ular ATK larni loyihalashning texnologik hisobida ishlatiladi.

Uchinchi va to’rtinchi usullar yuqori aniglikdagi natijalar bermaydi,
Ickin ulardan tezkor boshqarishda foydalanish oson.

Ishlab chiqarish dasturini EHM yordamida hisoblaganda natijalar anig
va tez olinishi bilan bir qatorda qo’yilgan masalani optimallash-tirish
variantlarini ishlab chiqish va eng ma’qulini tanlash imkoniyati paydo
bo’ladi.

1. Ishlab chiqarish dasturini hisoblashning sik! bo’yicha analitik
usuli

Avtomobilning  resurs yo'li yoki mukammal ta’mirgacha va ikki
mukammal ta’mir oralig’idagi yurgan yo’liga sikida yurgan yo’l deyiladi. Bu
usul asosida avtomobilning bir sikl davomida ekspluatatsiya qilingan kunlari
va tiklash hamda I'XK da turgan kunlari aniglanib, ularning nisbatidan
avtomobilning lexnik tayyorlik koeffitsiyenti aniglanadi. Bu koeffitsiyent
avtomobilning yil davomida yurgan yo’lini topish imkonini beradi.

Bir yilda va siklda yurilgan yo’llar nisbati orqali sikldan yilga o’tish
koeffitsiyenti aniglanib, sikldagi ta’mir va TXK sonlarini shu koeffitsiyentga
ko’paytirib, yillik dasturni aniglush mumkin.

Jo
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Sikl davomida bitta avtomobilga TXK va mukammal ta'mirlash soni

quyidagi tenglamalar orqali aniglanadi:
a) Mukammal ta’mirlash soni ( N,z ):

L
Ny =0 =1
Ly
by TXK-2soni (N, )
L
N = AT - N JB
28 L, MIS

d) TXK-1 soni (N,,)

L
Nm = ['\‘IT '"(NAHS + st) »
1
e) KXK soni ( NI\‘XI(S )
L
Nixs = ,MT :
Ky

Yugorida keltirilgan misol ma’lumotlaridan  foydalanib,
chizmasini chizish uchun sikl davomidagi TXK va

hisoblaymiz:
Nyrs = % =1
N = ZZT “Nwis T
Nis ‘%}—(Nm + N@:%
L, 175890

N g = =ML
S Ly 205

_ 175890

—(1+21)=44,

(2.12)

(2.13)

2.14)

(2.15)

TXK
sonini

Shu hisob natijalari asosida «Avtomobillarning sikl davomidagi texnik

xizmat ko’rsatish chizmasi» ni (2.{- rasm) chizamiz,
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i 1 ! i ) L 1 1. L KM
205 410 €15 820 1025 1230 1435 1640

OI 1 1 ) 1 ] ] KM

1640 1845 2050 2255 246,0’(/266'5

i il
2665 5330 7995

QOO QOO

7985 15980 23985 32930 40975 _qu4e 53965 63960

QQ@QQQQQ

63960 71995 79950 37945 9594[] 1019-36’111930 119925

Q.0-0°T Q0 O

119925 127920 135915 143910 151905 159900 167895 115890

0,

L - kunlik yurgan yo’l 0 - ekspluatatsiya boshlanishi
MT
A .__Q_-TXIC-Z _[:_:l___ - MT

2.1-rasm. Texnik xizmat ko’rsatish chizmasi.

Sikl davomida bitta avtomobilning umumiy turish kunlari quyidagicha
aniqlanadi:

Diys= Dyr+Drgx+Dyg+Dy (2.16)

bu yerda: Dy —aviomobil mukammal ta’mirda turgan kunlar;
Dy — avtomobil TXK-2 du turgan kunlar;

Dy — avtomobil joriy ta'mirda lurgan kunlar;

Dy —avtomobilni hisobdun chiqarish uchun kutish kunlari.

2
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Avtomobilning TXK va ta’mirni kutib turish kunlar, zaxira qismlar
yo’qligidan turib qolish kunlari va avtomobilni hisobdan chiqarishni kutish
kunlari hisobga olinmaydi, chunki ular tashkiliy ishdagi kamchiliklardir.

Dxk=0, Q.17)

Avtomobilning mukammal ta’mirda bo’lish kunlari Nizomda (2.11-
jadval) va istigboliy avtomobillar uchun TLUM-01-91 da (2.12-jadval)
keltirilgan,

2.11 sjadval
Avtomobil transporti harakatdagi tarkibining TXK va ta’mirda turish
davomiyligi
ATKdagi TXK va JT Ixtisoslashtiril-
Harakatdagi tarkib turi da turish kunlari, deage gan ta'mur k0r2§0r3351dag1
Kun/1000 km mukammal ta’mirlash
kunlari, * Dy, kun
1 | Yengil avtomobillar 0,3..04 18
Eng kichik, kichik va o’rta
2 turkumli avtobuslar 0.5..0,5 20
3 | Katta turkwmli avtobuslar 0,5...0,55 25
Yuk avtomobillari, yuk
4 ko’tarish qobiliyati bo’yicha, t:
23 gi;’ 3,0 gacha 0,4..0,5 15
=0 ¢an yuqor 0,5..0,55 2
5 | Tirkamalar va yarm tirkamalar 0,10...0,15 -

* Nizom —1986 dan olingan ma’lumot.

Avtomobillar zavodda mukammal ta’mirlanmasa ham, ATK da
ta’mirlanadi yoki o’sha davriylikda uning asosiy agregatlari almashtiriladi.
Shuning uchun avtomobilning sikl davomida turish kunlarini hisoblaganda,
1986 yildagi Nizomda ko’rsatilgan turish kunlarini ham hisobga olish lozim.

Qayta ta’mirlash ko’zda tutilmaydigan yangi avtomobillar uchun
D=0, (2.18)

Avtomobilning TXK va JT da turish kunlarini topish uchun siklda
yurilgan yo’l (L, ) ni har 1000km ga to’g’ri keladigan solishtirma turish
kunlariga (dyyx 1) va to’g rilash koeffitsiyentiga (K, ) ko'paytiriladi.

33

www.ziyouz.com kutubxonasi



Lpr
Dyyy jr = ——— Xdpor * K&, kun
1000
K/ —to’g’rilash koeffitsiyenti.

(2.19)

2.12-jadvai

Harakatdagi tarkibning texnik xizmnat ko’rsatish va ta’mirda turish
me’yorlari (TLUM-01-91 be’yvicha)

Turish me’yorlari

Harakatdagi tarkib TXK valT da, MT da,
kun/1000 km tagvim kunlari
1 2 3
Yengil avtomobillar
Alohida kichik turkumli 0,15 -
Kichik turkumli 0,18 -
O’rta turkumli 0,22 -
Avtobuslar

Alohida kichik turkumli 0,20 15
Kichik turkamli 0,25 18
O’rta turkumli 0,30 18
Katta tarkumli 0,35 20
Alohida katta turkumli 0,45 25

Umumtransport yuk av

tomobillari, yuk ko’rarishi, t

1,0 gacha 0,25 -
| dan 3 gacha 0,30 -
3 dan 5 gacha 0,35 -
5 dan 6 gacha 0,38 -
6 dan 8 gacha 0,43 -
§ dan 10 gacha 0,48 -
}0dan 16 gacha 0,53 -

Yo’idan tashqarida yuruvchi o’zi ag’dargich avtomobillar,

yuk ko’tarishi, t

30

0,65

45

0,75

Izoh: Harakatdagi tarkibning twish me’yori 0’z

birikmalarai almashtirishni hisobga oladi.

To’g’rilash koeffitsiyentining qiymatlari quyidagicha aniglanadi:
a) ATK dagi mavjud aviomobillar uchun Nizomdan aviemobilning
ishlatila boshlangandan buyon yurgan yo’liga qarab, TXK va JT da

turishining o’zgarish kocftitsiyenti K, ning (2.13-jadval) qiymati olinadi.
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2.13-jadval

Joriy ta’mirlash solishtirma mehnat hajmi (K, va ishlatish boshlangandan
buyon yurilgan yo’lga ko’ra, TXK va JT da turish muddati (k')
me’yorlarini tuzatish koeffitsiyentiari [49]

[shiatish boshlangandan buyon AVTOMOBILLAR

yx:ri]gan Y o.’lvn.in‘g mmfkammal _ chgi‘l Avtobuslar | Yuk avtomobillari

1a’mir davriyligiga nisbatan avtomobillar

ulushi K4 K' Ky Kl K4 K'a
0 dan 0,25 gacha 0,4 0,7 0,5 0,7 04 0,7
0,25 dan 0,5 gacha 0,7 0,7 0,8 0,7 0,7 0,7
0,5 dan 0,75 gacha 1,0 1,0 1,0 1,0 1.0 1,0
0,75 dan 1,0 gacha 1,4 13 1.3 1,3 1,2 1,2
1,0 dan 1,25 gacha 1,5 1.4 1,4 14 1,3 1,3
1,25 dan 1,5 gacha 1,6 1,4 1,5 1,4 1,4 1.3
1,5 dan 1,75 gacha 2,0 1.4 1,8 14 1,6 1.3
1,75 dan 2,0 gacha 2,2 14 2,1 1,4 1.9 13

2.0 dan ortiq 2,5 1,4 2,5 14 2,1 1,3

Avtopoyezdlar uchun MT da turish kunlari shatakchi avtomobillarning
turish kunlariga teng qilib qgabul qilinadi, chunki shatakchi avtomobilning
turish kunlari tirkama va yarim tirkamalarnikidan ortiq.

Avtomobilning sikl davomida ekspluatatsiya gilish kunlari

Dgg =

LMT

LKY

(2.20)

Avtomobilning  sikl davomidagi texnik tayyorlik koeffitsiyenti
quyidagicha aniglanadi:
Des

e + S (2.21)
DES +DTS

a,

Hamma texnik tayyor avtomobillar har kuni ish bajaravermaydi. Yil
davomida dam olish kunlari, bayram kunlari va tashish uchun yuk bo’lmay
qolgan hollarda avtomobillar ishga chigmaydi. Avtomobil saroyidan
foydalanish kocffitsiyenti (yoki  uni saroyning avtomobil chigarish
koeffitsiyenti deb ham ataladi) quyidagicha aniqlanadi:

ay =y X——, (2.22)

fle(@
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bu yerda: Dgx— yildagi taqvim kunlari, Dxg=365...366 kun,
Dy;— avtomobilning yillik ish kunlari.

Avtomobilning yillik yurgan yo’li quyidagicha aniqlanadi:
Ly= Dyj X arx LKY: km (223)

Avtomobilning bir yilda va siklda o’tgan yo’li aniglangach, ularning

nisbati yordamida «sikirdan «yil»ga o’tish koeffitsiyentini topish mumkin
7Ty ,L — 2.24)
“MT

Bu koeffitsiyent bir yilda sikldagi dasturning ganday ulushi bajarilishini
ko’rsatadi.

Butun saroy uchun yillik TXK va MT bo’yicha ishlab chigarish dasturi
quytdagicha aniglanadi:

i

a) mukammal ta’mirlar soni:

Nyry =Nyrs X 4; % 1y, (2.25)
b) TXK 2-soni:
Noy = Noy X A; X 17, (2.26)
d) TXK 1-soni:
Njy =Njg x Ap < 5y, (2.27)
¢) KXK soni:
Nixxy= Ngxxs X Ay % 7y , (2.28)

Avtomobillari yangilanishiga, ITB da ilmiy-texnik taraqqiyotoi
qo’llashga mo’ljallangan yangi korxonalar loyihalayotganda, TLUM-01-91
da KXK dan tashgari TXK-1, TXK-2 va JT ishlaridan so’ng tozalash,
dvigatel va shassini yuvish ishlarini bajarish ko’zda tutilgan.

Ularning soni quyidagicha aniglanadi:

N rxxxy=1,6 X (N;y + Nyy) , (2.29)

f) bir yilda 2 marta o'tkaziladigan mavsumiy xizmat ko’rsa-
tish(MXK)lar soni:

Naxy= 2 X Ap, (2.30)

g) yillik birinchi va ikkinchi tashxislashlar soni:
Nisi.iy= L1 x Ny + Nay, (2.31)
Nrsi.2y=1,2 X Nyy, (2.32)
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Butun avtosaroy uchun kunlik TXKlar soni:

N,
a) TXK-2 Ny =—, (2.33)
D)'M
Ny
b) TXK-1 Ny = . (2.34)
D}'M
N..
A KXK Ny =2 yoki Ngww =A% ar, {2.35)
Yt
N.
¢) TSh-1 Nigore = —22L (2.36)
Y
]v'I'Sh—ZY
f) TSh-2 Ny g =—2220 (2.37)
DYM

Nok, Nix, Ntsnix, N1snzk lar sonini hisoblashda mintaganing yillik ish
kunlari (Dyy) hisobga olinadi, Ngxx sonini hisoblashda mintaganing yillik
1sh kunlari aviomobillarning yillik ish kunlari (Dyy)ga teng qilib olinadi.

2. UIshiab chiqarish dasturini tenglamalar tizimini qo’liab hisoblash

Avtomobilning texnik tayyorlik koeffitsiyentini quyidagicha tahlil
qilamiz:

l) £5
a,; = QES - Dy =1+ D , (2.38)
D + Dy B_ES_+.I)_7§. D g
D gy D g
bu yerda: D5 / Dpg ~ sikl davomida har ekspluatatsiya kuniga

to’g’ri kelgan TXK va ta’mir kunlarining ulushi. Agar har km yurilgan
yo’lga to’g’ri kelgan TXK va T da turish kunlarini 8 bilan belgilasak,

14
B= Dy, + Ay % K

, kun/km (2.39)
Ly 1600
u holda
Dr _pxil,,.  boladi (2.40)
s
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1 I

Demak, ;= = (2.4
1+ _l)_ﬁ 1+ BLI(‘Y
ES
Avtomobilning yillik yurgan yo’li:
Ly = Dyy x ar X Lyy, km (2.42)

TXK va MT bo’yicha butun avtosaroy uchun ishlab chigarish yillik
dasturi quyidagicha aniglanadi:

Mukammal ta’mirlar soni

Nagry = Ay % Ly/ Ly, (2.43)
TXK-2 soni Nz)’=A] X Ly(]/Lz - I/LMJ) ) (244)
TXK-1 soui Niy=A; x Ly(IL; - 1Ly, (2.45)

KXK soni Ngxgy = A; X Dy X . (2.46)

Avtomobillaming yangilanishida, ITB da ilmiy-texnik taraqqiyotni
qo’llashga mo’jjallangan «Aviomobil transporti korxonalarini texnologik
loyihalash umumittifoq me’yorlari» — TLUM-01-91 da yangi korxonalar
loyihalayotganda KXK dan tashgari TXK-1, TXK-2 va JT ishlaridan so'ng
yig’ishtirish, dvigatel va shassini yuvish ishlarini bajarish ko’zda tutilgan.

Ularning soni quyidagicha aniglanadi:

N gxxy=1,6 x (N;y + Noy ), (2.47)
Mavsumiy xizmatlarsoni  Nyyxy =2 X 4;, {2.48)
Tashxislashlar soni Nrg_1jv=1,1 x Nyy + Nay, (2.49)
Nrsn—a2y = 1,2 X Nyy . (2.50)

3. Ishlab chiqarish dasturini jadval usulida hisoblash

Bu usulda jadval tuzilib, kunlik yo’lga 10’g"ri keladigan wrish kunlari,
texnik tayyorlik koeffitsiyenti va 100 ta ma’lum rusumli avtomobil uchun
yillik mukammal ta’mir, TXK-2, TXK-1 KXKlar soni keltiriladi (2.14-
jadval).
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2. 14-jadval

Ishlab chiqarish dasturini hisoblash natijalari

Ko’rsatkichlar

Lgy, km B Biky Qg Numry Nay Niy Ngxxy
DYl = 253
25 Dy;= 305
Dyy= 307
50
375
400

Kundalik yo’lning oraliq giymatlari uchun TXK wva MTlar soni
interpolyatsiya usuli bilan aniqglanadi.
4, Ishlab chigarish dasturiri nomogramma yordamida hisoblash

Jadval shaklida hisoblangan TXK va MT dasturi giymatlari asosida
nomogramma tuziladi va undan tezkor boshqaruv ishlarida foydalanish
mumkin. Nomogramma 4 chorakdan iborat:

1 chorakda texnik tayyorlik koeffitsiyentining kundalik yurgan yo’lga
bog’ligligi chizmasi keltiriladi;

I chorakda 100 ta avtomobil uchun KXKlar sonining texnik tayyorlik
koeffitsiyentiga bog’ligligi chizmasi keltiriladi;

1T chorakda yillik yurgan yo’lning KXKlar soniga bog’ligligi chizmasi
keltiriladi,

IV chorakda MT, TXK-2, TXK-llaming vyillik yo’lga bog’ligligi
chizmasi keltiriladi.

5. Ishlab chiqarish dasturini elektreon hisoblash mashinasi (EHM)da .
hisoblash

Hozirgi EHM keng qo’llanilayotgan davrda maxsus EHM dasturlari
yordamida TXK va MT dasturlari giymatlari aniq sharoit uchun dastlabki
ma’lumot kiritilib, bir necha dagigada aniglanadi.
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Bunday EHM dasturlari “Avtomobillar texnik ekspluatatsiyasi” (ATE)
kafedrasi jamoasi tomonidan ishlab chigilgan, kuis loyihasi va bitiruv
malakaviy ishida foydaianiladi.

Ishlab chiqarish dasturini sikl bo’yicha analitik usulda aniqlashda
ishlatiladigan formulalar asosida EHM dasturi tuzilgan, unga dastlabki
ma’lumotlar kiritiladi va hisoblash natijalari EHM ekranidan ko’riladi yoki
printeridan yozib olinadi.

2.2, TEXNIK XIZMAT, JORTY TA’MIR
VA YORDAMCHI ISHLARNING YILLIK HAJMINI,
ISHCHILAR SCONINI HISOBLASH

ATK bo’yicha umumiy ish hajmi TXK, JT va yordam;:hi ishlar
hajmidan tashkil topadi. KXK, TXK-1, TXK-2, MXK bo’yicha yillik
mehnat hajmi shu turdagi xizmat ko’rsatishning yillik sonini har qaysisining
ish hajmiga ko’paytirish orqali aniglanadi.

JT bo'yicha yillik ish hajmi avtosaroy avtomobillarining yiilik yurgan
yo’lining har 1000 km ga to’g’ri kelgan JT solishtirma ish hajmiga
ko’paytirish orqaii aniglanadi.

2.2.1. Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mir
ishlarining me’yoriy hajmini tanlash

ATK bo’yicha TXK va JT  me’yoriy ish hami «O’zbekiston
Respublikasi aviomobil transporti harakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish
va ta'mirlash to’g’risida Nizom» ga (1999 yil) asosan yoki Nizomda
avtomobil rusuini keltirilmagan bo’lsa, qaysi turkumga kirishiga qarab yoki
avtomobil ishlab chigargan zavodning tavsiyasi O’z R avtomobil va daryo
transporti agentligi, Respublika daviat standarti yoki boshga  tashkilot
tomonidan  sifatining me’yoriy talablarga moshigi hagidagi  xulosasiga
asosan tanlab olinadi.

Istigboliy avtomobillar uchun korxonalar loyihalashda 2.10-jadvaida
keltirilgan «Texnologik loyihalash uwmumittifoq me’yorlari TLUM-01-91»
dagi TXK va J7 ish hajmi me’yorlaridan foydalanitadi.

Yillik ish hajmini aniqlashda loyihalanayoigan ATK uchun TXK va JT
ish hajmi me’yorlari tanlab  olinib, ular muayyan sharoit uchun
koeffitsiventlar yordamida to’ g rilanadi.

Respublika ATKlarida ishlatilayotgan ko’pchilik avtomobillarning TXK
va JT  ish hajmi me’yorlari 2.15, 2.16-jadvallarda keltivilgan. Ular
quyidagi sharoitlarga mos:
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— ishlatish sharoiti I toifa (K= 1,0);
-— asosiy (bazaviy) avtomobil (Ko= 1,0};
— Respublikaning issiq, quruq iqlimiy kichik tumani;
— IV tajovuzkor bo’lmagan atrof-muhit (K3= 1,0);
— avtomobilning yurgan yo’li  mukarmmal ta’mirgacha yuriladigan
yo’l me’yorining 50...75% ni tashkil etadi (K= 1,0);
ATKdagi avtomobillar soni — 200...300, texnologik mos guruhlar
soni 3, (Ks=1.0).
2.15-jadval

Harakatdagi tarkibga texnik xizmat ko’rsatish va uni t2’mirlash
ish hajmi me’yorlari [31]

. . . Jorly
. et qmrlol Bir marta xizinat ko’rsatish s
Halalsatdagx Ltn'klb Harakatdagi ish hajuni, ishchi-soat ta nnrlz.ash
Va uning asosiy o . ishchi-
R . tarkibning rusumi (>
ko’rsatkichlari R soat/
KXK TXK-1 | TXK-2 1000 km
i 2 3 4 5 6
Yengil avtomobillar: | VAZ, 11,
Kichik turkumli AZLK, 0,3 2.3 9,2 3,1
(dvigateli 1,2-1,81) {DoganL, § 04 2,3 9,2 3,1
O’rta turkumli GAZ-2410 0,35 2,5 10,5 3,3
GAZ-2407 0,5 2,9 11,7 3,5
Avtobuslar:
alphida kichik
wrkumli (uzunligi RAF-2203 0,5 4,0 15,0 3,0
5,0 m gacha)
. . PAZ-3205 0,7 4,41 14,4 58
K‘(%h(’)]i .t;f‘sk:;’;“ PAZ-672 0,7 55 | 180 58
i ' KAVZ-685 0,7 55 18,0 6,0
LAZ-695H, 0,8 5.8 240 6,5
O’rta turkumli. 699, 697P
(8,0...9,5 m) LAZ-695HT 0,95 6,6 25,8 7,6
Daewoo B-113,
BS-106 1,0 7,28 30,7 6,9
LiAZ-677,67TM 1,0 7.5 31,5 7,5
LIAZ-677T 1,18 7.9 32,7 7,7
Karta terkumii Belde 214-17V i,12 7,42 30,1 7,1
(10,5...12 m) Mersedes-Benz
30SE, 0-405 0,92 7,12 30,4 6,8
Tkarus 260, 255 1,2 9,5 35,0 9,3
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8,0 vaundan ortiq

1 2 3 4 5 6
Alohida katta Mersedes-Benz O-
turkumli (12 m dan | 405 1,8 13,5 47,0 12,1
ortiq) Ikarus-280
yuk avtomobillari,
tonna:
0.3 dan 1,0 gacha | 1J27151 0,2 2,2 7,2 3,1
YErAZ-762 0,3 14 7,6 3.2
UAZ-451M, ) : ‘ .
451DM 0,3 1,5 7,7 4,0
1,0 dan 3,0 pacha | GAZ-52-04 257 0,4 2,1 9,0 4.0
GAZ-52-07 0,55 2,5 10,2 4,2
GAZ-52-27 0,55 2,9 10,8 4.4
GAZ -53(4,0 1) 0,42 2.2 9,1 4,1
3,0 dan 5,0 gacha | GAZ -53-07 0,57 2,6 10,3 43
GAZ -33-07 0,5 2,9 11,3 35
ZIL-130 0,45 2,5 10,6 4.0
Z11.-4331 0,45 2,8 11,6 4.4
ZIL-138 0,6 31 12,0 4,2
S0dan80gacha |y 13ea 0,6 3,5 12,6 44
KAZ-608, 608B 0.35 35 11,6 5,0
Ural-377 0,55 3,8 16,5 6,6
MAZ-5335 0,3 32 12,0 6,4
8,0 t dan ortig MAZ-500A 0,3 34 13,8 6,6
KaMAZ-5320 0,5 2,5 11.5 9.3
KrAZ-257,25751 0,3 3.7 14,7 7,7
3 gacha yuk
ko’taradigan bir barcha rusumlar 0,1 0,4 2,1 0,4
o’gli tirkamalar
8 gacha yuk
ko’taradigan bir barcha rusumlar | 0,2..0,3 | 0,8.1.0 | 4,4.55 | 13...1.5
o’qli tirkamalar,
ikki o’qli tirkamalar
8§ va undan ortiq yuk
ko’taradigan ikki barcha rusumlar | 0,3..0,4 | 1,3.1,6 | 6,0..6,1 | 2,0...22
0’qli tirkamalar
yarim tirkamalar barcha rusumlar | 0,2...0,3 { 0,8..1,0 | 4,2.5,0 | 1,2...1,6

“Neksiya”, “Tiko”, “Damas™ avtomobillari uchun ish hajmi me’yorlari
2.16-jadvalda keltirilgan.
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2.16-jadval
“Neksiya”, “Tike”, “Damas” avtomobillariga texnik xizmat
ke’rsatish me’yorlari

. Bepul xizmat Davriy xizmat
z Sofuvga tayyorlash ko’rsatish ko’rsatish
(=]
No g 5 Dav- Ish hajmi, | Davriy- { Ish hajmi, Dav- Ish hajmi,
z = riylik, ishchi- lik, ming ishchi-~ riylik, | ishchi-
ming km soat km soat ming km | soat
Zavod
yo’rig-
I. | Neksiya - 0,77 2,5 1,56 10,0 nomasi
bo’yicha
olinadi
2. | Damas - 0,77 2,5 1,44 10,0
3. | Tiko - 0,77 2,5 1,16 10,0

Eslatma. Davriy xizmat ko’rsatish va ta’'mirlash uchun mehnat sarfi 1000 km bosib
o’tifgan masofa uchun quyidagicha:

- “Tico” avtomobili — 0,8 ishchi-soat/1000km.

- “Neksiya” avtomobili - 1,2 ishchi-soat/1000km.

- “Damas” avtomobili — 1,0 ishchi-soat/| 000km.

TXK va JT bo’yicha ish hajmi me’yori Nizomdan tanlab olinadi:

KXK uchun tMKXK
TXK-1 uchun Mixe =
TXK-2 uchun tMTXK_z =
JT uchun LMJT =

Nizom-1999 ga ko’ra, kundalik xizmat ish hajmi faqat yuvish, tozalash
ishlarini 0’z ichiga oladi, qolgan ishlar (yonilg’i to’ldirish, avtomobillar
texnik holatini tckshirish, avtomobillarni saglash joylariga qo’yish  va
boshgalar) haydovchi {omonidan avtomobiini ishga tayyorlash wvagti
hisobiga va nazorat punkti mexanigi tomonidan bajariladi.

Tozalash-yuvish ishlari tashqi ko’rinish va sanitariya-gigiyena
talablarini qondiradigan darajada amalga oshiriladi.

Amalda har kuni avtomobillami yuvishga ehtiyoj bo’lmasligi mumkin,
ammo loyihani hisoblash uchun yuvish-tozalash ishlari har bir KXK da
bajariladi, deb gabul gilinadi.

TXK-1, TXK-2 ish hajmlariga KXK kirmaydi, TXK-2 ishlari 0’z ichiga
TXK-1 ishlarini oladi.
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Oxirgi chiqayotgan avtomobillar va avtobuslar uchun TXK-1 va TXK-2
da avtomobil kabinasi va avtobus salonini yuvish va artish ko’zda tutilgan.
Bu ishlar TXK-1, T XK-2 ish turlari hajmiga kiritilgan.

Istigbolily avtomobillar uchun TLUM-01-91 da KXK ( t}‘ém) bilan bir

qatorda TXK va JT da tozalash ()., ) ishlari ko’zda tutilgan. Bu ishlar
yengil avtomobillar  va avtobuslar salonini, yuk avtomobili kabinasini,
tirkama platformasini yig’ishtirish, dvigatel va shassini yuvish, har kuni
ishdan so’'ng katta bo’lmagan hajmdagi mayda buzugliklami yo’qotish
ishlarini 0’z ichiga oladi.

Bu ishlaming hajmi kunlik xizmat ishlari hajmining 50 foizini
tashkil ctadi [47].

M

troe = 0,9% t}:’XK . ishchi-soat (2.51)

2.2.2. Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mir
ishlarining yillik hajmini hisoblash

Loyihalanayotgan ATKning muayyan sharoiti uchun hisobiy ish hajmi
quyidagicha aniglanadi:
a) Texnik xizmat ko’rsatish ishlari bo’yicha hisobiy ish hajmi
Frxki = hixei X Ko % Ks , ishchi-soat. (2.52)
KXK hisobiy ish hajmi M axk = ™ kxi* Ko % Ks, ishchi-soat; (2.53)
TXK-1 hisobiy ish hajmi  t% =1M1XKZ><K5, ishchi-soat; (2.54).
TXK-2 hisobiy ish hajmi  t; = t"5xK,xKs, ishchi-soat; (2.55)
Mavsumiy texnik xizmat ko’rsatighning hisobiy ish hajmi
Fvxk = 0,5 % 5 x Ky x Ky, ishchi-soat. (2.56)
bu yerda: K, Ks — avtomobil turlari va soniga ko’ra TXK va JT ish
hajmini to’g’rilash koeffitsiyentlari;
kxs U1, oy £ mxk — KXK, TXK-1, TXK-2, MXK ishlarining hisobiy
ish hajmi, ishchi-soat;
™M exke ™M, M5, = KXK, TXK-1, TXK-2, ishlarining me’yoriy ish
" hajmi, ishchi-soat.
Avtomobillar sont va ularning mos keluvchi guruhlari soniga ko’ra TXK

va JT ish hajmini to’g’rilaydigan koeffitsiyent Ks giymatlari 2.17-jadvalda
keltirilgan.
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2.17-jadval

Texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash ish hajmi

me’yorlarini to’g’rilash koeffitsiyenti K

Aviotransport korxonasida Harakatdagi tarkibning texnologik mos keluvchi
xizmat ko’rsatiladigan va guruhlari soni
ta’mirlanadigan avtomobillar 3 dan kam 3 3.dan ortig
soni
100 gacha 1,15 1,2 1,3
N 100 dan 200 gacha 1,05 1,1 1,2
200 dan 300 gacha 0,95 1,0 1,1
300 dan 600 gacha 0,85 0,9 1,06
600 dan ortiq 0,8 0,85 0.95

b) Joriy ta’mir ishlari bo’yicha hisobiy solishtirma ish hajmi

t'r= 1" ;%K xKyxK3 K, xKs, ishchi-soat/1000 km. (2.57)

To’g’rilash koeflitsiyentlarining giymatlari muayyan sharoitlar uchun

Nizomda va 4-, 3-, 6-, 13-, 16-jadvallarda keltirilgan.
Texnik xizmat ko’rsatish yillik ish hajmlari:
kundalik xizmat ko rsatish:

Texry= Nixxy % erXK , iShChi—S()at;

(2.58)

TXK va JT da tozalash ishlarining hajmi quyidagicha aniglanadi:

. v :
Ty = tygx X(NVy + Noy )x K )

bu yerda: t;llvxx — TXK va JT da tozalash ishlari ish hajmi, ishchi-

soat;
Ny N,, — TXK-1 va TXK-2 larning yillik soni;

Kyr — JT da tozalash ishlarini hisobga oluvchi koeffitsiyent (Kyr=1,6).

TXK-1:
T;y=N;y x t';, ishchi-soat;
TXK-2:
Tyy = Nay x ', , ishchi-soat;
MXK:

Tuxxy =Nuxry * ' axx , ishchi-soat
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Tashxislash ish hajmi:
Tisiar = (0,5+0,6)x (b, xTy +b, x T, +by xT ) ) ishchi-soat (2.62)
Togiony = (0,4+0,5)x (b, x Ty + b, x Ty, +b, xT ), ishchi-soat (2.63)
bu yerda: by, b b3 — TXK-1, TXK-2, JT ishlari hajmidagi tashxislash

ishlari ulushi.
Joriy ta’mir yillik ish hajmi quyidagicha aniqlanadi:

(X
G) Ty =A,xL,x lOJSO , ishchi-soat (2.64)

bu yerda: L, — avtomobilning yillik yurgan yo’li, km;

Ay — avtomobillar soni;

'y — joriy ta’mir ish hajmining solishtinma hisobiy giymati, ishchi-scat
/1600km.

TXK kunlik ish hajmlari:

a) TXK-2 T, =-l2r ishchi-soat; 2.65)
M

B)TXK-1 T, = -t ishchi-soat; (2.66)
DYM

d) KXK T = Lo ishchisoat. (2.67)
* "D,

2.2.3. Avtotransport korxenasi be'yicha yordamchi ishlarning
villik hajmini hisoblash
ATK ishlab chigarish-texnik bazasi elementlarining ish gobiliyatini
ta’minlovchi yordamchi ishlar TXK va JT ishlarining 20-30 % ini tashkil
ctadi (2.18-jadval).
2.18-jadval

ATK da yordamchi ishlar hajmi quyidagicha tavsiya qilinadi
[TLUM-01-91]:

Shtatdagi ishchilar soni Yordamehi ishlar foizi - K,,
< 50 30
100-120 25
2 260 20
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Yordamchi ishlar tarkibiga (26-jadval) quyidagilar kiradi:

~ texnologik jihoz va asboblamni ta’mirlash va ularga xizmat ko’rsatish;

~ muhandislik jihozlari va kommunikatsiya tarmoglariga xizmat
ko’rsatish;

—moddiy boyliklarni qabul gilish, saglash va targatish;

— hudud va ishlab chigarish binosi xonalarini yig’ishtirish va boshqalar.

Yordamchi ishlarning yillik hajmi 8-10 ming ishchi-soat bo’lganda ular
ishlab chiqarish ustaxonalarida bajaritishi mumkin. Texnologik jihoz va
asboblar, muhandislik jihozlari va kommunikatsiya tarmoglariga xizmat
ko’rsatish ishlari quyidagicha tagsimlanishi mumkin (foizlarda ~ jami
100 %):

Elekuomesxanik............... 25 Tunukasozltk................... 4
Mexanik ..o 10 Misgariik................o. 1
Chilangarlik................... 16 Quvur o’tkazish................ 22
Temirchilik................ove. 2 Qurilish - ta’mirlash va
Payvandlash.............cveneee 4 duradgorlik................ e 16

Yirik korxonalarda bu ishlar bosh mexanik bo’limida bajarilishi
mumkin.
Yordamchi ishlarning hajmi quyidagicha aniglanadi:

Tyy = (Tyxxy + Ty + Toy + Toy + T ypexy + Tm' )X f,(;g , ishehi-soat (2.68)

bu yerda:
]}gy{y, T]y, sz; TAQ’Ky, T_/Ty - KXK, TXK-[, TXK-Z, MXK, JT- ning
yillik ish hajmi, ishchi-soat.
Toexxy - TXK va JT da tozalash ishlarining hajmi (faqat istigholiy
avtomobillar uchun),
K, — yordamchi ishlar foizi (2.18-jadval).
2.2.4. Texnik xizinat ko’rsatish, joriy ta’mir va yordamchi ishlarning
turiari va bajarilayoigan joyiga garab tagsimlanishi
TXK va IT ishlari texnik xizmat ko'rsatish va jorly 1a’mirlash
mintagalari hamda ustaxanalarda bajariladi.
KXK va TXK-! ishlari - texnik xizmat ko’rsatish mintaqalaridagi
postlarda bajariladi.

TXK-2 va JT ishlari mintaga postlarida va ustaxonalarda bajariladi.
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TXK va JT ish hajmining turlari bo’yicha tagsimoti Nizom (1986 ning
11 gismi) da har qaysi avtomobil rusumi bo’yicha keltirilgan. Biror avtomobil
uchun bunday ma’lumotlar bo’lmasa yoki Nizom-1986 ning T gismidagi
amallar ro’yxatidan kelib chiggan holda hisoblash yoki o’xshash avtomobil
turkumi uchun TXK va JT ish hajmining turlari bo’yicha tagsimotidan yoki
TLUM-01-91 tagsimotidan yoki muayyan ATK ma’lumotlari asosidagi ish
hajmining turlari bo’yicha taqsimotidan foydalanish mumkin.

Bu tagsimotlar taxminiy bo’lib, tajribaning statistik ma’lumotlari

asosida aniglangan.

Quyida 2.19-jadvalda KXK ish hajmlarining 1sh turlariga qarab
taxminiy tagsimlanishi keltirilgan.

2. 19-jadval

Kundalik xizmat ko’rsatish ishining turlari bo’yicha tagsimeti (% da)
(yuvish ishlari mexanizatsiyalashmagan ususlda olib boriladi) [34]

. Yengil Yuk Tirkama va yarim
Ish turfar avtomozl;illar Avtobuslar avtomobillari tirkamalz’r
1 2 3 4 5
Tozalash 30 45 23 25
Yuvish 55 35 65 65
Artish 15 20 12 10
Jami 100 100 100 100

Izoh: KXK ishlarining ma’lum turlari mexanizatsiyalashgan usulda olib borilganda,
ish hajmi mutanosib ravishda gisgaradi.

TXK-1, TXK-2 va JT ishlarining tagsimoti bo’yicha Nizom-1986 11
mc’yoriy qismidagi ma’lumotlar, TLUM-ATK-TXKS-80 [47] ma’tumotlar
tahlili va loyihalash ishlarini bajarish uchun TXK-2 va JT ishlarining turlari
va bajarilish joyiga qarab, taqsimlanishi zarurligidan kelib chiqib o’tkazilgan
tahlillar natijasida bu ishlarning taqsimoti quyidagi 2.20-2.22-jadvallarda
keltirilgan [34].

2.20-jadval
1-TXK ishining turlari beo’yicha tagsimeti, %
Ish ‘ Yengll. avio- Avtobuslar Yuk favto'- I‘1rkz‘a.ma va
turlari mobitlar mobillari | yarim tirkamalar
1 2 3 4 5
Tashxislash 12 7 9. 4
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1 2 3 4 S
Qotirish 45 50 36 40
Sozlash 10 10 11 10
Moylash 20 20 20 23

Elektrotexnik 5 6 11 7

Ta’minot tizimi 3 3 5 -
Shina 5 4 8 16
Jami 100 100 100 100

2.21-jadval

TXK-2 va MXK ishlarining turlari va bajarilish joyi bo’yicha
tagsimoti, %

. Yengil Yuk Tirkaxpa va
Ish turlari avtomobillar Avtobuslar av’Fomg- yarim
billari tirkamalar
1 2 3 4 5
1. Postlarda bajariladigan ishlar
Tashxislash 10 5 7 I
Qotirish 37 46 3 63
Sozlash 9 7 18 20
Moylash 9 9 15 10
Elcktrotexnik 3 3 4 1
Akkumulyator 2 2 3 -
Ta’minot tizimi 2 2 6 -
Shina 1 1 2 2
Kuzov 18 15 - 1
Jami 91 90 89 97
II. Ustaxonada bajariladigan ishlar
Elektrotexnik 3. 3 3 1
Akkumulyator 2 2 2 -
Ta’'minot tizimi 2 3 4 -
Shina 2 2 2 2
Jami 9 10 11 3
Hanmnast 100 100 100 100
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2.22-fadval

Joriy ta’mir ishining turiari va bajarilish joylari be’yicha tagsimoti, %

www.ziyouz.com kutubxonasi

e Tirkama va
Yengil Yuk aviombillari yarim tirkamalar
Ish avto- Avto- | Yog'och | Temir Yog'och Temir
turlari mobillar | buslar plat- plat- & plat-
platforma
forma forma forma
i 2 3 4 5 6 7
1. Postlarda bajariladigan ishlar
Tashxislash 2 1,5 1,5 1,5 2 2
Sozlash 4 1,5 1,0 1,0 1 1
Ajratish-yig’ish 30 28 33,5 33,5 30 30
Payvandlash-
tunukasozlik 7 8 2,0 2,0 10 10
Bo’yoqchitik 8 8 5 5 6 6
Jami 51 43 43 43 49 49
11. Ustaxonada bajariladigan ishlar
Agregatlarni 14 17 20 20 ; ;
1a'mirlash
Chilangar- 10 8 12 12 12 12
mexanik
| Elcktrotexnik 5 9 6 6 2 2
| Akkumulyator 1 1 1 ! -
Shina 2 3 1 i 2 2
Kamera 1 1 L 1 9 2
yamash
Temirchilik 2 3 3 3 10 t0
Misgarlik 2 2 2 2 1 1
Payvandlash 1 I 1 2,5 4 14
Tunukasozlik | {,5 { 2 1 7
Armatura- 4 45 | 1 1 1
kuzov
Duradgorlik - ~ 2.5 - 16 -
Qoplamachilik 3 3 1,5 15 - -
Taksometr va radio | } ) i ) }
wizatish
Jami 49 57 57 57 51 51
Hammasi 100 100 100 1600 100 100
50



Yangi loyihalanayotgan korxomalar uchun TXK va JT ishlarining
turlariga qarab taqsimlanishi  2.23-jadvalda, yordamchi ishlarning
tagsimlanishi csa 2.24-jadvalda keltirilgan.

2.23-jadval
Dy KXK,TXK va JT ishlarining turlari bo’yicha tagsimlanishi, %
5‘“ (TLUM-01-91 ho’yicha)
TXK va IT ishlari Yengil Avio- Yuk Karero zi Tn'kax_na
turtari avio- buslar aviomo- | ag’dargich | vayarim
mobitlar billari | aviomobillar | tirkamalar

1 2 3 4 5 6
KXK*' (har kuni
bajariladigan):
yig'ishtirish 25 20 14 20 10
yuvish 15 10 9 10 30
yonilg’t quyish 12 11 14 12 -
nazorat-tashxislash 13 12 16 12 15
ta’mirlash (kichik
nosozliklamni 35 47 47 46 45
tuzatish)
Jami 160 100 100 100 100
TEXK(TXKvaJT
da tozalsh ishlari)*!
Yig’ishtirish 60 55 40 40 40
dvsgutel va shassini 40 45 60 60 60
yvuvish
Jami 100 100 100 100 100
TXK-1:
umumiy tashxislash
(TSh-1) 15 3 10 3 4
qotirish, sozlash, 85 92 00 9 96
moylash va boshqalar
Jami 100 100 100 100 100
TXK-2:
chuqurlashgan 5
tashxislash  (TSh-2) 12 7 10 > 2 |
qotirish, sozlash, 33 93 90 95 98
moylash va boshgalar
Jami 100 100 100 160 100
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1

Postdagi ishlar:

umumiy tashxislash
(TSh-1)

chuqurlashgan
tashxislash
(TSh-2)

Sozlash va ajratish-
yig’ish

33 27

(%]
wn

34

30

payvandlash ishlari:

yengil aviomobillar,
avtobuslar va yo’lsiz
sharoitda o’zi
ag’dargich
avtomobillar,

yuk avtomobillari,
tirkama va yarim
tirkamalar uchun

metall kuzovlilar
uchun

15

metall-yog’och
kuzovlilar uchun

yog'och kuzovlilar
uchun

tunukasozlik ishlari:

yeogil aviomobillar,
avtobuslar va yo’lsiz
sharoitda o'z
ag'dargich
avtomabitlar, yok
avtomobillari, tirknma
va yarim tirkamalor
uchun ]
yuk avtomobilluri,
tirkama va yarim
tirkamalar uchun:

metall kuzovlilar
uchun

metall-yog’och
kuzovlilar uchun

yog’och kuzovlilar
uchun

10
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]

duradgorlik ishlari:

yuk avtomobillari,
tirkama va yatrim
tirkamalar uchun:

metall-yog'och
kuzovlilar uchun

uchun

yog och kuzovlilar

15

bo’yoqchilik ishlari

8

Jami postdagi ishlar

49

504

50

65%3

Ustaxonadagi ishlar:

Agregatlarni
ta'mirlash

17/15%

18

—
~J

Chilangar-mexanik

10

10

—
(93]

Elekirotexnik

6/5%

A R e]

()

Akkumulyator
ta’nnirlash

o]
<

884 ~{co

N

Ta’minot tizimi
asboblarini
ta’mirlash *2

93}

Shinani ajratish-
yig'ish

—

—

| Kamera yamash

b

Temirchilik

—
[l

Misgarlik

Payvandlash

Armatura-kuzov

— NN

Qoplamachilik

SRS ER SRR S RN SRR

LN L] —

| ] s 10 | 02—

N PO WM D

Taksomctriarni
ta’mirlash

/2%

Jami ustaxonalar
bo’yicha

51

56

50

50

bo’yicha

Jami joriy ta’mirlash

100

100

100

100

100

fzoh:

*! _ kundalik xizmat ko’rsatish ishlari hajmining tagsimlanishi mexanizatsiva
usulida yuvishga mo’ljallangan;
2 . . - . - s . . . . . . .
** — gaz ballonli avtomnobillar gaz tizimi asboblarini joriy ta’mirlash ishlari hajmi

quyidagicha tagsimlanadi:

— postdagi ishlar*- 75%
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— ustaxonalarda bajariladigan ishlar - 25%:

*3 joriy ta’mitlash ishlarining postlarda bajariladigan gismi yig’indisi foizi bir xii
turdagi konstruktsiyali yuk avtomobillari va tirkama tarkibi uchun ko'rsatilgan.

*} _ maxrajida taksi avtomobillari uchun ish hajmi ko rsatilgan.

2.24-jadval
Yordamchi ishlarning tahminiy tagsimlanishi, % (TLUM-01-91)
Ishiab chigarish ) .
. ATK va | filiali, MTXK va TB, | arkazlashgan
Ish turlari . . L ixtisoslik IXKS
filial ishlab chiqarish .
. . . korxonasi
texnika majmuasi
1 2 3 4 5
Texnologik jihoz,
moslama va
aslfobl'érga xizmat 20 25 35 25
ko’rsatish va
ta’mirlash
Muhandislik
kommunikatsiya-
lariga, tarmoqlariga va
jihoziariga xizmat 15 20 15 20
ko'rsatish va
' mirlash
| T'ransport ishiari 10 8 8 -
/\v‘w.moblllm'm olib 15 10 i 10
qo’yish
Moddiy mablag’lamni
gabul (|l|}5|l, siaqlash 15 12 2 2%
vatacqatish
Hudud va ishlab
cl}u}}u‘xﬁh.lnnolurun 20 15 s 15
yig'ishtirigh
Kompressor
qux"J‘lnu.mga Xizinal 5 10 - 0
ko’rsatish
Jami 100 100 100 100

2.2.5. Ishinb chlqarish ishchilari sonini aniglash

Ishlab chiqarish ishehitaripa, TXK va JT bilan shug’ullanuvchi ishchilar
kiradi.
Ishlab chigarish ishchiluri soni quyidagicha aniglanadi:
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— texnologik zaruri:

P - TY:’
T -, (2.69)
ﬁNi
- ro’yxatdagi:
= —&L 2.70)
iR — , .
FShi

buyerda: £, , P, —texnologik zarur, ro’yxatdagi ishchilar soni;
Ty — TXK va JT yillik ish hajmi, soat;
}‘N, v s — texnologik zarur va ro’yxatdagi ishchilarning villik ish

vagti fondi, soat.
Loyihalash amaliyotida texnologik zarur ishchilar yillik ish vaqti fondi
quyidagicha qabul gilinadi:

- sz =2070 soat normal ish sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish

uchun;

- FS;,,-=183O soat zararli ish sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish
uchu,

Ro’yxatdagi ishchilar yillik ish vagti fondi ijrochining ish joyida amalda
sarflagan vaqti bilan aniqlanadi.

Ro’yxatdagi ishchining yillik ish vaqti fondi texnologik zarur ishchining
yillik ish vaqti fondidan ta’tilda bo’lish vaqti va sababli ishga chigmagan
(kasallik, davlat majburiyatlarini bajarish va boshq.} kunlar hisobiga kam
bo’ladi. TLUMga, asosan, shtatdagi ishchining yillik ish vaqti fondi
quyidagicha gabul gilinadi:

- Ew=1820 soal normal ish sharoitiga ega bo’lgan ishlab chigarish

uchun;

— X', =1610 soat zararli ish sharoitiga ega bo’lgan ishlab chiqarish
uchun,
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2.3. ISHLAB CHIQARISH MINTAQALARI, USTAXONALARI
VA CMBORXONALARINI TEXNOLIK HISOBLASH

2.3.1. Texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash ishlarini
tashkil gilish

2.3.1.1. ishlab chigarish mintagalari va ustaxonalarining ish tartibini
tanlash. TXK, JT va tashxislash mintagalari hamda ishlab chigarish
ustaxonalarining ish tartibi, yillik ish kunlari, kunlik ish vagti davomiyligi
(ishchi almashinuvlar soni va davomiyligi) bilan belgilanadi.

Agar ATK qayta qurilayotgan bo’lsa, mavjud korxonaning ishlash
tartibi giymatlari qabul gilinadi, agar yangi loyihalanayotgan bo’lsa, TLUM-
01-91 tavsiyasiga ko’ra qabul gilinadi (2.25, 2.26-jadvallar).

2.25-jadval

Harakatdagi tarkibning tavsiyz gilinadigan ish tartibi
(TLUM-01-91 bo’yicha)

Ishlash tariibi

N Haralkatdagi tarkib turi 'Yi”ik | Vorlda bo’lish
ishlash .
. vagti,soat
kumn

L X 1zmatcl}1 Va muassasaning yengil, yuk 305 10,5
avtomobillari, avtopoyezdlar, aviobuslar )

5 Umumfoydatanish yuk aviomobillari va 305 12,0
aviopoycrdlar

3. | Marshrut aviobuslari va yengil taksilar 365 12,0

4. | Shaxarlararo galnaydigan avtopoyczdiar 357 16,0

5 Yo'lsiz sharoitda o’z ag'dargich 357 21,0
aviopoyezdlar

S6
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2.26 ~jadval

Ishlab chigarishning tavsiya qilinadigan ishlash tartibi
(TLUM -01-91 bo’yicha)

Korxonalar turlari
) MTXKB, ishlab chigarish-
Harakatdagi ATK va vlaming tiliallari | texnik majmui, markaziashgan
Ne | tarkibning TXK va ixtisoslik korxonasi
JT ishlari turlari o :
Yillikish | oundelik g o | Kundalik
. almashi- . almashinuvlar
kunlari . kunlari )
nuvlar soni soni
{ 2 3 4 5 6
255 2 - -
305 2 305 2
! KXK 357 3 - -
365 3 - -
255 1 - -
2 TSh-1, TSh-2
305 2 305 2
_ 255 1 - -
3 TXK-1
303 2 - -
1 - -
4 TXK-2 255
i 305 2 305 2
5 Joriy ta’mir: 255 2 - -
Ajratish-yig’ish va 305 3 305 2
sozlash ishlari 357 3 - -
255 1 255 2
Bo’yash ishlari
305 2 305 2
Akkumulyator 305 2 305 2
tshlari 357 2 255 2
308 2 - -
Taksometr ishlan
357 2 - -
JT ishlarining 255 1 255 2
qolgan furlari 305 9 305 2
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2.3.1.2. Avtomobilning yo’lga chiqish va qaytish chizmasini tuzish

Mintagalarning ish kunlari soni avtomobillaming ish kuni va
bajariladigan TXK ishlarining turlariga bog’liq. Mintagalarning ish tartibi
avtomobillaming ishga chigish va ishdan qaytish jadvali bilan
muvofiglashtirilishi lozim.

Chizma kunning istalgan vaqtida yo’lda va ATKda bo’lgan avtomobiltar
haqgida aniq ma’lumot beradi. Bu esa TXK ishlarining magbul vaqtini
tanlash imkonini beradi.

Agar avtomobillar yo'lda 1, 1,5 yoki 2 almashinuvli ishlasa KXK, TXK-
1 ishlari almashinuvlararo vaqtda bajariladi. TXK-2 ishlari kunduzi 1 yoki 2
almashinuvda o’tkaziladi. Almashinuvlararo vaqt, ishdan gaytgan birinchi
avtomobil bilan ishga chiggan oxirgi avtomobil orasidagi davrni bildiradi va
quyidagicha aniqlanadi:

Tio =24 - (T/ +Tr- Tch,q), soat (?71)

bu yerda: T, —ish vaqti, soat;
Tr - haydovchining tushlik vaqti, soat;
Tenig - avtomobiliar ishga chiqish vaqti, soat.

JT mintagasining ish tartibi 2, ba’zida 3 almashinuvli tashkil etiladi va
shundan birinchisida hamma ishiab chigarish ustaxonalari, yordamchi ishlar
xonalari va JT postlari ishlaydi, qolganlaridan faqat zarurlari ishlaydi.

2.2-rasmda Toshkent shahridagi 8-Avtobus saroyi avtobus-larining
ishga chigish va gaytish chizmasi keltirilgan. Nazorat o’tkazilgan kuni §8 ta
aviobusdan 84 tasi ishga chiqgan. Eng ko’p yo’lovchi bo’ladigan soatlarda
(7...9, 18...20) yo’nalishlardagi avtobuslarning soni eng ko’p bo’igan.

23.1.3. TXK ishlarini o’tkazish usulini tanlash. TXK postlari
texnologik vazifalariga ko’ra universal va maxsuslashtirilgan postlarga
ajratiladi. Universal postlarda hamma yoki ishlarning ko’pchiligi bajarilsa,
maxsuslashtirilgan postlarda bir yoki bir nechta operatsiyalar bajariladi.

Universal yoki maxsuslashtirilgan postlarni qo’liash ishlab chigarish
dasturlariga va ish tartibiga bog’liq. Harakat vositalari o’rnatilishiga qarab
postlar boshi berk yoki ochig bo’lishi mumkin. Boshi berk postlarga
avtomobil oldi bilan kiradi, chigishda esa orqaga yuradi. Ochiq postlarga
avtomobil oldiga harakat bilan joylashadi va shu yurish bilan postdan
chigadi.

Transport vositalariga texnik xizmat ko’rsatish alohida postlarda yoki
oqimli qatorlarda bajarilishi mumkin.
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Universal postlarda turli rusumli va ish hajmlart har xil bo’lgan
aviomobillarga texnik xizmat ko’rsatish mumkin.

20 x Aj

Chiqish

30 ¢

20

10}
T i — ~ Vagf, soat

. i ¥ T i

Tt URENE] F BN NNRAE AN Bt ISR
£ 5¢ 7 8910111213 111516 17181920212223241 2 3 4

L

2.2-rasm. 8-avtobus saroyi avtobuslarining ishga chigish va qaytish chizmasi
(£6.01.2606 - dushanba).

TXK ishlarini ogimli gatorda tashkil ctish ilg’or usullardan bo’lib, u
quyidagilarni ta"minlaydi:

-— ishchi postlar maxsuslashtirilishi hisobiga ish hajmi gisqaradi va
mehnat unumdorligi oshadji;

— texnologik jihozlardan foydalanish darajasi oshadi; _

-— ishlab chigarishning uzluksizligi va sur’atliligi, ishiab chiqarish va
mehrat intizomini ko’taradi;

-— ishlaraing sifati oshadi, tannarxi esa kamayadi,
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— ishchilarning mehnat sharoiti yaxshilanadi va ishlab chiqarish
maydonlari gisqaradi.

Avtomobil transporti ilmiy tadqiqot instituti (NITAT, Rossiva)
ma’lumotlariga ko’ra, oqimli qatorlarning ish unumdorligi maxsuslashgan
parallel postlarga nisbatan 20..25 % ga va universal postlarga nisbatan
45...50 % ga yuqoridir.

Ishlami oqim qatorida bajarish uchun ma’luin sharoitlar bo’lishi kerak.
Bularga quyidagilar kiradi:

— yetarli maydon va shularga mos rejalashtirilgan xonalar;

— xizmat ko’rsatilayotgan avtomobillarning bir xil rusumliligi;

— yetarli kunlik ishlab chiqarish dasturi;

— avtomobillaimi TXK ga yuborish jadvaliga rioya gilinishi;

— ishlarni maksimal mexanizatsiyalashtirishi;

— chtiyot gism va materiallar bilan 0’z vaqtida ta’minlanishi;

— TXK-1 yoki TXK-2ga avtomobilni qo’yishdan oldin JT ishlarining
bajarilishi.

TXK ishlarining ogimli qatorlarda o’tkazilishining asosiy omillaridan
biri TXK turlari bo’yicha kunlik reja migdoridir.

Nizomga asosan. agar kunlik rcja quyidagi miqdorlardan kam bo’lmasa,
TXK ishlari turlari bo’yicha ogimli gatorda o’tkaziladi.

N g =100, N, =12.--15; N, =5.--6, texnologik mos
avtomobillar, Agar kunlik reja bu giymatlardan kam bo’lsa, TXK-1 va
TXK-2 ishlari alohide maxsuslashtirilgan yoki universal postlarda bajariladi.

Mavjud ATK lardagi TXK mintagalaridagi TXK-2 ogimhi qatorlari ishnt
tashkil qilish qiyinligi, tashxislash jihozlarining murakkabligi va gimmatligi
sababli samara bermadi.

Amalda  KXK va TXK-1 mintaqalaridagina oqimli qatorlar
qo’lanilmoqdu. 1stigbolda markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish bazalari,
markazlashgan ixtisoslik korxonalari tashkil topsa, kunlik TXK-2 soni yetarli
bo’lsa, ular oqimli gatorlarda amalga oshirilishi mumkin.

2.3.2. Kundallk xizmat ko’rsatish mintagasini hisoblash

1/ KXK vazifasi  avtomobilning tashqi ko’rinishini talab darajasida
ta’minlash. L~
KXK da qilinadigan ishlar: tozalash, yig’ishtirish, yuvish va artish.
2. Hisob uchun dastinbki ma’lumotlar.
a) Mintaqa ish tartibi: J
00
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— mintaganing yillik ish kuni — Dyy;

— almashinuvlar davomiyligi — agxx, soat;

— almashinuvlar soni — mgxk.

b) Iisobiy ish hajmi — t “xxk, soat.

d) Kunlik dastur:

— kundalik xizmat ko’rsatishlar soni — Ngxkx;
— kundalik ish hajmi ~ Tgxkk, ishchi-soat.

/ Kundalik xizmatlar soni va ish hajmiga ko’ra, KXK maxsus postlarda
yoki ogimii qatorlarda o’tkaziladi. Agar bitta rusumli yoki o’lchamlari va
ish hajmi yaqgin bo’lgan rusumlarga xizmat ko'rsatilsa, doimiy oqimli
qatorlar qo’ilaniladi, agar har xil avtomobillarga bitta oqimli gatorda xizmat
ko’rsatilsa, o’zgaruvchan ogimli gator qo’llaniladi. ~

3. Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasi hisobi
3.1. Doimiy ogimli gatorni hisoblash

Yuvish ishlari ighim sharoitiga qarab, zaruriyat bo’lganda, tozalash
ishlari har kungi xizmatda bajariladi. Loyiha hisobi tozalash va yuvish
ishlarining to’liq hajmi bo’yicha olib boriladi.

Agar kundalik xizmat ko’rsatish ishlari mexanizatsiyalashmagan bo’lsa,
ogimli qator hisobi quyidagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi.

Kunda ishlaydigan ishchilar soni:

P — TAZYKK
K . o > (2.72)
TH gy X Qyyge
Umumiy postlar soni:

TKYKK
B
My X Ay X Dy X K

X = (2.73)
bu yerda: Py, — har bir postdagi o’rtacha ishchilar soni.
TLUM-01-91 bo’yicha postlardagi o’rtacha ishchilar soni 27-jadvalda
keltirilgan.
Xin 2 2 bo'lsa, KXK oqimli gatorda o’tkazilishi mumkin.
Qqimli qatorning ishlab chiqarish sur’ati:
_ My X By X 60

Ryvw = , min. (2.74)
NK.YK

6}
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Ogimli qator maromi:
tioax X 60
Tkxk = o1 min. (2.75)
4 KXK X l-u'r
1 :
bu yerda: X Kxx —oqimli qatordagi postlar soni, X ,!(XK =3...4,
Oqimli qatorlar soni:

_ Trxx

1
M xxx = Agxx » (2.76)

R
{
n}(XK - yaxlitlanadi (+0,1). Agar bu shart bajarilmasa, X xxx Yoki Poy
qiymatlari qayta ko’rib chigiladi.
Shuning uchun quyidagi formuladan foydalanish mumkin:

A KXK

R =
KXK o
XKXK XEJ"{}"

1
=", (butunga yaqgin son, 0,1) .77

Doimiy oqgimli qatorning maromini ta’minlash uchun, avtomobilni
siljituvchi konveyer tezligi quyidagicha aniglanadi:
L +u
Viag =~ m/min. (2.78)
Tk
bu yerda: L, — avtomobil wzunligi, m;
u — avtomobillar oraliq intervali, m.
Agar kundalik xizmat ko'rsatish ishlari gisman mexanizatsiyalashgan
bo’lsa, ogimli qator hisobi quyidagi ketma-ketlikda amalga oshiriladi.
Yuvish ishlari yuqori darajada mexanizatsiyalashgan, tozalash ishlari
kam. mexanizatsiyalashgan va yuvish ishlariga zaruriyat yo’q hollarda
avtomobil tozalash postidan yuvish postiga o’tmasdan chigib ketishini
ta’minlash maqsadida tozalash va  yuvish postlar soni ayrim-ayrim
hisoblanadi.

Kunlik tozalash ishlari hajmi:
T e = T iouce X » ishchi-soat (2.79)
bu yerda: dy - tozalash-yig’ishtirish ishlarining KXK ishlaridagi ulushi.
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Tozalovchi(yig’ishtiruvchi) ishchilar soni:

T .
P = —" 8, (2.80)
”lx\'K X (lKIK

Tozalash (yig’ishtirish) postiari soni:
T
X — TV.\.'KI\' x (D
;=

2
axxx X n‘lxxx x Pa‘rl X R‘w

(2.81)

bu yerda: ¢ ~ avtomobillarning postga bir maromda kelmasligini
hisobga oluvchi koeffitsiyent (2.27-jadval); K, — postdan foydalanish

koeftitsiyenti ( K 0= 0,9...0,95), Py, — postdagi ishchilarning o’rtacha soni.
Postdagi ishchilarning o’rtacha somi 2.29-jadvalda keltirilgan.
2.27 -jadval

Harakat tarkibining postlarga bir maromda kebmasligini hisobga
oluvchi koeffitsiyent (TLUM -01-91 bo’yicha)

Harakat tarkibi soni va postdagi almashinuviar soni
160 1001~ 2000 dan
-3 — =
Postiar aacha 101-300 | 301-500 | 561-1000 2000 ortig

1123711 )23 1 2-31 1 1 2-3 | 2-3 1 2-3

KXK (KXK
va TK XK),
sozlashva ) oy gy s ias [iasas] 12| 0 {nis | 1,08] 1,1 | 1,08
ajratish-

yig’ish,
bo'yoqchilik
TXK-1,
TXX-2
TSh-1,
TSh-2, 141 1,2 11250 0,13 ] 1,17 11,09] 1,0 | 1,05 1,07 | 1,04 1,05 | 1,03
payvandlash
tunukasozik
duradgorlik

Tozalash (yig’ishtirish) ishlari, asosan universal postlarda bajariladi.
Avtomobillami yuvish, artish (quritish) kunlik ish hajmi

1)\;’(;(1\' =T jypexe X de,, ishchi-soat (2.82)
bu yerda: dy, - yuvish ishlarining KXK ishlaridagi ulushi.
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Agar avtomobillar soni 100 dan ortiq bo’lsa, Nizomga asosan yuvish,
quritish ishlari avtomobil uzluksiz harakatda bo’lgan ogim gatorida
o’tkaziladi.

3.2. KXKning mexanizatsiyalashgan uzluksiz ogimli gatorini
hiseblash

Oqimli qatorning ishlab chiqarish sur’ati:

u Qg xm,, x60
Rm == = »  Inin. (2.83)

N

KXKK

Avtomobillar yo’ldan gaytishining bir maromda bo’imasligini hisobga
olib, texnologik loyihalash umumittifoq me’yorlarida (TLUM -01-91) ishlab
chiqarish sur’atini quyidagicha aniglash tavsiya qilinadi:

60xT
Ry =——"—, mn. (2.84)
0,7% N e

bu yerda: Ty-avtomobilning yo’ldan gaytish «cho’qqisi» davomiyligi,
soat (2.28-jadval).

Avtomobillarning 70 foizi qaytish «cho’qqisi» davomida ATK ga kiradi,
deb qabul gilinadi.

2.28 -jadval

Harakat tarkibi gaytib kelish «cho’qqisi» ning taxminiy
davomiyligi Ty, seat, (FLUM-01-91 bo’yicha)

Harakat tarkibi turi
Flarakat tarkibi | vengil . Unumtrans- | uassasa va
; . Yo’nalish korxonalarga
sont avtomobil- . port yuk 1
. avtobuslari [ tegishli
tuksilar avtomobillari .
) avtomobillar
1 2 3 4 5
50 tagacha 2.0 1,5 1,5 1,0
51 dan 100 3.0 25 2.5 1.5
gacha L
5
101 dan 200 1.5 2.8 27 2.0
gacha R
201 dan 300 4,0 3.0 3.0 2.2
gacha
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| 2 3 4 5
301 dan 400 42 35 33 25
gacha
4(1 dan 600 45 ) 37 3.0
gacha
601 dan 800 4.6 ) ) ]
gacha
801 dan 1000 48 i _ i
gacha
1000 dan ko’pi 5,0 - - -

Avtomobilning yuvish va artish ishlari to’liq mexanizatsiyalashgan
holatda oqgimli qatorning o’tkazuvchanlik qobilyati postidagi yuvish
qurilmasining o’tkazuvchanligiga moslab olinadi. Bu holda yuvish oqimli
gatorining maromi quyidagicha aniglanadi.

M 60

KXK = 55 ,min (2.85)

Nq

bu yerda: N ¢ — 0qimh qatordagi avtomobillarni mexanizatsiya-lashgan
vuvish qurilmasining bir soatdagi o’tkazuvchanligi.

N, =15...20 yuk avtomobillari uchun;
N, ¢ =30...40 yengil avtomobillar uchun;
N,l =30...50 avtobuslar uchun.

Oqimli qatorlar soni:

M

oM = Thxx

KK = put B e (2.86)
KXK

Nyxk - butun songa yaxlitlanib olinadi, (20,1).
. , M . . . . . ‘o
Agar farqi katta bo’lsa, Tyyxx qiymati NN, 4 ning giymati o’zgarishi
hisobiga o’zgartirilib, qayta hisoblanadi.
KXK bo’yicha mexanizatsiyalashgan va gisman mexanizatsiya-lashgan
oqimli qatorning geometrik o’lchamlari quyidagicha aniglanadi:
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Oqimli qator uzunligi:
Ly=(L,~u)xX,, —i, m (2.87)
bu yerda: Xgxx - gatordagi postlar soni.
Kundalik hizmat ko’rsatish mintagasining umumiy uzunligi
L,=(L,+2x8), m (2.88)
bu yerda: S - aviomobil va darvoza orasidagi masofa, m; L, ning

qgiymati ustunlar gadami yoki oralig’i (prolyot) giymati bo’yicha aniglanadi.
Ustunlar qadami 4 = 6m qabul gilinadi.

Mintaga umuiniy vzunligining ustunlar gadamiga karraligi:

n = ‘]—“ =N (butun songacha yaxlitlanadi) (2.89)
1

KXK mintagasining aniglashtirilgan uzunligi:
L.=hxn (2.90)
3.3. Kundalik xizmat mintagasining ¢’zgaruvchi
egimli qatorini hisoblash

Agar bitta oqimli gatorda bir necha guruh avtomobillariga xizmat
ko’rsatilsa, har gqaysi guruh uchun ayrim-ayrim qator maroini aniglanadi,
konveyer tezligi hisoblanadi .

Har bir (7 ) guruhga xizmat ko rsatish uchun ajratiladigan vagt:

T
S KKXK
Ji=my xa,, ————y‘ » soat (2.91)
Lt TK)U{X
Gurub uchun ishlab chigarish sur’ati:
R _60x ' '
IKXK N > min, (2.92)
=V IKXKK
Guruh uchun gator maromi:
60
TK.\"I\' = —']\7— ) min (293)

q
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Guruh uchun oqimli qatorlar soni:

Pogw = R (2.94)

Keyingi hisob-kitoblar yuqoridagi har bir guruh uchun olib boriladi va
kundalik xizmat ko’rsatish mintagasi uzunligi qilib, eng uzun ogimli gator
giymati qabul qilinadi.

3.4. Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasining rejalashtirish tartibi

1. Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasi uchun jihozlar “Texnologik
jihozlar ro’yxati” va eng yangi manbalardan tanlab olinadi.

2. Kundalik xizmat ko’rsatish mintagasini rejalashtirishda andazaviy
loyihalar tahlil qilinib, yuqoridagi hisoblar natijasiga ko’ra tozalash, yuvish,
quritish postlari, ogimli gator chiziladi va texnologik jihozlar o’rnatiladi.

243, 2.4.4, 2.4.5-rasmlarda avtomobillar uchun kundalik xizmat
mintaqasi rejasi keltirilgan.

3.5, Istigboliy avtomobillar uchun TXK va JT da tozalash
postlarini hisoblash

Istigboliy avtomobillar uchun TXK va JT da tozalash ishlari yengil
avtomobillar  va avtobuslar salonint, yuk avtomobili kabinasiui, tirkama
platformasini yig’ishtirish, dvigatel va shassini yuvish, har kuni ishdan
so'ug katta bo’lmagan hajmdagi mayda buzugliklarni bartaraf etishdan
iborat. Bu ishlar tozalash (K;=60%) va yuvish (K7=40%) postlarida
bajariladt.

Bu postlarning soni quyidagicha aniqglanadi:

TTKXKY 'Kr U

Xrgxx = . (2.95)
Dy-m-a-P-K,
bu yerda: Ty — TXK vaJT da tozalash ishlari yillik hajmi;
U - avtomobilning bir maromda kelmasligini hisobga oluvchi

koeffitsiyent, U=1.1... 1,8;
P - postda bir vaqtda ishlovchi ishchilar soni.
K ,— postdan foydalanish koeffitsiyenti, K,=0,87...0,98 [47].
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2.3.3. 1-Texnik xizmat ko’rsatish va 2-texnik xizmat ko’rsatish
mintaqalarini hisobiash

1. Vazifasi — detallaming yeyilish jadalligini kamaytirish uchun
profilaktika ishlari o’tkazish.

Qilinadigan ishlar: tozalash, yuvish, tashxislash, qotirish, sozlash,
moylash, elektrotexnika, ta’minot tizimi, shina ishlari.

2. Hisob uchun dastlabki ma’lumotlar.
Mintaga ish lartibi:
— mintaqaning yillik ish kuni — Dy
— almashinuvlar soni - my;;
— almashinuvlar davomiyligi — a; soat;
— TXK ning hisobiy ish hajmi —t*; , ishchi soat;
— TXK dasturi:
— TXK lar soni kunlik — Nig;
— ish hajmi:
yillik - Tiy, ishchi-soat;
kunlik - Ty, ishchi-soat.

2.29~jadval
Bitta postda bir vaqtda ishlovehilarning o’vtacha soni
= Tirka-
Postlardagi | == Yuk avtomobillari, | mava
ish turlart & g yuk ko’tarigh yarim
! (%) ary ~
Ll Avtobuslar bo’yicha, t titka-
& malar
=] =|% -
E1E| = = 2
H=| 5| §|E| €| = g
o 8 w ] - 3 3] vy =] o
RY; 2 2 ‘E _:‘f- < 5y : : g,
-3 g =] « < = o - la} =]
52 E 223 $
Postlar - g Ie) v 3 P
1 2 3 4 5 6 7 8 9 1011 12
RXK: 2 222l ]2l2]2] 1
yig'ishtirish
yuvish 1 1 1,0 1 1 1 1 1 1 1 1
yonilg'i 1 Clwol r ool o] || .
quyish
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1 2 3 4 5 6 7 3 9 10 Il 12
nazoral-

tashxislash va l 1 151,51 2 2 1 1511,5) 2 1

ta’mirlash

3T

ajratish-

yigiish va ol by s luslust o s tis ]

sozlash

payvandlash-

tunukasozlik 1 i 5] L,5] 2 2 ] 1,511,515 1

bo’yoqchilik 1.5 [1,5}) 2 2 125125115 2 2 2 1

duradgorlik - - - - - - 1 1 i 1,5 1

TS8h-1,

TSh-2 1 1 2 2 2 2 1 2 2 2 1
TAK-1 2 221212513 212125]3 1

TXK-2 2 2 2 1251 3 3 2 2 |25 3 1

34, TXK-1 va TXK-2 oqimli gatorini hisobiash

TXK-1 va TXK-2 uchun uzlukli, to’xtab-to’xtab ishlaydigan oqimli
gator qo’llaniladi va TXK jarayoni avtomobil joyida to’xtab turganda
bajariladi.

Agar bitta gurvh avtomobillariga texnik xizmat ko’rsatilsa, o’zgarmas
maromga ega bo’lgan ogimli gator go’llaniladi.

Ishlab chiqarish sur’ati:

R = MiXa;X 60

: N,'K » TN, (2.96)
0Ogimli gator maromi:
T.=——-——i£f><60 +ti mi 2.9
; X,'p X-Pn har> MM, (2.97)

bu yerda: t,l[ =t —t,-d,_5, — 1 ishchi-soat; dypg, , — TXK, dagi

tashxislash ishlarining ulushi; &5, - avtomobilning postdan posiga o’tish

vaqti:
L, ,+u
Ly =——, min. (2.98)
2
Vi = 8...10 m/min — konveyer tezligi;
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Ogimli qatorlar soni:
n, = o= n, (2.99)
n; — vaxlitlanadi (+0,1). Agar bu shart bajarilmasa, X;, yoki Pi
qiymatlari qayta ko’rib chigiladi.

Shuning uchun quyidagi formuladan foydalanish mumkin,

P
n, =-——=-
X‘.pxP

vy

]
=, (butunga yagin son, +0,1)  (2.100)
bu yerda: X, - ogqimli qatordagi postlar soni;
Py, — postdagi o’rlacha ishchilar soni.

Agar bitta oqimli qatorda bir nccha guruh aviomobillariga texnik
xizmat ko’rsatilsa, qator maromi har gaysi guruh uchun ayrim hisoblanadi
va o’zgaruvchan ogimli qator qo’llaniladi.

Har bir () guruhga xizmat ko’rsatishlar uchun ajratilgan vaqt:

_myxa xT

P T TS s soal
2.7

bu yerda: Ty va ZT; — bitta guruh va hamma guruh uchun TXX ishlari
hajmi, ishchi-soat.
Guruh uchun ishlab chigarish sur’ati:

(2.101)

~ 60x{,
K, = _-ji, min. (2.102)
N,
Guruh uchun ishlab chigarish maromi:
60 x ¢ [:j +1
i s ihar® min. (2.103)
Xip X j::l'r‘i
Guruh uchun ogimli qatorlar soni:
Z.
ni =— ’
R,
i turdagt TXK mintagasining uzunligi:
L,=(L, +u)xX,—u+2xC, m (2.104)
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Mintaqa uzunligining ustunlar qadamiga karraligi:

A

n= —h— =7 (butun songacha yaxlitlanadi) (2.105)

Aniqlashtirilgan mintaqa uzunligi:
L. =hxn,m (2.106)

Ogimli gator muaromini uning postlari maromiga muvofiglashtirish
uchun postlar sonini 2..3 ga tenglab olish maqgsadga muvofiq. Oqimli
qatorlarda ishlaming postlar bo’yicha tagsimlanishi 2.30-jadvalda
keltirilgan.

2.30-jadval
Oqimli qator postlari bo’yicha ishlarning taxminiy tagsimlanishi
Texnik
izmat Ishchi
)](:g,l]l ;1 p;sﬁa:‘i 1-post 2-post 3-post 4-post
tish turi* . '
Avtomobilni tashqi
kuzatish, ta’minot F‘lcktr C
va o’t oldirish th(?z} ari (o't
tizimlari bo’yicha gqm.s :]1
tashxislash, sozlash talsgn:trci;l va Moylash va
TXK-1 3 | vaqotirish ishlari, mmﬁgz tozalash .
shina, rul bo'yicha ishlari
bgshqammsg yurish tashxislash,
dismmi va sozlash va
transmissiya Lo .
bo’yicha ishlar qotirish ishlari
Avtomobilni tashqi | Shina, rul Yoritish,
kuzatish, ta'minot boshqarmasi, | signal berish
tizimi va elcktr yurish qismi, vd tormoz Moy-
TXK-2 4 jihozlari (3-post trangmissiya bo’yicha lash va
ishlaridan tashqari) | bo’yicha tashxislash, | tozalash
bo’yicha tashxislash, sozlash va ishlari
tashxislash, sozlash 1} sozlash va qotirish
va qotirish ishlari qotirish ish-lari | ishlan

* TSh-1 ishlari bilan birgalikda bajarilishini hisobga olgan holda.

Agar guruhlar ko’p bo’lib, TXK-2 da ogimli gatorni go’llash magsadga
muvefig emas, deb. topilsa, universal postlar somi TXK-2 lar soniga yoki
uning bo’lagiga teng qilib olinadi.
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4. TXK-1, TXK-2 mintagalari uchun jihozlar “Texnologik jihozlar
ro’yxati” va eng yangi manbalardan tanlab olinadi.

S. TXK-1 va TXK-2 mintagasini rejalashtirishda andazaviy
loyihalar tahlil gilinib, yuqoridagi hisoblarga moslari tanlab olinadi, ishchi
postlari va texnologik jihozlar ko’rsatiladi.

Mavsumiy xizmat ishlari, asosan, TXK-2 mintaqasida amalga
oshiriladi.

_—
/ 2.3.4. Tashxislash mintagasini hisoblash

v/ 1. Vazifasi — TXK wva JT texnologik jarayonida tashxislashni
ta’minlasgh.
Bajariladigan ishlar tavsifiga ko’ra ikki ga bo’linadi:
~ Tashxis-1 (TSh-1) - avtomobillaming harakat xavfsizligini
ta’minlovchi uzel va mexanizmlarni tashxislash;
~ Tashxis -2 (T'Sh-2) ~ avtomobilni barcha elementlari bo’yicha chuqur
tashxislash. //
2. Hisoblash uchun ma’lumotlar:
— ishchining nominal yillik ish vaqti fondi, soat;
— almashinuvlar soni — my ; )
tashxislash ish hajmi ~ Tig.1y, Tisn-ay , ishehi-soat.
3. Tashxislash mintaqasi hisobi. Tashxislash ishlarini quyidagicha
o’tkazish tavsiya gilinadi:
- 50 tagacha avtomebili bo’lgan ATKlarda — ko’chma asbob
yordamida, TXK va JT postlarida;
200 tagacha avtomobili bo’lgan ATKlarda Tashxis-1, Tashxis-2
ishlari  universal postlarda;
200 dan ortiq avtomobili bo’igan Al"K larda — ixtisoslashgan
postlarda yoki ogimli qatorlarda.
3.1, Tashxislash postlari soni:

N Tispety , (2.107)
F X Mg, % F,, x K,
Y A :

Vi o ISh=2¥ (2.108)

P XMy X B, xK,

“bu yerda: Trsy.py I'ren v 1 va ll tashxislash ishlarining yillik hajmlari,
ishchi-soat.
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Tashxislash ishlari oqimli qatorda o’tkazilganda uning hisobi TXK-1
oqimli gator hisobiga o’xshatib amalga oshiriladi.

4. Tashxislash mintagasi uchun- jikozlar “Texnologik jihozlar
ro’yxati” va eng yangi manbalardan tanlab olinadi.

5. Tashxislash mintaqasini rejalashtirishda andazaviy loyihalar tahlil
qilinib, yugoridagi hisoblarga moslari tanlab olinadi, chizmasi chizilib, ishchi
joylari ko’rsatiladi, texnologik jihozlar o’rnashtiriladi.

2.3.5. Joriy ta’mirlash mintaqasini hiseblash 3 208 VAN

1. Vazifasi — aviomobilning buzuglik va nosozliklarini tuzatish.

[sh turlarini aniq hisobga olish qiyin bo’lgani uchun, ish hajmi har
1000 km ga beriladi.

Qilinadigan ishlar — tashxislash, mahkamlash, yig’ish, bo’yash va
boshqa ishlar.

2. Hisob uchun dastlabki ma’lumeotlar:
~ aviomobilning yillik yargan’ yo’li— Ly;
— hisobiy joriy ta’mir solishtirma ish hajmi — '}, mhchl soat/1000 kmy;
Mintaqa ish tartibi:
- mintaganing yillik ish kuni - Dy,
— almashinuvlar soni — mj;
— almashinuvlar davomiyligi — aj, soat.

3. Joriy ta’mirlask mintaqasi hisobi.
3.1. ATK avtomobillarining yillik yurgan yo’li quyidagicha aniglanadi:

Y Ly=4, %Ly im (2.109)

3.2. Joriy (a’mirlash mintagasi postlarida bajariladigan yillik ish hajmi:

- jami:
2l . B
Jr} J] , ishchi-soat 2.110)
1000 ™ 100 (
— ajratish-yig’ish, sozlash ighlari;
: 2L, BT
Try " ' ishchi-soat @.111)

L ppy 1000 XL ypy X 100"
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— payvandlash-tunukasozlik ishlari:

2 Ly B
T nn-—m X

g = 1000 Xty X —— 100 " . ishchi-soat (2.112)
—bo’yash:
ronb Z L Bb
1./1) 1000 ./7‘ 100 , ishchi-soat (2.113)

bu yerda: B, B™, B, B® - mos ravishda joriy ta’mirlash ishchi
postlaridagi jami ajratish-yig’ish, sozlash, payvandlash tunukasozlik va
bo’yash ishlarining ulushi, foizda.

3.3. Joriy ta’mir mintagasidagi ishcli postlar soni:

T.;)TYXU

X, = Dy ¥y ¥y % Py, % K, (2.114)
Agar almashinuvlarda ish notekis tagsimlangan bo’lsa:
)
Xy = L xUxy ) (2.115)
/ DYM a a./T X B)’r XK¢ o

bu yorda: 1Pry - postdagi jorly ta’mir yillik ish hajmi, ishchi-soat;

U - aviomobillarning bir maromda kelmasligi (U=1,2 ... 1,5);

Y — eng ko’p yuklangan almashinuvda bajariladigan ishlarni hisobga
oluvchi koeffitsiyent (y = 0,6 ... 0,75);

K¢—ish joyidan foydalanish koeffitsiyenti (K=0,8 ... 0,85);

Py — postdagi o’rtacha ishchilar soni (Por = 1 ... 1,25), (2.29-jadval).

Joriy ta’mir postlarini  bajariladigan  ishlar turlariga qarab
maxsuslashtirish ish unumini oshiradi, sifatini yaxshilaydi.

Joriy  {a’mir  ishchi  postlarini  2.31-jadvalda  keltirilgandek
maxsuslashtirish tavsiya ctiladi.
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2.31jadval

JT ning sozlash va ajratish-yig’ish postlarini maxsuslashishi bo’yicha
tagsimoti (umumty postlari sonidan foiz hisobida)

Postning predmetli maxsuslashishi Avtomobillar Tirkamalar tarkibi
Dvigatel 1113 -
Dvigatel gismlari 4.6 -
Transmissiya 12..16 18...20
Elcktr jihozlari va ta’minot tizimiari 7.9 8...10
Yurish gismi 9..11 17..21
Gildiraklarni almashtirish 8..10 15..17
Tormoz 10...12 16...18
Rui boshqarmasi (old g’ildi- raklar
o’rnatish burchagini sozlash bilan 12..14 -
birgalikda)

Kabina va kuzov 7.9 10...12
Umumlashgan postlar 5...11 8...10

Loyihalash institutlari tomonidan ishlangan ATKlarning andazaviy
loyihalarida joriy ta’mir mintaqalari postlarining maxsuslashtirilgan rejalari
kelurilgan. Masalan, «Sentravtotex» tomonidan ishlangan KaMAZ-5320
aviomobillart uchun jorty ta’mir postlari turi 60 tadan 600 tagacha avtomobil
uchun mo’ljallangan 4 postdan 25 postgacha bo’lgan andazaviy jorly ta’mir
mintaqalarining 9 variantini 0’z ichiga oladi.

4. Joriy ta’mir mintagasi uchun jihozlar «Texnologik jihozlar ro’yxati»
va eng yangi manbalardan ATKdagi avtornoebiliar turl va soniga garab tanlab
olinadi.

5. Jorly ta’mir mintagasini rejalashtirishda andazaviy loyihalar tahlil
qilintb, yuqoridagi hisoblarga mos keladiganlari tanlab olinadi, chizmasi
chizilib, unda ishchi postlari, kutish postlari, ish joylari, texnologik jihozlar,
ko’tarish-eltish mexanizmiari va boshqgalar ko’rsatiladi.

Avtomobillarming joriy ta’mir mintagasida oson harakatlanishini
ta’minlash magsadida avtopoyezdiar, bukiladigan avtobuslar, uzun o’lchamli
avtomobillar uchun boshi ochiq ishchi postlari, boshqgalari uchun boshi berk
ishehi postlari rejalashtirilgani magsadga muvofiq.
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2.3.6. Texnologik jihozlarga bo’lgan talabsi aniglash

ATKning ishlab chiqarish jarayonini ta’minlash uchun zarur bo’lgan
texnologik jihozlarga qo’zg’almas va ko’chma stanoklar, stendlar, asboblar,
moslama va ishlab chiqarish anjomlari kiradi.

Texnologik jihozlar ishlab chiqarish magsadiga ko’va asosiy (stanoklar,
ajratish-yig’ish dastgohlari va boshqalar) jamlovchi, ko’tarish-qarash va
ko’tarish-tashish, umum qo’llaniluvchi (verstak, javon va boshqalar) va
omborlar uchun qo’laniladigan turlarga bo’linadi. Asosiy jihozlarning soni
yoki ish hajmi va jihozning ishlatilish vaqt fondi bo’yicha yoki jihozning
qo’llanish darajasi va samaradorligi bo’yicha aniglanadi.

Asosiy jihozlarning soni ish hajmi bo’yicha quyidagicha aniglanadi:

0 -— 1
== > (2.116)
_— _Fj'Rj‘UJ

bu yerda:

T ; —Jjihozda bajariladigan ishlaming yillik hajmi, ishchi-soat;
F’, - jihozning yillik ish vaqti fondi;

R ; — jihozda bir vaqtda ishlaydigan ishchilar soni;

7] ; — jihozdan foydalanish koelTitsiyenti (77 ,=0,75-0,90).

Jihozning qo’lanish darajasi va samaradorligi  bo’yicha, masalan,
mexanizatsiyalashgan yuvish uskunasi soni aniglanishi mumkin.

Doimiy yuklanishda bo’lmaydigan va davriy foydalaniladigan jihozlar
soni mazkur ustaxonanning jihozlar tabeli bo’yicha aniglanadi, masalan,
karbyurator, akkumulyator va elektrotexnik ustaxonasi jihczlari tabeli.

Ko’tarish-ko’rish va ko’tarish-lashish jihozlari soni TXK, JT va TXK
oqimli qatori postlari soni bo’yicha aniqglanadi.

Ish smenasi davomida amalda foydalaniiadigan, ishiab chiqarish asbob-
uskunalari (verstak, javon va shk.) soni smenaning yuklanganligi va unda
ishlovchilar soni bo’yicha aniglanadi. Ombor jthozlari soni undagi ehtiyot
qismlar nomlari va hajimi bo’yicha aniglanadi.

Jihoz tanlashda “Texnologik jihozlar va ixtisoslashtirilgan asboblar
tabeli”[59]dan, kataloglardan, internet ma’lumotlari va ma’lumotnomalar, va
shu kabilardan foydalaniladi.
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2.3.7. Texnik xizmat va joriy ta’mir ishlab chiqarish
jarayonini mexanizatsiyalash ko’rsatkichiarini aniqlash

Ishlab chiqarish jarayonini mexanizatsiyalash — go’l mehnatini mashina
va mexanizmlar ishi bilan almashtirish hamda kam takomillashgan mashina
va mexanizmni takomillashgani bilan almashtirishdir.

TXK va JT jarayonining mexanizatsiyalashganini baholash avtomobil
transporti harakatdagi tarkibiga TXK va JT amaliyotining avtomatlashtirish
va mexanizatsiyalash saviyasi va darajasini baholash uslubiyoti [36] asosida
olib beriladi.

Ishlab chiqarish jarayonini mexanizatsiyalashtirish saviyasi (U,%)
mexanizatsiyalashgan ish hajmining umuniy ish hajmidagi foizi sifatida
aniglanadi.

T p
U =—"-100 % (2.117)

k4

nwm

bu yerda: U - ishlab chigarish jarayonini mexanizatsiyalashtirish
saviyasi, %,;

T, — jarayonning mexanizatsiyalashgan amallari ish hajmi, ishchi-soat;

Tum— jarayon barcha amallarining umumiy ish hajmi, ishchi-soat;

Ishlab chiqarish jarayonini mexanizatsiyalash darajasi (S %) ishchining
ishehi funksiyasini real qo’llanilayotgan jihoz bilan almashtirishning to’liq
avtomatlashtirilgan jarayon bilan solishtirish orgali anglanadi.

100 M
S=——,% (2.118)
4.-H
bu yerda:
S - mexanizatsiyalash darajasi, %;
N — amallarning umumiy soni;
4 — ATK uchun maksimal zvenolar soni

Inson ishchi funksiyasini jihoz tomonidan almashtirishlar soni thoznmg

murakkablashganlik zvenolari soni bilan anglanadi:

M =Z, M+ ZyMyt+ Zy Mz~ Z35Ma st ZyMy; (2.119)
bu yerda:
Z,...Z4, — qo’llanilayotgan jihozning murakkablashganlik z/)/enolari
soni,
M....My, — murakkablashganlik zvenolari sonili jihoz qo’llashdagi
bajariladigan mexanizatsiyalashgan amatlar soni.
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Yuqoridagi vslubiyotga asosan bajaradigan, funksiyasiga ko’ra, barcha
mexanizatsiyalash vositalari quyidagilarga bo’linadi:

— qo’l mechnat quroli (gayka buragichlar, otvyortkalar va hk) — 7 = 0;

— qo’l bilan harakatlanadigan mashinalar (drel, pressvahk)— Z=1;

— mexanizatsiyalashgan qo’l mashinalari ( elekirocharxlash dastgohi,
clektrodrel, havoli gayka buragich vah.k) - Z = 2;

— mexanizatsiyalashgan mashinalar (universal dastgohlar, presslar,
diagnostik qurilmalar va h.k) - Z =3;

— yarimavtomat mashinalar (avtomatlashgan havo targatish
kolonkalari, konveyersiz ishlaydigan avtomatik yuvgichlar, avtomatik
tashxislash jihozlari vah.k) - Z = 3,5;

— avtomat mashinalar (bo’yash va quritish kameralari, avtomatlashgan
yuvish qurilmalari vahk) - Z =4;

ATKdagi texnologik jihozlarga o’zlarining zveno raqamlari beriladi.
Masalan: ko’rish ariqchasidagi R-637 ko’targichining zvenolar soni— Z =3,

TXK va JT ning mexanizatsiyalash ko’rsatkichlari ATK bo’vicha,
mintaqa va ustaxonalar bo’yicha, ayrim texnologik jarayonlar bo’yicha
aniqlanishi mumkin.

TXK va JT jarayonining mexanizatsiyalash ko’rsatkichini aniglashning
bir gismi quyidagi 2.32-jadvalda keltirilgan:

2.32-jadval

7.i1.-4431410 avtomobili TXK-1 mintagasining mexanizatsiyalash
ko’rsatkichiari [39]

_ o /_' Ish Mex.am-
Mexani- S| B hajmi zalsiya-
‘g , zatsiya- | Jihozzveno raqami |5 R lash
8 | Mexanizat- R ishchi- ——
g - lashgan s El 3 min ko’rsat-
g | Srelashean | lar Z 7|3 Kichlari
= amallar ) S5 E
= . nouii, R
g nom turi va E E 2z
) .
< modeti | | T AT é s § Tm | Tu U S
-
1 2 3 4151617 89110 11|12} 13 ] 14
Rul
chambaragi [ NIIAT.
1 erkin K-402 + 1,1
yo’lini asbobi
tekshirish
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l 2 3 |4 5167|879 10|11l 12]13 ] 14
Ressora
stremyanka- 1-314
5 | sini tekshi- | Gayka- + 32
righ, zarur bura- -
bo’lsa, gichi
mahkam]ash
Orga o'ng
shina holati S-401
3 va havo Kolon- + 1,6
bosimini kasi
Ll tekshirish
Rul 390 M 3
27 tortqy:.lu. Solidot- R 6
sharnirini hayda-
moylash gich
Jami § 128 | - |28 -]061|67]504} 150 |33,6(17,5

2.33-jadvalda  “Toshshaxaryo’lovchitrans”  wyushmasi

Quyidagi
va JT  jarayonining

7-avtobus  saroyi  ustaxonalaridagi = TXK
mexanizatsiyalash ko'rsatkichlari keltirilgan [67]:
2.33 -jadval

Mexani- Ustaxonalar Mintagalar |
7atsiyalash Shinota’mir Motor TXK JT
Saviyasi, % 30,00 21,76 28,94 22,57
Darajasi, % 32,81 13,33 5,59 6,94

Uslibiyot bo’yicha hisoblaganda, aralash ATK ning mexanizatsiyalash
saviyasi KXK - 43,2%, TXK-1 - 25,5%, TXK-2 —23,3%, D-1 - 62,5% ni

tashkil etgzn. &
TLUM ga muvofiq TXK va JT jarayonida yangi texnologiya va

takomillashgan jihozlar qo’llanilishi hisobiga mexanizatsiyalash darajasi
ATK uchun 30-40%, ekspluatatsion filiallar uchun 25-30%, markazlashgan
TXK bazalari uchun 40-45% dan kam bo’imasligi lozim.
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2.3.8. Texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash mintaqalari, ishiab
chiqarish ustaxonalari, omborxonalar, avtomobillarni saglash joylari
va ma’muriy-maishiy xonalar maydonini hisohlash

1. Texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash mintagasining
maydoni, Texnik xizmat ko’rsatish va jorly ta'mir mintagalari maydoni
hisoblash va chizma usulida aniqlanadi.

1.1. Hisoblash usulida mintaqa maydoni quyidagicha aniglanadi:
Fro p =J, XX, XKy o’ (2.120)

bu yerda: f; — avtomobil gabarit o’lchami bo’yicha egallagan maydon,
2
m°;
X, — ishchi postlari soni;
K, — zichlik koeffitsiyenti. .
Zichlik kocffitsiyenti giymati binodagi ishchi postlari va jihozlaming
o’mashishiga bog’liq bo’lib, K; = 4,5 ... 5 ni tashkil etadi.

1.2. Chizma usuli qo’llanganda, oqimli qatorlar yoki universal
postlardagi, ko’tarish-ko’rish jihozlari, texnologik jihoz va qurilmalar
“Qurilish me’yorlari va qoidalari (QMQ)” dagi oraliglarni ta’minlagan holda
joylashtirilib, mintaga egallagan maydon aniglanadi.

2. Ishlab chiqarish ustaxonalari maydoni. Bu maydonlar uch usulda
aniglanadi, '

2.1. Har bir ishchiga to’g’ri keluvchi maydon bo’yicha:

F,=f+ LB -1), w (2.121)
bu yerda: f|, f; — birinchi va keyingi ishchilar uchun ajratilgan
solishtirma maydon, m?’;
P~ almashinuvlardagi texnologik zarur ishchilarning eng katta soni.

Solishtirma maydonlar qiymati  (2.34-jadval) TLUM 01-91 da
keltirilgan. Bu jadvaldagi maydonlar 5...8t yuk ko’taradigan avtomobil va
o'rta turkumdagi avtobuslari bo’lgan ATK uchun keltirilgan. O’rta rusumli
yengil avtomobillar ATKsi uchun ustaxona  maydonlari 15..20 %
kamaytirilishi lozim.
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2.34~jadval

Bitia ishchiga to’g’ri keluvehi ishlab chigarish ustaxonalarining
solishtirma maydoni

Maydon, o’
Ustaxonalar nomi Birinchi ishchi | Har bir keyingi
uchun, ishehi uchun,
Ji Sz
| 1 2 3
Agregat ta’mirlash (agregat va detallarni
. . 22 14
yuvishdan tashqart)
Chilangar-mexanik 18 12
Elektrotexnik 15 9
Ta’minot tizimi asboblarini ta’mirlash 14 8
Akkumulyator ta’mirlash (kislota saglash,
. . 21 15
zaryadlash va apparatlar xonasidan tashqari)
Shinalamni ajratish va yig’ish 18 15
Kamera yamash 12 6
Temirchilik 21 5
Misgarlik 15 9
Payvandlash 15 9
Tunukasozlik 18 12
Armatura 12 6
Qoplamachilik 18 5
Duradgorlik 24 18
Taksometr ta’mirlash 15 9

fzoh:

1. Ma’lumotlar postlar egallagan maydonni hisobga olmasdan keltinilgan.

2. ATK da 200 tagacha avtomobil bo’lganda, agregat va dctallarni  yuvish uchun
kislota saqlash, zaryadlash va apparatlar uchun ayrim xonalar ko’zda tutilmasligi mumkin.

3. 250...400 avtomobili bo’lgan ATK uchun xonalar maydoni  quyidagicha qabul
qilinadi:
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— agregat va detallarni yuvish ~ 72...108 n;

~kislota xonasi 18..36 m%;
— zaryadlash xonasi © 12,24 mY
N — apparatiar  xonasi 15...18 m™.
S‘_f 2.2. Texnologik jihozlar band gilgan yuza bo’yicha

Fy =fj><1(z,m2 (2.122)
bu yerda: fj - jihozlar band qilgan yuza, m’;
Kz - jihozlarning joylashishi zichligi koeftitsiyenti.
Zichlik koeffitsiyenti giymatlari 2.35-jadvalda keltirilgan.

2.35-jadval

Jihozlarning joylashishi zichligi koeffitsiyenti

Ustaxonalar nomi Zichlik koeffitsiyenti

Chilangar-mexanik, elektrotexnik, akkumulyator,

ta’minlash tizimi asboblari ta’miri, kamera yamash,
misgarlik, armatura, bo’yoq tayyorlash, kislota 3,5..4,0
saglash, kompressor

Agregat, shinalarni ajratish va yig’ish, asbob va
greg Y yig

jihozlar ta’miri (bosh mexanik xonasi) 40..4,5

Payvandlash, tunukasozlik, temirchilik, duradgoriik 4,5..5,0

Texnologik jihozlar seni unda bajariladigan ish hajmiga qarab
hisoblanadi yoki jihozlar ro’yxatidan tanlab olinadi. Jihozlar soni:

T, T

= j - i
7 , >
FyxP,,xn, D xmxaxP, xn,

; ) (2.123)
bu yerda: T; - jihozda bajariladigan yillik ish hajmi, ishchi-soat;
F; - har bir jihozning ishlab chiqarishdagi yillik vaqt fondi, soat;
7, — jihozdan foydalanish koeffitsiyenti: '
— ;7 1,75...0,80 (dastgohlar uchun) ;
— = 0,85...0,90 (payvandlash jihozlari uchun).
Chilangar-mexanik ishlarining 20% ni chilangarlik, 80% ni mexanik
ishlov berish ishlari tashkil etadi.
Mexanik stanoklar guruhlar bo’yicha quyidagicha tagsimlanadi:
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— tokarlik-vint girqish ~ 48%j;

— revolverli 12%;
— frezali 12%,;
- randalash 5%;
- silliglash 10%;
— charxlash 8%:
— parmalash 5%.

Agar stanoklar soni hisob bo’yicha kam chigadigan, ammo texnologik
jarayonni bajarish uchun zarur bo’lsa, ular «Texnologik jihozlar ro’yxati»
va eng yangi manbalardan tanlab olinadi.

Agar ustaxonaga avtomobiitar, tirkamalar, kuzov, kabina kiritilsa, ular
egallagan maydon jihozlar cgallagan maydon bilan qo’shib hisoblanadi.

2.3. Grafik usuli qo’llanganda, ustaxona maydoni chegaralari migyos
(massiitab) da belgilanib, qalin kartondan kesilgan jihozlar maketlari
texnologiya talablari nugtai nazaridan qulay qilib joylashtiriladi.

3. Omborxonalar maydoni.

Omborxonalar maydoni ikki usul bilan aniglanadi.

3.1. Solishtirma maydon bo’yicha.

3.1.1. Omborxonalar maydoni yaxlitlab hisoblash uchun bitta
avtomobilga to’g’ri keladigan solishtinna maydon bo’yicha quyidagicha
aniglanadi:

F,=4,xf,, o’ (2.124)
bu yerda: A; — avtomobillar soni;

f, — bitta avtomobilga to’g’ri keladigan solishtirma maydon, m’
Solishtirma maydon giymatlari 2.36-jadvalda keltirilgan.

2.36-jadval

Bitta avtomobilga to’g’ri keladigan solishtirma
maydon qiymatlari, f;, m’

Ne Omborlar Solishtirma maydon, m?
1 2 3
1 | Agregat, ehtiyot gism, materiallar 0,3..04
2 Rezina 0,1..0,15
83

www.ziyouz.com kutubxonasi



| p 3

3 | Moylash materialtari 0,15...0,25

4 | Ashoblar 0,08...0,10

b} Qurilish materiallari 0,5...0,5

6 | Haydovchi asboblari 0,05

7 Takelaj xonasi 0,20
Chigindilar 0,10

omborxona maydoni:

m?;

F,=4xLxf,xK,xK xK,x10% »

bu yerda: f;— 1 min.km yo’lga to’g’ri keladigan solishtirma maydon,

koeffitsiyentlar.

2.37-jadvalda,
2.38-jadvalda,

[ 2.39-jadvalda keltirilgan.

sonini

hisobga oluvchi
hisobga oluvchi

3.1.2, 1 mln, km yo’lga to’g’ri kc]adﬁan solishtirma yuza bo’yi-cha

(2.125)

Ky, K¢, K, —avtomobil turlari, soni va aralashligini hisobga oluvchi

I min, km yo’lga to’g’ri keladigan solishtirma, maydonlar giymati £,
avtomobillar turini
avtomobillar

koetfitsiyent
koeffitsiyent K,

2.37-jadval

Ombor yuzalarini yaxlitlab hiseoblash uchun
solishtirma maydon, f. , m*/1 mln.km

Vengil Yuk Tirkama va
No Ombor nomi engl Avtobuslar - yarim
avtomobillar avtomobiltari .
trkamalar
I 2 3 4 S 6
L. | Ehtiyot gism 1,6 3,0 3,5 0,9
2. | Materiallar 1,5 3,0 3,0 06
3. | Agregat t,5 6,0 5.5 -
4. | Shina 1,5 32 2,3 1,7
5. | Moy mahsulotlari 2,6 43 3,5 -
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1 2 3 4 5 6
6. | Bo’yoqlar 0,6 3,5 i,0 0,4
Kimyo

7. mahsulotlari 0.13 0,25 0,25 )

8. | Asbobsozlik 0,15 0,25 0,25 -

9. | Oralig ombor 0,5 1,2 1,1 -

2.38-jadval
Ombor yuzasini hisoblashda harakatdagi tarkib turini hisobga
oluvchi koeffitsiyent , K,

Ne Harakatdagi tarkiblar turi Koeffitsiyent qiymati
Yengil avtomobillar:

1. |- juda kichik va kichik turkumli 0,7
- o’rta turkuml 1,0
Avtobuslar:
- juda kichik turkumli 0.3

I kichik turkumli 0,6

1 - o'rta turkumli 0,8
- katta turkumbi 1,0
- juda katta torkumli 1,6
Yuk avtomobillari:

3 1" yuk ko’tarish qobiliyati juda kam va kam 04

© 1~ yuk ko'tarish qobilivati o’rta 0,8

- yuk ko’tarish qobiliyati katta 1,0...1.5
O'zi  ag'dargich avtomobillar (maxsus joylarda

4, |. . : 2,6
ishlamaydigan) ?

2.39-jadval

Omber yuzasini hisoblashda harakatdagi tarkib sonini
hisobga oluvchi koeffitsiyent, K,

Ro’yxatdagi avtomobillar soni Koeffitsiyent giymati
100 gacha 14
100 dan 200 gacha 1,2
200 dan 300 gacha 1,0
300 dan 500 gacha 0,9
500 dan 700 gacha 0,8
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3.2. Omborxona yuzasi (Fp) saglanayotgan zaxiralar egallagan maydon
yuzasi (f}) va joylashish zichligi koeffitsiventi (K3) bo’yicha quyidagicha
aniglanadi:

Fo=f,xK;, m K,=25 (2.126)

Saqlanayotgan zaxiralar (yonilg’i, moylash materiailari, shinalar, ehtiyot
qism va agregatiar, materiallar) migdori me’yor bo’yicha kunlik sarf (Gim) va
saqlash kunlarini (IDy) hisobga olgan holda aniglanadi:

— yonilg’i zaxirasi

Gyoz = Gyom x Dyok , (2.127)

Avtotransport korxonalarida yonilg’ining me’yor bo’yicha kunlik sarf

qilinishi umumiy holda quyidagicha aniglanadi:
G.vom =0,00 - (H-S¢+Hg S +tH W)-(1+0,01-D)x
XK +H;" Z+ st Tist+ Hing® Tng™ Qpb 5 7 (2.128)

bu yerda:

H - aviomobii harakat vositasining bosib o’tgan yo’liga yonilg’i sarf
qilinishining chizighi bazis me’yori, 1/100 km.

Sk — avtomobil kunlik bosib 0’tgan yo’l, km;

H,, — harakat jarayonida maxsus ishlarni bajarish uchun yonilg’ning sarf
qilish me’yori, /100 km;

Ssn — maxsus ishlarni bajaruvchi harakatdagi aviomobilning bosib o’tgan
yo’'li, km;

Hy,  har bir 100 tonna-kilometr transport ishlariga yonilg’in sarf gilish
me’yori, /100 km yoki m’/100 km;

W — transport ishlari hajmi, t.km;

D - yig’'ma mc’yoriy kocffitsiyent, foizlarda;

K - korreksiyalovchi koeffitsiyent;

H, har bir yuk bilan qatnashga yonilg’i sarf gilinishi me’yori, 1;

Z — yuk bilan gatnashlar soni;

Higr — isitgich yoki isitgichlar ishlashi uchun yonilg’ining sart gilish
me’yori, I/soat;

Tisr — avtomobilning yo’lda yogilgan isitgich bilan ishlash vagti, soat;

Hiq — maxsus qurilma ishlashi uchun yonilg’ining sarf gilish me’yori.
l/soat;

Twmq— qurilmaning ishlash vaqti, soat;

Qpp — avtomobil to'xtab turish davrida dvigatel ishlab turishi uchun
yonilg’ining me’yoriy sarti, L.
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Kunlik yonilg’i sarfining tashkil etuvchilari giymati “Avtomobil harakat
vositalari va yo’l qurilish mashinalarida yonilg’i va moylash materiailarini
sartlash me'yoriy hujjati”da keltirilgan [71]

— moylash materiallari zaxirasi

G

(;"TZ = y’"

100

bu yerda: ¢, — 1001 yonilg’iga to’g’ri kelgan moylash materiallari sarfi
(2.40-jadval). [71]

xq,*xD, ! (2.129)

2.40-jadval
100 litr me’yorlangan yonilg’i sarfiga
Noe Texnika nomi Motor Transmission Plastik
moyi moy surkov
moyi. kg
v atstyasidagi
1 AZ~ modefik 1l§1y 1sidagi 0.6 0.1 0.1
yengil avtomobillar
1990 yilgacha ishlab chiga-
2 | rilgan (VAZ dan tashqari) 2,2 0,2 0,2

yengil avtomobillar

1990 yildan keyin ishlab
3 | chiqarilgan (VAZ dan tash- 1,8 0,2 0.2
qari) yengil avtomobillar

Dvigateli karbyuratorli yuk
tashuvchi maxsus aviomo-
billar va avtobus (GBA sh.,)
maxsus avtomobillar

Dize] dvigatelli yuk tashuvchi

5 | maxsus avtomobillar va 3,2 0,4 0,3
avtobuslar
G’ildirakli shassi
MAZ-537, MAZ-543, MAZ-

6 | 547 va ulaming 5,0 0,5 0,3

modifikatsiyalari, BclAZ,
MAZ avtomobillari

Moylash materiallari (motor moylari, transmissiya moylari, surkov
moylari) zaxirasi ayrim-ayrim hisoblanadi.
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Moylash materiallari zaxirasi aniqlangandan so’ng saglash uchun
idishlar tanlab olinadi va ular egallagan yuza (f}) aniglanadi.

— shinalar zaxirasi
A, xa,x L x X,

sh =

N xD, (2.130)

shx
m

bu yerda: X, - zaxiradagidan tashqari g’ildiraklar soni;
L, — shinalarning kafolatli yurish me’yori, kim;
Dgu — shinalarni saglash kuni, (De=20...30).
Shinalar saqlanadigan stellaj uzunligi:

L= Na
’ P
bu yerda: P — bir metr uzunlikni egallagan ikki qavatli stellajdagi
shinalar soni: P = 6...10.
Stellaj eni (by) shina o’lchamidan ofinadi. Stellaj egallagan yuza:

Ji=Lyxb,  w (2.132)

, m 2131

bu yerda: LS, — stellaj uzanligi, m.
Ehtiyot qismlar va materiallar zaxirasining og’icligi

p. _A'XOQ X%-kx5x6i, <D

G =
eq 1000 100 eqg > kg .(2.133)
Ehtiyot qism va materiallar (metallar, bo’yoglar va boshqalar) zaxirasi
har 10 000 km yurgan ye’lga to’g’ri kelgan avtomobil og’irligining (G,)
ma’lum foizi (8) hisobida olinadi. Saglash kunlari De,= 30 kun
Zaxiradagi agregatlar og’irligi:

A
Gag - '1—616 X Kag X Qag » kg (2.134)

bu yerda: K,, Nizom bo’yicha 100 avtomobilga to’g’ri keladigan
agregatlar soni; ¢, agregatlar og’irligi, kg.

Agregat, ehtiyot gism, metall va materiallar saglanadigan stellajlar
cgallagan maydon

. G.
S, = Z"q- e (2.135)
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bu yerda: G; — saqlanadigan ob’yekt og’irligi, kg; ¢q; - / m? stellaj
egallagan maydonga to’g’ri keladigan yuklama; Gey, gim = 600 kg/m® ;
Jugregar = 500 kg/t’®; Gupiay = 600....700 kg/m’ .

Yangi me’yorlarda (TLUM 01-91) omborxonalar maydoni 10 ta
avtomobilga 10’g’ri  keladigan solishtirma maydon va saqlanayotgan
Zaxiralar egallagan maydon bo’yicha aniglanadi.

3. Saglash joylari maydoni. Avtomobil turar joylari maydoni
quyidagicha aniqlanadi:

Fo=Axf,xK; n (2.136)
bu yerda: A4, — avtomobillar turar joylari soni; f, — avtomobil gabarit
o’lchami bo’yicha egallagan maydon, m*; Kz~ zichlik koeffitsiyenti.

Agar har gaysi aviomobilga turar joy biriktirilgan bo’lsa, turar joylar
soni ro’yxatdagi avtomobillar soniga (A;) teng bo’ladi.

A = A (2.137)
Agar biriktirilmagan bo’lsa, ularning soni
As:Ai_Xl—XZ—XjI—AmI_Aishv (2.138)

bu yerda: X, X5, X}, — saqlash uchun foydalaniladigan TXK-1, TXK-2,
JT postlari soni;

A, — mukammal ta’mirdagi avtomobillar soni;

Ajsn— safardagi va kecha-kunduz ishdagi avtomobillar soni.

Bitta avtomobil uchun turar joy maydoni Fy giymati TLUM-ATK-XKS-
80 da keltirilgan:

~ GAZ-24 —~18,5m°

- PAZ-672 ~35m*

—~LAZ-695N — 47 m?

~- KaMAZ-5320 -37m°

— MAZ-504A+MA7-5245 —112m? va hokazo.

Avtomobillarning turar joyida o’rnashtirilishi uslubiga qarab zichlik
koeffitsiventi K, =2,5...3,0 ni tashki! etadi.

Turar joy maydoni gratik (chizma) usulda aniqrog topilishi mumkin.

Yengil aviomobillar va avtobuslar uchun usti berk ko’rinishdagi joylar,
yuk aviomobillari uchun ochiq turar joylar rejalashtiriladi. Toshkentda yengil
avtomobiliar uchun ko’p gavatli binolar, avtobuslar uchun yengil yopilgan
30x30, 24x24 modulli saqlash mintaqalari keng targalgan.
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Ma’muriy-maishiy xonalar maydoni

Ma’muriy-maishiy xonalar quyidagilardan iborat bo’ladi:

— idora xonalari,

— maishiy xonalar;

~ jamoat xonalari.

Idora xonalari tarkibiga korxona tuzilmasi va xodimlar soniga muvotiq
rahbar xodimlar, boshqaruv bo’limi va xizmati xodimlari xonalari kiradi.

Idora xonalari maydoni unda ishlovchilar soniga va ularga keluvchilar
soniga muvofiq olinadi va quyidagi me’yorlardan foydalaniladi:

_ kabinetlar - 12...15 m’ :

~ boshgaruy bo’limlari — har ishlovchiga 3,5...4 m’;

— harakat xavfsizligi kabincti — haydovchilar soniga qarab  25...50 m?;

— navbatchi haydovchilar xonasi — har navbatchiga 3 m” .

Maishiy xonalar maydoni ishchi va xizmatchilar soniga muvofiq
quyidagi me’yorlardan aniglanadi:

— haydovchi va konduktorlar uchun garderobdagi kiyim ilgichlar bir
almashinuv ishchilar soniga teng qilib 2...3 almashinuvda eng ko’p ishchilar
ishlaydigan almashinuvdagi ishchilar sonidan 20% ortig olinadi;

~ dushlar, yuvinish kranlari va boshqalar bir soatda eng ko’p qaytganlar
sonining 50% miqdorida olinadi;

— oshxonadagi o’rinlar soni almashinuvdagi eng ko’p ishlovchilar
sonidan 10% ortiq olinadi;

—~ tibbiyot punkti toifasi almashinuvdagi eng ko’p ishlovchilar soniga
bog’lig holda olinadi;

— ishlab chiqarish ishchilari uchun maishiy xonalar ulaming sanilariya
xarakteristikalariga monand olinadi;

— jamoat xonalari maydoni umumiy ishehilar soms bo’yicha olinadi.

Ma’murty-maishiy binolar tarkibi va maydoni “Qurilish me’yorlari va
qoidalari” asosida hisoblanadi.

2.4, ISHLAB CHIQARISH MINTAQALARI
VA USTAXONALARINI TEXNOLOGIK REJALASHTIRISH

Ishlab chiqarish binosida texnik xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash
mintaqalari, ishlab chiqarish ustaxonalari, omborxonalar va yordamgchi ishlar
bajariladigan xonalar joylashtiriladi.

Korxona ishlab chigarish binosini texnologik rejalashtirish TXK va JT
postlarini, avtomobillarmi kutish va saglash joylarini, wustaxona va
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omborxonalar hamda ularga o’rnashtiriladigan texnologik jihozlarni,
ko’tarish-tashish uskunalarini  va ishlab chiqarish anjomlarini loythalash
talablari asosida joylashtirishni 0’7 ichiga oladi.

Korxona bosh rejasi va ishlab chigarish binosini rejalashtirish bir
vagtda, uyg’urlikda olib boriladi.

Ishlab chiqarish binosining hajmiy-tejaviy yechimini ishlab chiqgishda
quyidagilarni hisobga olish lozim:

— lexnologik hisoblar natijalari (postlar, ishchilar soni, maydonlar
yuzasi);

- qurilish talablari (yer maydoni tavsifi, qurilish bosgichlari, tabity iglim
sharoitlari, qurilish me’yorlari va qoidalari);

— loyihalash geometrik parametrlari {avtomobil va uning harakatdagi
geometrik  o’lchovlari, ogim  gatori, ishchi postari va mintagalarni
rejalashtirish sektsiyalari tasnifi, binoning hajmiy-rejaviy yechimlari);

— ishlab chigarish jarayoni funksional sxemasi wva chizmasi
(avtomobiliarning TXK va JT mintaqgalaridan o’tish ketma-ketligi va bu
oqimdagi avtomobillar seni);

— bino, inshootlar va xonalar tarkibi;

- mintaga va ustaxonalarning o’zaro bog’ligligi (mintaqalar va ulardagi
ishchi postiari va ogim gatorlari hamda ustaxona va omborxonalarning
0’zaro yagin alogada joylashtirilishi);

— texnologik jihozlarning joylashtirilishi;

- boshgalar.

Ishlab chigarish binosini rejalashtirish eng murakkab va mas’ul
muammo bo’lib, u yuqgorida keltirilgan texnologik va qurilish talablarini
to’liq ta’minlashi lozim. Masalaning murakkabligi shundaki, magsadga, bir
tomondan, binoning umumiy maydoni, hajmi va giymatini kamaytirish
hisobiga, ikkinchi tomondan, rejalashning texnologik takomillashganligi,
ishlash sharoitining yaxshilanganligi natijasida crishiladi.

Rejalashtirishning magbullik  belgisi bo’lib texnologik qulayliklarni
(kompaktlilikni) ta’minlagan  holda solishtitma maydonning minimal
qiymatiga erishish hisoblanadi.

2.4.1. Ishiab chigarish binofarining hajmiy-rejaviy yechimlari

Ishiab chigarish Dbinolarining hajmiy-rejaviy  yechimlari bino
konstrektsiyasi bilan uzviy bog’langandir.
Ishlab chigarish binolariga bo’lgan asosiy talablar, binoning funksional
vazifasidan kelib chigib, iglim sharoitini, zamonaviy qurilish talablarini,
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binolarni imkoni boricha birlashtirishni, texnologik jarayonlarni o’zgartirish
va ishlab chiqarishni kengaytirish imkoniyatini hisobga olgan holda amalga
oshiriladi. |

Bulardan eng asosiysi qurilishni industrlashtirishdir, ya’ni binolarni
unifikatsiyalashtirilgan temir-beton konstruktiv elementlardan (fundament
bloklari, ustunlar, balka, ferma va boshqalar) montaj gilishdir.

Qurilish konstruktsiyalari elementlaridan biri ustunlar to’ridir. To'r
ustun qatorlari orasidagi qadam va oraliq bo’yicha masofalarning giymati
bilan o’lchanadi.

ATKlardagi bir qavatli binolarda ustunlamning quyidagi to’rlari
qo’lanadi:

18x12; 24x12; 12x18x12; 12%24x12; 18x18%x18; 24x24 m.

Ko’p qavatli binolarda ustun to’rlari: 6x6; 6x9; 8%12; 9x12 m.

Binolaming poldan shiftgacha bo’lgan masofasi texnologik chtiyojlarga
va osma kran balkalarning qo’llanishiga garab qabnl gilinadi.

Binolar xonalarining balandligi, ya’'ni poldan to shiftigacha bo’lgan
masofa eng baland avtomobilning ishchi holatidagi yuqori nuqtasidan 0,2 m
baland bo’lishi, ammo 2,8 m dan kam bo’lmasligi kerak, ya'ni:

Heona =How +02m 2 2,8 m. (2.139)

TXK va JT mintaqalarining balandligi:

- yengil aviomobillar uchun - 3,6..4,8 m;

- avtobuslar uchun -48m:;

-- yuk avtomobillari uchun -42 .. 6m.

Ishlab chigarish binosida TXK, JT postlari va ustaxonalarni o’zaro
joylashtirishda avtomobil turlariga va ish hajmiga garab har xil variantlar
go’llanilishi mumkin.

2.4.2, TXK, JT va tashxislash mintaqalari, ustaxenalar
va omberxenalarni o’zaro joylashtirishga bo’igan asosiy talablar

Ishlab chigarish ustaxonalari, omborxonalari va mintagalarining
joylashishini rcjalashtirish ularming bir-biri bilan o’zaro bog’ligligini hisobga
olgan holda amalga oshiriladi.

Ishlab chigarish binosini rejalashtirish texnologik va qurilish talablari
asosida quyidagi kctma-ketlikda amalga oshiriladi:

— texnologik hisoblar natijasida gabul gilingan maydonlari ko’rsatilgan
barcha binolar ro’yxati keltiriladi va ulaming yong’in xavfsizligi bo’yicha
toifasi ko’rsatiladi;
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— ishlab chigarish binosida joylashtiriladigan binolar tarkibi (bir
blokdagi ishlab chiqarish binosi, bir blokdagi ishlab chigarish va saqlash
binesi, asosiy va yordamchi ishlab chiqarish binolari, bir necha joylarda
o’rnashgan ishlab chiqgarish binolari va boshqalar);

- mazkur binoda joylashtiriladigan ustaxonalar, omborxonalar, TXK va
JT mintagalari tarkibi aniglanadi;

- binoning umumiy maydoni aniqlanadi;

— loythaning qurilish qismini bajaradigan mutaxassislar bilan kelishilgan
holda binoning o’lchamlari tanlanadi, ustunlar to’ri aniglanadi;

- tanlangan bino sxemasida mintaga, omborxona va ustaxonalami
joylashtirish variantlari ishiab chiqiladi;

— ishlab chigarish binosi bo’yining va enining 0’zaro nisbati 1,5 ... 2 ga
teng gilib olish maqsadga muvofigdir;

-~ ustaxonalar maydoni rejalashtiriiganda, agar ustaxona maydoni 100
m* dan kam bo’Isa -20% va 100 m’ dan ortig bo’lsa -10% hisobdagidan farg
qilishi mumkin.

Rejalashtirish yechimlarida TXK va JT mintaga postlari asosiy bo’lib,
bajarilayotgan ish turlariga va vazifasiga qarab maxsuslashtiriladi. TXK va
JT mintaqaiarining joylashishi ishlab chigarish jarayonining sxemasi va
chizmasiga qarab aniglanadi. Mintagalar shunday joylashishi kerakki,
transport vositalarining yo'lda yurishi gisga bo’lishi va manevr gilganda
giyinchilik tug’dirmasligi kerak.

Mintagalar quyidagi ketma-ketlikda joyiashishi kerak:

KXK - TXK-J; KXK-TXK-2; KXK-TSh-1; KXK-TSh-2; KXK-JT;
KXK-TXK-1-IT; KXK-TXK-2-JT. :

Agar ishlab chiqarish xonalari ikki binoda jovlashsa, u holda
birinchisida KXK, ikkinchisida T7XK-I, TXK-2, TSh-1, TSh-2 va JT
mintaqalati joylashishi kerak.

Ishlab chigarish xomalari va postlari  joylashish variantlari.
Ustaxonalaming ishlab chiqarish binosida joyiashishi ulaming TXK va JT
mintaqalari bilan texnologik alogalarining mavjudligiga qarab belgilanadi.

KXK zonasi atrofida nasosxona, kiyimlarni quritish va laxtak
materiallar xonasi, shamollatish xonasi, apparat xonasi va tozalash
inshootlari joylashishi mumkin.

TXK-1 va TXK-2 mintagasi atrofida ta’minot tizimi, akkumulyator,
elektrotexnik, shinamontaj ustaxonalart va moy ombori xonalari joylashishi
mumkin,
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JT mintagasi atrofida agregatlarni ta’mirlash, chilangar-mexanik,
temirchilik, misgarlik, tunukasoz, payvandlash, ammatura, gqoplama,
bo’yoqchilik  ustaxonalari va omborxonalar joylashishi mumkin,
Bajarilayotgan  ishlarning bir-biriga  yaqinligiga qarab ustaxonalar
quyidagicha guruhlashtirilishi mumkin (2.3 - rasm).

l TEXNIK XIZMAT KO’RSATISH MINTAQALARI

o - —~—— oy —y —— ——
. I
[l
.
H
.
.
'

Moy ombon
Shinz omberi
Craliq ombor
Armatura ustaxonasi
Bo'yoq ombort
Bo'yoq tayyorlash

Agregat ustaxonasi
Misgarlik ustaxonasi

Elektrk ustaxcnasi

Akkumulyator usiaxonas
Ta'mino: izimi ustaxonasi
Radio-texnika ustaxonast
Taksometr ustaxonas
Shina yig'ish ustaxonasi
Kamera yamash ustaxcnast
Asbob-iskuna tarqatish
Ehtiyot qista va agreagat ombor:
Temirchilik ustaxonas
Payvardlash ustaxonasi
Tunukasozhk ustztonast
Bo'yogchilik ustaxonasi
Qoplamachilik ustaxonasi
Yog ochsozlic ustaxonasi

Chilangar- mexanik ustazonasi

1 JORIY TA’MIRLASH MINTAQALARI

----------- Majburiy alogalar

Istakli alogalar
C——J Ustaxonalarni gurublash

2.3-rasm. Ustaxena va mintaqgalar alogalari sxemasi.

Ustaxonalarni ishlab chiganish binosida joylashtirishda hududda asosiy
shamol yo’nalishini hisobga olish zarur. Issiglik bilan ishlaydigan yoki ish
jarayonida har kil gazlar ajralib chigqadigan ustaxonalar ishlab chigarish
binesida shundny joylashtirilishi kerakki, ustaxonalardan chigayotgan gazlar
shamol bilan hino tashqarisiga olib chigib ketilishi zarur. ATKda shamol
yo’nalishining tukrorfunishi 1- lovada keltirilgan.

Ustaxonalarning bir biri bilan bog’lanishi (bir-biriga kirishi) ni ko’zda
tutish zarur:

~shinamontaj va knmern yamash ustaxonalari hamda shina ombori;

— akkumulyatorlarni 1u*mirlash va zaryadlash xonalari;

— nasosxona va moy mahsulotlari ombori.
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Ustaxonalarni rejalashtirishda xonalarni imakoni boricha tabiiy yorug’lik
bilan ta’minlanishiga erishish zarur.

2.4.3. Texnik xizmat ko’rsatish mintagalarini rejalashtirish

Yangi qurilayotgan yoki qayta qurilayotgan TXK mintagalarini
rejalashtirishda andazaviy hamda adabiyot va internet sahifalarida keltirilgan
zamonaviy loyihalar tahlif ilinib, ilg’or korxonajarning tajribalari o’rganilib,
texnologik hisoblar natijasida aniglangan ogim-li qatorlar, postlar, texnologik
jihozlar mintaga maydoniga loyihalash me’yorlari va qoidalariga rioya gilgan
holda o’rnashtiriladi.

Ajratilgan binoda TXK mintagasi shunday joylashtirilishi kerakki,
ustaxonalar bilan texnologik alogalar ta’minlangan holda, u eng kam
maydonni egallashi lozim. Shuning uchun rejalashtirishning bir necha
variantlari ishlab chigiladi, tahlil qilinadi va eng magbul yechimi taniab
olinadi.

KXK mintagasi postlari boshga mintaga postlaridan va imkoni boricha
bir-biridan ajratilgan hoida joylashtiriladi, chunki bu mintagada yuqori
namlik va shovqin bo’ladi, suv sachrashi mumlcin.

Odatda, KXK mintagasi ayrim binoda rejalashtiriladi. Issiq iqlim
sharoitida {eng sovuq oyning harorati 0°C dan yugori bo’lgan-da) yuvish
postlari ochiq havoda yoki bostizma ostida joylashtirilishi mumkin.:

Ozig-ovgat  mahsulotlari tashiydigan avtomobillar kuzovini tashqi
yuvishdan so’ng sanitar ishlovdan o’tkazish uchun ayrim postlar ko’zda
tutitishi fozim,

Tashxislash postlari ayrim binoda yoki TXX wva JT postlari o rnashgan
binoda joylashishi mumkin. TXK-1 , TXK-2 postlari umumiy binoda, oqimli
gatorlari ayrim binoda joylashishi mumkin. JT postlari TXK-1, TXK-2
postlari bilaa birga yoki ayrim binoda joylashishi mumkin.

TXK va JT postlarini joylashtirishda aviomobillar oralig’idagi va
aviomobil va bino clementlari orasidagi masofa me’yorlariga amal gilish
lozim (2 va 3— Hovalar).

Yaxshi ishlash shavoitini va texnologik jarayonni ta’minlash uchun bu
mintaqgalarda yer ustida o’rnashgan ko’rish qurilmalari (gidravlik va elektr
ko targichlar, go’zg aluvchan ustunlar, ag’dargichlar) qo’llanilishi lozim.

Texnologik jarayon zarurati bilan ayrim hollarda ko'rish xandag’lari
go’lanilishi mumkin. Avvalgi loyihalar bilan qurilgan korxonalarda ko’rish
xandag’lari umumiy postlarning 40...60% ni tashkil ctar edi,
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Xandag® uzunligi avtomobil uzunligidan kam bo’lmagan holda,
chuqurligi yengil avtomobillar uchun 1,3..1,5 m, yuk avtomobili va
avtobuslar uchun 1,1...1,2m, yo’ldan tashqarida ishlaydigan o’zi ag’dargich
avtomobillar uchun 0,5...0,7m, eni esa avtomobil o’qi g’ildiraklari orasidagi
masofaga bog’liq holda olinadi. Bozir avtomobil ko’targichlaridan keng
foydalaniladi.

Nazorat-0’tkazuv punktlari

Avtomobil ishga chigishidan oldin uning texnikaviy holati nazorat-
o’tkazuv punkti (NO’P)da ko’zdan kechiriladi.
NO’Pda ishdan nosozlik tufayli qaytib, TXK va JT o’tgan
avtomobillarning ham texnikaviy holati tekshiriladi.
NO’P ATKga kirishda joylashtiriladi.
NO’P bir yoki bir-biriga parallel o’tuvchi postlardan va mexaniklar
xonasidan tashkil topgan maxsus binodan iborat bo’ladi (2.4-rasm).
Bitta nazorat-o’tkazuv postining bir soatdagi o’tkazuvchanligi quyidagi
hisobdan gabul gilinadi:
- yengil aviomobillar — 60;
- yuk avtomobillari — 30...40;
- avtobuslar — 15...20.
Kclajakda NO’P ckspress tashxislash qurilmalari bilan jihozlanganda,
uning o’tkazuvchanlik qobiliyati yanada oshishi mumkin.
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2.4-rasm. Nazorat-o’tkazuv punkti rejasi:
1—- mexanik va operator xonasi; 2— avtomobillarni ko’rish xonasi; 3—ko’rish handaglari.
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Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasi

Kundalik xizmat ko’rsatish mintaqasida yig’ishtirish, yuvish, artish
ishlari amalga oshiriladi.

Yig’ishtirish-yuvish ishlarini rejalashtiish qganday yuvish usuli
qo’Hanilishiga bog’liq. Avtomobilni shlang bilan qo’1da yuvgan vaqtda boshi
berk postlardan yoki ayrim hollarda ogimli qatorning ketma-ket o’rmashgan
postlaridan foydalaniladi. Bunda har qaysi posida aviomobilni yuvganda
bitta, avtopoyezdni yuvganda esa ikki ishchi ishlashi mumkin. Avtomobil
kuzovi, kabina va salonni yig’ishtirishda imkoni boricha mexanizatsiya
vositalari  (changso’rgichlar ~ va  boshqalar) dan  foydalaniladi.
Mexanizatsiyalashgan yuvish usuli qo’llanganda KXK oqimli qatorda
amalga oshiriladi. Avtomobil postdan-postga uzluksiz ishlaydigan konveyer
vordamida siljitiladi yoki o’z yurib o’tadi.

2.5-rasmda oqimli qatorning namunaviy rejasi keltirilgan. Bunda yengil
avtomobillarni yuvish va quritish avtomatlashtiriligan. Bu ogimli gatordan bir
soatda 30...40 avtomobil o’tishi mumkin.
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2.5-rasm. Yengil avtomobhillarga kundalik xizmat ko’rsatish mmtaqasmmg
rejasi: "

I - yuvish ish joyi; I - quritish ish joyi; I1I - oqavalar tozalash binosi; IV - operator
xonasl; V — nasosxona.

1- artish materiallarini sigish joyi; 2 — gidravlik ko’targich; 3 — shlangli yuvish
qurilmasi; 4 — avtomobillarni yuvish uchun qo’zg’aluvchan qurilima; 5 — qo zg *aluvchan
quritish qurilmasi; 6 — boshqarish pulti; 7 — shkaf;

8 ~ kompressor; 9 — markazdan qochma nasosli ta’minlovchi bak.
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KXK mintaqasining oqimli gatori, odatda, uchta postdan iborat bo’lib, I
postda yig’ishtirish, II postda yuvish, III postda quritish va artish ishlari
amalga oshiriladi. 2.6, 2.7-rasmlarda yuk avtomobillari va avtobuslar uchun
KXK mintagasi rejasi  keltirilgan. Yig’ishtirish ishlarining hajmi ko’p
bo’lgani va hamma avtomobillar ham har kuni yuvish jarayoniga muhtoj

emasligi uchun yig’ishtirish ishlarining ayrim postda Dbajarilishi
rejalashtirilishi mumkin.
KXK mintagasiga yagin joyda suvlarni tozalash inshootlari

rejalashtirilishi lozim,
Tashxislash mintagasi

Tashxislash mintaqasi zamonaviy tashxislash jihozlarining tanlanishi va
joylashtirilishi, korxona turi va quvvatiga TXK va JT jarayonlariga
tashxislashning qo’lanilishiga garab har xil bo’lishi mumkin,

Tashxislash mintaqasi va postlarini joylashtirishda shuni hisobga olish
kerakki, umumiy tashxislash TSh-1 dan so’ng avtomobil TXK-1, JT
mintagasiga va saqlash joyiga yo’llanishi, chuqurlashtirilgan tashxislash —
TSh-2 dan so’ng esa, TXK-2, IT va saqlash joyiga yo’llanishi mumkin.

2.8-rasmda  TSh-1
e e B e tashxislash ~ mintaqasi
i T i rejasi, 2.9 — rasmda

TSh-2 tashxislash min-
%i tagasi rejasi, 2.10 -
Hi

rasmda universal tash-

‘ . xislash mintaqasi rejasi
! keltiritgan,

=
[m=)
JIHL
1]

2.8 a-rasm. Yakka yuk
avtomebillari  tashxislash
mintaqasi rejasi:

1 - xandag® ko’tar-
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gichi; 2 — ko’priklar paral-
lelligini tekshirish uskunasi;
3 — avtomobil yurish gismini
tashxislash stendi; 4- avro-
mobil yurish qismini tash-
xislash stendi pulti; 5 -
avtomobil tormoz tizimini
tashxislash stend:i pulti; 6 —
tormoz!ami tashxislash
stendi.



Universal tashxislash mintaqasi

18x9 m binoga o’mashib, bitta
mexanik-tashxislovchi va bitta operator ishilaganda, bir almashinuvda 12
avtomobilga tashxislash xizmati ko’rsatishi mumkin.
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2.8 b-rasm. Avtopoyezdiar TSh-1 tashxislash mintaqasi rejasi:

1- asboblar shkafi; 2 ~ tashxislash stoli; 3 — havo tarqatish kolonkasi; 4 —
chilangarlik dastgohi; 5 — yuk avtomobillari tormoz mexanizmini tashxislash dastgohi; 6 —
clekir shkafi; 7 — avtomobil tormoz tizimini tashxislash dastgohi pulti; 8 — kontora stoli;
9 ~ g’ildirak o'matish burchaklarini tekshirish dastgohi; 10 — g’ildirak o’matish
burchaklarini tekshirish dastgohi pulti; 11 — darvozalarni ochish mexanizmi; 12 ~ xandag’
ko’targichi.»
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2.9-rasm. Yuk avtomobillari TSh-2 tashxislash mintaqgasi rejasi:

1 — stend boshgarish reostati; 2 — avtomobilning tortish xususiyatlarini tekshirish
dastgohi; 3 — ko’chma elekir jihozlarni tekshirish dastgohi; 4 — yonilg’i uchun bakcha; 5 -
yonilg’i sarfini o’lchash uskunasi; 6 — dastgohni boshqarish pulti; 7 ~ tashxislovehi stoli;
8 — yoritiluvchi taxta; 9 — asboblar uchun stellaj; 10 — chilangarlik dastgohi; 11 — xandag’
ko’targichi; 12 —asbob-uskunalar shkafi; 13 — darvozalami ochish mexanizmi. .
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2.10-rasm. Yuk avtomabillari va avtobuslarni tashxislash
universal mintaqasi:

I — tashxislash postlari sonasi; II ~ mashina bo’limi; HI — dastgoh va jihozlarga
xizmat ko’rsatish xonasi; IV — operatorlar xonasi;

I — g’ildiraklarga issiq havo purkash uskunasi; 2 — shinalarni avtomatik damlash
kolonkasi; 3 ~ gidroko’targich; 4 — boshqarish pulti; 5 — elekir jihozlarini tekshirish
dastgohi; ¢ — faralar o’rnatish burchaklarini tckshirish asbobi; 7 — avtomobil tormoz
tizimlari va tortish xususiyatlarini tekshirish dastgohi; 8 —~ g’ildirak o’ratish burchaklarini
tekshirish maydonchali dastgohi.

Texnik xizmat ko’rsatish mintaqasi

TXK-1 ni ogimli qatorda o’tkazigh bo’yicha avtomaobil transporti ilmiy-
tadgiqot instituti (Rossiya) tomonidan 2 va 3 postli andazaviy rejalar ishlab
chigilgan bo’lib, ular 180 dan 700 gacha yuk avtomobillariga ega bo’lgan
avtotransport korxonalariga mo’ljallangan.

2.11-rasmda bir almashinuvda 11...16 ta TXK-1 uchun mo’ljallangan
oqimli qator rejasi keltirilgan. Oqimli gatorning birinchi posti nazorat,
sozlash, qotirish, clcktrotexnik, shina, ta’minot tizimi ishlariga, ikkinchi
posti moylash, to’ldirish, tozalash ishlariga ixtisoslashtirilgan.

TXK-1 va TXK-2 lar bitta ogimli gatorda, ammo sutkaning turli
vagtlarida bajarilishi mumkin. Bunda mayden o’lchami va mintagani
qurishga ketadigan sarf tejalaniladi, texnologik jihozlardan samarali
foydalaniladi.
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TXK-1 va TXK-2 mintaqasini loyihalashda yoki qayta qurishda eng
zamonaviy texnologik jihozlardan foydalanish ko’zda tutilishi lozim. TXK-2
universal postlarda bajarilganda,  postlar JT mintaqasida o’rnatilishi
muinkin.

Toshkent shahridagi “Maxsustrans” korxonasi ishlab chiqarish
binosidagi TXK-1 va TXK-2 oqimli qatorida dunyodagi ilg’or
texnologiyalar  qo’llaydigan  korxonalar  ishlab  chiqargan jihozlar
joylashtirilgan. ~
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2.11-rasm. Texnik xizmat ko’rsatish oqim!i qator rejasi:

t - darvoza ochish mexanizmi; 2 — issig havo berish qurilmasi; 3—yo naltiruvchi
roliklar: 4 — avtomobilni siljitish uchun konveyer; 5 ~ gaykaburagich; 6 — chilangar
dastgohi; 7 — havo tarqatuvchi kolomka; 8 — birktiruvehi detallar uchun stellaj; 9 ~
clekirik stol aravachasi; 10 — g’ildiraklarni yerdan uzish ko’targichi; 11 - ressoralar
gaykasini yechish gayka-buragichi; 12 — taglik; 13 — asbob-uskunalar qutisi; 14 — tormoz
suyugligi baki; 15 ~ chiqgindilar uchun idish; 16 — o’tish ko prigi; 17 — hujjatlar to’ldirish
stoli; 18 ~ moy targatish kolonkasi; 19 — moylash stol aravachasi; 20 — kardan valini
aylantirish qurilmasi; 21 - oldi g’ildiraklami yo'naltiruvchi tarmov; 22 - ishlatilgan
moylarni to’kish qurilmasi; 23 ~ moy targatish baki; 24 -- agregatlami moylash qurilmasi;
25 - ko’p ish joyli qo’zg’almas solido] haydovchi; 26 — havo filtrini yuvish vannasi: 27 -
siqilgan bavo uzatuvchi qurilma; 28 — ishlatilgan gazlarni so’vish qurilmasi.

Postlarning o’zaro joylashishi bo’yicha to’g'ri ogimli va boshi berk
bo’lishi mumkin. Postlaming to’g’ni oqimli joylashishi KXK, TXK-1, TXK-
2 uchun ogimli qator usulida xizmat ko’rsatilganda qo’llaniladi. TXK va JT
mintagalarida postlar boshi berk qilib joylashtirilganda, postlarning
o’rnatilishi, to’g’ri burchakli bir gatorli va ikki qatorli, qiyshig burchakli
bo’lishi mumkin. TXK va JT mintaqalarida postlarning o’mashishi, ularning
geometrik o’lchovlari loyihalash to’g’risidagi adabiyotlarda berilgan yoki
ularda ko’rsatilgan tavsiya bilan chizma usulida aniglanishi mumkin.
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2.4.4. Joriy ta’mirlash mintaqasini rejalashtirish

JT ishlari universal yoki maxsuslashgan postlarda bajariladi. JT
universal postlarda bajarilganda avtomobil ostidagi ishlarni bajarishni
osonlashtirish uchun boshi berk bir necha xandag’lar transheya bilan
birlashtiriladi va ularga tushish va chiqish zinalari qilinadi. Universal
postlarda turli mutaxassislikdagi ishchilar JT ning har xil ishlarini
bajaraveradilar. Keyingi loyihalarda JT minlagasi postlarini maxsuslashtirish
amalga oshirilmogda.
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2.12-rasm. Yuk avtomobillari uchun joriy ta’mir mintaqasi:
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{ — avtopoyezdlarni ta’mirlash postlari; {1 — tormozlarni tekshirish va rostlash

postlari; {1 — shinalarni gayta montaj qilish posti; IV — aviomobi! yurish gismini
ta’mirlash posti; V — dvigarel va uning tizimlarini ta’mirlash posti; VI — kutish posti.
- asboblar quuisi; 2 — handag’ ko'targichi; 3 — tekshirish handag’ida ishiashga oyoq
tagligi; 4 — ko’chma moy tarqatish baki; 5 — chilangarlik dastgohi; 6 — gaykaburagich; 7 —
lormoz suyuqligi baki (ko’chma); 8 —avtomobil tormoz tizimlarini tekshirish dastgohi; 9 —
osma kranbalka; 10 ~ g’ildivaklar stellajiz 11 — gidravlik ko targich; 12 — g'ildirak yechish
va o'rnatish aravachasi; 13 — o’tish ko’prikchasi; 14 - chilangarlik dastgohi; 15 — detatlar
stellaji; 16,17 — ko’chma ishlatilgan moy yig’ish baki; 18 — dvigatel ta’mirlash
aravachasi; 19 - xandag’da yuk avtomobillari agregatlarini yechish va o’rnatish
aravachasi; 20 — dvigatel o’rnatib-qo’vgich; 21 -- elekwr jihozlarini tekshirish ko’chma
dastgohi: 22 — chigindi gazlarni chigarish shlangi.

Bunda JT ishlari agregatlar bo’yicha bo’linib, maxsus postlarda
bajariladi. 2.12-rasmda yuk avtomobillari uchun postlari maxsuslashtirilgan
jorly ta’mir mintaqasi rejasi keltirilgan. Yakka avtomobillar uchun JT boshi
berk postlarda, tashqi devor bo’ylab oynalardan yaxshi yorug’ tushadigan
joyda o’tkaziladi, avtopoyezdlar uchun esa JT boshi ochiq postlarda
o’tkaziladi.

2.4.5. Ustaxonalarni rejalashtirish

Ustaxonalarni rejalashtirish texnologik hisoblar natijasida aniglangan
ma’lumotlar asosida, bajariladigan ishlarga mos ravishda texupologik
loyihalash me’yorlari hamda qurilish me’yorlari va qoidalariga rioya qilgan
holda amalga oshiriladi. Ustaxonalarni rejalashtirishda bir xil xarakterga ega
bo’lgan ba’zi ishlar bajariladigan ustaxonalar bir xonaga joylashtirilishi
magsadga muvofiq, chunki bitta xonani bir necha bo’limlarga bo’lishning
hojati qolmaydi. Hatto, agar ustaxona maydoni 10 m’ dan kam bo’lsa, uni
boshqa o’xshash ishlar bajariladigan ustaxona bilan birlashtirish zarur,
binoning cni ¢sa 3 m dan kam bo’lmasligi kerak.

Texnologik loyihalash  me’yorlariga  ko’ra, yong’inga qarshi
xavfsizlikni, sanitariya talablarini ta’minlash uchun quyidagi guruh ishlar
uchun ayrim binolar ko’zda tutilishi lozim:

— agregat, chilangar-mexanik, elektrotexnika, radiota’mirlash ishlari;

— dvigatelni sinash;

— karbyurator va dizel dvigatellari ta’minot tizimi ta’miri;

- akkumulyator batareyalari ta’miri;

— shina yig’ish va kamera yamash ishlari;

—- taksometr ishiari;
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— temirchilik-ressora, misgarlik, payvandchilik, tunukasozlik va
armatura ishlari;

— yog’ochsozlik va qoplamachilik ishlari;

— bo’yoqchilik ishlari.

Ustaxonada bajariladigan ishlar hajmiga, uning maydoniga, jihozlar
soniga qarab, o’rta va katta korxonalarda ular ayrim xonalarda joylashishi
mumkin.

Ustaxonada jihozlaming o’rnashishi texnologik jarayonni to’lig
bajarishga qaratilgan bo’lib, unda jihozlar orasidagi me’'yoriy masofalar va
barcha talablar ta’minlanishi lozim.

Ustaxonani rcjalashtirishda uning ishlab chiqarish binosidagi o’mi
belgilanib, texnologik hisob natijasida aniglangan maydonga jihoziar
texnologik jarayonni ta’minlaydigan «marshrutli fexnologiya» asosida
o’rnatilishi lozim.

Ustaxonalardagi texnologik jihozlarning joylashtirish rejasi quyidagi
ketma-ketlikda amalga oshirilishi tavsiya etiladi.

Millimetrli qog’ozga loyihalanayotgan uchastka wchun qurilish
me’yorlari bo’yicha ustunlar to’ri {oraliq x qadam) tushiriladi.

So’ng unda ustaxonaning hisobiy chegaralari (bo’yi va eni) beriladi.
Texnologik jihozlar o’rashtirilishida ustaxonalar maydonidan magbul
foydalanish, jihozlararo va jihozlar bilan qurilish/konstruktsiyalari oralig’ida
belgilangan masofalar me’yorining ta’minlanishi ko’zda tutilishi lozim.
Keltirilgan talablarni bajargan holda jihozlaming uzil-kesil o’rnatish rejasini
chizish qiyin. Shuning uchun ustaxona rejalashtirilishida jihozlarning maketi
karton qog'ozdan qirqib olinib, ajratilgan maydonga ta’mirlashning
«marshrutli texnologiya» si asosida bir qancha variantda o’mashtiriladi va
eng maqbul varianti tanlab olinib chiziladi. Shuningdek, jihozlar orasidagi va
jihoz bilan bino devorlari orasidagi masofa ko’rsatiladi.

Rejada ko’tarish-eltish jihozlari, elektr energiya, par, sovuq va issiq suv,
sigilgan havo va boshqa manbalar iste’'molchilari ham ko’rsatilishi lozim.
Rejalash natijasida ustaxonaning haqiqiy egallangan maydoni aniglanadi.
Binoning ustaxona o’rnashgan joyidagi eshik va derazalar gorizontal
girqimga tushgan holda ko’rsatilishi lozim.

Yakunlangan texnologik loyiha — loyiha rahbari bilan kelishiladi,
millimetrli qog’ozdan chizma qog’oziga ko’chiriladi.

Oxirgi vaqgtda ustaxonalami rejalashtirishda EHM dasturlari ishlab
chiqilmoqda va ulardan keng foydalanilimoqda.

Quyida ustaxonalar rejalashtirilishining namunaviy, yakka tartibdagi,
qayta quriladigan va amaldagi ATK loyihalaridan misollar keltirilgan.
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2.4.5.1. Chilangar-mexanik ustaxonasi

Vazifasi: ustaxonada detallar va uzellar chilangar-mexanik ishlovi
orgali ta'mirlanadi, oddiy detallar (o’qlar, vtulkalar, boltlar va boshgalar)
tayyorlanadi. Unda birikmalar ajratiladi, zarur holda ishlov beriladi va
yig’iladi (tormoz kolodkasi va qoplamasi, ilashish muftasi etaklanuvchi diski
va boshagalar).

Bajariladigan texrologik jarayomlar: ustaxonada quyidagi ishlar

bajariladi:
detallarning ta’mirtalab rezbali gismi tiklanadi;

— tormoz kolodkalarining va ilashish mufialarining qoplamalari
ajratilib, yangilari bilan almashtiriladi va birikimalarga zarir ishlov beriladi;

— ta’mirtalab detallar (tormoz barabanlari yoki disklari, ilashish
muftasi diskiari va boshqalar) ishchi yuzalari mexanik ishlov berish orqali
tiklanadi;

— press yordamida detallar birlashtiriladi;

— murakkkab uzeilaming detallari bir-biriga moslashtirilib butlanadi;

- zaruriy detallar, boltlar, o’qlar va boshqalar tayyorlanadi;

— korxonaning ta’miri bo'yicha ichki chtiyojlarini (bosh mexanik
bo’limi bo’lmagan holda) gondiriladi.

Texnologik jihozlar.

Chilangar dastgohlari ishchilar soniga qarab qabul qilinadi. Qolgan
jihozlar — presslar, to’g’rilagich, tagliklar va boshgalar texnologik zarariyat
to’yicha olinadi. Mexanik ishlov beruvchi stanoklar texnologik hisobga mos
ravishda zaruriy turlari bo’yicha texnologik jihozlar ro’yxaiidan tanlab
olinadi.

Ustaxonalarni rejalashtirish.

Ustaxonada dastgohlar detallarni ta’mirlash texnologiyasiga mos
ravishda o’rnatiladi. Parmalash stanoklar chilangarlik dastgohlariga yaqin
o’rnatilishi magsadga muvofig, chunki ularda asosan chilangarlar ishlaydi.

Mexanik ishlov beruvchi stanoklar 0’z turlari bo’yicha o’rnashtiriladi:
tokar-vint girgish, frezalash, yo’nish, silliglash va sayqallash stanoklari.

Stanoklami shunday joylashtirish kerakiki, ishchi o’rni o’tish yo’l
tomonida bo’lib, unga yaxshi yorug’lik (shu jumladan tabiiy) tushishi
ta’minlanishi kerak.

Chilangar-mexanik ustaxonasining rejasi 2.13-rasmda keltirilgan.
1G7

www.ziyouz.com kutubxonasi



[ ' n

a W /
~ 000 . 800
7505*—'§J i

3 4 Z

O N
~®
7400

B R Y

[ 1 L
S y , 555
L] IS MTF
72 S ol o
- 5o 00
7 600 ¢,
. ) I
: ’; 3|
i 00 -=le
| § o ﬂl:—‘;:
/A N mz
2 T Tol) , M

4

E IR, LU P LT !
65000 6000 '

2.13-rasm. 500 avtomobil uchun ATK ning chilangar-mexanik ustaxonasi
rejasis

1 — chilangar dastgohi; 2 — chilangar iskanjasi; 3,4 — tokar-vintqirqish stanogi: 5 -
asboblar shkafi; 6 — universal charxlash stanogi; 7 — shilish-silliqlash dastgohi; 8 —
detallar uchun stellaj; ¢ — universal frezalash stanogi; 10 -arralash-qirqish stanogi; 11 -
vertikal-parmalash stanogi; 12 — tekshiruv plitasi; 13 — stolga o’rnashadigan parmalash
stanogi; 14 — qgo’lda hacakatga keltiriladigan press.

Ustaxonada ba’zi ishlar hajmi kam bo’lganiga qaramay, texnologik
zaruriyal bo’yicha jihozlar tanlab olinadi va bu holda ishchi bir necha

stanoklarda ishlashi mumkin.

Kichik va o'rta avtotransport korxonalarida chilangar-mexanik
ustaxonasi agregat ustaxonasi bilan birlashtiriladi.
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2.4.5.2. Agregat ustaxonasi

Vazifasi. Ustaxonada quytdagi ishlar bajariladi:

— avtomoebil agregatlari yuviladi;

— qismiarga ajratiladi;

— detal va birikimalar ta’mirlanadi yoki yangisiga almashtiriladi;

—  yig’iladi;

- sinaladi.

Bajariladigan texnologik jarayonlar. Avtomobil agregatlarini
ta’mirlash. Ustaxonada avtomobilning barcha agregatlari ta’mirlanadi, ba’zi
hollarda, katta korxonalarda  dvigatel ayrim ustaxonada ta’mirlanadi.
Ustaxonada agregatlar va ularning ajratilgan uzel va detallarini yuvish uchun
maxsus stendlar ko’zda tutiladi. Har qaysi agregat maxsus stendda qismlarga
ajratiladi va qayta yig'iladi. Bunday stendlar bilan jihozlangan yig’ish
postlari mexanizmlarni ajratadigan, ta’mirlaydigan va yig’adigan uskuna va
dastgohlar bilan jihozlanadi.

Katta ATK larda dvigatel tsilindrini va tirsakli valni yo’nadigan va
silliglaydigan stanoklar ham joylashtiriladi.

Yig'ilgan dvigatellar, uzatmalar qutisi, orqa ko’priklar maxsus
stendlarda sinab ko’riladi, kardan vallari muvozanatlashtiriladi.

Ustaxonani rejalashtivish. Ustaxonada jihozlar agregatlarni ta’mirlash
texnologik  jarayonini  {a’minlaydigan  ketma-ketlikda  joylashtiriladi.
Agregatlarni yuvish qurilmalari ayrim xonada joylashishi magsadga
muvofiq. Dvigatelni sinash uchun ham ayrim xona ajratilishi mumkin. Bu
ustaxona devorlarining va xonalar orasidagi to’siq devorlarning balandligi
cheklangan bo’lganligi sababli, uning ustidan osma to’sinli kran yoki
monorels agregatlarni TXK va JT mintagasiga yoki omborxonaga eltishi
mumkin.

“Toshuyjoyloyitha” instituti tomonidan Toshkentdagi «Maxsus-trans»
avtokorxonasi gayta qurilayotgan loyihasining (loyihaning texnologik gismi
mazkur  kitob  muallifi  rahbarligida, TAYI “Aviomobillar icxnik
ekspluatatsiyasi” kafedrasi pedagoglari jalb qilingan holda bajarilgan)
agregat mexanik ustaxonasida agregatlarmi yuvish qurilmasi, dvigatel va
boshqa agregatlar ta’mirlanadigan stendlar, dvigatel uzellari (tsilindrlar
bloki, tirsakli val va boshqalar) ta’mirlanadigan stanoklar, dastgohlar,
steliajlar va boshqa jihozlar o’rnashgan (2.14-rasm). Loyiha maxsus
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millimetrovka qog’oziga chizilgani uchun jihozlar orasidagi masofalar
keltirilmagan. Bu jihozlarning ko’pchiligi xorijdan keltirilishi ko’zda
tutilgan.

2.14-rasm. “Maxsustrans” avtokorxonasi agregat-mexanik ustaxonasining
rejasi.
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2.4.5.3. Elcktrotexnik ustaxonasi

Vazifast. Avtomobil clekir jihozlari va asboblarini tekshirish va
ta’mirlash.

Bajariladigan texnologik jarayorlar. Ustaxonada quvidagi ishlar
bajariladi:

-- TXK-2 postlaridan keltiriigan elektr jihozlar {(generatorlar,
startyerlar, uzgichtagsimlagichlar) tekshiriladi, zaruriyat bo’lgan holda
ta’mirlanadi va sozlanadi,

— ta’mirtalab elektr jihozlar, uskunalar, elektr simlari, oynaartgich va
oynako’targich motorchalari, knopkalari ta’mirlanadi;

— yoritish tizimi va ovoz berish asboblari va relelari ta’mirlanadi;

— avtomobilni olib qochishga qarshi moslamalar ta’mirlanadi va
o’rnatiladi;

— dvigatelning yondirish chaqmog’t tekshiriladi, tozalanadi va
sozlanadi.

T TR
R I L

(Z.ls-rasm. «Maxsustrans» avtokorxonasi elektrotexnik ustaxonasi rejasi.

Texnologik jihozlar. Elektr jihozlami sinash stendlari, elektrik
dastgohi, press, stellaj, elektrcharx, vertikal parmalash stanogi, detallamni
yuvish vannasi va boshqalar ATK dagi avtomobillar soniga va turlariga mos
ravishda texnologik jihozlar ro’yxatidan, xorijiy firmalaming kataloglaridan
va eng yangi manbalardan tanlab olinadi.

Ustaxonani rejalashtirish. Ustaxonada jihozlar texnologik jarayonni
ta’minlashga mos ravishda joylashtiriladi. Kichik ATK larda elektrotexnika
ustaxonasi ta’minot tizimi ustaxonasi bilan birlashtirilishi mumkin.
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2.45-rasmda elektrotexnik

ustaxonasi

loyihasi

Jihoziar ro’yxati

keltirilgan.
generatorlar, startyerlar, relesozlagichlar, uzgichtagsimiagichlar va boshqga
elektr asoboblarini ta’mirlash, sozlash va sinash ko’zda tutilgan,
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Asboblar 5
7 uchun stol 1200600 | 1 tayyorla-
gan
«GARO»
. I- «Chisto-
$ | Elekirche 220V 2
8 | Elekircharx 1384 OV,1F (1] 1,5 | 1,5 10 pol»
zavodi
Kollektorlarni ) Rosavto-

9 | yonish R-105 4(;2’(‘)250 1102 | 02 | 225 | spetsobo-
stanogi - rudovanie
. 89-2-

10 fﬁ]‘:’?‘ar“h““ TX. | 1200x600 | 2 188 | ngs.t.‘;“j
shka HT-23 art jihoz
Avtomobil ’
nazorat - s Rosavto-
*Ichov Qo'zg’a- spets-

1| . 3204 | luvchi |1 35
asboblarini 1200800 oboru-
tekshirish dovanie
jihozi
Y akorni Qo’zg’a- R:)satvto-

12 | tekshirish 3-202 e 45 | PO

. Juvchi obory-
asbobi :
dovanic

2.4.5.4. Akkumulyator ustaxonasi

Vazifasi. Avtomobil akkumulyator batareyasini tekshirish, ta’mirlash va
zaryadlash.

Bajariladigan texnologik jarayonlar. Akkumulyator texnik holatini
tekshirish, elektrolit sathi va zichligini aniqlash, zaryadlanganlik darajasini
o’lchash, akkumulyator batareyasini ajratish va yig’ish, ayrim bankalarini
almashtirish, elektrolit tayyorlash, akkumulyator batareyasini zaryadlash va
boshgqalar.

Texnologik jihozlar. Akkumulyatomi ajratish uchun verstak, stellaj,
qo’rg’oshin va mastikalarni eritish uchun elektr qizdirgichlar, elekirolit
tayyorlash va quyish uchun vanna, zaryadlash qurilmasi, elekirdistillyator,
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areomeir, kuchlanish vilkasi, asbob-uskunalar to’plami, kislota va suv uchun
idishlar, akkumulyatorni tashish uchun aravacha va boshqalar.

Ustaxenani rejalashtirish. Ustaxona maydoni 10 kvadrat metrgacha
bo’lgan holda akkumulyator batareyasini zaryadlash havo so’rish moslamaga
ega bo’lgan shkafda amalga oshiriladi. 10 kvadrat metrdan ortiq ustaxonaga
cga bo’igan kichik va o’rta ATKlarda birinchi xonada gabul va ta’mirlash,
ikkinchisida batareyani kislota bilan to’ldirish va zaryadlash jarayoni amalga
oshiriladi,

Katta ATKlarda ustaxona uch bo’limdan iborat beo’lib, birinchisida ~
qabul qilish, ikkinchisida — saglash va ta’mirlash, uchinchisida — kislsta
saglash va zaryadlash jarayonlari amalga oshiriladi. Ustaxona maydoni 25
kvadrat metrdan ortiq bo’lsa, undan to’g’ridan-to’g’ri tashqariga chigish
imkoni bo’lishi kerak.

2.16-rasm. «Maxsustrans» avtokorxonasi akkumulyator
ustaxonasining rejasi.

Ustaxonada jihozlar texnologik jarayonni ta’minlashga mos ravishda
joylashtiriladi, 2.16-rasmda  ikki xonaga joylashgan akkumulyator
ustaxonasining rcjasi kellirilgan.
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Jihozlar ro’yxati

www.ziyouz.com kutubxonasi

QUVVA- =

TI, g e
. v KVT. T <z <
THOZNING FURY, ll‘:XMK_‘ = § % 5 E
Ne NOMI MAR- | XARAKTE- | & <= = é | <
KASI | RISTIKASI | ¥ El13 g B2 |3
ElS| @ g e

O
1 2 3 4 5161 7 8 9 10

a) Ta’mirlash xonasi
Akkumulyator- N Rosavto-

1 |lami tashish s276 | Qoegaluveh] 45 | spetsobo-
vchun aravacha ! rudovanie

| 89-2- Nost

2. f;flgj“c wn TX. | 2100x600 | 1 110 da;)t?iigz

nur-26
I?lektr_(l)hth 89-2.

5 |fayyorlash va TX. | 585x315 | 1 150 | Nostan-
quyish uchun UT-27 dart jihoz
vauna
Akkumulyator-
lar bankasini 89-2- Nostan-

4 ajratish uchun TX. 730x900 l 188 dart jihoz

: WT-28 ’

verstak
Ashoblar uchun 89-2- : Nostan-
S verstak TX. 1200x600 1 126 dart jihoz
UT-23 -
Havo so’rish 89-2- Nostan-

6 |moslamali elektr TX. 1000x70¢ 1 126 dart iih
qizdirgich shkafi | MT-31 art Jihoz
Mastika eritish 89-2- Nostan.

7 {uchun elekir TX. 1{2 47223 dart jihoz
qizdirgich WT-32 )
Ko’rg’oshin 89-2-

8 | eritish uchun TX. 113,503,5365 dN°SF%“'
elekir qizdirgich | MT-33 art jthoz
AKBni T va

9 TXK uchun as- NeGOO 1 15 GeTma-
bob-uskunalar niya
to’plami
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i 2 3 4 516 |7 8 9 10
Elektrolit
zichligini " ,
2
10 o’lchash uchun TE 102 6 0,2 AQSh
areometr
Akkuommulyator- -
11 [chiasboblari | 1990 4 25 | EVRO-
y . S ittifoq
to’plami
2 AK.B. kuchlanish No622 4 I Gcgna-
ayrisi niya
b) Kislota va zaryadlash xonasi
T Dl o TX. | 585x315 | I 150 | avto-
auy UT-27 trans
vanna
Elektrodis- PSW |584x533x1171 "
2 | ltyator 4575 | 220v, 214 | 1|31 31| 773 ) Kavada
Sulfat kislota va . -
3 |distillangan suv N’FRA_I- 540x540 3 100 RO:):::P
uchun idish - pre
4 Kislotali idish NITAT | 2020x812x 3 45 Rosxim-
tagligi -AR-2 2100 ' prom
5 |AKBni 8;);(2' 465x325x730 ¢ | |2g.5| Nostan-
zaryadlash shkafi UT-34 3F380V dart jihoz
Distillyator Energy ) .
6 tagligi uchun swl [ H 50 SN AN haliya
AKBni 0’zi
7 | zaryadlash uchun 60 | tayyorla-
to’g'rilagich gan
*o it 0O’z
8 3;0 Hg : ilagich 60 | tayyorla-
glig gan
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2.4.5.5. Dvigatel ta’minot tizimini ta’mirlash ustaxonasi

Vazifasi. Karbyuratorli, gaz tizimhi va dizelli dvigatellar ta’minot tizimi
asboblarini tekshirish, ta’mirlash va rostlash.

Bajariladigan texnologik jarayonlar. Ustaxonada quyidagi ishlar
bajariladi:

— TXK-2 postlarida yyechib olingan asosiy asboblar (karbyuratorlar,
yonilg’i nasosi, yugori bosimli yonilg’i nasosi, forsunkalar, gaz apparaturasi)
tashxislanadi, ta’mirlanadi va rostlanadi;

— JT mintagasida aniglangan, postda bartaraf etib bo’lmaydigan
ta’minot tizimi asboblari ta’mirlanadi;

— ta’mirlash jarayonida ta’minot tizimi asboblari detallarga ajratiladi,
saralanadi, nosozlari yangisiga yoki ilgari ta’mirlanganiga almashtiriladi;

— ta’mirlangan asboblar ustaxonadagi jihoz va stendlarda tekshiriladi
va rostlanadi,

Texnologik jihozlar. Karbyurator, yonilg’i nasosi, yugori bosimli
yonilg’i nasosini, gaz nasosini tekshirish stendlari, karbyurator jiklerini va
ignasimon klapanini, yonilg’i nasosi diafragma prujinasi tarangligini
tekshirish qurilmalari, forsunka detallarini yuvish va tekshirish qurilmasi,
verstaklar, stellajlar, stol ustidagi parmalash va charxlash dastgohlari,
detallarni yuvish uchun vanna, jihozlar uchun shkaf va boshqalar.

Ustaxenani rejalashtirish. Dvigatel ta'minot tizimi turiga qarab o’rta
va katta ATKlarda ayrim-ayrim xonalarda joylashadi, kichik ATKlarda
birlashtirilishi mumkin.

2.17-rasmda karbyuratorli va dizelli dvigatellar ta’minot tizimi

ustaxonasining rejasi  keltirilgan. Jihozlar ta’mirlash texnologiyasini
ta’minlaydigan holda joylashtirilgan.

Bozor iqtisodiyoti sharoitiga o’tilishi munosabati bilan ayrim
ATKlarning ta’minot tizimi ustaxonalari tashqaridan kelgan mijozlarga ham
xizmat ko’rsata boshladi, korxonalararo kooperatsiya elementlari paydo bo’la
boshladi. Hatto, shaxsiy ustaxonalar ham ta’minot tizimining karbyurator,
gaz apparatwralari, yugori bosimli yonilg’i nasosi va forsunkalarini sifatli
ta’mirlashni yo’lga qo’ydilar  va o’zida murakkab stendlari bo’lmagan
ATKlar ularga murojaat eta boshladilar.
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. \
. 2.17-rasi. «Maxsustrans» aviekorxonasi ta’minot (izimi
\ ustaxonasining rejast.

Jihezlar ro’yxati

QUV-
VATL | 9 Z
JoRL | TEXNIK v | 2 oS <
JIHOZNING * | XARAK- |Z S <gy |2
Ne MAR- § o = =™ 5 <«
NOMI kasl | TERISTL | R < | = = =<9 |5
E KASI E sl :‘:C‘/ 4
215 D &
1 2 3 4 516 7 8 9 10
Artish ]
1 materialtar | 021K g00x400 | 1 g5 | Nostan-
" HUT-9 . dart jihoz
uchun idish
5 Dctal}ar uchun | 89-2-TX. 1400x500 | 1 110 O’zi tayyorla-
stellaj HT-3 gan
Jiklyeriarni NILAT Rosavto-
3 |tekshirish 578 300x210 | 1 35 spetsobo-
jihozi o rudovanie
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1 2 3 4 S1 617 8 9 10
Karbyurator-

LA 89-2-TX. . . Nostan-

4 |larnita vmulash UT-39 1600x700 | 1 165 dart jihoz
verstagi
BBenzonasos va
kfxrby'ulratorlar- S Rosavto-

5 |moeish 27 | QoEgaluy 35 spetsobo-
qobiliyatini chan ) .

A rudovanie
tckshirish
jihoz
. l)ct;.lllarm 89.2-TX. Sig’imi Nostan-

6 | yuvish uchun UT-38 751, | 68 dart iihoz
vanna i 660x533 ’ ]

7 | Reykali qo’l 700x500 | 1 55 | Selxoz
pressi, 3t texnika

g Jihozlar tagligi 900x600 | 1 45 O’zi tayyorla-

gan
Y(l)lrg(l)riibosmlh 1640x830x

g |[Yonigl Pm808 | x1700 |1 ]0.7[0.7]250 Ttaliya

nasosini sinash

. 380V
stendi
Dizel

o |dvisatellan = prp gy 1 10 | Germaniya
forsunkasiii
sinash jihozi

«GARO»
o o - 860x500 s
11 | Elekurcharx I'A-223 220V, IF 1 | 1 {210 «Chlstoppl»
zavodi
. o 89-2-TX. .

2 (Jihozlaruchun | Ty 537 100x600 | 2 1gg |  Nostan-
shkaf dart jihoz
Dizel
dvigatellari-
aing youilg’i
apparatlarini ..

13 12 mirlash va S 400 1 110 Angliya
tckshirish
uchun agboblar
to’plami '
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2.4.5.6. Shina yig’ish va kamcra yamash ustaxonasi

Vazifasi. Avtomobil g’ildiragini qismlarga ajratish, pokrishka va
kamerani ta’mirlash, g’ildirak diskini ta’mirlash, ulami yig’ish va
muvozanatlash.

Bajariladigan texnologik jarayonlar. Ustaxonada quyidagi ishlar
amalga oshiriladi:

- avtomobildan g’ildiraklar yechib olinadi yoki postlarda yechilgan
g’ildiraklar aravachada yoki clckirtal yordamida ustaxonaga keltiriladi;

—- g'ildirak maxsus stendda yuviladi va quritiladi;

— g’ildirak maxsus stendda gismlarga ajratiladi;

— shina teshigi yo’qotiladi (kamerali shinada pokrishka va kamera
ta’mirlanadi);

— g’ildirak diski ta’mirlanadi;

— disk va shinadan g’ildirak yig’iladi;

— g’ildirak shinasi havo bilan damlanadi;

— g’ildirak muvozanatlashtiriladi (yengil avtornobillarda avtomobilga
o’matilgan holda ham muvozanatlashtirish mumkiny;

— g’ildirak zaxiraga joylashtiriladi yoki avtomobilga qo’yiladi.

Texnologik jihozlar:

— g’ildirakni ajratish va yig’ish stendi;

— ko’targichlar;

— muvozanatlash stendi;

— g’ildirak (kamerasiz shima uchun) va kameraning germetikligini
tekshirish vannasi;

— vulkanizatsiya dastgohi;

— g’ildirakni damlashdagi saqlagich reshetkasi;

— stellajlar;

— verstak;

— charxlash-jilvirlash stanogi;

-— kamera uchun osgichlar;

— gaykaburagich;

— g’ildirakni keltirish uchun clektrtal yoki aravacha;

— asboblar va materiallar uchun shkaf;

— kamerasiz shinalarni damlash halqasi;

— boshga qurilma va jihozlar.
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2.18-rasm. «Maxsustrans» avtokorxonasi shina ta’mirlash
ustaxonasining rejasi.

Oxirgi vaqtda shinalarni kompyuter yordamida muvozanatlash Hofiman
dastgohlari yengil avtomobillar uchun keng go’llanilmogda.

Shina yig’ish va vulkanizatsiya ustaxonalari bitta yoki go’shni bo’lgan
ikkita xonada o’rnashadi.

Jihozlar shunday o’rnatilishi kerakki, ishchi texnologik jarayonni
bajarish nchun eng kam masofani bosib o’tishi va ishlashga qulay bo’lishi
lozim.

2.18-rasmda  “Maxsustrans”  aviokorxonasining shina t{a’mirlash
ustaxonasi rejasi keltirilgan.

Shina omborxonasi ustaxonaning ichida, yonida yoki yerto’lada
Jjoylashgan bo’lishi mumkin.
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Jihozlar ro’yxati

QUV-
VATIL &) é
- TEXNIK KVT. | % S
TUR], — - 29
Mo JITHOZNIN MAR. XARAK- 1z 2 _‘j el Z
" | GNoMmI TERSTE |G| <= | 2 | B 25 | <
KASI = ; o =g %

| 2 3 4 516 7 8 9 10
Shinani
damlash 89-2- N

1 | uchun TX. 1600x550 | 1 60 °§t}<’:nfiart
saqlagich ur-12 Jihoz
reshetkasi
sgllﬁsl‘:liﬁ- 89-2- Nostand

2 | P ) TX. | 1500x700 | 1 250 | | ostandart
lar uchun UT-13 jihoz
stellaj
Kamerani
tekshirish 89-2- Nostandart

3 TX. 1500900 | 2 87 ..
uchun UT-14 jihoz
vanna
Pokrishka
EZmerani 89-2- N

g | ome TX. | 1200x800 | 1 150 | NNostandart
ta’mirlash WT-15 jihoz
uchun
verstak
Kamcra
yuzalarini
tozalash . Rosavto-

5 | uchun TA-225 410}(735 0x3 1 1 1 | 150 | spetsobo-
charxlash- rudovanie
jilvirlash
stanogi
Kameralar 89-2-

6 | uchun TX. 1500x350 | 1 o | Nostandart
ilgich Uutr-16 jihoz
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| 2 3 4 516 7 8 9 10
Ashoblar va 89-2- Nostandart
7 materiallar TX. 1500x800 1 120 Choz
uchun shkaf | UT-24 ]
Shinam
yig'ish va - 2, 12 ' ltali
8 ajratish G-6 1500x800 ] 2 5 264 aliya
dastgohi
Gildirak:2
gaykalari 1 i
9 | uchun @450 1 6, 6’ 150 | Germaniya
gayka-
buragich
Kamera-
larni ta’mir- . 0 0
10 | lash EM2 400x400 1 ’ > | 78 | Germaniya
6 6
elektrvulka-
nizatori
) 2 2 .
11 | Elektr tali 66/93 Q=2tN 1 '2’ 2’ 200 { Germaniya
Havo 0 0 Rosavto-
12 | targatish C-413 220 v 1 ! ] 81 spctsobo-
. 1 1 .
kolonkasi rudovanic

2.4.5.7. Issiglik ustaxonalari

“Issiq” uwstaxonalar gurvhiga temirchi-ressorchilik, payvandlash,
misgarlik, tunukasozlik ustaxonalari kiradi.

Vazifasi:

— detallarni qizdirib tayyorlash va ta’mirlash;

— vyeyilgan detallarni tiklash, shikastlangan detallarni metall eritib
ta’mirlash;

— radiator, yonilg’i baki, yonilg’i va moy o’tkazgichlarni ta’mirlaslh;

- qanot, kapot, kuzovni va boshqa gismlarni ta’mirlash.

Texnologik jihozlar. Temirchilik o’chog’i, yuqori bosimli ventilyator,
ikki shoxli sandon, detallarni sovitish va toblash uchun vannalar, ressora
varaglarini parchinlash dastgohi, ressorani yechish va yig’ish dastgohi,

127

www.ziyouz.com kutubxonasi



payvandlash transformatori, parchinlash dastgohi, generator, payvandlovchi
stoli, alyumin va duralyumin qotishmalarini payvandlash agregati, yarim
aviomatik payvandlash mashinasi, vertikal-parmalovchi va yo’nuvchi-
jilovlovchi stanoklar, misgarlik asboblari komplekti, mufel elektr pechi,
yonilg’i baklarini yuvish uchun qurilma va tekshiruvchi vanna, radiatorni
ta’mirlash dastgohi, avtomobil kuzovini to’g’rilash stendi, tunukalarni
qirgish qurilmasi. pachoq detallarni tekislash uchun asboblar to’plami,
jihozlar uchun stol, shkaf va boshqalar.

2.19-rasm. «Maxsustrans» avtokorxonasi issiqlik
ustaxonasining rejasi.
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Ustaxonani rejalashtirish. “Issiq” ustaxonalar guruhi bitta xonada
{(2.19-rasm), katta ATK larda esa ayrim-ayrim xonalarda joylashtirilishi
mumkin. Ko’pchilik ATK larda payvandlash ishlari ixtisoslashtirilgan
posilarda amalga oshiriladi. Bu postlar ustaxona ichida yoki joriy ta’mir
mintagasining shu ustaxonaga yondosh hududida, ba’zi holda hatto, usti
yopiq ayvonda joylashtirilishi mumkin. Elektr payvandlash posti xonaning
yoki binoning qolgan gismidan metall ekran orqali to’sib go’yiladi.

Bir xonada o’rashgan issiq ustaxonalar yuzasi 100 m® dan ortiq
bo’lganda, binoning tashqgi qismiga chiqish yo’li bo’lishi va u binoning
shamol yo’liga teskari tomoniga o’mashishi lozim.

Katta ATK lardagi temirchilik-ressorchilik ustaxonasida detallar
gizdirilib, parchinlab va toblab tayyorlanadi va ta’mirlanadi, egiluvchanligi
kamaygan yoki varaqlari singan ressoralar ta’mirlanadi va sinaladi.

Bu ishlarni bajarish uchun temirchilik o’chog’i, sandon, to’g’rilash
plitasi, pnevmatik bosqon, kamerali elektr o’chog’i, vertikal parmalash va
randalash-silliqlash stanoklari, ressorani ajratish-yig’ish va sinash stendi,
ressora varag’ini parchinlash stanogi, vannalar va boshqa texnologik jihozlar
tanlab olinadi va texnologik jarayonni ta’minlash ketma-ketligiga mos
rejalashtiriladi,

Jiliozlar ro’yxati

QUVVATL | -
KVT. ™ " S <
TURL,|  TEXNIK | - 2 s
, B <
INe mﬁéﬁﬁ“‘ MAR-| XARAKTE- |5 = & S lE
KASI| RISTIKASI |¢| <« | = | 2 | 885~ |4
= D o) = @
= ~
= = 5
1 2 3 4 576 | 7 9 10
Gazpayvand- | 89-2-
| |tashishlari | TX. | 1100x750x650 | 1 196 d‘;'gs.tﬁ‘no‘y
uchun stol UT-1 Jioz
balle'lz':ndlash 89-2- Nostan-
o |Payvandias TX. | 1000x750x650 | 1 196
ishlari uchun dart jihoz
stol HT-2
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{ 2 3 4 51 6 7 8 9 LG
Detallar 89-2- 1400x500x Nostan-

3 uchun stellaj TX. 2000 2 185 dart jihoz

V| urs Jioz

4 Temlrc}?mk 3000x 1200 160 O’z
dastgohi tayyorlagan
S::)h:dz;i Rosavto-

5 |fiehag PH-24|  650x550 | 1 80 | spetsobo-
girgish .

. . rudovanie
qurilmasi
Payvandlash 1000500, 0’zi

6 e . 4 50
shchit to’sig’i tayyorfagan
Yonilg’i 89.2
baklarini o 1 1500%1100x Nostan-

7 R TX. I 190 .
yuvish uchin . 2250 dart jihoz

. WUT-4
qurilma
Taglikdagi 0,2{
& 1to’g’rilovchi 1500x1100 l 300
. tayyorlagan
plita
Yonilg’i bak- | 89-2-

0 Tarini tek- TX. 1620x 111 5x ) 188 Nostan-
shiruvchi UrT-5 8000 dart jihoz
vanna 5055
Radiatorlarni
ta’mirlash va '
tekshirish 89-2- Nostan-

10 | bo’yicha TX. | 3000x1250 | 1] 62 | 62 | 600 d‘art oz
kompleks UT-6 J
ishlar uchun
stend
Bir olovli 8T9x2 Nostan-

11 | temirchilik . 1380x1380 1 240 ..

A . uT-7 dart jihoz
o’chog’i
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
. Rossiya
Y uqori L10- ¢ i
12 | bosimli 28 | D000 g5 | s | 300 | ZPEOTSK
. . 3IF, 380V 1a’mir
ventilyator Ne3.2 .
zavodi
Chigindi 89.2. Nost
13 '\}lq"‘. d‘.qh TX. | 8000x400 |1 4“4 | ‘:‘..‘Elf
uchun idis UT-0 art jihoz
Parchinlan-
gan detal- 89-2- Nost:
14 |lamisuvda | TX. | 1250x750 | 1 105 dal‘,’[“..‘{“'
sovutish nT-8§ Jroz
uchun vanna
Ressoralar-
ni yechish va 1380x910x “g“;o”
15 | yig'ish uchun | P-275 1025 1|45 |45 | 470 b‘;“ -
gidroyurit- 3F, 380 V yev
. zavodi
mali stend
Ressora «GARO»
varag’ini 700x560 Kochu-
16 parchinlash 2470 3F, 380V b 4s |45 250 beyev
stanogi zavodi
1'0-
- . . Sanoatda
- i Ikki shoxli C1 . .
17 sandon 11998 1 32 1Sh1d.b chi-
75 qarilgan
1g |Sandon 600x600 | 1 200 O’z
tagligi ~ tayyorlagan
Vertikal -
SB 25 | 600x270x1520 .
19 pat‘mal‘ash LR 3F, 380 V 110,750,775 1300 | Ruminiya
stanogi
Yo’nuvchi- DS 400x50x127
20 |jilolovehd 40/ 3F, 380V 1 3 3 330 | Germaniya
stanok 400A
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1 2 3 4 6 7 8 9 10
Payvandlash | MAS- | {000x520x545
21 | transfor- TER 380V 17 17 185 Ttaliya
matori 400T
py |Ausetilenli 360x1000 150 | Gollandiya
generator
py |Jihozlar 900x600 200 | O
uchun taglik tayyorlagan
Alyumin va
duralyumin EUR
qotishma- OT1 | 825x483x695 - .
P4 tacini 6200 |  3F, 380 V 14,31 14,51 300 | laliya
payvandlash | AC/P
agregati
Yarim avto- Kem-
¢ | mat payvand- 910x410x850 . . Finlan-
®5 |lash mashi- | PO 3R 380 61 61| 65 diya
. 1800
nasi
Stolli T8 600x270x1000
26 | payvandlash ZSLR Ng0.75 kvt 0,75 10,75 | 115 Ruminiya
stanogi 3K, 380V
D7 |Flekur tali | 66/93 Q=2 2,2 122 | 200 | Germaniya
Hert 220V > g Y
53 Jihozlar 1200x800 30 O’zi
uchun stol tayyorlagan
Elektr
gizdirgich 89-2-
b9 uchun havo TX. 1000x700 126 Nostan-
" | tortish nl- 220V - dart jihoz
moslamali 10
shkaf
Mufel elektr 500x500 o
30 pechi I-15 AL, 380 V 0,75 10,75 80 Germaniya

132

www.ziyouz.com kutubxonasi




Temirchilik 89-2-

3y (dottlarini 1 TX o0, 4008500 | 1 7 0’z
sovutish ni- tayyorlagan
uchun vanna 11
Misgarlik
asboblari )

22 .

[ | komplekti 150 | Germaniya

(1o’plami)

Kislorodli
temir kesish PN
33 [uchun 8'7 000 2 100 Angliya
keskichlar
to’plani

2.4.5.8. Payvandlash ustaxonasi

Ustaxonada kuzov, kabina, ramalar, tsilindrlarning bloklari va
ustyopmalari, tirsakli va tagsimlash vallari, uzatmalar qutilarining vallari,
o’qlar va boshqa detallarning yeyilgan qismi tiklanadi, shikastlangan yuzalari
metall eritib ta’mirlanadi, yoriq joylari payvandlanadi. Bu ishlarni bajarish
uchiun maxsus post jihozlanadi, gaz payvandlash, elektr payvandlash
qurilmalari, chilangar va payvandchilar stollari, asboblarni saglash shkaflari,
sicllajlar, metall qirgish qaychisi, kabina, ganot, kapotlarni ta’mirlash
qurilmalari va boshqa texnologik jihozlar tanlab olinadi va rejalashtiriladi
(2.20-rasm).

Ustaxona yillik ish dasturi hajmi katta bo’lganda, flyus ostida eritib
goplash, elektr impulsli eritib qoplash qurilmalari, detallarni sovutish uchun
vanna, cgiluvchan valli shilib-silliglash ko’chma dastgohi va boshqga
qurilmalar tanlab olinadi va rejalashtiriladi,

Yengil avtomobillar uchun ATK larda payvandlash ustaxonasida
tunukasczlik va kuzovni ta’mirlash ishlari birga olib borilishi mumkin, Bu
holda qo’shimcha avtomobil oynalari va kuzov detallari uchun stellajlar,
eshiklar, ganotlar, kapotlarni ta’mirlash qurilmalari, kuzov asosini tortish
o’rnatmasi, nuqtali payvandlash apparati, avtomobil ag’dargich qurilmasi,
metall uchun taglik, tunukasozlik dastgohi, zig mashina, tik parmalash,
randalab-tekislash stanoklari va boshqa jihozlar tanlab olinadi va
rejalashtiriladi.
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2.20-rasm. 100-500 ta yuk avtomobillari uchun ATK ning payvandlash
ustaxonasi rejasi.

Jihozlar ro’yxati

TEXNIK

T -
Ne JTHOZNING NOMI TURI, XARAKTERIS- | SONI ESLAT
MARKASI . MA
TIKASI
B 2 3 4 5 6
I Chilangar stuli 1039H 400x400 2
2 Simn uclum tokeha 600x300 1
3 Guz payvandlash ishlari {000x600x 1
uchun stol 600
Gaz gorellnsi nchun .
4 tokcha 300x500 1
5 Suv uchun idigh 80x80x 100 1
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2.22-rasm. 100 ta avtobus uchun avtobus saroyi kuzov ustaxonasining rejasi.

] =

qo’zg’aluvchan randalash-silliglash stanogi; 2 — tunukasoz dastgohi;

3 — chilangar dastgohi; 4 — chilangar iskanjasi; 5 — reykali qo’l pressi; 6 — detallar uchun
stellaj; 7 — to'g’rilash plitasi; 8 — tik parmalash stanogi; 9 — richagli gaychi; 10 -- oynalar
uchun steflaj; 11 — gaz payvandlash uchun stol; 12 — kislorod ballonlari uchun shtativ;

13 — stellaj; 14 — avtobus ta’miri uchun post.

Pl

2.4.5.11. Bo’yoqchilik ustuaxonasi

Vazifasi. Avtomobil to'la yoki gisman bo’yaladi, ragam belgisi qayta
bo’yaladi, avtobus peshtogiga va kuzoviga yozuvlar yoZiLadi,

Baj

ariladigan texnologik jarayonlar.

Ustaxonada quyidagi amallar bajariladi:

avtomobil yuzasini bo’yashga tayyorlash;
gruntovkalash;
shpatlevkalash;
silliqlash;
139
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— bo’yash materiallarini tayyorlash;

— bo’yash;

— quritish.

Avtomobil yuzasini bo’yashga tayyorlashda eski bo’yoqni ketkazish,
korrozion shikastlar va iflosliklarni ketkazish, yog’sizlantirish, yuvish va
quritish ishlari amalga oshiriladi. Bu ishlarning hajmi mehnat sarfining
taxminan 90 foizini, bo’yash va quritish 10 {foizini tashkil etadi.
Gruntovkalash yuza bilan shpatlevka va bo’yoq qatlamining ilashish
(adgeziya) sifatini oshiradi. Shpatlevkalash amali yuzanmg ezilgan joylarini,
chuqurchalar, bo’shliglar, tirmaigan joylarini to’ldirish uchun bajariladi.

Silliglash ~ amali  shpatlevkalangan  yuza  g’adir-budirliklari
notekisliklarini ketkazish uchun bajariladi.

Bo’yash lok-bo’yoq materiali turiga qarab  bir necha qatlam
qoplamalardan iborat bo'ladi. Keyingi gatlam oldingi gatlam qurigandan va
nugsonlar bartarat etilgandan so’ng goplanadi. Oxirgi qatlam saygqallash
pastasi bilan sayqallanadi.

Quritish amali bo’yoqning har bir qatlami qoplangandan so’ng
bajariladi,

Bo’yash sifatini ta’minlash uchun har qaysi jarayon nazorat gilib
boriladi va qoplamada oqmalar, to’lginsimonlik va turli tuslanishlar
bo’lmasligiga erishiladi.

Texnologik jihozlar. Bo’yoq tayyorlash uchun quyidagi jihozlar
qo’llaniladi: bo’yoq aralashtirgich, viskozimetr, marmar plitasi, stellaj, havo
so’ruvchi moslamali shkaf, eski bo’yoq qatlamini ketkazish ochun gaz
gorclkasi, mexanik yuritmali cho’tkalar.

Organik yuvadigan suyugliklar qo’llaniladi. Gruntovkalash va
shpatlevkalash uchun pnevimatik purkagich, mexanik yoki dastaki shpatel
qo’llaniladi.

Sayqallash uchun qo’lda bajarilganda tampon, mexanik usulda
bajarilganda sayqallash mashinasi qo’llantladi.

Bo’yash uchun pnevmatik purkagich, havosiz purkash qurilmalari
(“Raduga 0,63, “Viza — 1” va boshqalar) elektr statik maydonda bo’yash
qurilmalari go’llaniladi.

Bo’yash jarayonida bo’yoq tumani hosil gilgan ifloslangan havoni jadal
tortib olish uchun havo tozalash ventilyatsiva kamerasi va gidrofiltr
go’llaniladi. Quritish jarayoni tez quriydigan lok-bo’yoq materiallari nchun
quyosh nuri va shamol yordamida tabiiy usulda amalga oshiriladi, boshga
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hollarda su’niy quritishning termoradiatsion va konventsion quritish
qurilimalari qo’llaniladi.

Bo’yeqchilik ustaxenasini rejalashtirish. Bo’yash ustaxonasi boshqa
xonatardan  ajratilgan, ayrim  kirish  cshiklari bo’lgan  xounalarda
rejalashtiriladi. Quyidagi 2.23-rasmda “Maxsusirans” avtokorxonasining
bo’yoqchilik ustaxonasi rejasi keltirilgan,
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2.23-rasm. «Maxsustransy avtekorxonasi bo’yoqehilik
ustaxonasining rejasi.
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Jihozlar ro’yxati

www.ziyouz.com kutubxonasi

QUVVATI, o z
TupL | TEXNIK KVT. R P
o | JWOZNING | (o 0° | XARAK-| Z g |2 =5 | B
= NOMI " I TERIS- | Q| < | 2 g 2205
KASI = = Ao 7
TIKAS! = s N A= 7]

1 2 3 4 5 6 7 8 Y 10
Yuk avtomobil- 11920x g+ g+

1 |larini quri- BLB 4100x | 1 | 4 5'0 3 ;0 Italiya
tish kamerasi 4750 -

Harakatlanuv- | CH-3704- 07zi

2 . ' 600x500 | 1 188 | tayyorla-
chi dastgoh 01 oan
Saygallash LA422- .

3 mashinasi EU 1 {0,741 0,74 5 AQSh

4 |PBoyoa W400 5 08 | Yepo-
purkagich niya
Kuzovcehilik

5 |asboblari 101 2 55 Italiya
to’plami
Markazdan
qochma nasosli
va havo 2
tozalash 8500x

9-2-TX. 2 lostan-

6 |ventilyatoni ”MZTT;( 3800 | 2 | 1 | 285 | 4000 ;‘35.‘.;“
ostidan havo ~|3F, 380V s dart Jioz
so’ruvehi v ”
gidrofiluli
reshetka
Bo’yoq va
kislo- 09 v "

7 irodlarni saq- x)l,;,'l,l;\' |§zgx 2 188 dN;S.lzli
lash uchun . art jinoz
shkaf
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1 2 3 4 51 6 7 8 9 10
Chiqgindilar 89-2-TX. Nostan-
3 43 "
8 uchun idish UT-3 S00x300 | 1 dart jihoz
o |Mmenallanl ) go X | 14008 | | Lo | Nostan-
sagiash uchun ur-3 500 dart jihoz
steltaj
Havosiz pur- Panyra | 420x400 .
10 kash qurifmasi 0,63 X775 | | 20| Rossiya
0 “:::’f’?arl 89-2-TX. | 500x | 45 | Nostan-
A UT-3 | 700 ~ | dan jihoz
stellaji
12 | Vigskozimetr Rossiya
Qadoqlangan
13 lok-bo’yoq 89-2-TX. | 1400x 4 180 Nostan-
* l'materillar UT-3 " | 500 | dart jihoz
uchun stellaj
Bo'yoqlarni JIK700- 1080x _ e
14 aralashtirgich 1418 640 L 06 /=501] Rossiya
1dishlardagi
bo’yoglarni 2500% "
15 saglash 3000 ! Rossiya
maydonchasi
Langl.ashga " 3000% .
16 | garshi goplama 1 Rossiya
. . 6000
sepish posti
Yengil
17 |avtomobil- I1-129 3680x t] 22 Rossiya
, . 2800
ag’dargich

Birinchi xonada avtomobillarni bo’yashga tayyorlash va bo’yash ishlari,
ikkinchi xonada quritish ishlari amalga oshiriladi. Korxonada bajariladigan
ish hajmiga qarab ustaxona bir yoki bir necha bo’limlardan iborat bo’lishi
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mumkin. Katta ustaxonalarda ayrim lok-bo’yoq materiallari tayyorlash
xonasi, avtomobilni bo’yashga tayyorlash xonasi, bo’yash xonasi, quritish
xonasi bo’lishi mumkin.

Quyidagi 2.24-rasinda yengil avtomobil bo’yoqchilik ustaxonasining
rejasi keltirilgan.
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2.24-rasm. 500 ta yengil avtomebillar uchun ATK bo’yoqchilik
ustaxonasi rejasi.

1 —avtomobillarni bo’yashga tayyorlash bo’limi; IT — bo’yoq tayyorlash bo’limi; III -
lok-bo’yoq materiallari xonasi; IV — antresolda o’rnashgan shamollatish kamerasi; V —
tambur; VI -- antresolda o’mashgan shamollatish kamerasi.

1-elektr gizitish elementi; 2 quritish posti; 3-bo’yash posti; 4--aylanuvchan doira;
S—aylanyvchan doira harakatlantiruvchisi; 6—gidrofiltr nasosi; 7-gidrofiltr; 8-bo’yogq
sepish qurilmasi; 9-bo’yashga tayyorlash postlari; 10-havosi so’riladigan shkaf}, 11—
marmar materiallari stellaji; 12— viskozimelr; 13-stellaj; 14--bo’yoqglarni aralashtirgich;
15-idishlardugi bo’yoqlami saglash maydonchasi; 16—zanglashga qarshi qoplama sepish
posti; 17-yengil avtomobil-ag’dargich.

Avtomobilni bo’yash postidan quritish postiga o’tkazish aylanuvchan
doira qurilmasi yordamida amalga oshiriladi.

2.4.5.12, Duradgorlik ustaxonasi

Vazifasi. Duradgorlik ustaxonasida yuk avtomobillari kuzovlari
ta’mirlanadi va yangisi tayyorlanadi.

Bajariladigan texnologik jarayenlar. Kuzov platformasining va
bortlarining yog’och detallari ulab yoki yarogsiz taxtalami almashtirib
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ta’mirlanadi. Turushlari yoki turkumlariga mo’ljallangan vyalari yemirilgan
detallar yangisi bilan almashtiriladi. Yog’och detallarga ishlov beriladi,
icshiklar, ariqchalar kesib ochiladi, teshiklar parmalanadi, yog’och detallar
velimlab birlashtiriladi, yog’ochdagi tushib golgan ko’zlar, boltlar, burama
iriixlar o’mida hosil bo’lgan teshiklar ta’mirlanayotgan detal yog’ochidan
yasalgan tigmalar bilan yclimlab berkitiladi, yorigqlar mastikalar,
shpatlevkalar surtib to’Idiriladi.

Texnologik  jihozlar. Ustaxona universal yog’ochga ishlov berish
stanogi, kuzov tayyorlash yoki ta’mirlash uchun stend, parmalash stanogi,
duradgorlik dastgohi, jihozlar uchun shkaf, ko’tarish-eltish krani yoki telfer,
stellaj, chigindilar yashigi bilan jihozlanadi.

Ustaxonani rejalashtirish. Ustaxonada bajariladigan jarayonlaming
asosini tashkil etadigan ishlarga mo’ljallangan kuzov tayyorlash va
ta’mirlash stendi va yog’ochga ishlov berish umiversal stanogi birinchi
navbatda joylashtiriladi, qolgan jihozlar ularga moslab rejalashtiriladi.
Ustaxonada kuzovni avtomobildan yechib olish va joyiga qo’yish uchun
maxsus darvoza va ko’tarish-tushirish krani yoki telfer ham rejalashtiriladi.

2.25- rasmda duradgorlik ustaxonasining rejasi keltirilgan,

:

(VI S L) et VNI i Y A
V77 77 77 %7 r%;
J ]
%

ETAT R RL Y PN NIy Py Wl
5000 W

000

] o
7 L2185 __| smet” 4
g 4500 0% '
é'_—_"} e==0] g
L,’ 1 . o 1 %
] ? { I t HH : E 1%
[ 4
s r | S hekl) {435
o, 7 I R [ i 2
R 2
7 { . | H =Sl 2
¥ | li [N * DR Mg | Sop ;
A %
' N g
] > " R e -
% ! i /7 SIS Z
g i | R s000___ [
2 | o } 4

2.25-rasm. 500 ta yuk avtemebili uchun ATK duradgerlik
ustaxonasining recjasi,
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| — arralash chiqindilati joyi; 2 — universal yog’ochga ishiov berish stanogi; 3 ~
duradgorlik dastgohi; 4 — duradgorlik jihozlari uchun devor shkafi; 5 — telfer; 6 -
platforma ta’mirlash nchun stend; 7 -- parmalash stanogi.

2.4.5.13. Qoplamachilik ustaxonasi

Vazifasi. Qoplamachilik

ustaxonasida

suyanchiglar, o’rindiglar,

yostiqchalar, kuzov ichidagi g’ilof jildlar ta’mirlanadi va tayyorlanadi.

Bajariladigan texnologik jarayonlar.

Ustaxonada o’rindiq, yostiq va
suyanchiglar qismlarga ajratiladi,
asoslari tiklanadi, mate-riallarining
yirtilgan  yoki  titilgan  joylari
yamaladi, yangi qoplamalar
to’shaladi. Ba’zi holda avtobuslar
o'rindig  va  suyanchiglaridagi
kesilgan joylar ko’chma tikuv
mashinasi yordamida ta’mirlanadi.

Texnologik jihozlar. Usta-
xonada  tikuvchilik mashinasi,
o’rindig, yostiq va suyanchiglami
ajratish  verstagi, ulaming ustini

qoplash dastgohi, materiallardan
andoza olish  stoli, steliajlar,
shkaflar, changyutgich joylash-
tiriladi.

Ustaxonani rejalashtirish.
Jihozlar texnologik  jarayonni
ta’minlashga moslab rejalashtiriladi,
tikuvchilik mashinasi, verstak va
dastgohlar xonaning eng yorug’

joyiga o’rnatiladi.

2.26, 2.27-rasmlarda goplama-
chilik ustaxonalari rcjalari
keltirilgan.

2.26- rasm. «Maxsustrans» avtokorxonasi
qoplamachilik ustaxonasining rejasi,
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Jihozlar ro’yxati

QUV-
TEXNIK VATL g <Zf
| TURY, : kv | sl ag_ |3
No JTHOZNING MAR. XARAKTE é Qo Sz 5 Z
g = . . A_ - O
NOMI KASI RIS;IIKA &3 gS é 5 5 é =1 d
=l s ® = -
m|5| C &}
1 2 3 4 5161 7 8 9 10
O’rindiq, yostiq
va suyanchig-
lamni ajratish 89-2-TX. s Nostan-
: uchun ostidan nur-29 2100x1000 | 3 188 dart jihoz
havo so’ruvchi
maxsus dastgoh
Chigindilar 89-2-TX. Nostan-
D
“  luchun idish nr-9 1000x500 | 1 45 dart jihoz
Materiallar-
. 89-2-TX. ORG
3 dan.andoza olish UT-30 2000x1000 | 1 160 GOSNITI
stoli
Sanoatda ishlab .
L oo «PFAFF
4 t.h]qdplggn tikuv 97 1000x600 | 1 [0,4]04| 65 ZINGER»
mashinasi
Materillar uchun | 89-2-TX. ORG
2
> | shkaf UT-24 | 1200%600 41 126 | GosnIT
O’rindiq, yostiq
va suyanchiglar | 89-2-TX. 9% Gipro-
6 ustini qoplash UT-25 980x965 1 249 avtotrans
dastgohi
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2.27-rasm. Toshkentdagi 3-avtokombinat goplamachilik

ustaxonasining rejast.

Jihozlar ro’yxati

TURI,
No JIHOZNING NOMI MARXKASI, SONI | ESLATMA
rocr
1 2 3 4 5
| O’rindiq, suyanchiq va yostiglami 9
saqlash uchun stellaj
5 Yostig va suyanchiglarni ajratish 2927 |
uchun dastgoh
3 | Chigindilar uchun idish 221711 |
"4 | Matcrialdan andoza olish stoli L
5 Tikuvchilile mashinasi Klass 23A 2
6 () Fmdlq, sqyancluq va yostiqlarni 3018 |
tikish stendi
7 | Materiallar uchun shkaf 2
8 | Artish materiallart uchun idish
9 |Swl 2
10 | O’to’chirgich OP-5 !
11 | Changyutgich «Uralctsy {
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2.4.5.14, Gidromexanik uzatmalar qutisini ta’mirlash ustaxonasi

Vazifasi. Gidromexanik (avtomat) uzatmalar qutisi bilan jihozlangan
avtomobillar mavjud bo’lgan ATK larda uzatmalar qutisining ishiashi
tekshiriladi, aniglangan nosozliklar bartaraf etiladi, buzilgan uzellar va
detallar ajratib olinadi, ta’mirlanadi, yig'iladi va sinab ko’riladi.

Bajariladigan  texnologik  jarayomlar. Ustaxonada buzilgan
gidrouzatmalar qutisining nosoz qismlari ajratib olinadi, ishdan chiggan
gidrotransformator va gidromexanik uzatmaning ta’mirtalab  qismlari
almashtiriladi, orqaga yurish mexanmizmini ulovchi vilka wva klapani,
zolotniklami ulovehi elektrmagnitlar, oldi va orqa tayanchlar va ularning
sainiklari almashtiriladi, yig’ilgan uzatmalar qutisiga yangi maxsus moy
solinadi, sozlanadi va sinab ko’riladi.

Texnologik jihozlar. Ustaxonada gidromexanik uzatmalar qutisini
ajratish va yig’ish stendi, sinash stendi, yuvish vannasi, verstaklar, stellajlar,
shkaflar, ko'tarish-eltish qurilmalari, maxsus aravacha, moslamalar
o’ mashtiriladi.

Ustaxonani  rejalashtirish. Iihozlar  texnologik  jarayounni
ta’minlaydigan holda rejalashtiriladi. Birinchi navbatda ajratish-yig’ish va
sinash stendlari o’rnashtiriladi. Vannada ajratilgan mexanik uzel va detallar
yuviladi, verstaklarda ta’mirtalab qismlar almashtiriladi, stcllajlarga
moslamalar, yechilgan detal va uzellar qo’yiladi, ehtiyot qismlar va asboblar
shkaflarda saqlanadi.

LIAZ - 677 avtobuslari bo’lgan avtobus . saroylarida bunday us-
taxonalar faoliyat ko’rsatar cdi. Hozir Respublikamizga Mersedes-Benz
avtobuslarining keitirilishi munosabati bilan gidromexanik uzatmalar
qutisining ta'miri servis markazlarida amalga oshirilinogda.

2.28-rasmda Toshkent shahridagi Mersedes-Benz servis markazining
avtomatik uzatish qutisini ta’mirlash ustaxonasi rejasi keltirilgan.
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2.4.6. Avtomobillarni saqlash mintaqasini rejalashtirish

1. Mintagalarda avtomobillarning 4 xil saqlash usuli qo’llaniladi:

— yopiq, issiq binoda;

— yopig, isitilmaydigan binoda;

-— yarim ochiq, ochiq ayvonda;

—ochiq maydonda.

Saglash usuli avtomobil turiga, iqlim sharoitiga, saglash binolarini
qurish uchun sarflanadigan mablag’lar miqgdoriga qarab tanlab olinadi.
Odatda, yengil avtomobillar va avtobuslar yopiq Dbinolarda, yuk
avtomoebillari ochiq maydonlarda saglanadi.

Yopiq saglash mintagalari yer osti va yer usti, bir gavatli va ko’p qavatli
binolarda bo’lishi mumkin.

Ko’p qavatli saglash turar joylarida avtomobillarning gavatdan qavatga
ko’tarilishi mexanizatsiyalashmagan, yarim mexanizatsiyalashgan va
mexanizatsiyalashgan bo’lishi mumkin.

Mexanizatsiyalashmagan saqlash joylarida avtomobillar qavatdan
qavatga rampalar orqali harakatlanadi.

Rampalar turlari:
bir yo'lli, ikki yo’lli;
— Dbino ichkarisida, bino tashqarisida;
-— ochig, yopig;
— parallel, kesishadigan.

Rampalarning bo’ylama og’ishi:

— to’g’r chiziglida -18%);

— egri chiziglida  -13%;

-- ochiq rampada -10%.

Yarim mcxanizaisiyalashgan saqlash joylarida avtomobillarning
harakati, qavatlarga chiqish va tushishi lift yordamida, qavat bo’ylab esa
0’zining yurishi orqali amalga oshiriladi.

Mexanizatsiyalashgan turar joylarda qavatlararo harakat lift yordamida,
gavat bo’ylab esa osma va tayanch lift shaxtasi yordamida, shatakka oluvchi
aravacha yoki transportyor yordamida amalga oshiriladi.

2. Aviomobillarni saqlash mintagalarida o’rnashtirilishi  ularning
vazifasiga va turiga, ishlatilish sharoitiga, ishga chigish va qaytish sharoitiga,
iglim sharoitiga, harakatlanish osonligi va xavfsizligiga, saglash uchun
ajratilgan kapital mablag’larning tejamli ishlatilishiga bog’liq.
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Quyida avtomobillarni saqlash mintaqalaridagi o’rnatilish usul-lari
tasnifi (2.29-rasm) va uning shakllari (2.30-rasm) keltirilgan.

Avtomobillarning o’matilishi

i |
Usullari Turlari
I
f i
Joylashtirilishiga Boshi berk a, i, n, p Boshi ochiq k, 1, m, n
garab I | l l
Bino ichida yo'l | | 0*jsh yo'lili | JO*tish yo'lisid | O’tish O’tish yo'lisiz
ligi y y y
borligiga qarab d.c,hi,np a.b f g yo'lili a b, f g
| Qatorlar soniga qarab I I l I I [ | I
Q B Bir | | Ikki | | Bir |1 Bir . . :
: ator | | qator| |ator Tkki ator Ko'pl | Bir | [Ko'p
Tomonlar soniga 4 4 d, e, | | qator 4 qator | jqator| {qator
qarab AP U il cell Pl wflab]]kl
: . ] : i L | ] I . 1 l___r_l
Yo'iga nisbatan Bi kki lkki
—|o’rnatitish burchagi w Bir -
0 rnatifish burchagiga tomontama tomonla.m'a tomonlama tomonlama
qarab n d.e h.i.j : p
]
To'g'ni Qiyshiq
burchakii burchakli
a,bdfim e.n,p

2.29-rasm. Saglashda svtomobillarni o’rnatilish
usullari tasnifi.

Boshi berk o’rnatilishda 2 gatordan, boshi ochig o’rnatilishda § qatordan
ortiq  bo’lmagan  o’rnatilish go’llaniladi. Bir qatorli o’rnatilishda
aviomobillarning hammasi, 2 va ko’p qatorli o rnatilishda birinchi qatordagi
avtomobillar to’g’ridan-t0’g’ri (bog’ligsiz) chiqib ketishi mumkin. Ko’p
qatorli o'matilish usuli bir turdagi yirtk o’lchamli avtomobillar va
avtopoycezdlar, aynigsa jadval bo’yicha bir vaqtda ishga chigadigan va
qaytadigan avtobuslar uchun go’llaniladi.

Avtopoyezdlar uchun qiyshig burchakli o’rnatilish ham go'llaniladi.
Aviomobillarning o’tish yo’lisiz o’rnatilishi ko’p sonli darvozalar qurishni
talab qiladi, shuning uchun ko’progq bino ichida o’tish yo’li bo’lgan
o’rnatilish usulidan foydalaniladi.
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Binolarda avtomobillar saglash joyiga. orgasi bilan qo’yilib, oldi bilan
chigib ketadi, ochiq: maydonda saqlanganida, qishda isitish qurilmasiga
dvigatel o’rnashgan tornoni bilan o’matiladi.
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2.30-rasm. Saqlashda avtemaebillarning o’ rnatilish tasnifi.
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To’g’ri burchakli o’rnatilish (90 gradus), qiyshiq burchakli (30...60
gradus) o’rmatilishdan ko’ra ko’prog o’tish enini talab qilsa ham
tejamliroqdir, chunki qiyshiq burchakli o’rnatilishda ishlatilmagan qiyshiq
uchburchak maydon hisobiga ma’lum maydon yo’qotiladi.

Bir xil avtomobillarni saqlash binolarida o’matilish shakllari 2.31-
rasmda keltirilgan.

rf =t =] E
Lf =) ]

———

Formoonoool
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==

111}

T e )
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e ——
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2.31-rasm. Saqlash binolarida avtomobillar
o’rnatilishining shakllari.

3. Saqlash mintagalarining geometrik o’ichamlariga avtomobillarning
joylashish usuli, o’lchamlari, avtomobillar oralig’t va ular bilan bino
clementlari orasidagi masofasi. saqlash joyiga qo’yish uchun o’tish yo’lining
eni ta’sir etadi. (4 -Ilova). ‘

Saglash mintagasida avtomobil bilan bino elementlari orasidagi masofa
avtomobil toifasiga qarab «Qurilish me’yorlari va qoidalari 11-93-74»da
keltirilgan. Saqglash mintaqasidagi o’tish postining kengligi chizma usulida
yoki jadval yordamida aniglanadi.

Aviomobilni yopiq saqlash joyidan oldi bilan chiqishdagi o’tish kengligi
chizma usulida quyidagicha aniglanadi.

Ixtiyoriy masslitabda to’rtburchak shaklda oraliq masofa ta’minlangan
holda 2 ta avtomobil chiziladi. Agar chapga o’mashgan avtomobil o’ngga

chigmoqchi bo’lsa  (2.32-rasm), orga ko’prik davomida Rlyoki
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R, aylanish radiuslari yordamida avtomobilning O nuqtadagi aylanish
markazi topiladi.

Chiqayotgan avtomobil bo’ylama ¢'qi yo’nalishida oldiga garab
shunday holigacha chiqadiki, R, radiusi bilan chizilayotgan aylana «M»
nuqtasidan # radiusi bilan chizilgan aylanaga urinina bo’lishi kerak. Buning
uchun O nugtasidan avtomobil bo’ylama o’qiga parallel OX chizig
o’tkaziladi. «M» nuqtadan R | —r radiusli yoy chizilib, u OX chizig’ini O'
nuqgtada kesib o’tadi va avtomobilning yangi holatidagi qidirilayotgan
aylanish markazi bo’lib, O'N' — avtomobil orga o’gining yangi holatini
ko’rsatadi. Orga o’qning bu holatidan foydalanib, avtomobilning 90° ga
burilgan holatdagi to’rthurchak shakli chiziladi.

b= §
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S
En ’ / N
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2.32-rasm. Saqlash joyida oldinga garab o’ngga chiqadigan
o’tish yo’li kengligini chizma usulida aniqlash.

2.5. AVTOTRANSPORT KORXONALARINI REJALASIITIRISII

2.5.1. Loythalash yechimlariga qo’yiladigan talablar

ATKlami rcjalashtirish avtoinobillarga TXK, JT va saglash uchun
belgilangan bino va inshootlarning o’zaro rasamadi bilan ajratilgan hududda
joylashtirishdan iboratdir.

Loyihalash yechimlariga qo’vyiladigan asosiy talablar:

I, ATKda aviomobillarga TXK va JT jarayoni va uni tashkil etish
bo’yicha talablar:
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—~ mintaga va ustaxonalamni bir-biriga bog’ligligini ta’minlaydigan
holda o’matish;

— avtomobillar jadal harakatlanadigan yerlarda ular oqimiarining
kesishmasligi;

- kelgusida korxonaning kengayish imkoniyatlarini hisobga olish.

2. Qurilish uchun yer maydoniga qo’yiladigan talablar:

— optimal o’lchamlar (to’rtburchak, tomonlar nisbati 1:1 dan 1:3
gacha);

— tekis joy va yaxshi gidrogeologik sharoitlar;

~ asosiy yo’lga va muhandislik inshootlariga yaginlik;

— elektrenergiya, gaz, suv, issiqlik manbalariga va oqava tarmoglariga
ulanish imkoniyati;

— buziladigan imoratlarning bo’lmasligi;

— kelgusida kengayish imkoniyati.

3. Avtomobillarning toifasiga qarab: (QMQ 11-93-74)

— agar I, II, I toifa (uzunligi 11 metrgacha, eni 2,8 metrgacha
bo’lgan) avtomobillar bo’lsa, bitta binoda o’mashishi;

— agar 1V toifa (uzunligi L[>11m, eni V>2,8m } bo’lsa, bir nechta
binolarda o’rnashishi mumkin.

4. O’mashtirilishiga garab asosiy binolarning qurilishi quyidagicha
bo’lishi mumkin:

—  birlashtirilgan (bir butun);

— tarqoq (pavilion).

Bir butun (blok) bino qurilishi arzon, jarayonni amalga oshirish va
harakatni tashkil etish oson.

Ikkinchi usulda yong'in xavfsizligini ta’minlash oson, rejalashtirish
yechimlari osonlashadi. Bu usul katta o’lchamli avtomobillar bo’lganda,
hudud baland-past bo’lganda, qurilish bir necha bosgichlarda amalga
oshirilganda, issiq iqlimn sharoitida ko’p qo’llaniladi.

5., Qurilish va arxitektura talablari.

Shaxar va qishloq ko’rkini ta’minlash talablaridan kelib chigib, katta
yo’l yoqasiga ko’p qavatli binolar rejalashtiriladi wva binolarning
konstruktsiyasi qabul gilinadi.

6. Boshqa talablar:

— hududda avtomobillar harakati bir tomonlamali, halqasimon,
kesishmaydigan qilib tashkil etiladi; '

— ATKga kirish eshigi chigish eshigidan oldin, asosiy yo’lning qizil
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chizig’idan eng uzun avtomobil o’lchamiga teng chekingan holda, iloji
bo’lsa, kam harakatli ko’chaga chiqadigan qilib rejalashtirilishi lozim;

— tuwn va chang chigaradigan, yong’indan xavfli jarayonlar bilan
bog’lig ustaxonalar binolari boshqa binolarning shamol keladigan tomoniga
rejalashtirilishi loziny

- boshqa talablar (yong’inga qarshi, sanitariya-gigiyena, ekologik va
hokazo).

Muayyan sharoitga garab, yuqoridagi talablarni amalga oshirib bosh reja
chizijadi.

2.5.2. Avtotransport korxonasi ishlab chigarish jarayonining
sxemasi va chizmasi

TXK va JT jarayonining funksional sxemasi va chizmasi korxona
rejaviy yechimining texnologik asosini tashkil etadi.

ATK funksional sxemasi avtomobillaming ishlab chigarish jarayonida
har xil bosgichlarni o’tish yo’llarini ko’rsatadi (2.33-rasm), uning chizmasi
esa (2.34-rasm), shu jarayonning miqdor ko’rsatkichini aks ettiradi, ya’ni har
xil jarayonlarni o’tayotgan kunlik oqimlar quvvatini  (migyosdagi
avtomobillar sonini) ko’rsatadi. Ishdan qaytayotgan avtomobillar nazorat—
o'tkazuv punkti va yig’ishtirish- ___ ] NOT k
yuvish mintagasidan o’tib, chtiyoji : :
borlar TXK va JT mintaqasiga, | l
qolganlari  saglash joylariga ¥ KXK oo s

jo’natiladi.
Agar  ishdan  qaytayotgan |

avtomobillar  soni  yiglishtirish- 1y 1T kutish mintaqaisi ] Tho2
- . - . Y . L ___? ‘—.
.yuwsh‘ lﬂ{litaanl’ 0 tlfazuvch‘anlll\ i I T r
imkoniyatidan ko’p bo’lsa, ortiqgcha || ——ee l.
avtomobillar kutish maydonchasida |1
yoki saglash j(?yida turib, mint.aqada { T W T ooy DR
joy bo’shaganidan so’ng o’tadilar. [j
TXK-1, TXK-2 mintaqalari

o’tkazuvchanligi  ham  ishdan r 4‘
gaylayotgan avtomobillarning ... N Saglash joyi  |°

hammasiga birdan xizmat ko’rsata .
olmavdi. Shunine uchun bi . 2.33-rasm. Avtotransport korxonasi
y e 1 _g 1 bix qu"m ishlab chiqarish jarayonining
avtomobillar kurish maydonchasida funksional sxemas.
yoki saglash mintagasida TXK va
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JT postlarining bo’shashini kutadi. Saqlash mintaqasidan avtomobillar
nazorat-o’tkazuv purnkti orqali ishga chigariladi.

Shuning uchun avtomobillar har qaysi mintaga oldida kutishlari,
texnologik jarayonni amalga oshirish uchun tashxislash va JT postlariga
hamma mintaqalardan to’g’ridan-to’g’ri o’ta oladigan va undan chiqib keta
oladigan qilib o’rnashtirilish lozim. TXK va JT mintaqalari, kutish va
saqglash mintaqgalari texnologik jarayonni ta’minlash uchun avtomobillar eng
kam yo’l bosib, ularga kiradigan qilib o’rnashtiriladi. Bu yerda serharakat
bo’lgan va avtomobillar soni ko’p bo’lgan oqimlarga (ishlab chiqgarish
chizmasida yaxshi ko’rinadi) alohida e’tibor berilishi lozim. TXK va JT
ishlab chigarish jarayonining sxemasi va chizmasi asosida, yuqorida
keltirilgan rejalashtirishga qo’yiladigan asosiy talablami amalga oshirgan
holda ATK bosh rejasi chiziladi.

Saqlash joyi

| NO'P | Chigish |

[ Qayush

2.34-rasm. Avtotransport korxonasi ishlab chiqarish jarayonining
chizmasi.

2.5.3. Avtotransport korxonasining bosh rejasi

Avtotransport  korxonasi bosh rejasida asosly yo’l va qo’shnilarga

nisbatan o’rnashtirilgan korxona hududi keltiriladi va unda quyidagilar
ko'rsatiladi:
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~ bino va inshootlar;

- avtomobillarning ochiq saglash maydonchalari va kutish joylari;

— avtomaobillarning hududdagi harakatlanish yo’llari;

- asosiy va yordamchi yurish yo’llari va hokazolar,

ATK bosh rejasi mavjud «Qurilish me’yorlari va qoidalaringa amal
gilgan holda ishlab chigiladi.

Bosh reja va ishlab chiqarish binolari hajmiy-rejaviy yechimlari bir-biri
bilan uzviy bog’lig, shuning uchun ular birgalikda ishlab chiqiladi. Bosh reja
ishlanishidan oldin asosiy bino va inshootlar nomi, ularning gabarit
o’lchamlari, yuzalari, bir-birlari bilan bog’ligliklari, kun chiqish, shamol
yo’nalishiga (I-ilova) va asosiy yo’lga nisbatan o’mashishi aniglab olinadi.

ATK hududi maydoni quyidagicha aniqlanadi:
ay F.=A4,xf, , m (2.140)
bu yerda: A; - avtomobillar soni;

I, — bitta avlomobilga to’g’ri kelgan solishtirma hudud maydoni yuzasi,
m? (2.42-jadval).

b) Et:(Eo+Fe+Fos)szxlo_6> '“2 (2.14])

bu yerda: [, F,F,, — ishlab chigarish hamda omborlar, yordamchi va
ochiq saglash binolari yuzalari, m’;
Kz — hududning qurilish zichligi koefTitsiyentlari.

ATK hududida kelajakda kengayish joylari ham rejalashtirilishi
mumkin, ATK bosh rejasida ishlab chigarish binosi, ma’muriy-maishiy bino,
yordamchi bino, ochiq saglash mintaqasi, kutish joylari, nazorat-o’tkazuv
punkti bilan bir qatorda omborxonalar, transformator qurilmasi, suv
havzalari, sport maydonchalari, dam olish joylari, gulzorlar va boshqalar
ko rsatiladi.

2.5.4. Bosh rejaning asosiy ko’rsatkichlari

Bosh rejaning asosiy ko’rsatkichlari quyidagilar:
-- qurilish maydont;

— qurilish zichligi;

- hududdan foydalanish koeffitsiyenti;

— ko’kalamzorlashtirish koeffitsiyenti.

Qurilish maydoni, bino va inshootlar maydonfarining yig’indisidan
iborat.
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Unga yo’lkalar, avtomobil harakatlanish yo’lari, ochiq va shaxsiy
avtomobillar saqglash joylari, sport va dam olish maydonchalari vuzasi
kirmaydi.

Qurilish  zichligi qurilish maydonining hudud maydoniga nisbati
sifatida aniglanadi. «Qurilish me’yorlari va qoidalari» talablariga ko’ra,
qurilish zichligi imkoni boricha yugeri bo’lishi lozim va u hozir mavjud
loyihalarda 45...60 %ni tashkil ctadi.

Hududdan foydalanisb koeffitsiyenti binolar, inshootlar, ochiq
maydonchalar, avtomobil harakatlanish yo’llari, yo’lkalar,
ko’kalamzorlashtirish maydonchalari yuralarining umumiy hudud yuzasiga
nisbati sifatida aniqlanadi.

Ko’kalamzorlashtirish koeffitsiyenti ko’kalamzorlar maydonining
urmumiy hudud maydoniga nisbati sifatida aniqlanadi.

2.5.5. Yuk avtomobillari korxenalari besh rejasi

Yuk avtomobillari ko’p targalganligi sababli ular uchun loyihalangan
korxonalar bosh rejalarining variantlari ham ko’p. Yuk avtomobillari
korxonalari loyihalarida bizning mintagada, asosan, ochiq saqlash joylari
ko’zda tutiladi, ammo qishda avtomobiini isitish va qizdirish qurilmalaridan
foydalaniladi. Ishlab chiqarish binosi, asosan, yig’'ma temir beton
konstruktsiyalaridan loyihalanadi.

Yuk avtomobillari  korxcnalari  qunlishi  yuk  avtomobillari
korxonalarining Giproavtotrans tomonidan ishlab chigilgan andazaviy
loyihalar asosida amalga oshirilgan. Zamonaviy yuk avtomobillari
korxonalarining eng ko’pini 100 dan 500 gacha avtomobillarga ega bo’lgan
korxonalar tashkil etadi.

/" Avtomobillar ochiq joyda saqlanadi. Asosiy korpusdagi ishlab chiqarish
binosida TXK va JT mintaqa va ustaxonalari birinchi qavatda o’rnashadi,
ma’muriy-maishiy va boshqa xizmat xonalari yuqori qavatlarga joylashadi.

Ishlab chiqarish korpusi bir necha mustaqil binolarda ham joylashishi
+ mumkin.
Binoning hajmiy-rcjaviy yechimi asosida quyidagi keng tlargalgan
konstruktiv sxemalardan birini qo’llash yotadi:
- birinchi sxema ustun to’rlari (9+78+9)x6 m yoki (12+24+12)x12 m
bo'yicha markaziy oraliq va ikkita chetki ochgichdan tashkil topgan
unifikatsiyalashgan binodan iborat; |
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2.35-rasm. 250 ta KamAZ avtopoyezdlari uchun ynk ATK sining rejasi:

a) Bosh reja: 1 — asosiy bino; 2 — ma’muriy-maishiy bino; 3 — nazorat-o’tkazuv
punktt; 4 ~ ochiq saglash joyi; 5- yordamchi bino; 6 - tozalash inshootlari.

b) Asosiy bino: | — TXK-2 va JT mintaqalari; 2 — ishlab chigarishni boshgarish
bo’limi; 3 — kutish postiari; 4 — TXK-l ogim gatori; 5 — ishfab chigarish-texnik
ustaxoualari; 6 — TSh-2 posti; 7 — omborxonalar; 8 — yordamchi ishlar ustaxonasi.

d) Yordamchi bino: { — maishiy xonalar; 2 — shinalarni ta'mirlash .va o’matish
majmui; 3 - umumiy tashxislash mintagasi; 4 - KXK oqim qatori; 5 — bo’yash ustaxonasi;
6 yordamchi ishiar ustaxonalari.

- ikkinchi sxema esa ustun to’rlari (J&+/8)x12 m, ({8+18+/8)x12 m,
(244 24)x12 m va (24+24+24)x12 m bo’yicha bir xil oraligiardan tashkil
topgan unifikatsiyalashgan binodan iberat.

Sharoitga qarab boshqa o’lchamdagi hajmiy-rejaviy yechin:’ar ham
go'lanilisht mumkin,

2.35-rasmda 250 ta KamAZ avtopoyezdlari uchun yuk ATK sining
rejasi keltirilgan,

Unda asosiy, ma’muriy-maishiy va yordamchi binolar o’rnashgan.
Asosiy bino ma’muriy-maishiy bino bilan issig o’tish yo’li orgali tutashgan.
Asosiy bino 3 ta 24 metrli oraliq va qadami 12 metr bo’lgan 6 ta ustundan
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iborat bo’1ib, TXK-1 mintagasi uchun mexanizatsiyalashtiriigan oqim gatori,
TXK-2 va JT mintaqasi uchun tik boshi berk postlar va giya burchakii
o’tuvchan postlar hamda ulaming airofida usiaxonalar, omborxonalar
rejalashtirilgan.
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2.36-rasm. 300 ta yuk avtomobili uchun ATK bosh rejasi:

- nazorat-o’tkazuv punkti oldidagi kutish maydonchasi; 2 — ma’muriy-maishiy
bino; 3 — TXX va JT mintaqasi oldidagi kutish maydonchasi; 4 — KXK va bo’yoqchilik
ustaxonalari binost; 5 — TXK va JT binosi; 6 — TXK va JT binosining kengayishi uchun
maydoncha; 7 - gaz to’kliruvchi kompressor stansiyasi; 8 — gazni yig’ish posti; 9 — gazni
to"kish posti; 10 — harakatdagi tarkibni ochiq saqlash maydonchasi.

Yordamchi korpus 2 ta 24 metrli oraliq va ustunlar qadami 12 metr
bo’igan 4 ta ustundan iborat bo’lib, unda KXK mintaqasi uchun oqim qatori,
umuriy tashxislash mintagasi, bo’yash ustaxonasi va shinalami ajratish va
vig'ish majmui rejalashtirilgan.

Gaz ballonli avtomobillar (GBA) sonining ko’payishi munosabati bilan
ularning korxonalarini loyihalashga e’tibor ortmogda.

Gaz ballonli aviomobillar uchun ATK loyihalashning o’ziga xos
talablari  wjud.

300 ta gaz bailonli avtomobillar uchun ATK bosh rejasi 2.36-rasmda,
ishlab cl.igarish binosi rejasi 2.37-rasmda keltirilgan.

Bosh reja ko’rsatkichlari:

~ hudud maydoni — 8,4 ga;

— qurilish zichligi ~ 57,9% . i

Binoda 2 ta parallel oqimli gatorda TXK-1 va umumiy tashxislash —
TSh-1 mintaqalari, o’tuvchan universal postlarda TXK-2 va JT mintaqalari,
ustaxona va omborxonalar o’ mashgan.
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2.37-rasm. 300 ta yuk avtomobili uchun ATK ning TXK va JT ishlab
chigarish binosi:

1 — issiglik ustaxonasi; 2 — avtopoyezdlar uchun JT posti; 3 - shina almashtirish
posti; 4 — JT postlari; § — shina ajratish-yig’ish va valkanizatsiya ustaxonasi; 6 -- shinalar
omborxonasi; 7 - agregatlar, ehtiyot gismlar va materialtar omborxonasi; 8 — ishlab
chiqarishni tayyorfash bo’limi; 9 — TXK-2 postlari; 10~ TSh-2 posti; L1 ~ issiglik punkti;
12 — transforimator xonasi; 13 — nostandart jihozlar tayyorlash bo’limi; 14 — kompressor
xonasi; 15 — hojatxona; 16 — bosh mexanik bo’limi; 17 — asbob tarqatish xonasi; 18 -
TXK-1 postlari; 19 — TSh-1 postlari; 20 — nasos xonasi bilan moy ombori; 21 -
yog’achsoziik va qoplamachilik ustaxonalari; 22 - sinash stansiyasi; 23 - agregailar
ustaxonasi; 24 -~ agregatlarai yuvish va tozalash inshootlari xonasi; 25 — ta’minot tizimi
ta’miri ustaxonasi; 26 - gaz asbeblari ta’miri ustaxonasi; 27 — elektrotexnik ustaxonasi;
28 - akkumulyator ustaxonasi; 29 — kislota xonasi; 30 — zaryadlash xonasi.

2.38-rasmda shu ATKning KXK mintagsi va bo’yoqchilik ustaxonasi
binosining rcjasi keltirilgan,

Bino 4 ta 18 meirli oraliq va gadani i2 metrdan bo’lgan 3 ta
ustuniardan iborat bo’lib, unda yuvish postlaridan tashgari ashyolarni
to’ldirish va nugsonlarni yo'gotish postlari va bo’yoqchilik ustaxonalari
o’rnashgan.

2.39-rasmda shu ATK ning gaz to’kish posti rejasi keltiriigan.

Post 18x30 metrli binoda o’rnashib, gazballonli avtomobilning gaz
tizimida gazning sizib chigishi aniglangan holda sigilgan gazni to’kib olishga
mo’ljallangan. Gazni to’kib olish maxsus kolonka orgali kompressor
yordamida gaz saglagich-ballonda bosim o’zgarishini hosit qilish hisobiga
amalga oshiriladi. Ballonlar issiq suv bilan yuviladi va ayvonda saglanadi.
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2.38-rasm 300 yuk avtomobili uchun ATK ning KXK va bo’yoqchilik
ustaxonasi binosining rejasi:

1 - bo’yash ustaxonasi; 2 — ustalar xonasi; 3 ~ bo’yoqchilik ustaxonasining tozalash
inshootlari; 4 — elektr shehiti xonasi; 5 — bo’yoq tayyorlash xonasi; 6 — lok-bo’yoq
materiallari xonasi; 7 ~ nasosxona; 8 — kompressor xonasi; 9 — korroziyaga qarshi
qoplama sepish posti; 10 — avtomatik o’t o’chirish stansiyasi; 11 - moylar omborxonasi;
12 - nasosxona; 13 — KXK ning ashyolar to’ldirish va nugsonlami yo’qotish postlari; 14 ~
yuvish postlari; 15 - hOJatmna 16 — maishiy xonalar; 17 — yuvilgan suvlarni tozalash
qurihmasi.
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2.39-rasm. 300.ta yuk avtomaobili uchun ATK ning gazni to’kish posti rcjasi:
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1 — elektr transporti turish joyi; 2 — shamoliatish kamerasi; 3 — elektr shchiti
xonasi; 4 -- hojatxona; 5 - gaz batlonlarini olish va qo’vish posti; 6 - issiglik punkti; 7 —
ballonlarni degazatsiyalash ustaxonasi; 8 — nasos-kompressor stansiyasi; 9 — yuvilgan
bailonlarni saqlash ayvoni;

Yuk avtomobillari korxonalarining asosiy loyiha ko’rsatkichlari 2.41-
Jjadvalda keltirilgan.

2.41-jadval
Yuk avtemobillari korxonalarining asosiy ko’rsatkichlari
250 ta 400 ta 250 ta
Ko’rsatkichlar avtemobil uchun aviomabil avtepoverd

uchun uchun

Yer maydoni, ga 3,7 5,6 5,1
Binoning {oydzalx 2620 4050 8010

maydoni, m
Binoning qurilish 16170 26000 40000
hajmi, m

2.5.6. Avtobus saroylari bosh rejasi

Avtobus saroylarini loyihalash yuk avtomobillari korxonalarinikidan
ancha farg qil.-di. Harakatlanuvchi tarkibni butunlay yoki gisman yopiq
saqlash joylart bilan ta’minlash, avtobusiarning katta gabarit o’lchamlari,
burilishining qiyinligi korxona binosi ichida va hududida harakatianish
sxemasini murakkablashtiradi. Shuningdek, saroyning asosiy mintagalari
orasida o’zaro aloga kamayadi. Bunday holda katta o’lchamli ustunlar
gadami va oraliglardan foydalanish qo’l keladi. Bularning barchasi oddiy yuk
avliomobiliari  korxonalariga nisbatan  nmrakkabroq  hajmiy-rejaviy
yeehimlarni gabul gilishga olib keladi.

Avlobuslarning vagt bo’yicha jamlangan qaytish grafigi, odalda yopiq
saqlash joylaridan fagat texnik xizmatdan o’tgan aviobuslargina ernas, balki
uni kutayotgan avtobuslar uchun ham foydalanish kerakligiga olib keladi. Bu
ham aviobus saroylarining rejaviy yechimlarida aibatta inobatga olinishi
lozim.

Avtobus saroylivini qurishda andazaviy hamda xususiy loyihalardan
foydalaniladi. 2.40.rusouda 300 a  aviobusga mo’ljallangan avtobus
saroyining bosh rejoui, 2.41-rasmda esa ishlab chigarish binosi rejasi
keltirilgan.
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Bu loyihada ishlab chiqarish binosi ma’muriy-maishiy bino bilan issiq
o’tish yo'li orqali tutashgan, avtobuslar uchun yopiq saqlash binosi ko’zda
tutiigan,

S

¥

6

i

2.40-rasm. Katta sinfdagi 300 ta avtobus uchun
ATK ning bosh rejasi:

1 — KXK hinosi; 2 — tozalash inshootlari; 3 — kislorod va atsetilen balloniari
cmbotxopasi; 4 — ishlab chigarish binosi; 5 — ma muriy-maishiy bino; 6 — nazorat-
o'tkazuv punkti; 7 ~ yopiq saqlash binosi.

Bosh reja ko’rsatkichiari:

— hudud maydoni - 6,5 ga;

— qurilish maydoni — 37 ming m’;

— qurilish zichligi — 57% .

2.5.8-rasmda shu ATK ning ishlab chigarish binosi keltirilgan.

Bino 3 ta 24 metrli oraliq va qadami 12 metr bo’lgan 12 ta ustunlardan
iborat bo’lib, KXK, TXK-1, bo’yoqchilik ishlari ogimli qatorda bajarilishi
rejalashtirilgan. TXK-2, JT ishlari uchun qiya burchakli universal postlar,
kutish uchun mintaqa o’rtasida to’g’ri burchak postlar ajratilgan.

Avtobus parklarini loyihalashda katta oraliq va ustunlar qadami gabul
qilinadi. Toshkent shahridagi & va 18 - son avtobus saroylari loyihalari bunga
miso! bo’la oladi. 18-avtobus saroyida avtobuslami, asosan, yopiq saglash,
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gisman ochiq saglash ko’zda tutilgan. 2 va 4-son avtobus saroylarida
avtobuslarni saglash uchun ustunlar 1o’ri 30x30 meir bo’lgan “Kislovodsk”
modulidan foydalanib usti yopilgan, atofi ochiq maydonchalardan
foydalaniladi. 2.42-rasmda Toshkent shahridagi 2-son avtobus saroyi (AS)
(AJ “Ikkinchi avtosaroy”) ning bosh rejasi keltirilgan.
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2.41-rasim. Katta sié’imli 300 ta avtobus uchun ATK ning ishlab chigarish
binosining rejasi:
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1 — moylash materiallari omborxonasi; 2 — ustalar xonasi; 3 — avtobuslar salonini
tozalash postlari; 4 — oralig omborxona; S - bo’yoqchilik ustaxonasi; 6 — hojatxona;
7 -elektr shchiti xonasi; 8 - anjomlar omborxonasi; 9 — bo’yoq tayyorlash xonasi;
10 — lok-bo’yoq materiallaci omborxonasi; 11 — TSh-2 posti; 12 — TSh-1 posti; 13 — ishlab
chigarishni boshqarish bo’limi; 14 — TXK-2 va IT postlari; 15 — kutish postlari; 16 —shina
yig'ish uslaxonasi; 17 — shinalar omborxonasi; 18 - akkumullyator ustaxonasi;
19 — armatura-kuzov ustaxonasi; 20 - tunukasozlik-payvandlash, temirchilik-ressor
ustaxonalari; 21 — chtiyot gismlar va materiallar omborxonasi; 22 -~ qoplamachilik
ustaxonasi; 23 — transformator xonasi; 24 -~ avtomatik o't o’chirish nasosxonasi;
25 — kompressor xemasi; 26 — chilangarlik-mexanik ustaxonasi; 27 — agregatar
ustaxonasi; 28 — gidromexanik uzatmalari ta’miri ustaxonasi: 29 — asboblar tarqatish
nonasi; 30 ~ bosh mexanik bo'limi ustaxonasi; 31— eleker jihozlari ustaxonasi;
32 - ta’minot tizimi ta’mici ustaxonasi; 33 — bo’g'inli aviobus poezdlari uchun JT
mintaqasi; 34 — TXK-1 postlari.

Shunol

2.42-rasm. lkkinchi avtobus sareyt bosh rejasi:

1 — nazorat-o’tkazuv punkti; 2 — kundalik xizmat mintaqasi; 3 — ishlab chigarish
binosi; 4 — usti yopiq turar joy; 5 — omborlar; 6 — TXK — 2 mintagasi; 7 — yonifg’i quyish
shoxobchasi; & ~ yopiq turar joy; 9 — ma'mu-riy bino; 10 — maishiy bino; 11 - JT
mintaqasi; 12 — Mercedes-Benz servis xizmat ko’rsatish markazi; 13 - hojatxona;
14 — emirchilik ustaxonasi; 15 — misgarlik ustaxonasi; 16 — tozalash inshootlari;
17 — dvigatel ta'mirlash ustaxonasi; 18 — Zaxira darvozasi; 19 — issig xona; 20 — ochiq
wrar joy; 21 ~ kundalik xizmawni kutish joyi; 22 — qozonxona, i
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Avtobuslar nazorat-o’tkazuv punktidan kundalik xizmat ko’rsatish
mintaqasi orqali saqlash joyiga yoki jadval bo’yicha texnik xizmat ko’rsatish
mintagasiga, zaruriyat bo’yicha esa joriy ta’mir mintaqasiga yo’naltiriladi.

Avtobus saroyida avtobuslarning bir gismini saglash uchun usti yopiqg,
atrofl ochiq turar joy ko’zda tutilgan.

Bu maydonchalarning atrofi yopilib, isitish qurilmalari ko’zda tutilsa,
avtobuslarni yopiq saglash binosi hosil bo’ladi.

Mazkur kitob muallifi tomonidan shunday loyiha takiif etilgan.

2.43-rasmda 87 ta avtobus uchun isitiladigan vopiq saglash mintagasi
rejasi keltirilgan.

“Kislovodsk moduli” yopiq saqglash joyi tavsifi.

1. O’Ichamlari — 60x120 m.
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2.43-rasm. Ikkinchi avtobus saroyi yepiq saqlash raintaqgasi.

. Maydoni — 7200 m”.

Balandligi -

. “Kislovodsk moduli” ning o’lchami — 18x18 m.
. “Kislovodsk moduli” ning soni — 8 ta.

6. Kirish eshiklari soni - 2 ta.

7. Chigish cshiklari soni — 2 ta.

w N

SRV =N

Saglash binosida tabiiy va sun’iy yoritish, umumiy shamollatish tizimi
va ishlatilgan gazlarni chigarib yuborish qurilmalari ko’zda tutilgan.

170

www.ziyouz.com kutubxonasi



v “Kislovodsk™ moduli bilan usti yopilgan ochiq maydoncha atrofi po’lat
fasonli element, po’lat qoplamali «Sendvich» osma paneli, yig'ma
temirbetonli devor paneli, vig'ma temirbetonli fundament to’sini, fundament
ostidagi monolitbeton ustun, fundament, rigel va ustunlar bilan o’ralib, yopiq
binoga aylantirilgan (2.44-rasm)~

Po'lat fasonli eletent

-
| Bitum nyastikali
Po'lat fasonli 4 qavatli ruberoid
element * Miteral paltali fssig
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2.44-rasm. Youig saqlash mintacasi binosi konstruktsiyasi.
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2,5.7. Taksomotor saroylari bosh rejasi

Taksomotor saroylarining aviobus saroylari bilan o’xshashlik tomoni,
odatda, ulaming kompleksligidadir. Taksomotor saroylarining qurilishi ham
andazaviy, ham xususiy loyihalar bo’yicha amalga oshiriladi.

Yengil avtomobillar korxonasi, asosan, ko’p qavatli saqlash joylari
ko’zda tutilgan holda loyihalanadi. Binoning birinchi qavatida TXK va JT
mintagalari va ustaxonalari, yuqori qavatda csa saqlash joylari o’rnashadi.
Avtomobil saqlash joyiga tashqi rampalar orqali ko’tariladi. 2.45-rasmda
Toshkent shahridagi 2-avtokombinatning bosh rejasi keltirilgan.
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2.45-rasm. Toshkent shahridagi 2-avtckembinatning bosh rejasi:
1 ma’muriy bino; 2 - ishlab chigarish va yopiq saqlash binosi; 3 -- ochiq saqlash
joyi: 4 I'XK va J'1 kutish joyi; 5 — KXK mintaqasi; 6 -aviomobillarga yonilg’i quyish
shoxobchasi; 7 — yordamchi binolar; 8 — nazorat-o’tkazuv punkti;

Loyihada avtomobillaming ko’p qavatli yopiq saglash joyi bilan bir
gatorda ochiq saqlash joyida ham turishi ko’zda tutilgan. KXK mintaqasi
ishlab chiqarish binosidan tashgarida ATK hududining oxirida o’rnashgan,
Undan o’tgan avliomobillar ishlab chigarish va yopiq saglash binosiga
yo’naltiriladi.

2.46-rasmda keltirilgan I-qavatdagi ishlab chigarish binosida TXK-1
uchun 2 ta, TXK-2 uchun 2 ta, tashxislash uchun lta, ogim qatori joriy
ta’mirlash uchun universal postlar, ustaxonalar va omborxonalar o’rnashgan.
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2.46-rasm. Toshkent shabridagi 2-uvtokombinustaing ishlab chiqarish
binosi sxemasi:

¢

T
E

1 - TXK-1; 2 — TXK-2; 3 - JT, 4 — tashxisiash mintaqasi; 5 ~ ishlab chigarishni
boshqarish markazi, 6 — ustaxonalar; 7 — omborxonalar; & — muaishiy xizmat xonalavi;
5 - yordamchi isklar xonasi.

2.47-rasmda 650 aviomobil uchun taksomoior saroyi andazaviy
loyihasining bosh,.rejasi keltirilgan. -
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Unda ishlab chiqarish, avtomobillarni saglash va ma’muriy-maishiy
binolar tutashtirilgan.
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2.47-rasm. 650 ta avtemobil uchun taksomotor sareyiving bosh rejasi:

1 — ishlab chiqarish binosi; 2 — bo’yoq materiallari ombori; 3 — tozalash inshootlari;
4 — avtomobillarni saglash binosi; 5§ — ma’muriy-maishiy bino va nazorat-o’tkazuv punkti.

Bosh reja ko’rsatkichlari:

- hudud maydoni - 2 ga;

— qurilish maydoni -- 10640 m®;

— qurilish zichligi - 53%.

2.48-rasmda shu korsonaning ishiab chigarish binosi keltirilgan.

Bino 3 ta 18 metrli oraliq va qadami 12 metr bo’lgan 6 ta ustunlardan
iborat. Unda TXIK-1 uchun 2 ta oqimli gator, JT uchun universal postlar va
ularning atrofida ustaxonalar va omborxonalar rejalashtirilgan.

Toshkent shahridagi 3-son taksomotor saroyi (maxsus tajriba
avtokorxonasi) ning ishlab chigarish binosi ham xuddi shu loyihaga
o’xshatib qurilgan.
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2.48-rasm. 659 ta avtomobil uchun taksomotor saroyining ishlab chigarish
birosi:

I-bo’yush ustaxonasi; 2-bo’yog tayyorlash xonasi; 3-lok-bo’yoq materiallari
ombori; 4—clektr shehiti xonasi; 5-temirchilik-ressora va misgarlik ustaxonasi; 6-kuzov
ustaxonasi; 7-JT postlari; 8-TSh-2 postlari; 9-TXK-1 postlari; 10-radio ta’mirlash
ustaxonasi; 1)—ombor xona: 12-usta xonasi; 13-oraliq ombori; 14-shina yig’ish
ustaxonasi; I5-taksometr  ustaxonasi; i6-shinatarni  almashtirish  postlari;
17-qoplamachilik ustaxonasi; 18-elektrotexnik vstaxonasi; 19-karbyurator ustaxonasi;-
20~kompressor xonasi; 21-moylash materiallari ombori va nasosxona; 22-akkumulyator
ustaxonasi;  23-shamollatisle  kamerasi; 24-bosh  mexanik  bo’hmi  ustaxonasi;
25 +ransformator xonpasi; 26-shina ombori; 27-ehtiyot qgismy va agregatlar ombori;
28-agregat ustaxonasi; 29—chilangar-mexanik ustaxonasi.
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Bozor igtisodiyotiga o’tilishi munosabati bilan taksomotor sarovlaridagi
avtomobillar soni kamayib, korxona ishlab chiqarish bazalaridan boshga
muassasa va shaxsiy aviomobillarga scrvis xizmat ko’rsatish ishlarini amalga
oshirishda foydalanilmoqda.

2.5.8. Kichik avtotransport kerxonalarni leyihalashning o’ziga
xos xusasiyatlari

Respublika  mustagillikka crishgandan so’ng ho’jalik  yurilishning
iqtisodiy asoslari tubdan o’zgardi, bozor munosabatlari shakillandi. Buning
natijasida avtoekspluatatsion korxonalar tarkibida tuzilmaviy o’zgarishlar
yuz bermoqdaki, markazlashgan birlashmalar, kombinatlar, katta korxonalar
raqobatga bardosh bera oladigan holgacha maydalashmoqda, yangi kichik va
qo’shma korxonalar, transport kompaniyalan va xoldinglar paydo
bo’lmoqda. Bundan tashqari, sanoat, qurilish, gishioq ho’jaligi, neft va gazni
qayta ishlash va tarqatish hamda iqtisodiyotning boshqa tarmoqlarida kichik
aviotransport korxonalari faoliyat ko’rsatmogda. Ularning o’ziga xos
xususiyatlari quyidagilardan iborat:

- ma’lum muassasaga qarashli bo’ladi va uning tarkibida faoliyat
ko’rsatadi;

— avtomobillar soni 15-50 atrofida bo’ladi;

— ATKda saqlash, zaxira gismilar va yonilg'i-moy materiallari bilan
ta’minlash amalga oshiriladi;

— JT ishlarining murakkab va katta hajmli gismi asosiy muassasa
tarkibidagi ustaxonalarda bajaviladi yoki koopcratsiya bo’yicha boshga
ATKlarda bajariladi;

—  TXK va IT ishlarining ko’p qismi mintaqaming o’zida bajariladi,
o’sha yerning o’ziga jihozlar joylashtiriladi:

— faqatgina sanitariya-texnika va yong’inga garshi yuqori talablar
o’yilgan ustaxonalargina mintagadan ayrim xonalarga ajratiladi.

Quyida 25 ta avtomobil uchun loyihalangan ATKning bosh rejasi
keltirilgan (2.49-rasmy).

Loyihada TXK va JT binosi, KXK mintaqgasi va saqglash joylari
ko’rsatilgan bo’lib, ATK binosi muassasa ishlab chiqarish binosiga tutash
o’rnashgan.

“O’znefimahsulot” AK ga qarashli aviokorxonalar ham kichik
korxonalarga 1misol bo’la oladi. 2.50-rasmda  “Urganchneftbaza™
avtokorxonasining bosh rejasi keltirilgan.
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2.49-rasm. 25 ta yuk avtomobili uchun ATK bosh rejasi

1 - TXK va JT binosi; 2 - KXK mintaqasi; 3.4 - saglash joylari.
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2.50-rasm. “Q’zneftmahsulot” AK ga garashli
“Urganchneftbaza” avtokorxonasining bosh rejasi:

l-nazorat o'tkazish joyi; 2-boshqaruv binosi; 3-Ishlab chigarish binosi; 4 nasos
bo’limi; 5--yopiq saqlash joylari; 6 -omborxona; 7, 8-KXK mintagasi.
Ushbu korxonaning ishlab chigarish binosi rejasi 2.51-rasmda
keltirilgan.
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TXK va JT mintaqasi va uning hududida joylashtirilgan ustaxonalar
jihozlari loyihasi 2.52-rasmda keltirilgan.
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2.52-rasm. Texnik xizmst ko'rsatish va ta'mirlash mintaqasi va
ustaxonalarining jihozlanishi:

1-gildiraklar uchun steilaj; 2—kameralaini tekshirish vannasi; 3—chilangar verstagi;
4-elektrocharx; S-tiski; 6-yuk avtomobillari shinasini ta'mirlash dastgohi; 7-shinlarni
damlash saqlagichi; 8-vulkanizator; 9—chilangar asboblari majmuasi; 10-ZIL va GAZ
avtomobillart dvigatcllarini ta'mirlash dastgohi; I1-chilangar verstagi; 12—chigindi qutisi;
13-uzel va dctallar uchun stellaj; 14-tokarlik-vintqirqqish dastgohi; 15-parmalash
dastgohi; 16—charxlash-tckislash dastgohi; 17-chilangar asboblari; 18-karbyuvratorlani
ta'mirlash uchun verstak; 19-benzanasos va karbyuratorlarni tekshirish jihozi; 20-reykali
qo'l pressi; 21-jihozlar uchun taglik; 22-detallamni yuvish uchun vanna; 23-asboblar
shkafi; 24 -o't oldirish shamlarini tekshirish va tozalash jihozi; 25-avtomobil elektr
jihozlarini ta'mirlash asboblari majmui; 26-gaykaburagich; 27-aravacha; 28-ishlatilgan
moylarni yig'gich; 29-bir plunjerli gidravlik ko'targich; 30-kompressor; 31-havo-tarqatish
kolonkasi; 32—chilangar posti; 33-solidolhaydagich.

2.53-rasmda ¢sa akkumulyator ustaxonasining rejasi keltirilgan.
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2.53-rasm. «Q’zneftmahsulot» AK ga qarashli «<Urganchneftbaza»
avtokorxonasining akkumulyator ustaxonasi:
I — verstak; 2 — elcktrolit tayyorlash uchun vanna; 3 — clektr isitgich shkaf;
4 — zaryadlash asbobi; 5 — aklkumulyatorlarni zaryadiash shkafi; 6 - elektr distillyator;
7 -- shkaf ; 8 — qo’rg’oshinni erituvehi elektr tigel; 9 — taglik; 10 -~ mastikani erituvehi
elekur tigel.

2.5.9. Loyihalarni texnik-igtisodiy baholash

1. Avtotransport korxonasi loyihasining texnologik yechiminri sifat
ko’rsatkichlari

Avtomransport korxonalari loyihalarini  bir-biri  bilan  tagqostashda,
ulardagi texnologik yechimlarning magbulini aniglashda, korxona ishlab
chigarish bazasining qaysi gismini takomillashtirishni tanlashda texnik-
iqtisodiy ko’rsatkichlar tahlilidan foydalaniladi.

Texnologik loyihalash natijalarini baholash wuchun avtotransport
korxonalarini loyihalash instituti ~ «Giproavtotrans» tomonidan texnik-
iqtisodiy ko’rsatlichlar taklif etilgan edi.

Hozirgi kunda texnologik loyihalar quyidagi 6 ta texmik-igtisodiy
ko’rsatkichlar bilan baholanmogda.

[. Bir avtomobilga to’g’ri keladigan ishlab chiqarish ishehilari soni —
Rich-

2. Bir aviomobilga to’g'ri keladigan ishchi postlari soni —X,.

3. Bir avtomobilga lo’g’ri keladigan ishlab chiqarish xonalari va
omborxonalar maydoni — Fg, m’.
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4. Bir avtomobilga to’g’ri keladigan ma’muriy-maishiy binolarning
maydoni ~ Foyn , m’.

5. Bitta turish joyiga to’g’ri keladigan saqlash maydoni — F, , m” .

6. Bir avtomobilga to’2’ri keladigan hudud maydoni — F, , m’.

2. Texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlarni hisebiash

Avtotransport korxonalarini loyihalashdagi dastlabki ma’lumotlar
muayyan sharoitlar uchun berilganligi va ulaming qiymatlari bir-birlaridan
keskin farqlanganligi sababli loyihalash natijalarida aniglangan texnik-
iqtisodiy ko’rsatkichlami to’g’ridan-to’g’ri solishtirib bo’lmaydi.

Shuning uchun solishtirma texnik-igtisediy ko’rsatkichlar qiymatlari
ko’p uchraydigan quyidagi (etalon) sharoit uchun belgilab qo’yilgan:

— texnotogik mos keladigan harakaidagi tarkibning ro’yxatdagi soni -
300;

— iglim tumani — mo’tadil;

— ishlash sharoiti toifasi — T,

— kunlik o’rtacha yurgan yo’l, km - 250;

— saglash sharoiti - isitishsiz, ochiq saglash, avtomobillar 90° burchakda
o’rnashib, 50% to’g’ridan-to’g’ri chiqa oladi.

Etalon sifatida quyidagi modellar qabul gilingan:

— yuk avtomobillari uchun — KaMAZ --5320;

— avtobuslar uchun — LiAZ — 5256;

— yengil avtomobillar uchun — GAZ - 2410.

Etalon sharoitlar uchun ATK bo’yicha bir avtomobilga to’g’ri keladigan
solishtirma texnik-igtisodiy ko’rsatkichlar giymati 2.42-jadvalda keltirilgan.

Muayyan ATK sharoiti uchun solishtirma texnik-igtisodiy ko’rsatkichlar
etalon ko’rsatkichlar qiymatini quyida ko’rsatilgan omillarni  hisobga
oluvchi koeffitsiyentlarga ko’paytirish orgali hisoblanadi:

— avtomobillar soni - Kais
—~ avtomobillar turi -Ky
~ tirkamalar borligi - Kips
— avtomobilning kunlik o’rtacha yurgan yo’li  —K,;
— avtomobillarni saqlash sharoitlari - K
— avtomobillami ishlatish sharoiti toifasi — Kishs
— iqlim sharoiti - Kiq-
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2.42-jadval

ATK bo’yicha bir avtomobilga to’g’ri keladigan solishtirma texnik-
iqtisodiy ko’rsatkichlar

Ko'rsatkichlar ATK
Yengil Avtobus- Yuk Yo’ldan
avtomobil- lar avtomobil- tashqarida
lar lari ishlaydigan ~
0’zi ag’dargich
avtomobillar
Ishlab chigarish 0,22 0,42 0,32 1,50
ishchilari soni .
Ishchi postlar soni 0,08 - 0,12 0,10 0,24
1shlab chigarish 8,50 29,00 19,00 70,00
binolari va
omborxonalar
maydoni, m?
Ma’muriy-maishiy 5,60 10,00 8,70 15,00
binolar maydoni, m?
Saglash maydoni, m* 18,50 60,00 37,20 70,00
Hudud maydoni, m” 65,00 165,00 120,00 310,00

Koeffitsiyentlar giymatiari 5-ilovada keltirilgan.

Loyihalanayotgan ATK wuchun texnik-igtisodiy ko’rsatkichlarning
qiymatlari ctalon sharoit uchun solishtirma ko’rsatkichlarni muayyan
sharoitni hisobga oluvchi koeffitsiyentlarga ko’ paytirish orgali aniglanadi.

_ pet
P ich — P sich
_ pret
F:'ch - Es‘ic
et
F:nm - ]Tsmm

ish

xj(aix}(.\‘x]( Ib'x'k L'XR‘ish X R.iq .
. yve L
X, =X xK, xK xK, xK, xK

XKf [/

g 2
XK XK XK, xK XK, x ig»m

xK ,xK xK, xK,xK

ish

F =FoxK xK,xK,

F, = FxK, xK xK xK,xK xK

ish

xK iy M

2
XK,',I , M.

(2.142)
(2.143)
(2.144)
(2.145)
(2.146)

(2.147)

Loyihalangan avtotransport korxonasi uchun loyihaning texnik-iqtisodiy
ko’rsatkichlari quyidagicha aniglanadi:
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P, = L‘AR"h m’ (2.148) Xf, = Z X m? 2.151)
f wn A!,
<
F ; =_ZF"“” m (2.149) F o= A—j"'"' m? ¢ (2152)
ich A‘- mm '
"= ZF* ) (2.150) - ZFX 2 (2.153)
Fs - A m" Fx = A m

] 1

Loyihalanayotgan ATK texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari etalon sharoit
uchun olinib, muayyan sharoitga keltiruvchi koeffitsiyent orqali to’g’rilangan
ko’rsatkichlar bilan taqqoslanganda, ulardan keskin oshib ketmasligi lozim.
Agar birorta ko’rsatkich giymati keskin oshib ketsa, hisob-kitoblar ko’rilib,
bosh reja va ishlab chigarish binolari yechimlari tahlil gilinadi. Lozim
bo’lgan holda progressiv me’yorlar va yangi yechirnlar asosida loyiha qayta
ko’rib chiqiladi yoki loyihaning oldingi qiymatlari asoslanadi.

3. Texnik-iqtisodiy ko’rsatkichiar yordamida kerxona ishiab
chiqarish-texnik bazasining tahiili

Mavjud ATKlami kengaytirish, qayta qurish va qayta texnik jihozlash
zarurati paydo bo’lgan holda ulaming texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari etalon
ko’rsatkichlar va to’g’rilash koeffitsiyentlari yordamida hisoblangan natijalar
bilan solishtirilib, gaysi ko’rsatkich qiymati kamligiga qarab bajarilishi lozim
bo’lgan ishlar aniglanadi.

Respublikadagi ko’pgina andazaviy loyiha bo’yicha gurilgan va hozirgi
yangicha bozor iqtisodiyotiga o’tish davrida avtomobillar soni kamaygan
korxonalar tahlil natijasida korxona hududi, avtomobil turar joylari va ishlab
chiqarish binolari maydonlarining qisman ishlatilma-yotganini aniglab,
ulardan samarali foydalanish uchun TXK va JT bo’yicha ixtisoslashgan
markaziar ochilmogda, kichik va qo’shma korxonalar tashkil gilinmogqda,
ijaraga berilmoqda.

ATK texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlari muayyan sharoit uchun muntazam
tahli! qilinib borilishi va ishlab chiqgarish-texnik bazasini takomillashtirish
yoki foydalanilmayotgan imkoniyatlarni ishga solish bo’yicha tadbirlar
amalga oshirilib borilishi lozim.

Ishlab chigarishdagi ishchilar soni aniglanganda, TXK va JT jarayoniga
jalb gilingan ishchilar soni hisobga olinadi.
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Ishchi postlari soni aniglanganda, KXK, TXK-1, TXK-2, TSh-1, TSh-2,
JT mintaqalaridagi postlar hisobga olinadi.

Yuvish ishlariga mo’ljallangan har qaysi oqim qalori bilta postga,
avtopoyezdlar TXK o’tishiga mo’ljallangan ishchi posti tkki postga, bitta
stend bilan jihozlangan avtopoyezdlar tashxislash posti bitta postga
hisoblanadi.

Ishlab chiqarish xonalari va omborxonalar maydoniga quyidagilar
kiradi:

—TXK va JT ishiab chiqarish ustaxonalari maydoni;

— bosh mexanik ustaxonasi, kislota va zaryadlash , bo’yog tayyorlash va
boshqa ustaxonalar maydonlari; -

— omborxonalar maydonlari;

— ishlab chiqarish bilan band bo’lgan xizmat xonalari (ustalar xonasi,
texnik nazorat bo’limi, ishlab chiqarishni boshqarish bo’limi va boshqaldr)
maydonlari;

— binoda o’rnashgan kutish postlari maydoni;

—texnik xonalar (transformator xonasi va boshqalar} maydoni.

Yordamchi xonalar maydoniga quyidagilar kivadi:

~ ma’muriy, maishiy binolar maydoni;

— ma’naviy-marifiy, tibbiyot, uinwuniy ovqatlanish xonalari maydoni;

— idora hamda xizmat xonalari va kabinetlar maydonlari.

Saqlash maydoni uning geometrik o’lchamlari orqali aniglanadi.

Avtomobiilar ko’p qavatli binoda saglanganda, saglash maydoniga
rampalar, qavatlardagi qo’shimcha o’tish yo’{lari maydoni ham go’shiladi.

TTudud snaydoniga ATK uchun ajratilgan uchastka maydoni kiradi.

2.5.10. Avtotransport korxenalari ishlab chiqarish texnik bazasini
qayta qurish va qayta texnik jihoziash

Avtotransport korxonalari (ATK)ning qayta qurilishi mavijud asosiy,
ma’muriy, maishiy va texunik bino hamda inshootlarning gisman gayta
o'zganirilishini ko’zda tutadi. Bunda istisno tariqasida ba’zi binolar
kengaytirilishi mumkin.Qayta texnik jihozlashda esa ATK umumiy quvvatini
oshirmagan holda, uni vangi texnika, jihoz va texnologiva bilan
qurollantirish, ishlab chiqarishni mexanizatsiyalash va avtomatlashtirish
darajasini oshirish bo’yicha ishlar amalga oshiriladi.
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ATK ishlab chiqarish texnik baza (ITB)si faoliyatining
samaradorligiga ta’sir etuvchi omillar

Hozirgi paytda mavijud ATKlarning tahlili shuni ko’rsatdiki, ularming
ITBsi o’ziga yuklatilgan vazifalaming bajarilishini to’liq ta’minlay
olmayapti. Jumladan, qator ATKlar ITB elementlarining parametrlari
ckspluatatsiya  gilinayotgan harakatdagi tarkib o’ichamlariga mos
kelmayapti. Buning natijasida. mavjud ishlab chiqarish va ombor
maydonlaridan, texnologik jihozlardan TXK wva JT ishchi postlaridan
foydalanishning samarali darajasi uncha yugori emas.

Zamonaviy avtomobillar va ularning agregat hamda tizimlari
konstruktsiyalarining yuqori darajada takomillashuvi va murakkablashuvi
(gidromexanik uzatmalar qurtisi, elektron o’t oldirish tizimi, aynigsa oxirgi
yillarda soni keskin ortayotgan gaz ballonli avtomobillar) ishlab chiqarish
uchastkalari va ishchi postlarni modernizatsiya qilinishini hamda yangi
takomillashgan texnologik jihozlar bilan ta’minlashni tagazo giladi.

ATKlarda bajarilayotgan TXK va JT texnologik jarayonlari ro’y
berayotgan ilmiy-texnik taraqqiyot va avtomobillarning texnik holatini ishlab
chigilayotgan tashxislash usullari bilan hamnatfas bo’lishi lozim. Mavjud
texnologiyalar o’zgarmay qolgan tagdirda ham qo’llanilayotgan texnologik
jihozlarni yangilash, zamonaviy nusxalari bilan almashtirish hamda
yetishimayotganlari bilan to’ldirish doimiy tarzda olib borilishi kerak. Bu, 0’z
navbatida, mechnal unumdorligiga, bajarilayotgan ishlarning sifati va
tannarxiga katta ta’siv etadi, avtomobillarning muddatdan oldin buzilishiga
va nosozliklariga olib keladi

Mavjud ATKlar ITBsi holatining tahlil natijalari uning qo’llanilishining
samarasizligi sabablarini va oqibatlarni aniglash imkonini beradi.

Korxona quvvati birligiga ajratilayotgan solishtirma sarflar yangi
qurulishga nisbatan quyidagilarni tashkil cladi.

= korxona kengaytirilganda — 71...75%;

— gayta quruiganda — 41...43%;

— lexnik qayta jihozlanganda — 20...21%;

O’zbekiston Respublikasida bozor iqtisodiyoti  sharoitiga o’tilishi
munosabati bilan ko’pgina yuk avtomobillari korxonalaridagi avtomabillar
sonining kamayib ketishi natijasida texnik bazaning (maydonlar, bino,
inshootlar, ishchilar) ortigchaligi sezilmogda va ulardan tadbirkorlik bilan
foydalanish yo’llari gidirilmoqda.
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Yengil avtomobillar korxonalaridagi texnik bazalar (ishlab chiqarish
binolari, turar joylar)dan foydalanish samaradorligini ko’tarish shaxsiy
aviomobiilarga xizmat ko’rsatish, ulamni saqlash va kichik korxonalar barpo
qilish hisobiga amalga oshirilmoqda.

Avtobus korxenalari ITB dan foydalanish samaradorligini oshirish yangi
rusumli avtobuslar (Mersedes-Benz-0405, 0345, O’zOtayo’l M-23, M-24
M-50 va boshqalar) xarid qilinishi, servis xizmati ko'rsatilishi va kichik
korxonalar tashkil gilinishi orqali ta’minlanmoqgda.

Ekspluatatsiyaga yangi avtomobillarning kiritilishi 1TB ni qayta qurish
zarurligini  taqozo qilmoqda. Shuning uchun «Mersedes-Benz» va
«O’zOtayo’l» servis markazlari tashkil gilindi, «Xunday» servis markazi va
«Maxsustrans» uyushmasining texnik bazasi gayta qurulinoqda.

Kelgusida korxonalarni qayta qurish ishlarining keng ko’lamda amalga
oshirilishi ko’zda tutilmogda.

ITBni rivojlantirish va takomillashtirish ve’nalishlari

ATK ITBsini rivojlantirish yangi qurilish va mavjud korxonalarni
kengaytirish, qayta qurish va qayta texnik jihozlash orqali amalga oshirilishi
mumkin,

Yangi qurilish chog’ida loyiha asosida yangi maydonda yangi korxona
quriladi.

Agar mavjud ATKning filiali qurilsa. ishlab chigarish bino va
inshootlari kengaytirilsa yoki yangi qurilsa, mavjud binoga qo’shimcha
xonalar qo’shib qurilsa, korxona kengaytirilgan hisoblanadi.

Faoliyat ko’rsatayotgan asosiy ishiab chiqarish, ma’muriy- maishiy va
texnik bino va inshootlaming eskirgan yoki talabga javob bermaydigan
gismlari buzilib, o’tniga takomillashgan yangisi qurilishi, yangi rusumli
avtomobillarga TXK va JT hamnda saqlash uchun yangi binolar qurilishi yoki
qo’shilishi qayta qurilish deb ataladi.

Texnik qayta jihozlashda ilg’or texnologik jarayonlar, zamonaviy
jihozlar, ishlab chiqarishni mexanizatsiyalashtirish va avtomatlashtirish
majmui vositalari hamda clektron-hisoblash texnikasi tatbiq etilib, ITBning
samaradorligi oshiriladi.

ATK ITBsini takomillashtirishning ekstensiv va intensiv yo’lHari mavjud
bo’lib, birinchisi, asosan, ATKlarining yangilarini qurish va komplckstarini
esa kengaytirishni nazarda tutadi. Hozirda bu yo’l juda kam qo’llanilmogda.
NIIAT, MADI, “Giproavtotrans” va boshga tashkilotlar o’tkazgan
tadqiqotlar ko’rsatishicha, avtomobillarga TXK va JT ishlab chiqgarishini
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maxsuslashgan, kooperatsiyalashgan, markazlashgan va ilmiy asoslangan
printsiplari asos bo’lgan 1TB ning tashkili va takomillashuvining intensiv
yo’liga o’tish korxonalarning texnik bazasi samaradorligini oshiradi.

Avtotransport kerxonalari ishlab chigarish texnik bazasini gqayta
qurish va q¢ayta texnik jithozlash loyibalarini ishlab chigishning
xususiyaslari va asosiy bosqichlaxi

7 Faoliyat ko’rsatayotgan ATKlarni gayta qurish va qayta texnik jihozlash
{(qgisqacha: gayta qurish) loyihalarini ishlab chigish yangi korxona qurish
loyihalarini ishlab chiqish nizom va printsiplari asosida olib boriladi.

Yangi qurilish va gayta qurish uchun umumiy bo’lgan tamoyil va
qoidalar quyidagilardan iborat:

—me’yoriy - texnik baza;

— texnologik hisoblar uslubiyati;

~ bosh rejani tuzish va bino hamda inshootlarning hajmiy rejaviy
yechimiarini ishlab chigishga bo’lgan talablar;

~ ishlab chiqarish jarayonlarini tashkil etishga bo’lgan talablar;

— qurilish qoida va me’yorlari va h.k. ‘

Qayta qurish loyihalarini ishlab chigishning o’ziga xosligi : «

- loyihalash ATK hududidagi mavjud qurilishlar doirasida olib borilishi;

— korxonada bino va inshootlar mavjudligi va ularning konstruktiv
hamda rejaviy yechimlarining xarakteri;

— ishchi postlar va jihozlaming mavjudligi hamda ularning joylashuvi;

- muhandislik tizimiari va kommunikatsiyalaming tuzilishi hamda
joylashuvi va h.k. /

To’plangan tajribalar asosida gayta qurishda loyihalashaing quyidagi
bosgichlari shakllangan.

I bosqichda ATK hududidagi bino va inshootlar, ishchilar, TXK va JT
ishchi postlari va ularming jihozlari, ishlab chigarish dasturi, ish hajmi va
tashkili tahlil gilinadi hamda texnik-iqtisodiy ko’rsatkichlar giymatlariga
qarab qaysi sohada qayta qurish olib borilishi belgilanadi.

Il bosgichda gayta qurish loyihasini bajarish uchun topshirig
tayyorlanadi va unda go’shimcha bosh reja sxemasi, bino va inshootlar,
ustaxona va mintagalar jihozlanganlik holati keltiriladi.

I bosqichda qayta qurish loyihasi ishlab chigiladi. Unda texnologik
hisoblar, yangi (voki to’g’rilangan) bosh reja sxemasi, bino va inshootlar
hajmiy-rejaviy yechimlari, texnologik jihozlaming o’rnashtirilish rejasi
keltiriladi.
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IV bosgichda texnik—igtisodiy samaradorlik aniglanadi, qayta
qurishgacha va qayta qurish loyihasidan keyingi ko’rsatkichlar solishtiriladi
va tahlil gilinadi.

Amaldagi loyihalarning ko’rsatkichlarini hisoblash uslubivatida ATK
loyihasini ITBsi bilan ta’minlanganligi va uning téxnik iqtisodiy ko’rsatkich
(TIK)larini o’rganish va tahlil gilish me’yoriy hujjatlarda (“Giproavioirans”,
TLUM - 01- 91) keltirilgan loyiha ko’rsatkichlari bilan tagqoslab amalga
oshiriladi. Mazkur hujjatlarda keltirilgan me’yorlar istigboldagi avtomobillar
uchun ishlab chigilgan. Shu sababli qayta qurilayotgan ATKlar uchun bu
uslubni qo’llash kutilgan natijalarni bermaydi. Faoliyat ko’rsatayotgan
ATKlarni qayta qurish loyihalarni ishlab chiqishda TIKlarmi hisoblashni
takomillashtirilgan usulini qo’llash kerakli natijalarni  beradi. Bu
takomillashtirilgan usulning mohiyati shundaki, mavjud ATKxning dastlabki
ma’lumotlari va amaldagi “Avtomobil transporti harakatdagi tarkibiga TXK
va JT to’g’risidagi Nizom”da keltirilgan me’yorlar bo’yicha avval texnologik
hisob bajarilishi hamda ATK loyihasi ishlab chiqilishi, TIKlar giymati
aniqlanishi, bu giymatlarni korxona ko’rsatkichlari bilan taqqoslanib, ATKni
ITB va ishchi kuchlari bilan ta’minlanganlik darajasi tahlil qilinib, uni
kelajakda takomillashtirish yo’llari aniglanadi [9].

ATK TIKlari bo’yicha ITBni rivojlantirish  yo’nalishining
takomillashtirilgan usuli Olmaliq tog’-metallurgiya kombinati avtotransport
boshqarmasining 3-sonli avtokorxonasi-va “O’zneftmahsulot” AK. Uychi
neftebazasi unitar korxonasini qayta qurishda qo’llanilganda quyidagi
natijalar olindi: .

Uychi va 3-ATKlami ITB bilan ta’minlanganligi to’g’risida
ma’lumotlar 2.43-jadvalda keltirilgan.

3-avtokorxonaning ITB va ishchi kuchi bilan ta’minlanganlik
darajasining soha me’yorlari bo’yicha tahlili shuni ko’rsatdiki, ishlab
chigarishdagi ishchilar soni me’yor giymatlaridan keskin farq qiladi, ishlab
chigarish binolari va omborxonalar maydoni me’yordagidan ko’p, ya’ni
ishlab chiqarish maydonlari bo’yicha zaxira mavjud, ma’muriy-maishiy
binolar maydoni mc’yordagidan kam, harakatdagi tarkibni amaldagi saqlash
maydoni avtomobillar turli rusumdaligi sababli me’yordan oshig, ya’ni
avtomobillar aralash joylashtirilgani sababli ma’lum maydon yo’qotilgan,
avtokorxona hududining maydoni me’yordan ko’p, sababi bino va inshootlar
tarqoq holda joylashgan (2.54-rasm). Bu shuni ko’rsa-tadiki, avtokorxona
bo’yicha texnologik Thisobni aniglashtirish va TIKlarming hisobiy
qiymatlarini topish lozim.
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2.43-jadval

Ko’rsatkichlar Me’-

. : @ | = e
qiymati yorga | g =5 |86
nisba- | 55| 8 &
o |= 8 o
o , tan S|z
o Ko’rsatkichlar ATK amﬂ(}]{agx I:;T;‘(I_ ta’min- | % E i g g
il nomi nomi . ; g lan- [ EF (& F
me’yor- | mot-Jari .| &E215 8§
. . ganlik | g X 1T s ©
lari bo’yi- ] €8s S
ho’yicha | cha sl -
Jasy, = .g 5 E
foiz
1 2 3 4 5 6 7 8
Harakatdagi tarkibga Uychi* 16 6 37,5 12 50
: ::ﬁlf vallishehila 5 app | 112 83 | 741 | 103 | 8l
Harakatdagi tarkibga Uychi It 6 54,5 9 66,7
2 | TXK va JT1 ishchi 3. ATK 49 34 69.4 43 79

postlari soni
Ishlab chiqarish binolari | Uychi 1019 674 66 872 71.3

3 | va omborxonalar 3-ATK | 5859 | 6344 | 1083 | 5799 | 109

maydoni
4 Ma’muriy-maishiy Uychi 863 346,6 40 863 40
binolar maydoni 3- ATK 3821 2480 65 3821 65
5 Harakatdagi tarkibni Uychi 3336 2148 64 3275 66
saglash maydoni 3- ATK 18794 | 22000 117 18000} 122

Uychi 1,4 1,4 100 1,4 100

6 | ATK hududimaydoni == e 5 517505 | 1082 | 547 | 1082

# (O’ zneftmahsulot” AK Uychi neftebazasi unitar korxonast.

TIKlarning topilgan qiymatlarini amaldagilari bilan taqgoslash
natijasida quyidagi xulosa gilinishi mumkin:

— ishlab chigarishdagi ishchilar soni me’yor qiymatlaridan keskin farg
giladi. Ular sonini hisobly qiymatlargacha ko’paytirib, mutaxassisliklar
bo’yicha tagsimotni amalga oshirish tavsiya etiladi. Bunda alohida ahamiyat
avtomobillarni  yuvish, shinomontaj, kamera yamash, bo’yoqchilik,
goplamachilik va boshga ustaxonalarga berilishi kerak;

— ishchi postlar soni amaldagi 34 ta o'rniga 43 tani tashkil etishi
aniglandi va bu postlarni quyidagicha tagsimlash tavsiya etiladi: KXK
uchastkasida — 9 (a, TXK va JT uchastkasida ~ 43 ta. Buning uchun
korxonaning bosh ishlab chiqgarish binosida bo’sh maydonlar mavjud;
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2.54-rasm. Olmaliq tog’- metallurgiya kombinati avtotransport boshqarmasining
3-avtokorxonasi bosh rejasi:

-

1 — ishlab chiqarish binosi; 2 - [- avtosafning saglash joyi; 3 - omborxona;
4 - AYOQSH; 5 — ma’muriy bino; 6 — sport maydonchasi; 7 — yuvish posti; 8 - 3-avtosaf
ta’mirlash ustaxonasi; 9 ~ 4-avtosaf saglash joyi; 10 — shino-ta’mir ustaxonasi, i1 —
3-aviosaf saqlash joyi; 12 — yarim tirkamalar saglash joyi; 13 — payvandlash ustaxonasi;
14 - ayvonlar; 15 — Mercedes-Benz saglash joyi; 16 — oshxona; 17 — nozimxona;
18 — nazorat o’tkazish punkti.

— hisoblar natijasida shular aniglandiki, ishlab chigarish binolari va
omborxonalar maydonlari ba’zi ustaxonalarda yetishmayapti, ba’zilarida esa,
ortigcha. Maydonlarni hisob natijalari va xarid qilinadigan texnologik
jihozlarni hisobga olgan holda ko’rib chiqish tavsiya etildi. Masalan, ATK
ning shinomontaj ustaxonasini texnik gayta jihozlashda: yengil avtomobillar
shinalarini ajratish-yig’ish stendi, yengil avtomebillar uchun muvozanatiash
stendi, yengil avtomobillar g’'ildirak disklarini tekshirish uchun stend,
g’ildiraklar uchun stellaj, kameralar uchun ilgich, kamerasiz shinalami
tekshirish uchun vanna, gaykaburagich, domkrat, kamerasiz shinaga havo
berish uchun chambarak, protektorlarni kesgichlar bilan qurollantirib, 2.55-
rasmda ko’rsatilgan tartibda joylashtirilishi lozim.
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2.55-rasm. Olmaliq tog*- metallurgiya kombinati avtotransport
boshqarmasining 3 — avtokorxonasi shina yig’ish va kamera yamash ustaxonasi
rejasi:

1 - gidroko’targich; 2 — shinani damlash uchun saqlagich qafas; 3 — shina ajratish-
yig’ish stendi; 4 — yashik; 5 — qumli yashik; 6 — yengil aviomobillar shinalarini ajratish-
yig’ish stendi; 7 — yengil aviomobillar uchun muvozanatlash stendi; 8 — yengil
avtomobillar g’ildirak disklarini tckshirish uchun stend; 9 — glildiraklar uchun stellaj;
10 — kameralar uchun ilgich; 11 ~ kamerasiz shinalarni tekshirish uchun vanna;
12 - gaykaburagich; 13 - - domkrat; 14 ~ kamerasiz shinaga havo berish uchun chambarak;
15 — protektorlarni kesgich.

zoh: Rejads ikki gavatli chizig® bilan ko’rsatilgan jihozlar ustaxonada mavjud
bo’lmagan, tavsiya gilangan jihozlardir.
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2.6. Loyihaning boshqa be’limlariga texnologik topshiriglar

ATK ni loyihalashning texnologik hisobi loyihaning boshga bo’lim
mutaxassislariga texnologik topshiriqlar bilan yakunlanadi. Topshiriglarda
quyidagilar aks ettiriladi:

1. Ma’muriy-maishiy xonalarni loyihalash uchun:

— ma’muriy-boshgaruv xodimlari ro’yxati;

— xizmat xonalari tarkibi;

— ishlab chiqarish ishchilari soni.

2. [sitish va shamollatishni loyihalash uchun:

- binoda joylashgan avtomobillar soni va rusumi;

— avtomobillarning ishga chiqishi va qaytishi chizmasi;

— binolarga bir soat davomida kiruvchi avtomobillar soni

— zararli gaz chigaruvchi texnologik jihozlar ro’yxati va bu gazlarni
chiqarib yuborish vsullari.

3. Suv o’tkazgichlarni va oqavalarni loyihalash uvchun:

- kun davomida va 1 soatda yuviladigan avtomobillar soni;

~ 1 avtomobilni yuvish uchun suv sarfi;

- yuvish qurilmalari tavsifi, ishlatilish tartibi.

4. Elektr jihozlari va avtomatik qurilmalarni loyihalash uchun:

— texnologik jihozlar (dastgohlar, stanoklar, kompressorlar, nasoslar,
dvigatel-generatorlar, payvandlash transformatorlari va apparatlari, ko’tarish-
eltish mexanizmlari va boshqalar) ning quvvati;

— avtomatik qurilmalar talab giladigan ob’ektlar nomi, soni, tavsif,
ishlash tartibi va boshqalar.

Ikkinchi bob bo’yicha nazorat savellari

1. ATK lami loyihalashda dastlabki ma’lumotlar qanday tanlanadi va
asoslanadi?

2. Avtomobillarga texnik xizmat ko’'rsatish davriyligi va
mukammal ta’mirlash me’yorlari qiymatlari ganday aniglanadi?

3. Muayyan sharoitdagi ATK uchun TXK va MT me’yorlari qanday
hisoblanadi?

4. Avtomobillar texnik tayyorlik koeffitsienti ganday
hisoblanadi va uning qiymatiga qanday omiillar ta’sir etadi?

5. Avtosaroy uchun tcxnik xizmat ko’rsatish va mukammal ta’mirlash
yillik va kunlik dasturi qanday aniqlanadi?

6. ATK bo’yicha yillik TXK va JT ish hajmi qanlay hisoblanadi ?
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7. TXK va JT bo’yicha me’yoriy ish hajmi qanday aniglanadi?

8. TXK wva JT bo’yicha hisobiy ish hajmini hisoblashda ganday
to’g 'rilash koeffitsiyentlaridan foydalaniladi?

9. TXK va JT ish hajmining ish turlari bo’yicha tagsimlanishi qanday?:

— Nizom-1986 I gismi bo’yicha;
—  Nizom-1986 II (me’yoriy) qismi bo’yicha;

~ istigboliy avtomobillar uchun - TLUM -01-91 bo’yicha.

10. ATK dagi yordamchi ishlarga nimalar kiradi, uning hajmi
qanday aniqlanadi va ish turlari bo’yicha qanday tagsimlanadi?

11. Avtomobilning yo’lga chigish va qaytish jadvali qanday
tuziladi va unda nimalarni aniqlash mumkin?

12. Texnik xizmat ko’rsatish usuli ganday aniglanadi?

13. TXK ni ogimli gatorda o’tkazishning afzalliklari va
kamchiliklari nimalardan iborat?

14. Texnik xizmat ko’rsatish oqimli qaterini hisoblash ganday ketma-
ketlikda amalga oshiriladi?

15. O’zgaruvchan va o’zgarmas maromga ega bo’lgan uzluksiz va uzlukli
ogimli qatorlarning farglari nimada va ular qayerlarda ishlatiladi?

16. Ogimli qatop maromini muvofiqlashtirish nima va u qanday
ta’minlanadi?

17. TXK mintaqalari uchun gqanday texnologik jihozlar tanlab olinadi
va ular mintaqalar rejasida qanday o’rnashtiriladi?

18. JT mintagasi hisobi uchun ganday dastlabki ma’lumotlar kerak?

19.JT mintagasi postlari soni qanday aniqlanadi?

20. JT postlarini ixtisoslashtirish nima?

21. JT mintagasi hisobi uchun ganday texnologik jihozlar tanlab olinadi
va ular rejada qanday o’rnashtiriladi?

22. Avtopoyezdlar, buklanadigan aviobuslar, yo’ldan tashgarida
yuruvehi o’zi ag’dargich avtomobillar uchun JT mingaqasini loyihalashning
0’ziga xos xususiyatlari nimalardan iborat?

23. TXK va JT miniaqalari maydoni ganday hisoblanadi?

24. Ustaxonalar maydoni qanday aniqlanadi?

25. Omborxonalar maydonini hisoblashning qanday usullari mavjud?

26. Saqlash joylari maydoni qanday hisoblanadi?

27. Omborxonalar maydonini hisoblashda qanday yangi me’yorlar
ishlab chigilgan?

28. ATK bosh rejasiga qanday talablar qo’yiladi?
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29. ATK ishlab chiqarish funksional sxemasida avtomobilning ganday
asosiy va ehtimoldagi harakat yo’llari mavjud?

30. ATK ishlab chigarish jarayoni chizmasi nima va undan ganday
foydalanidadi?

31. Yengil avtomobillar uchun ATK bosh rejasida nimalar ko rsatiladi?

32. Yuk avtomobillari uchun ATK bosh rejasida nimalar ko’rsatiladi?

33. Avtobus saroylari uchun ATK bosh rejasida nimalar ko’rsatiladi?

34. ATK bosh rejasining qanday ko’rsatkichlarini bilasiz va ularning
qiymatlari qanday aniqlanadi?

35. Ishlab chigarish binofarining hajmiy-rejaviy yechimlari nima?

36. TXK mintaqasiga qaysi ustaxonalar yagin o’rnashishi tavsiya etiladi?

37.JT mintagasiga gaysi ustaxonalar yagin o’rnashishi tavsiya etiladi?

38. ATK da qo’laniladigan qanday qurilish konstrukisiyasi
elementlarini bilasiz?

39. Shaxardagi qaysi ATK binosi hajmiy-rejaviy yechimlari bilan
tanishgansiz va uning andazaviy yechimlardan fargi bormi?

40. Saqglash mintaqalarining qanday turlarini bilasiz va Respublika
sharoitida qaysi birini ganday avtomobillar uchun qo’llash magsadga
muvofiq?

41. Saqglash mintaqasida avtomobillarni ganday joylashtirish usullarini
bilasiz?

42. Ko’p qavatli binoda avtomobillarmi saqlaganda joylashtirishning ganday
0°ziga xos shartlari bor?

43. Saqlash joyining o’tish kengligi qanday aniglanadi?

44. Yangi chigayotgan avtomobillar uchun saglash joyining o’tish
kengligi gymatlari qanday?

45. ATK loyihasi texnik-iqtisodiy ko’vsatkichiari nima va ular ganday
hisoblanadi?

46. Elalon sharoit uchun texnik-igtisodiy ko’rsatkichiar gayerdan tanlab
olinadi va ularning qiymatlari qanday aniglanadi?

47. Muayyan ATK sharoiti uchun texnik-iqtisodiy ko’'rsatkichlar
ganday aniqtanadi?
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IIT BOB. AVTOTRANSPORT TARMOG’I
KORXONALARINING BOSHQA TURLARINI
TEXNOLOGIK LOYIHALASH

3.1. AVTOMOBILLARGA TEXNIK XIZMAT KO'RSATISH
STANSIYALARI

3.1.1. Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish stansiyalari (ATXKS)
quvvati, turlari, vazifasi

Mustaqil Respublikamiz xalglari farovonligining o’sishi, ulamning
avtomobillar bilan ta’minfanishi yildan yilga oshib bormogda. Aynigsa,
Respublikamizda avtomobillar ishlab chiqarila boshlagandan so’ng bu
ko'rsatkich yanada sezilarli darajada o’sa boshladi. Bu avtomobillarning
texnikaviy jihatdan tayyorligini ta’minlash uchun avtomobillarga texnik
xizmat ko’rsatish tizimi shakllangan bo’lib, uning asosini ATXKS tashkil
etadi.

ATXKS laming quvvati ulardagi ishchi postlari soni bilan belgilanadi.

ATXKS larga (ularni- avtoservis korxonalari deb ham ataladi)
avtomobillarni sotish va ularga TXK va JT xizmatlarini ko’rsatish, ehtiyot
gismiar, aviomobil anjomlari sotish korxonalari kiradi.

ATXKSlari turlari, vazilasi va  o’rnashishiga ko’ra quyidagilarga
bo’linadi: '

— shaxardagi;

- yo’t yogasidagi.

3.1.1.1. Shaxardagi ATXKSlari

Ular, asosan, aholining avtomobillariga xizmat ko’rsatishga
mo’ljallangan.

Ular ko’rsatadigan xizmatiga ko’ra, universal yoki maxsus bo’lishi
mumkin. Universal ATXKSlarida bir necha model avtomobillarga xizmat
ko'rsatiladi. Ular Respublikamizda cng ko’p tarqalgan. Maxsus stansiyalarda
bir model avtomobillariga xizmat ko’rsatiladi. Ixtisoslashgan stansiyalar
ularning  bir turl bo’lib, avtomobil zavodlariga qarashli yoki ular bilan
hamkorlikda faoliyat ko’rsatadilar (AvtoVAZ markazi, O’zDEUavto,
Toyota, Mercedes-Benz stansiyalari).

Shaxar ATXKSlari postlar soniga qarab 3 ga bo’linadi:
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Kichik stansiyalar (1...10 ishchi postli) yuvish, ekspress-tashxislash,
texnik  xizmat ko’rsatish va mayda ta’mirlash ishlarini bajarish, ehtiyot
qism va avtomobillar sotish bilan shug’ullanadi.

O’rta  stansiyalar (11..35 postli) kichik stansiyalardagi ishlardan
tashqari to’liq tashxislash, avtomobillarni to’liq bo’yash, qoplama ishlari,
agregatlarni almashtirish, avtomobil va anjomlar sotish bilan shug’ullanadi.

Katta stansiyalar (35 dan ortig postli) texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash xizmatlarining turlarini t0’liq hajmda o’tkazish, agregatlarni
mukammal ta’mirlash, avtomobil va anjomlar sotish bilan shug’ullanadi.

Stansiyalarning ishchi postlari soniga garab tagsiilanishi shartli bo’lib,
Ovro’pa mamlakatlarida postlar soni birmuncha boshgacha gabul gilingan.

Vengrivada va boshqa xorijiy mamlakatlarda ATXKS lar quyidagi
turlarga bo’linadi:

— karlik (o’ta kichik) stansiyalar (1...5 postli) asosan avtomobiilarni
yuvish, moylash, tashxislash, sozlash, mayda ta’mirlash, avtomobil chtiyot
qismlari va anjomlarini sotish bilan shug’ullanadi;

— kichik stansiyalar (6...10 postli) karlik stansiyalarda bajariladigan
ishlar (buning uchun kamida 3 post ajratiladi) dan tashqari avtomobillarni
chuqurroq tashxislash va ta’mirlash ishlari bilan shug’ullanadi;

— o’rta stansiyalar (11..25 postli) da o’rtacha 6 ta postda karlik
stansiyalardagi ishlar bajariladi, qolgan postlarda kuzovni korroziyaga qarshi
kimyoviy tarkib bilan qoplash, tozalash, moylash, to’ldirish ishlari,
buzugliklarni aniglash, kafolat xizmati ko’rsatish, muntazam nazorat va
tashxislash, joriy ta’mir, agregat va kuzovlarai ta’mirlash ishlari bilan
shug’ullanadi;

ATXKSda quvvatiga qarab funksional sxemadagi barcha jarayonlar
yoki ularning bir ¢ismi amalga oshirilishi mumkin. Hozirda yuvish, shina
ta’mirlash, moy almashtirish, mayda joriy ta’mirlash ishlarini bajarish ayrim
postga ega bo’lgan yakka tartibdagi ustaxonalarda (stansiyalarda)
bajarilmoqda;

~ katta stansiyalarda (25 dan ortiq postli) keng qamrovli TXK va JT
ishlari to’liq hajmda bajariladi;

— maxsus stansiyalar korxona va muassasalar, avtomobil kiublarining
texnik stansiyalari avtomobillarini saqglash, TXK wva T ishlari bilan
shug’ullanadi.
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Bundan tashqari, ulaming vazifalari ham joylashgan vyeriga, mulk
egasiga qarab turlicha bo’lishi muimkin, masalan, kichik stansiyalar ham
aviomobil sotish, kuzov tiklash, bo’yash ishlari bilan shug’ullanishi mumkin,

Aholi ehtiyojiga ko’ra, stansiyalar ma’lum hududlarga xizmat
ko’rsatishlari lozimligidan kelib chigib, ko’pchilik hollarda kichik
stansiyalardan foydalanish qulaydir.

O’rta va yirik stansiyalar katta shaxarlarda, ixtisoslashgan korxonalar
sifatida quriladi.

3.1.1.2. Yo'l yoqasidagi stansiyalar

Ular yo’ldan o’tayotgan yengil, yuk avtomobillari va avtobuslarga
texnik xizmat ko’rsatish bilan shug’ullanadi. Ularning ko’pchiligi 1...5 ishchi
postiga cga bo’lib, yuvish, moylash, qotirish, sozlash va 'yo’lda sodir
bo’ladigan buzugliklami tuzatish bilan shug’ullanadi.

3.1.2. Avtomobillarga texnik xizmat ko’rsatish stansiyalarini
texnologik hisoblash

ATXKS larining texnologik hisobi avtotransport korxonalari {exnologik
hisobiga o’xshaydi, ammo quyidagilar bilan farq qiladi:

- avtomobillar mijoz ehtiyojiga ko’ra stansiyaga kiradi. ATKlarda
KXK, TXK-1, TXK-2, MXK reja asosida, JT ehtiyojga ko’ra bajariladi;

- stansiyalarda texnik xizmat ko’rsatishning turlari bo’yicha dastur
aniglanmaydi, balki kompleks xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni
(shaxar ATXKS), stansiyaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni (yo’l
yoqasidagi ATXKS) bilan xarakterlanadi;

— mchnat hajmi stansiya quvvatiga monand har 1000 km yurgan yo'lga
to’g’ri keladigan TXK va  JT solishtirma ish hajmi bilan belgilanadi.
Yig’ishtirish, yuvish, artish ishlari, sotishga tayyorlash va kafolat ishlan
hajmi ayrim aniglanadi.

3.1.2.1. Shaxar ATXKS ning texnologik hisobi

Dastlabki ma’lumotlar:

— yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni - A;;

— (O’zDEUavto va Ko stansiyalarida ularning soni yillik sotiladigan
avtomobillar soniga bog’liq holda aniglanadi).

- aviomobilning yillik o’rtacha yurgan yo’li — L, km;

— avtomobiling yilda stansiyaga kirish soni — d,
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— stansiyaning ish tartibi (yillik ish kuni — Dy, kun,  almashinuviar
soni-m, almashinuvlar davomiyligi-a, soat);
— yillik sotiladigan aviomobillar soni, —A,.

Yillik ishlar hajmini hiseblash. Stansiya yillik ish hajmiga TXK va
JT, yig’ishtirish-yuvish, sotish oldi tayyorligi, kafolat davridagi TXK va JT
ishlari kiradi.
a) TXK va JT yillik ishlari hajmi:
A, xL x1;

2l ixk . ji hehi p ('; 1)
Lkt = 1000 Jishehi-soa 3.
bu yerda: A, - yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni;
L, — avtomobilning yillik o’rtacha yurgan yo’li, km;
t ;A j+ — TXK va JT solishtirma hisobiy ish hajmi, ishchi-sear/1000 fom.

TXK va JT ishlarining hisobiy solishtirma ish hajmi quyidagicha
aniqlanadi:
okt = e < Ka x Ks, ishchi-soat/1000 km, (3.2)
bu yerda: tm[m.-TXK va JT ishlarining me’yoriy solishiirma ish hajmi,
ighchi-soat/1000 km.

TXK va JT me’yoriy solishtirma ish hajmi avtomobil turkumiga ko’ra
belgilangan (3.1-jadval).

3.l-jadval
ATXKS da avtomobillarga TXX va JT ish hajmi me’yorlari

1 marta kirgandagi ish hajmi, ishchi-soat

TXK va JT*
ATXKS golishgrr'na yuvish | qabul sotish | Korro-
va harakaidagi ish hajmi, TXK jva gilish va | oldi ziyaga
tarkib turi 1/shch1—soat vaJT |yig’ish- | gayta- Xizina- | qarshi

/1000 ki tivish | rish ti ishlov

1 2 3 4 5 6 T

Yengil avtomobillar
uchun ATXKS:
alohida kichik
turkcamli 2,0 - 0,15 0,15 3,5 3,0
kichik turkumti 2,3 - 0,20 0,20 35 - 13,0
o’rta turkumli 2,7 - 0,25 0,25 3,5 3,0
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1

Yo'l yogasidagi
ATXKS:

hamma turkumdagi
yengil avtomobil-
lar

yuk ko’tarish va
turkumidan gat’iy
nazar avtobusiar va
yuk avtomobillari
uchun

]
w
+
U
N
~3

2,0 0,20 0,20 - -

- 2,8 0,25 0,30 - -

* Yig’ishtirish-yuvish ishlari va korroziyaga qarshi ishlovisiz.

K3 — tabily iglim va atrof-muhit zaharliligini hisobga oluvchi
koeffitsiyent. K3=1,1 (2.8 — 2.9 jadvallar).

K — ishchi postlari sonini hisobga oluvehi koeffitsiyent (3.2-jadval).

Ba’zi hollarda avtomobil zavodlari o’z aviomobillari uchun to’g’ridan-
to’g’ri O’zbekiston sharoitiga moslab me’yorlamni belgilashi mumkin, u
holda K3 koeffitsiyentlari hisobga olinmaydi.

3.2-jadval

TXK va JT ish haimining ishchi postlari soniga garab to’g’rilash

koeftitsiyenti X;.
Postlar soni To'g’rilash koeffitsiyenti
giyvmati

5 gacha 1,05
5 dan 10 gacha 1.0
10 dan 15 gacha 0,95
15 dan 25 gacha 0,90
25 dan 35 gacha 0,85
35 dan ortiq 0,80

UzDaewooauto  avtomobillari  uchun  “O°zbekiston  Respublikasi
avtomobil transporti harakatdagi tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va
ta’mirlash haqgidagi Nizom” (1999y) da TXK va JT solishtirma ish hajmining
o’rtacha me’yori keltirilgan.

— (0.8 ishchi-soat/
’ /100053

Neksiya Loy =1,2 ishchi—soat

Tiko Lok, i

000.xa
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. = ishchi — soat
e 1000 41

b) Yillik yig ishtirish ~ yuvish ishlari hajmi
TXK va JT ishlaridan oldin bajariladigan ish hajmi:

T J);m =A4,xdxt,,, ishchi-soat (3.3)
Alohida xizmat sifatida bajariladigan yig’ishtirish, yuvish ishlari hajmi:
"y Av X Ly X tvm
S — ishchi-soat G4
Ly.vu

bu yerda: 4, - yillik xizmat ko’rsatiladigan avtomobillar soni ; - yilda
stansiyaga  kirish soni; L, - yillik o’rtacha yurgan yo’l, km; L, —
yig'ishtirish, yuvish ishlari davriyligi, km; ty, — yig’ishtirish, yuvish
solishtirma ish hajmi, ishchi-soat,

Alohida xizmat sifatida bajanladigan yig’ishtivish, yuvish ishlari
davriyligi 800...1000 ki dcb hisoblanadsi.

Yig’ishtirish, yuvish ishlari hajmi mexanizatsiyalashgan bo’lsa, 1,,, =
0,1..0,25 ishchi-soat, qo’lda shlang bilan yuvilsa, £, = /03 ishchi-soat
qabul qilinadi. 4

Agar stansiyada TXK va JT bilan birga avtomobillarga alohida
yig’ishtirish, yuvish xizmati ko’rsatilsa, umumiy ish hajmi ularning
yig’indisi sifatida aniglanad:.

d) Agar stansiyada aviomobillar souilishi va kafolat texnik xizmati va
kafolat ta’miri ko’zda tutilgan bo’lsa, ularning yillik ish hajmi quyidagicha
aniglanadi:

Yillik sotish oldi xizmati ishlavi hajmi:

T = A, % 1, ishchi-soal (3.5)

bu yerda: A yillik sotiladigan avtomobillar soni;
L, bitta avtomobilga  sotish oldi xizmati ko’rsatish ishlari hajmi,
ishchi-soat.

Uning qiymati loyihalash topshirig’ida beriladi yoki zavod tomonidan
tavsiya etilgan me’yor qabul gifinadi:

—tw = 3,3 soat (sobiq ittifoq yengil avtomobillariga);

~tw = 0,77 soat (UzDaewoo avtomobillariga).
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Yillik kafolat texnik xizmati ko 'rsatish ishlari hajmi.

UzDEUavto avtomobillariga kafolat davrida 1000...2000 km yurgandan
so’ng bepul texnik xizmat ko’rsatiladi. Ularning ishlari hajmi:

Vi ik = Al.ﬁx-k X Dk » ishchi-soat (36)
bu yerda: - bepul TXK ishlari hajmi, ishchi-soat;

Ay — stansiyaga biriktirilgan bepul xizmat ko’rsatiluvchi avtomobillar
soni.

Bepul texnik xizmat ko’rsatish ishlari hajmi:

— Ncksiya — 1,56 ishchi-soat;

— Damas - 1,44 ishchi-soat;

— Tiko - 1,16 ishchi-soat;

— sobiq ittifoq yengil aviomobitlari uchun — 2,0 ishchi-soat.

e) Yillik kafolat ta 'mivlash ishlari hajmi.

Avtomobillarning kafolat davrida paydo bo’lgan nosozliklarini bartaraf
etish avtozavod hisobidan amalga oshiriladi va uning ish hajmi quyidagicha
aniqlanadi:

TV p = Axn X i, ishchi-soat, (3.7
buyerda:  tyn— bepul kafolatli ta’mirlash ishlari hajmi, ishchi-soat;
Ays-stansiyaga biriktirilgan bepul ta’mirlanuvchi avtomobillar soni: Ags

=(0,10...0,15) x A, dona.

P Stansiya bo yicha wnumiy yillik ish hajmi:
Ty,,m = '7",,/‘[,',*‘ T)jyyu + Iym + ]y/\-ﬁ,\-k + T)’Uz, ishchi-soat (38)

bu yerda: Pokje » Py « Poo o Prpr . Prp - yillik TXK va JT,
yig’ishtirish-yuvish, sotish oldi, kafolat texnik xizmati va kafolat ta’mirlash
ishlari hajmlari, ishchi-soat.

TXK va JT ishlarining ish joylariga gavab tagsimlanishi

Stansiyada TXK wva JT ishlari postlarda va ustaxonalarda bajariladi

(3.3-jadval), ’
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3.3-jadval

ATXKS ish hajmining turlari va bajariladigan joyiga garab taxminiy
tagsimlanishi (T1L.UM-01-91 bo’yicha)

Ish hajmining postlar soniga qarab Bajarish joyi,
tagsimlanishi, foiz foiz
Ish turlari Postlar Usta-
' 25dan Post- xona-
S gacha| 6..10 ; 11.15 | 16..25 k , larda arda
oPp arcla
1 2 3 4 5 6 7 8
1. Tashxislash 6 5 4 4 3 100 -
2. To’ta TXK 35 25 15 10 6 100 -
3. Moylash 5 4 3 2 2 100 -
4. Oldingi
gjlldlrg l_dammg . 10 5 4 4 3 100 -
o’rnatilish burchagini
sozlash
5. Ton:mgzlamx sozlash 10 5 3 3 2 100 )
va ta’mirlash
6. Ta minot tizimi
asboblarini ta’mirlash > > 4 4 3 70 30
7. Blektrotexnik 5 5 4 4 3 80 20
8. Akkumulyator 2 2 2 2 10 9
9: S’l.una ajratish va 4 5 5 1 | 30 70
yig’ish
10. Avtomobil
agregatlari va uzellarind 16 10 8 8 8 50 50
ta’mirlash
11. Kuzov ishlari
(tunukasozlik, pay- - 10 25 28. 35 75 25
vandlash, misgarlik)
12. Bo’yoqchilik va
korroziyaga qarshi - 10 16 20 25 100 -
ishlar
13. Qoplama ishlari - 1 3 3 2 50 50
14. Chilangar-mexanik - 8§ 7 7 5 - 100
Jami: 100 100 100 100 100
Yig'ishtirish-yuvish 100 -
Avtomobil kuzoviga
zanglashga qarshi ishlov 100 -
berish
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UzDaewoo avtomobillari uchun TXK va JT ishlarining quyidagicha
tagsimlanishi tavsiya etiladi:

- postdagi ishlar -50% ;

-~ ustaxonadagi ishlar - 50% .

Shu jumladan:

— umumiy ta’mir -25%;

~  kuzov ishlari — 16,7%;

—  bo’yash ishlari - 8,3%.

3.1.2.2. Yo’l yoqasidagi ATXKS yillik ish hajmini hisoblash
Har qaysi turdagt avtomobil bo’yicha yillik ish hajmi;
Ty = A XD xt,,, ishchi-soat (3.9)

bu yerda: 4, stansiyaga bir kunda kiradigan avtomobillar soni;
Dy~ stansiyaning yillik ish kunlari;
tyw — bir avtomobilga sarflanadigan o’rtacha ish hajmi, ishchi-soat.

o'

Bunga yig’ishtirish, yuvish ishlari kiritilmagan, ular hajmi shaxar
stansiyalari kabi hisoblanadi.

Yo'ldagi ATXKS quvvati avtomobillamning stansiyaga kirishning tez-
tez takrorlanishi, yo’l harakatining jadalligi va stansiyalar joylashishi
oralig’idagi masofaga bog’liqdir.

Kun davomida yo’ldan stansiyaga (TXK, JT, yonilg’i quyish, dam
olish, ovqatlanish va boshqalar uchun) kiradigan avtomobillar soni:

_]J_xP

100
ba yerda: Tj— yo’ldagi avtomobil harakatining jadalligi (3.5-jadval);
P - yo’i harakatining jadalligiga (3.5-jadval) bog’liq holda avtomobillar
stansiyaga kirish soni foizi (3.4-jadval):

X (3.10)

3.4-jadval
Aviomobit wri Yuvish TXK valT
Yengil avtomabillar 5.5 4
Yuk avtomobili va avtobuslar 0,6 0,4

Stansiyaga kun davomida kirgan avtomobillar (Ay) tagsimoti:
TXK va JT ishlariga:
A pije = (0,35...0,45)A 3.1
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Yig’ishtirish-yuvish ishlariga:
4, =(0,55...0,65)4, (3.12)

“Lengiproavtotrans” ma’lumoti bo’yicha, TXK va JT uchun kirgan
avtomobillar ish hajmlari, aviomobil {urlari bo’yicha quyidagicha
tagsimlanadi:

3.5-jadval
Avtomobil harakadi jadalligining yo’l toifasiga bog’ligligi

Ne Yo'l toifasi Harakat jadalligi, avtomobil/kun
1 I 7000 dan ortiq
2 11 3000...7000
3 1 1000...3000
4 v 200...1000
5 \' 200 dan kam

— yengi] avtomobillar - 70% ;

— yuk avtomobillari -25%;

— avtobuslar - 5%.

Stansiya beo’yicha yig’ishtirish, yuvish ishlarining yillik ish hajmi
quyidagicha aniqlanadi:

T vy = Ayyu X Dy X tyy, XK , ishchi-soat, (3.13)
bu yerda: Ay, - stansiyaga yig'ishtirish, yuvish ishlari bo’yicha kirgan
avtomobillar soni; K - avtomobillami yo’ldagi stansiyaga bir maromda
kirmasligini hisobga oluvchi koeffitsiyent (K=1,2 ... 1,4).
Stansiya bo’yicha umumiy yillik ish hajmi:

T, =T}, +T)], ishchi-soat, (3.14)

wn
bu yerda: T, T,y - yillik TXK va JT, hamda yig’ishtirish, yuvish ish
hajmlari, ishchi-soat.
Yo'l yoqasidagi ATXKS yillik ish hajmining ish turlari va bajarilish
joylariga qarab bo’linishi yuqorida keltirilgan 40-jadvalga asosan gabul
gilinishi mumkin,

3.1.2.3. Yordamchi ishlarning yillik ish hajmi

Stansiya yordamchi ishlarining yillik ish hajmi ATK hisobidagiga
0’xshab aniqlanadi. Ulaming hajmi stansiya bo’yicha umumiy ish hajmining
15...20 foizini tashkil etadi:

204

www.ziyouz.com kutubxonasi



Yoy 20 .. .
Z » =T, X-—— ishchi-soal (3.15)
bu yerda: Ky, - yordamchi ishlar foidi (K,o = 15 .... 20 %) ;
Yordamchi ishlar hajmi quyidagicha tagsimlanadi {3.6-jadval).
3.6-jadval
Yordamehi ishlarning taxminiy tagsimlanishi
Ishlar hajmi, foiz hisobida
Ishlar nomi Postlar soni
10 gacha 10...25 25 dan ko’p
1. O’z-0’ziga xizmat ishlari 70...80 60 ... 70 40 ... 30
2. Transport ishlari 8..10 10... 12 8..10
3. Aviomobillarni sijjitish - - 14..26
4:M0ddny-texmk maten.allarm qabuf g .10 8 .10 210
qilish, saglash va tarqatish
5. Xonalar va maydonlarni tozalash 10...15 [0...15 14..20
Ja’mi 100 100 100
O’7-0"7iga xizmat qilish ishlariga quyidagilar kiradi:
— texnologik jihozlarga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash;
~ muhandislik kommunikatsiyasi ishlari;
-~ binolarni ta’mirlash;
— nostandart jihozlar va asboblar tayyorlash va ularni ta’mirlash.
Bu ishlar hajmi quyidagicha aniglanadi:
y Yoy Ky xRy hehi-soat (3.16)
Lo = x , ishchi-soa .
e 100 %100

bu yerda: K, - 0’z-0’ziga xizmat foizi,

0’z-0’ziga xizmat qilish ishlari quyidagicha bo’linadi (foizlarda):

— Elektromexanik .............. 25: — Payvandiash......cconeiiiinnnnn 4;
—Mexanik ..oceervivenrnrinnerrineenes 10; — TunukasozliK.......ccocveeererereenns 4,
— Chilangarlik.....cccoocevnnnnns 16; —~ Qalaylash....cccooinniniiiiininns 1;
— Temirchilike.coreernineerinacne 2; -Quvursozlik (chilangarlik)....22;
- Qurilish-ta’mirlash...............16;
S JAMicc e 100.
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3.1.2.4. Ishlab chiqarish ishchilari soni

Ishlab chiqarish ishchilari sonini hisoblash uchun TXK, IT, 0’z-0’ziga
xizmat ko’rsatish va ko’makchi ishlar hajmining turi va bajarilish joylari
bo’yicha tagsimoti giymatiari aniglanadi.

Texnologik zarur (Rt) va shtatdagi (ro’yxatdagi) (Rsh) ishchilar soni
aniglanadi.

Texnologik zarur ishchilar soni (Ri) minlaga yoki ustaxonaning yillik
ish hajmiga asosan aniqlanadi:

-y
P, =—— ishchi G.17
Ly

bu yerda: TV ; — TXK va JT ishlarining i-turi bo’yicha yillik ish hajmi,
1shchi-soat;

Fn; — ishchilarning nominal yillik ish vaqti tondi (loyihalash vaqtida
normal ish sharoiti kasblari uchun 2070 soat va og’ir sharoitli kasblar uchun
1830 soat qabul qgilinadi).

Shtatdagi (ro’yxatdagi) ishchilar soni (Rsh) ni aniglashda shtatdagi
ishchining yillik hagiqiy ish vaqti fondidan foydalaniladi (3.7-jadval).
T
P, =—— ishchi (3.18)
Fﬂ'
bu yerda: F; — ishchilarning yillik haqiqgiy ish vaqti fondi, soat.
Shtatdagi ishchilar yillik ishlab chigarish  dasturining. texnologik
ishchilar esa kunlik ishlab chigarish dasturining bajarilishini ta’minlaydi.
Agarda hisob natijasida ishchilar soni kasrli yoki butun songa yaqin
chigsa, u holda uni butun songacha yaxlitlanadi yoki turdosh ishlaming
hajini bilan to’1dirilib, butun ishchi soni gabul gilinadi.

3.7-jadval
Shtatdagi ishchilarning yillik ish vaqti fondi

Ne ishehilar kasbi Yillieta il | yinikc ish
kunlari | yagti fondi, soat
1 2 3 4
1 | Avtomobillami yuvuvchi va tozalovchilar, TXK va
JT chilangariaii, elektriklar, duradgorlar, 18 1840
tunukasozlar
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1 2 3 4
2 | Akkumulyatorchilar, payvandchilar, temirchilar,

kamera yamovchilar, yonilg’i asbobiai ta’mirlovehi 24 1820
chilangarlar
3 | Bo’yoqchilar 24 1610

3.1.2.5, [shchi postlari va avtomobil joylari sonini hisoblash

-Ishlab chiqarish postlari ishchi va yordamchi postlardan iborat. Ishchi
postlarida bevosita TXK va JT ishlari bajariladi. Ishchi postlari soni
quyidagicha aniglanadi:

T xv

I |»] 1 %
Fp X1 ')|’.Xl\<o

X , (3.19)

bu yerda:

7" — postlarda bajariladigan yillik ish hajmi;

v — avtomobillaming postga bir maromda kelmasligini hisobga oluvchi
koetfitsiyent;

E, - postning yillik ish vaqti fondi, soat;

P,..— postdagi bir vagtda ishlovchi ishchilar o’rtacha soni;

Ky postning ish vagtidan foydalanish koeffitsiyenti Ky= 0.9.

Postning yillik ish vaqti fondi:
F, = D}, Xmxa, soat (3.20)
bu yerda: Dy,m, a - yillik ish kuni, almashinuvlar soni va davomiyligi.

Postda bir vagtda ishlovchi ishchilaming o’rtacha soni:
— TXK va JT postlarida P, =1.5 ... 2.5;
—kuzov ta’miri va bo’yash postlarida Pyy=1.0 ... 1.5 qabul gilinadi.

Yig'ishtirish, yuvish ishlari mexanizatsiyalashgan bo’lsa, ishchi postlari
soni quyidagicha aniglanadi:

A x
X, = s , (3.21)
- mxaxA.xK,
bu yerda: A, --stansiyaga bir kunda kirgan aviomobillar soni;
¥y - avtomobillarning postga notekis kirishini  hisobga oluvchi
koeffitsiyent;
m, a — almashinuvlar soni va davonuyligi;
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A, — yuvish qurilmasining o’tkazuvchanligi, avtomobil/soat;
Ky — postning ish vaqtidan foydalanish koeffitsiyenti, K¢= 0.9.
Avtomobillarning postga notekis kirish koeffitsiyenti;

~x <10 post y =1,3..1,5
—x =10 post y=12..13;
—-x> 10 post y=11..12

Bundan tashqari, stansiyalarda 0’z-0’ziga xizmat ko’rsatish ishchi
postlari ham ko’zda tutilishi mumkin.

Yordamchi postiarda avtomobillarni qabul qilib olish va qaytarish,
xizmat sifatini nazorat qilish, yuvish va bo’yashdan so’ng quritish ishlari
bajariladi.

Qabul qilish postlari:

A xdxy

“ mMxaxA,xD, '

bu yerda: A4; — stansiyada yillikk xizmat ko’rsatiladigan avtomo-billar
soni; 4, — qabul gilish posti o’tkazuvchanligi, 4,- = 3...4 avt/soat.

(3.22)

Qaytarish posilari soni qabul qilish postlari soni kabi aniglanadi, fagat
postning o’tkazuvchanlik gobiliyati yuqori bo’ladi.

Xizmat sifatini nazorat qilish postlari soni stansiya quvvati va nazorat
davomiyligini hisobga olib aniglanadi:

A xdxy
D, xmxa

Koy Xl (3.23)
bu yerda: f — avtoniobillami nazorat gilish uchun ajratilgan vaqt (0,2 ...
0,3 soat).

Yuvishdan so’ng quritish postlari sonini yuvish postlari soniga
tenglashtirib olish mumkin.

Bo’yashdan so’ng quritish postlari soni bo’yoqxonadagi jihozlar ish
unuiniga va ishlar hajmiga bog’liq bo’lib, alohida bo’yash va alohida quritish
kameralarining ish unumi bir almashinuvga 10...12, birlashtirilgan bo’yash-
quritish kameralarining soni esa 5...6 avtomobilni tashkil etadi.

Yordamchi postlaming umumiy soni me’yorlar bo’yicha bir ishchi
postiga 0,25 ... 0,50 ta 10’g’ri keladi:

X,,=(025.05)xX,, (3.24)

Kutish postlari soni TXK va JT mintaqalaridagi har ishchi postiga 0.3 ...
0.5 joy hisobidan olinadi:
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X =(03..05)x X, (3.25)

Avtomobillari saqlash joylari:
~ TXK va JT ga qabul gilingan va egasiga topshirishni kutayotgan
tayyor avtomobillar uchun saqglash joyi somi bir ishehi postiga 4...5 avtojoy
hisobidan gabul gilinadi;
X, =4.5)xX, (3.26)

— xodimlar va mijozlaming shaxsiy avtomobillari uchun saqlash joyi
soni bir ishchi postiga 0,7...1,0 avtojoy hisobidan gabul gilinadi;
X, =(0,7..1,0)x Xp, 3.27)

-~ stansiyada avtomobillar bilan savdo qilinsa, ochiq maydonda
sotishga mo’ljallangan aviomobillar uchun joy quyidagicha aniglanadi:

A, x D,
X, = =i, (3.28)
D,
bu yerda: 4, — yillik sotiladigan avtomobillar soni; D. - zaxira
kunlar somi, (D,=75...20 kun); D, - avtodo’konning villik ish kuni.
Yo’l yoqasida joylashgan stansiyalar uchun avtomobillar saqla%h joylari

soni bir ishchi postiga 1...2 dvtmoy qabul gilinadi.
)w’ =(1...2)x Xp (3.29)
Stansiya oldida ochiq maydonda mijozlar va xodimlar avtomo-billarini
saqiash uchun har ishchi postiga 2,0...2,5 avtojoy gabul gilish mumkin.
=(2,0...2 S)XX (3.30)

shs
3.1.2.6. ATXKS mintaqa, ustaxona, emborxona va yordamchi xonalar
maydonini hisoblash

TXK va JT, yig’ishtirish, yuvish joylarining maydoni quyidagicha
hisoblanadi:

Fo=fix XixK,, m (3.31)

bu yerda: f, — avtomobil gabarit o’lchami bo’yicha egallagan maydon
yuzasi, m’; X;— ish turlari bo’yicha postlar soni; K, - zichlik koeffitsiyenti.

K. - koeffitsiyentining giymati, aviomobil tashqi o’Ichamlariga, postlar
va jihozlar joylashishiga bog’liq. Postlar bir yoglama joylashganda K, =
6...7, ikki yoglama joylashganda K, = 4...5 ga teng.

209

www.ziyouz.com kutubxonasi



Usiaxenalar maydoni quyida keltivilgen uch wsul bilan hisoblanadi:
a) texnologik zaruriy ishchitar soni orqgali:

Fui =i + H(P- 1), m’ (3.32)

bu yerda: f; va f, — birinchi va keyingi ishchilar uchun ajratilgan
solishtirma maydon, m®.

b) ustaxonadagi jihozlar egallagan maydon va ularning joylashish
zichligi koeffitsiyenti orqali:

F,=f x K,, m’ (3.33)

bu yerda: fj — jihozlar band gilgan yuza, m? ; K, — jihozlarni joylashishi
zichligi koeffitsiyenti.

Texnologik jihozlar stansiya quvvatiga (ishchi postlari soniga) qarab har
bir ustaxona uchun maxsus texnologik jihozlar va maxsus asboblar tabelidan
tanlab olinadi.

Ishlab chigarish anjomlari {dastgohlar, stellajlar, javoniar) soni ishchilar
soniga bog’liq holda gabul gilinadi.

d) chizma usulida ustaxonaga jihozlar barcha talablarga muvofig
o mashtiriladi va uning egallagan maydoni aniglanadi.

Omberxona va avtomoebiilar turar joylari maydonini hisoblash

Shaxar turidagi ATXKS ning omborxona maydonlari Xizmat
ko’rsatiluvehi har 1000 avtomobilga to’g’ri keladigan solishtirma maydon
(fs) orgali hisoblanadi:

F, =_—é‘- X f,,om (3.34)
1000

bu yerda: f; -{000 avtomobilga to’g’ri keluvchi solishtirma maydon
giymati. Har bir ombor bo’yicha uning givimati 3.8-jadvalda keltirilgan.

3.8-jadval

1000 avtomobilga to’g’ri keluvchi omnborxona selishtirmia maydoni

s

Ne | Omborxona nomlari o Je
Soiishtirma maydon, , M

1 2 3
1 Ehtiyot gismiar 32
2 Agregailar 12
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i_ 1 2 3
i3 Materiallar

4 Lok va bo’yoglar, ximikatlar 4

[5 | Moylar 6

Avtomobillardan yechib olingan gismlarni saglash xonasi bir ishchi
posti uchun 1,6 m? hisobidan olinadi:

Fo = 1,6 x X, m° (3.35)

Mijozlarga sotiladigan mayda ehtiyot gismlar ombori maydoni ehtiyot
gismlar ombori maydonining 10% tashkil etadi:

Frneq= =01 xF,, mz (336)
bu yerda: F, — ehtiyot gismlar omborining maydoni.

Yo'ldagt ATXKS uchun chtiyot gismlar va materiallar  ombori bir
ishchi posti uchun 5...7m” hisobidan olinadi:

Fogume= (5 . 7) xXp, M (3.37)

Yordamchi xonalar maydoni hisobi

) Shaxar turidagi ATXKSda mijozlar uchun xona maydoni bir ishchi
postiga to g’ keluvchi solishtinma maydon orqali hisoblanadi:
l':mij = fmij X Xp . 1n2 (338)

bu yerda: fi;— mijozlar uchun solishtirma maydon, ATXKS quvvatiga
asosan gabul gilinadi.

Mayda ehtiyot gismlar va avtomobilga tegishli bo’lgan materiallar
do’konining maydoni:
6...8) x A
dol = (__;,J”Z (339)
1000

Yo'ldagi ATXKS uchun mijozlar xonasining maydoni 6...8 m’ ni
tashkil ctadi.
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3.1.2.7. Daewoo avtomeobillari uchun texnik xizmat ko’rsatish
stansiyalarining texnologik hisobi

Daewoo avtomobillariga, asosan, firmali servis xizmati ko’rsatiladi.
Avtomobillarning ishonchliligi yugori darajada bo’lgani uchun TXK va JT
ish hajmlan keskin gisqaradi, asosiy ishlar TXK va JT postlarida bajariladi.
har qaysi stansiyada avtomobil sotish ko’zda tutiladi. ATXKS ning
texnologik hisobi quyidagi ketma-ketlikda olib boriladi va natijalar
jadvallarda mujassamlanadi. Ekspluatatsiyadagi avtomobillar soni statistik
ma’lumotlar asosida gabul qilinadi yoki yangi qurilayoigan ATXKS uchun 5
yillik avtomobillar sotish soniga tenglashtirib olinadi:

Ae = 5xA,, (3.40)

Bir oyda servis xizmatiga keladigan avtomobillar soni:
A’ = i)ix KS
3 l 2 ?

bu yerda: d ~ avtomobillarning bir yilda stansiyaga o’rtacha kirish soni,
statistik ma’lumotlarga ko'va d = 3; K-slansiyaning samarali ishlash
koeffitsiyenti, ya’ni servis bozoridagi ulushi. Agar sotilgan avtomobillarning
75 foizi servis xizmatiga kirsa, stansiya muvaffaqgiyatli faoliyat ko’rsatayapti,
deb hisoblanadi, K, = 0,75:

_ A, d-K. A,-3-0,75

(3.41)

A’ = =0,188x 4, , 3.42
‘ 12 12 ’ “ (42
Ishchi postlarining umumiy soni:
A()
p T (3.43)
D,x A4,

bu yerda: A,-o —bir oylik servis xizmatiga keladigan avtomobillar soni;
Do—oydagi ishchi kunlasi soni, Dy=22,5 kun-tavsiya qilinadi; Ay~ postning
o’tkazuvchanlik gobiliyati, Ay =3.

U holda:

X =4 __ 4 ,
T DoxA, 615

(3.44)
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“UzDEU avto Ko™ ning tajribasiga ko’ra:

— mintaqadagi TXK va JT postlari soni:

Xoxggr = ‘;'XX,;, (3.45)
— kuzov ishlari bo’yicha ustaxonadagi postlar soni:
X~=%><X,, , (3.46)
— bo’yoqchilik ustaxonasidagi postlar soni:
X, =-é-><X,, . (3.47)

Mexaniklar sonini aniqlash. Mexaniklar soni ishchi postlari soniga
bog’lig holda quyidagicha aniglanadi:

-~ TXK va JT mintagasidagi mexaniklar soni:

Prxicji = Xexk jt 3 (3.48)
~ kuzov ustaxonasidagi mexaniklar soni:

Py=1,2 xXk, . (3.49)
— bo’yoqchilik ustaxonasidagi mexaniklar soni:

Pp=1,2x Xs. (3.50)

Yugqoridagi formulalar bilan hisoblangan ishchi postlari, mexanikiar va
xodimlar bo’yicha me’yorlar quyidagi 3.9, 3.10-jadvallarda keltirilgan:
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3.9-judval

DEU ATXKS ishchi postlari va mexaniklar bo’yicha me’yorlar

o Islelit postladi 1 Mexaniklae,

100|500 |94 2 2 1 ] 1 1
200 (000 | 188 3 3 12 i 2 1
300 1506 |282 4 4 |2 i 1 2 2
400 [2000 [375 5 5 |3 1 1 3 2
500 [2500 469 ] 8 |4 2 1 4
600  [300¢ |563 8 9 |4 3 1 5
F00  |3500. 656 (10 911 15 e
800 |4000 | 750 i1 12 |6 3 2
900  [4500 |344 12 3 16 4 2
1000|5000 |938 14 15 |7 5 2
1100 [550¢ | 1361 15 7|7 5 3
1200|6006 |1125 |17 19 |9 5 3
1300 16560 | 1219 18 0|9 3 3
1400 (7006|1313 10 6 3
1800 | 75007 | 4406 BETEE e
(600 |[8000 {1500 FTEE; 4
1700 [8%00 | 1954 12 8 4
1800 {9000 | 108K 13 8 4 13 14
1900 [es00 |11 137 19 4 13 16
2000 | tooon | 1878 w31 |14 |9 5 14 17
12100 | 10500 | 1909 1) 32 |15 9 5 15 17
3 000 2003 |20 R I TSR TN TR B YT
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3.10-jadval

DEU ATXKS xodimlari bo’yicha me’yorlar
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DEU ATXKS maydeonlarini hisoblash

TXK va JT mintagasi, ustaxonalar, omborxoralar, maishiy-ma’muriy va
xizinat xonalari hamda hudud maydonlari quyidagi 3.11-jadvalda keltirilgan
tavsiyaga asosan gabul qilinadi.

3.11-jadval
DEU ATXKS maydonlari

Uchrashuvlar uchun xona | 1 kishiga — 2 m® dan

1 kishiga — 2,5 m" dan, kami bilan 10 m”bo’lishi
kerak

Umumiy ta’mir Har bir avtomobilga 3,5m x 6m

Nomi Tavsiya ctilgan maydon yuzasi, m-
s 2 3
Ko’rgazma zali Har bir aviomobil uchun 46 m?
o
S | Qabulxoua 1 kishiga-6m?, qo’shimcha kishi uchun — 3 m? dan
o :
2 _|Menedjyerlaruchun ofis | 16...15 m?
82 Umumiy ofis 1 kishiga — 5 m*dan
g c
£ 2|Gaznaxona 1 kishiga ~ 3 m*dan
oh
'_‘-4
©
4

Mijozlar kutish xonasi

Kuzov ishlari uchun 3,5m x 6,5m

Kuzovlarni to’g’rilash uchun 5mx 8m

Kuzovni yaltiratish va bo’yash uchun 3,5m x 6,5m,
bo‘yash kamerasi uchun 4,5m x 9m, bo’yoq
tayyoriash va bo’yash kamerasi uchun birgalikda
6m x 9m

Qo’1 bilan yuvishda 4,5m x 7m,

Avtomatlashgan yuvishda 6m x {0m

Nazorat qilish (6..8m) x 13m

Kuzov ishlari

Bo’yoqchilik ishlari

Avtomobillarni yuvish

T exnik xizmat ko’rsatish postlari

Harakat yo’lkalari Kengligi 6m ae

Motor  va  agregatlarni

. . Kami bilan 20 m?
ta’mirlash ustaxonasi

Elekur jihovtari va

. | Kami biian 4 m~
akkumulyator ustaxonasi

Y ordamchi 111aydoﬁlar

Asboblar uchun xona Kami bilan 5 m?
Bo’yoqlar ombori Kami bifan 4 m*
Kompressor xonasi Kami bilan 3 m~
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1 2 3
Qcova suvlarga ishigy
berish va xavili materiallar | Kami bilan 20 ny’
ombori

Ehtiyot gismlar ombori Umumiy qurilish yuzasining 18...23 % hisobida

Mijozlar uchun

. . . . I Bir avtomobil uchun 3m x 6m
avtomobillarni saglash joyi

a maydonlar

Yangi aviomobillar uchun

Bir avtomobil uchun 2,5m x Sm
ombor

TXK ga qabul gilish posti | Bir avtomobif uchun 3,5m x 7m

Ta’mirlashda turgan
avtomobillar uchun Bir avtomobil uchun 2,5m x 5m
saglash joyi

{shehi xodimlar
avtomobillari uchun Bir avtomobil uchun 2,5m x 5m
saqlash joyi

Avtomobillami saglash joylari va boshg

Umumiy harakat yo’{kalari | Kengligi 6..8 m

Har bir kishiga —1,2 m? dan, kami bilan ~10 m?.

‘é Oshxona Ovqat tayyoriash uchun -5 .
%

_:\ Yechinish xonasi Har bir kishiga ~0,8 m” dan

=

v

g Dushxona Har bir kishiga -0,6 m® dan

£ 8 ‘shi 2

£ 5|0fis  xodimlari  uchun| 0 Kishigacha =12 m 2

2 Sl hoiatxona 11... 20 kishigacha -2 m

& ) 20 kishidan ortiq bo’lsa ~33 m?
§ 1S kishigacha —6 m?

= Mexaniklar uchun | 6...10 kighigacha -9 m?

£ |hojatxona 11...20 kishigacha 15 m’

20 kishidan orliq bo’lsa —24 m?

DEU ATXXS uchun umumiy maydonlar yuzasi postlar soniga bog’lig
holda quyidagi 3.12-jadvalda keltirilgan.
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3.12-judval
DEU ATXKS uchun umumiy maydoniar yuzasi

. ) . .2 o . N . A
Binofar uchun maydon vuzasi, m* | Qchiq maydonchalar yuzasi, m

2

“tomobiliar soni,
,m°

Jami

:Qabuh‘mna
Umumty maydon

Ko’i‘_'g;iazrna zali

3 4 15 6 7 8 9 10 11 12 13 14

] 2
100 )2 146 | 71 1254 130 | 69 | 341 | 80 | 108 | 140 | 108 | 436 | 777
2003146 76 [ 251379 | 83 | 409 | 120 | 162 | 220 | 166 | 668 | 1077
300 | 4 | 92 | 81 125 228 | 109 535 | 160 | 216 | 280 | 216 | 872 | 1407
400 | 5] 92 | 86 | 25| 429 {161 793 | 200 | 270 | 360 | 274 |1104| 1897
SO0 | 792 | 96 | 25| 555 1196 | 964 | 280 | 378 | 500 | 384 | 1540 2504
600 { 8 | 92 | 137 |25 | 576 | 2121042 | 320 | 432 | 560 | 433 17452787
700 11D} 92 1186 | 25 | 702 249 | 1224 400 | 540 700 | S41. | 21813405
800 | 11| 92 | 165 | 25 | 751 | 263 | 1296 | 440 | 594 | 780 | 592 | 2386 | 3682

500 [12| 92 | 174 | 49 | 800 | 284 | 1559 | 480 | 648 | 840 | 649 |2617| 4176
1000 14| 138 | 190 | 45 | 898 | 325 | 1600 | 560 | 756 | 980 | 692 |2788 | 4388
1100 15| 138 | 199 | 49 | 947 | 340 | 1789 | 600 | 810 | 1060 | 815 |3285| 5074
1200 17 11381217149 110451369 {1818 680 | 918 [ 1200| 923 (3721 5539
1300 | (8 | 138 | 225 | 49 | 1094 | 384 [ 1890 | 720 | 972 |1260| 974 |3926 | 3816
1400 | 19 [ 138 [ 234 [ 49 (1143 [ 396 | 1963 | 760 | 1026 | 1340 | 1031 4158|5121
150020 | 138 | 2a3 | 74 | 1192 | 432 |2125| 800 | 1080 | 1400 | 1082 | 4362 | 6487
1600 | 22 [ 184 | 265 | 74 | 1290 [ 462 | 2275 | 880 | 1188 | 1540 | 1191 |4799 | 7074
1700 | 24 | 184 | 283 | 74 | 1388 | 492 | 2421 | 960 | 1296 | 1680 | 1299 | 5235 | 7656
1800 | 25 | 184 | 295 | 74 | 1437 | 507 [2497 | 1000 | 1350 | 1760 | 1356 | 5466 | 7963
1900 | 26 | 230 | 303 | 74 | 1535 | 546 | 2688 | 1040 | 1404 | 1820 | 1417 [5711] 8399
2000 | 28 | 230 [ 325 | 74 | 1584 | 570 | 2807 | 1120 | 1512 | 1960 1515 | 6107 | 8914
2100 29 | 230 | 333 | 74 | 1633 | 585 | 2879 | 1160 | 1566 | 2040 | 1573 | 6339 | 9218
2200.| 30 [230.| 345 98 | 1682 | 595 | 2930 [-1200-| 1620.[ 2100 1624 | 6544|9474
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Agar loyihalanayotgan ATXKS bo’yicha boshga statistik ma’lumotlarga
ega bo’linsa, ulardan yuqoridagi formulalarni va jadvallardagi ma’lumotlarni
hisobga olib foydalanish lozim.

3.1.3. Avtomobillarga texnik xizmat ke’rsatish stansiyalarini
rejalashtirish

ATXKS larini rejalashtirish ATK larni rejalashtirishga o’xshab amalga
oshiriladi va stansiya ish jarayonining alohida xususiyatlari hisobga olinadi.

ATXKS laming turlarga garab tasniflanishi texnik xizmat ko’rsatish
ishiari nomi va hajmini tasavvur etish, loyihalashning zamonaviy usullarini
qo’lash, andazaviy loyihalar ishlab chigish imkonini beradi.

ATXKS ni texnologik Iovihalash natijalari asosida ularni rejalashtirish
amalga oshiriladi.

ATXKS bosh rejasi va ishlab chiqarish binosini rejalashtirish stansiyada
ishlab chiqarish jarayonini aks ettiradigan uning funksional sxemasi asosida
amalga oshirilishi lozim (3.1-rasm),
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3.J-rasm. Avtomobillarga xizmat ko’rsatishning funksional sxemasi.
=
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Stansiyada o’ziga xos quyidagi maqgsadlarga xizmat qiluvchi binolar va
xonalar bo’lishi kerak:

—~ nozimxona;
-~ mijozlar uchun xonalar;

[

~ ma’murly-inaishiy binolar;

— savdo do’koni, avtosalon;

~ TXK va JT mintagalari, ustaxonalar, kutish postlari;

— omborxonalar,

— avtomobillarni qabul qilish va gaytarish postlari uchun joy va
boshqalar.

Yo'l yoqasidagi stansiyalarda yonilg’i quyish va texnik xizmat
ko’rsatish stansiyalari birgalikda rejalashtirilishi mumkin.

Misol tarigasida 3.2-rasmda Gamburg shahridagi Beringshtrasseda
o’rnashgan avtomobillarga yonilg’i quyish va texnik xizmat ko’rsatish
stansiyasining texnik xizmat ko’rsatish binosi loyihasi keltirilgan.

0,25 ga maydonga joylashgan stansiyada 3 ta yonilg’i quyish kolonkast,
3 ta ishchi posti va yordamchi xonalar hamda 20 ta aviomobillami saqlash
joylari rejalashtirilgan.
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3.2-rasm. Gamburg shahridagi karlik texnik xizmat ko’rsatish stansiyasi rejasi:
1 — kovzovni yuvish; 2 - shassini yuvish; 3 — nazorat, moylash postlari;
4 — tashxislash, sozlash; 5 — kompressor va isitish xonasi; 6 — dam olish xonasi; 7 — idora;
& — mijjozlar xonasi; 9 — chtiyot gismlar do’koni; 10 — hojatxona.
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Rejalashtirishning yechimi sifatida 3.3-rasmda 13000 ta «Kuryma»
avtomobiliga xizmat ko’rsatishga mo’ljallangan 50 ishchi postli «VAZ»
maxsus avtomobil scrvisi markazi loyihasi keltirilgan. Loyihada hamma
xonalar bitta binoda joylashtirilgan va ishlab chiqarish jarayoni ratsional
ta’minfanadigan qilib TXK va JT mintagalari, ustaxonalar, omborxonalar,
avtodo’kon va yordamchi xonalar o’rnashtirilgan.

Shu loyiha bo’yicha kichik o’zgartirishlar kiritilib, Toshkent shahrida

Olmazor metrosi bekatidan chigaverishda «VAZ» maxsus avtomobil servis
markazi qurilgan va faoliyat ko’rsatmogda.

Toshkent shahrida va viloyat markazlarida ko’plab (shu jumladan
O’zDuewoo avtomobillari uchun maxsus) avtomobillarga texnik xizmat
ko’rsatish stansiyalari qurilgan va yangilari qurilmogda.
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3.3-vasm. «Kurysu» avtomobiliari nchun 50 ishchi pestli VAZ
maxsus avtomarkazi:

a) bosh reja: 1 — ishlab chiqarish binosi; 2 — ma’muriy-maishiy bino; 3 ~ AYQQSIH;
4 — nazorat-o’tkazuv joyi, 5 — shaxsiy avtomobiilar furar joyi; 6 ~ yangi avtomobillarni
saglash joyi; 7 — xizmat ko'rsatilgan avtomobillar turar joyi; 8 — xizmat talab aviomobitlar
turar joyi.
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b) ishlab chiqarish binosi rejasi:

1

mintaqasi;

-~ aviomagazin;

7 - ustaxonalar;

2 - sotish oldi xizmati mintaqasi;

8 — omborxonalar;
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3 - moylash postlari;
4 — tashxislash postlari; 5 - kafolatli xizmat ko’rsatish mintaqasi; 6 - TXK va JT
9 — vyig’ishtirish-yuvish postlari;
10 — avtomobillarni qabul qilish va qaytarish postlari; 11 — mijozxona; 12 ~ nozimxona.



Quyida avtomobillarga texnik =xizmat ko’rsatish stansiyalarining
umumiy ko’rinishi keltirilgan:

5 ishcehi postli ATXKS

3
{
H

)
B
|

ATXKS ishlab chigarish mintagalari va  ustaxonalarini

rejalashtirish ATK mintagalari va ustaxonalarini rejalashtirishga o’xshab
amalga oshirtladi. Katta ATXKS va Markazlar loyihasida TXK va IT ishlab
chiqarish dasturi hajmi katta bo’lgani uchun ko’pgina ustaxonalar (aynigsa,
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kuzov va bo’yash ustaxonalari) va TXK va JT mintaqalari ATK va ATXKS
rejalarida bir-biriga o’xshaydi, ammo ayrim xususiyatlari ham mavjud. Har
xil turdagi va rusumdagi aviomobillarning ishonchliligi va u bilan bog’liq
bo’lgan TXK va JT ish hajmi turlicha bo’lgani uchun wular uchun
loyihalangan ishiab chiqarish mintagalari va ustaxonalari loyihalari ham bir-
biridan farglanadi. Aynigsa, DEU avtomobillari uchun ATXKS larida kuzov
va bo’yogchilik ishlari hajmi katta bo’lgani uchun bu ustaxonalami
rejalashga alohida etibor berildi.

ATXKS mintaga va ustaxonalarini rejalashtirish texnologik hisob
natijalari, namunaviy, yakka tartibdagi loyihalar va avtomobil servisi uchun
jihoz chigaruvchi korxonalar loyihalari (“Avtospctsoborudovanic™ va
boshqalar) tahlili asosida amalga oshiriladi.

Quyida “Avtospetsoborudovanie”  birlashmasining  “Sfero-Servis”
mutaxassislari tomonidan taklif etilgan bir necha loyihalardagi mintaga va
ustaxonalarning vmumiy ko’rinishi va jihozlarning joylashuvi keltirilgan:

3.1.3.1. Avtomobillarni yuvish mintagasi

Aviomobillarni avtomatik yuvish qurilmalari yuvish vositalari bilan
qoplash, kuzovni cho’tka yordamida va suv oqimi bilan yuvish, avtomobil
tagi va g’ildiraklarini  yuvish, himoyalash polimyerlarini qoplash
jarayonlarini amalga oshiradi. Ular portal va tunnel xillariga bo’linadi.

Portal yuvish qurilmasida avtomobil qo’zg’almaydi, portal avtomobil
bo’ylab harakatlanib, uni cho’tka bilan yuviladi. Soatiga 10...12 aviomobilni
vuva oladi.

Tunnelli yuvish qurilmasi. qimmatroq, ammo unda soatiga 40..50
avtomobil yuvilishi mumkin. Unda avtomobil transporter yordamida
harakatlanadi va qo’zg’almas portal cho’tkalari lomonidan yuviladi. Tunnel
bo’ylab g’ildirak balandligida mahkamlangan ikkita gorizontal cho’tka
kuzovning ifloslangan ostki qismini va g’ildirak disklarini samarali yuvish
imkonini beradi. Yuqori bosimli yuvish qurilmasida yengil avtomobillar
100...150 atmosfera bosimida yuviladi va soatiga 450...300 1. suv sarflanadi.

- Avtomobil salonini tozalash uchun changyutgichlardan foydalaniladi,
Ular quruq va nam tozalash imkonini beradi.

Avtomobilni yuvishdan oldin kuzovga yuvish ’vosrmlan (shampun yoki
maxsus ko’pik) sepiladi, yuvilgandan so’ng suvni o’zida itarib chiqariladigan
plenka hosil giladigan maxsus suyuglik scpiladi. va kuchli havo ogimi bilan
suv tomchilari puflab chigarib yuboriladi.

Yuvish mintaqasida tozalash inshootlari (loytindirgich, yonilg’i-moy
ushlagich) va suvdan gayta foydalanish qurilmalari o rnashtiriladi.
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1. Avtomatlashgan portalli yuvish;
2. Yuqori bosimli yuvish qurilmasi;
3. Shlang uchun aylanuvchi konsol;
4. Namlab tozalash changyutgichi;
5. Tozalash qurilmasi;

6. Yuvish vositalari;

7. Tozalash mashinast;

8. Purkash pistoleti.

3.1.3.2. Avtomobillarni gabul qilish mintagasi

Avtomobilni gabul gilish vagtida uning texnik holatini mutaxassis
tomonidan aniq baholash katta ahamiyatga ega. Shuning uchun mintaga
avtomobil texnik holatini tezkor aniqlovchi qurilmalar bilan jihozlanadi:

- dvigatel chiqindi gazlarining holati tutun o’ichagich (dizel dvigatelli
avtomobillar uchun) va komponentli gazanalizator (karbyurator dvigatelli
avtomobillar uchun) yordamida aniqlanadi;

— avtomobil tormoz tizimining samaradorligi rolikli tormoz qurilmasida
aniglanadi; '

-- g’ildiraklar yaqinlashuvini aniqlovchi tester tezkorlik bilan oldingi va
orqa g’ildiraklarining yaqginlashuvini aniglaydi va vlarni sozlashga yuborish
zaruratini belgilaydi;

-~ avtomobil osmasi va rul boshqarmasi holati osma va amortizatorlarni
tekshirish testeri va lyuftdetektor qurilmasi vordamida aniglanadi;

— farani tckshirish va sozlash testeri yordamida faraning yaqin va uzogni
yoritish holati aniglanadi;

— ko’targich yordamida avtomobil holati nazoratdan o’tkaziladi;

- markaziy tashxislash ustuni o’lchangan agregatlar parametrlarini gayd
gilish va yig’ish imkonini beradigan dastur bilan ta’minlangan bo’lib, printer
yordamida mijozga o’lchash natijalari va ularning etalon qiymatlarga mosligi
hagida ko’chirma beradji;

- mintaqada dvigatel ishlatilgani uchun unda chigindi gazlami tortib
oluvchi qurilma o’rnatiladi.

Avtomobillami qabul qilish jarayoni 5...20 minutni tashkil etadi, to’lig
tashxislash esa bir necha soatni tashkil etishi mumkin.
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L. G’ildiraklar yaginlashuvini
aniglovchi tester;

o~ 2.0sma va amortizatorlari
e 3 :

1o fer ] tekshirish testeri;

" 3. Rolikli tormoz stendi;

4, Markaziy taghxislash ustuni;

5. Tutun o’lchagich;

6. Gazanalizator;

7. Qaychisimon ko'targich;

8. Ko’targichni boshqarish pulti;

9. Lyuftdetektor;

10. Farani tekshirish va sozlash
testerd;

1. Chigindi gazlami tortib olish
quriimasi;

12, Qabu! qgiluvchi shkaf.

3.1.3.3. Tashxislash ustaxonasi

ATXKS ga keladigan avtomobillar turiga garab universal - barcha
avtomobillarga xizmat giladigan va maxsuslashtirilgan - ayrim aviomobil
turlariga xizmat giladigan jihozlar tanlab olinadi.

Zamonaviy avtomobil dvigateHarini tashxislash uchun markaziy
tashxislash modulida skanyerfar, motor-testyerlar joylashtiriladi, tutun
o’lchagichlar va gazanalizatorlardan, stroboskopdan, kompressometr va
pnevimovakuummetrdan foydalaniladi, ta’minot tizimi holati yonilg’i bosimi
testeri va injektor forsunkalarini tekshirish va tozalash jihozlari yordamida
aniglanadi. Salonni sovutish holati konditsicnerga xizmat ko’rsatish testeri
yordamida aniglanadi. Elektr jihozlari holati akkumulyator batareyalari
testeri va elekwrik jihozlari to’plami yordamida tashxislanadi. Bundan
tashqari universal jihozlar sifatida tormoz stendlart, osma va rul
boshqarmasi, yoritish asboblari holatini tashxislash jihozlaridan foydalanish
mumkin.
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et = 1. Markaziy tashxislash
- ‘moduli;

2. Gazanalizator, tutun
o’Ichagich;

3. Akkumulyator
batareyalari testeri;

4. Injektor forsunkalarini
tekshirish va tozalash jihozi;

5. Konditsionerlarga xizmat
ko'rsatish va germetikligini
o’Ichovchi tester;

6. Chigindi gazlarni so’rish
qurtlmasi;

7. Elektrik jihozlari
to’plami;

8. Stroboskop;

9. Yonilg’i bosimi testeri;

10. Pnevmovakuummetr va
kompressometr.

3.1.3.4. Tashxislash va g’ildiraklar burchagini tekshirish ustaxonasi

Avtomobil g’ildiraklarini o’rnatilish burchaklari (g’ildiraklarning
yaginlashuvi va tiklikdan og’ish burchaklari, shkvorenning bo’ylama va
ko’ndalang og’ish burchaklari) aviomobilning harakatlanish xavfsizligiga,
osmalaming holatiga, shinalarning yeyilishiga katta ta’sir ko’rsatadi.

Ko’pehilik hollarda g’ildirakning yaqinlashuv va tiklikdan og’ish
burchaklari tashxislanadi va sozlanadi.

Avtomobil ta’mirtalab bo’lgan holda va osma qismlari almashtirilganda
yuqerigi ishlardan tashqari shkvoren yoki burilish o’qining bo’ylama va
ko’ndalang og’ish burchaklari, o’qlarining yonga surilishi, oldingi va orqa
0’q g’ildiraklari markazi orasidagi masofa tashxislanadi va sozlanadi.

G’ildiraklar o’rnatilish burchaklarini tashxislash uchun g’ildiraklar
o’matilish burchagini sozlash universal stendidan foydalaniladi.

G’ildirak o’rnatilish burchaklarini o’Ichashning avval go’llangan
mexanik va optik usulidan hozir lazer va fotodatchiklar usuligacha bo’lgan
30 xil texnologiya mavjud.

Zamonaviy avtomobillar uchun yuqori aniglik va turg’unlikni
ta’minlaydigan stendlar qo’llaniladi.

Bu stend 4 ustunli ko’targichga o’matiladi.
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Ustaxonada aravachadagi qo’l jihozlari to’plami, shina damlash
qurilmasi, turli avtomobillar g’ildiraklari o’rnatilish burchaklari hagidagi

<

ma’lumot kiritilgan kompyuter o rmashtiriladi.

1. G ildiraklar o’matish
burchagini rostlash stendi;

2. Traversli domkrat va
aylanma doirali ko’targich;

3. Aiavachadagi qo’l jihozlari
to’plami;

4. Shina damlash uchun
qo’zg’aluvchan cezervuar.

3.1.3.5. Chilangarlik ustaxonasi

Universal ATXKS chiléhgarlik ustaxonasida turli rusumdagi
avtomobillar uchun ularning agregatlarini yechmasdan ta’mirlash, moy va

1.Ko'targich;
2. Iskanijali dastgol;
3. Qo’} asboblari bilan
aravacha;
4. Qo’zg’aluvchan detatlarmi
yuvish qurilmasi;
5. Moy bilan ta’minlash jihozi;
6. Moy quyish va to'kish
universal jihozi;
7. Gidravlik press;
8. Garaj krani;
9. Tormoz disklarini yo’nish
dastgohi;
10. Gidravlik transmission
¢ ustun;
11. Tormoz tizimini sinash
qurilmasi;
12. Chigindi gazlarni so’rish
qurilmasi;

14. Sovitish tizitmini yuvish va sovitish suyugligint 13. Pnevimagaykaburagich;
almaghtirigh jihozlari (o' plami; 16. Savitish tizimi

15.0sma prujinalarini sigish vositasi; germetikligini tekshivish jihoz.

- ——
v 3

g s~
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texnik suyuqliklar almashtirish, gidravlik tormoz tizimidagi havoni chigarib
yuborish, sovutish tizimini yuvish, sinash va boshqa texnologik jarayonlar
amalga oshiriladi. Bu ustaxona ikki vstunli ko’targich, agregatlarning tagidan
ko’taruvchi domkrat, chilangarlik dastgohi va asboblari, maxsus moslamalar,
prevmogaykaburagich, stendlar va moslamalar bilan jihozlanadi.

3.1.3.6. Agregat ustaxonasi

Universal ATXKS agregat ustanxonasida hozir keng tarqalgan turli
rusumdagi, shu jumladan, xorijdan keltirilgan, avtomobil agregatlari
(dvigatel, uzatmalar qutisi, ko’priklar va boshqalar) gismlarga ajratiladi,
ishidan chiqqan detallar tiklanadi yoki almashtiriladi va yig*iladi.

Ustaxonada shu texnologik jarayonni ta’minlaydigan jihozlar
o’rnatilgan.

B ,f‘-”"‘f-':r“.‘\,.w_ /-? s . ’ /’ AR
. Agregat va detallarni yuvish qurilmasi:
. Tormoz disk va barabanlarini ta’mirlash stanogi;
. Parmalash stanogi;
. Teshish stanogi;
. Iskanjali dastgoh;
. Gidravlik press;
. Tsilindrlamni yo’nish stanogi;
. Tsilindr oynalariga ishlov berish va sayqallash stanogi;
. Klapanlarga ishlov berish jihozi,
10. Klapan o’rindiqlariga ishlov berish stendi;
11. Dizel dvigatellan yonilg™i apparaturalarini tckshirish va sozlash stendi;
12. Agregatlarning germetikligini tekshirish jihozi;
13. Dvigatel va uzatmalar qutisini ta’mirlash stendi.

o1 NN DG N
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Detal va agregatlarni yuvish bosim ostida, maxsus yuvish eritmasida
yopiq siklda ishlaydigan qurilmada amalga oshiriladi.

Tormoz disklari va barabanlari, tsilindrlar bloki, klapanlar uyasi va
faskasi maxsus stanoklarda ta’mirfanadi.

Detallarga ishlov berish, ajratish va yig’ish uchun charxlash va teshish
stanoklari, press, iskanjali dastgohlar o’rnatilgan.

Dizel dvigatellari yonilg’i apparaturalarini tekshirish va sozfash uchun
maxsus stend o’rnatilgan.

Agregatlar stendlarda yig’iladi.

3.1.3.7. Shinalarni ta’mirlash va kamera yamash ustaxonasi

Shina ta’mirlash ustaxonasida quyidagi texnologik jarayonlar amalga
oshiriladi:

- shinalar avtomobildan yechib olinadi;

— yuviladi;

— nosoz yoki teshilgan joyi aniglanadi;

—~ kamerasiz shinalarning teshilgan pokrishkalari turgan  joyida
yamaladi;

— kamera teshilgan bo’lsa yoki pokrishka ta’mirtalab bo’lsa, shina
yig’ish stendida shina gismlarga ajratiladi;

- kamera yamaladi;

— pokrishkaning yurish yo’lida yoki yon tomonida kichik teshik va
yirtiglar bo’lsa, yamaladi;

— shina stendda yig’iladi;

— muvozanatlanadi;

-- shina avtomobilga qo’yiladi.

Ustaxona loyihasida bu jarayonlarni bajarish uchun barcha jihozlar,
moslamalar va materiallar ko’zda tutilgan.

Avtomobildan shinalarni yechish uchun ustaxonada maxsus ko’targich,
tashqarida esa avtomobil cstiga kiritiladigan ko’chma dorakrat ishiatiladi.

G’ildiraklarni yugori bosimda yuvish gurilmasi ustaxonada tozalikni
ta’minlash bilan bir qatorda, muvozanatlash anigligini oshiradi.

Maxsus vannada kameraning yoki kamerasiz shinali g’ildirak
pokrishkasining teshigi aniglanadi, yamalgandan so’ng germetikiigi
tekshiriladi.

Shina ajratish-yig’ish stendi yengil avtomobillar, 11" ... 20" diskhi
kichik yuk avtomaobillari g’ildiraklariga mo’ljallangan bo’lib, barcha
shinalarni, shu jumladan, past profilli shinalarni ajratish, yig'ish va
damlashga mo’}jallangan,
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Kamera va pokrishkalarni ta’mirlashga mo’ljaliangan ishchi postida
kamera va pokrishkalar yamalib, vulkanizatsiyaga tayyorlanadi.

Shamollatish qurilmasi bilan jihozlangan elekir vulkanizatorda kamera
yoki pokrishkaning yamog’i 140...160 oC gacha qizitilib, vulkanizatsiya
gilinadi.

Maxsus asboblar yordamida yamalgan pokrishkaning yurish yo’lidagi
arigqchalari ochiladi. Pnevmatik ko’targich va qisqich bilan jihozlangan
muvozanatlash  stendida  g'ildiraklar  muvozanatlanadi.  G’ildiraklar
avtomobilga o’rnatilgandan so’ng, tormoz diski, barabani va gupchagi bilan
o’zaro o’rnashishida paydo bo’ladigan og’ishliklarni yo’qotish magsadida,
ko’chma stendda yakuniy muvoranatlanadi.

G’ildiraklarni avtomobildan olishda va qo’yishda
pnevmogaykaburagichdan foydalaniladi.

Ustaxonada umumiy yoki maxalliy shamollatish ko’zda tutiladi.

1. Manipulyatorli shinomontaj
stendi;

2. Previmoliltli muvozantlash
stendi;

3. Shina yig’ish ko’targichi;

4. G’ildiraklar va kamerani
tekshirish stendi,

5. Kameralarni ta’mirlash
ishehi joyi;

6. Shina damtash
qo’zg aluvchan rezervuari;

7. Ventilyatsiyali vulkanizator;

8. Instrumentlar aravachasi;

9. G’ildiraklarni yuvish;

10. Dinamometrik kalit;

tl. Domkrat;

12. Kamerasiz shinalarni
damlash halqasi;

13. Materiallarni saglash
shkafi;

14. Zarbli gaykaburagich va
maxsus jihoz;

15. Protektor keskich;

16. Abraziv materiallar;

17. Shina ta’mirlash
materiallari,
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3.1.3.8. Kuzovchilik ustaxonasi

Ustaxonada avariya bo’lgan, pachog bo’lgan va eskirgan kuzoviar
ta’mirlanadi. Ustaxonada asosiy jihoz bo’lib, kuzov ostki va ustki qismiari
geometriyasini  o’lchaydigan, ko’targich bilan  jihozlangan kuzovni
to’g’rilash stendi xizmat giladi.

Kuzovni ta’mirlash uchun plazmali metallarni girgish apparati,
payvandlash yarim aviomati, nuqtali payvandlash universal apparati xizmat
giladi.

Ustaxonada avtomobil ko’targich, garaj krani va avtomobil ostiga
kiradigan domkratdan foydalanish ko’zda tutilgan.

Ustaxonada stellajlar, dastgohlar, aravachalar, chilangarlik va
tunukasozlik asboblari majmui, pnevmatik asboblar va maxsus moslamalar
mavijud.

1. Qaychisimon ko’targich va
kuzov ostki va ustki gismini
o’Ichash tizimi bilan jihozlangan
kuzovni 10’g’rilash stendi;

2. Avtomobil ko’targichi;

3. Payvandlash
yarimavtomati;

4. Payvandlash universal
apparati;

S. Plaznali metall kesish
apparati;

6. Gidravtik jihozlar 1o’ plami;

7. Detallarni saglash uchun
go’zg’aluvchan stellag;

8. Garaj krani;

9. Iskanjali dastgoh;

10. Domkrat;

11. Avtomobillarni ko’chirish
uchun arava;

12. ’altakli havo targatish
bloki;

13. Kuzov 1a’mirt uchun
maxsus vosita va jihozlar;

14. Temirchilik asboblari
to’plami;

15. Chilangarlik asbobiari
to’plami;

16. Puevmojihozlar to'plami.
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3.1.3.9. Bo’yegchilik ustaxonasi

Ustaxonada kuzov va uning gismlari bo’yashga tayyorlanadi va
bo’yaladi. Avtomobilni bo’yash juda mas’ul va katta mablag’ talab giladigan
texnologik jarayon bo’lgani uchun bu ustaxona jihozlariga qo’yiladigan
talablar ham katta. e

Bo’yash, quritish ishlari avtomobillar va detallar/uchun ayrim
kameralarda amalga oshiriladi. Avtomobilning bo’ya(gan biron gismini
quritish uchun infragiZiL nur tarqatgichdan foydalaniladi.

Bo’yashga tayyorlash postida yuqori shiftdan yangi havo berilib, ostidan
so’rib olinadigan jihozlar va filtrlar o’rnashtirilib, bu yerda grunt goplash,
shpatlevka surish, uni silliglash, gisman bo’yash ishlari amalga oshiriladi.

Bo’yash uchun ishlatiladigan havoga qo’yiladigan katta talablarni
gondiradigan havo quritgichli kompressor va havo tayyorlash majmualaridan
foydalaniladi. Bo’yoq tayyorlash uchun maxsus jihozlash xonasi, sepish
uchun bo’yoq purkagich, saygallash uchun pnevmatik jihozlar ishlatiladi.

1, Bo’yash - quritish
kamerasi;

2. Mikser bilan bo’yoq
1ayyorlash xonasi;

3. Detallar uchun
bo’yash- quritish kamerasi;

4. Bo’yashga tayyorlash
maydonchasi;

5. Bo’yashga tayyorlash
maydonchasi;

6. Aylanuvchi konsolli
terminal;

7. Lokal quritish infraqizil
nur tarqatgich;

8. Bo'yoq purkagichlarni
yuvish joyi;

9. Bo’yash uchun havo

uritish kompressori;

10. Bo’yash uchun havo
tayyorlash bloki;

11.B0’yoq purkagichlar;

12.Sayqaliash prevmo asbobi;
13.Detallar tagligi.
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3.1.3.18. Pnevmomagistral

1. Kompressor;

2. Issiqlik almashinuvi
jihozi;

3. Moy-loyqa ajratuvchi
separator;

4. Avtomatik drenaj
klapanli ressiver;

5. INoslanish indikalorili
go’pol fillr;

6. Havo quritgich,

7. Filtrlar bloki;

8. Separator.

3.1.4. ATXKS ning texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari
ATXKS texnik-igtisodiy ko'rsatkichlari sifatida bir ishchi postiga to’g’ri
keladigan 7 ta solishtirma ko’rsatkich tavsiya ctiladi (3.13-jadval):
3.13-jadval
Shaxar ATXXKS solishtirma texnik-igtisodiy ko’rsatkichlari

Ko’rsatkichlar Lcng1_proavto— VAZ Giproavtotrans
_ trans
1 2 3 4
Postlar soni
Xizmat 6 1 15 25 25% | 50% | 50% 10 20
ko’rsatiladigan

. . 120 | 116 125 151 151 182 | 260 | 203 | 203
avtomobillar soni

Binc ichidagi

aviomobil postlart 1y o | 55 | 23 |28 | 20 | 34 | 37 | 22 | 25

Jami xodimlar
sonl

Ishiab chiqarish
ishchilari 4.3 4.0 4.4 4.9 4.9 5.3 5.5 59 57

Uchastka 1383 [ 1000 | 973 | 1048 | 1048 | 682 | 680 | 820 | 650
maydoni, m

6 54 5.8 6.6 6.4 7.5 7.1 7.7 7.1
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1 2 3 4
Bosh bino foydali -
mavdoni. m? 138 | 218 222 241 | 205 | 249 | 254 | 201 | 246
Bosh bino qurilish
hajmi, m* 833 | 1380 | 1456 | 1575 | 1240 | 1722 | 1850 | 1225 | 1469
*  — do’kon bilan;

**  _bunga ishchi, yordamchi postlar va kutish postlari ham kiradi.

O’zDaewoo avtomobillari uchun ham stansiyalarning shunday texnik-
igtisodiy ko’rsatkichlari yuqorida keltirilgan edi.

3.2. AVIOMOBILLARGA SERVIS XIZMATI KO’RSATISH
MARKAZLARI

Markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish bazalari

Markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish bazalari (MTXKB) har xil
ATK, ishlab chiqarish avtotransport birlashmalari va boshqa muassasalar
avtomobillariga xizmat ko’rsatadi. Ular mustaqil xo0’jalik hisobida bo’lishi
yoki birfashma, uyushma, kontsern tarkibida bo’lishi mumkin.

MTXKBda bajariladigan ishlar tarkibi va hajmi ATKlarning
jihozlanganiigiga, ishlash sharoitiga, yaqin o’rnashishiga, avtomobil parki
tarkibiga va boshga omillarga bog’lig.

MTXKRB ning texnologik hisobida unga garashli  aviotransport
korxonalarining faqat markaziashgan xizmat ko’rsatish  turlari hisobga
olinadi.

Masalan, 1200 1a yuk avtomobiliga mo’ljallangan
MTXKB andazaviy loyihasida markazlashgan holda 40% - TXK-I,
100 % — TXK-2, 77 % ~ JT ishlarini bajarish ko’zda tutilgan. KXK va
TXK-1 hamda JT ning golgan ishlari ATKlarning o’zlarida bajariladi.

MTXKE ishlab chiqarish dasturi har qaysi kooperatsiyalash ATKlari
dasturidan bir necha marta ortiq bo’lgani uchun TXK va JT da ilg’or
texnologik usnllar va zamonaviy jihozlarni qo’llash imkoniyati tug’iladi.

MTXKB larida TXK va tashxis ishlari oqim qatorlarida, JT ishlari
universal postlarda bajariladi.

Bu korxonaning ish tartibi 2..3 almashinuvga mo’ljallangan bo’lishi
lozim. MTXKB iarkibida avtomobilni kuiayotgan haydovchilar dam olishi
uchun xona, topshirilayotgan va gaytarilayotgan hamda shaxsiy avtomobillar
uchun turar joy ko'zda tutilishi lozim.
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Ishlab chiqarishning markazlashtirish va kooperatsiyalash tamoyillariga
javob beradigan bu korxona ma’lum sharoitda o’zining rivojini topishi
mumkin,

Respublikamizda «Toshshaxartransxizmaty»  uyushmasi  tomonidan
«Mercedes-Benz», «lsuzu» «Daewoo» transport vositalari uchun tashkil
etilgan servis markazlari yugoridagi MTXKBsining bir ko’rinishidir.

«Toshshaxartransxizmat» Uyushmasi tarkibidagi OAO «l12-avtobus
saroyin, OAQ «2-avtobus saroyi» va OAOD «7-avtobus saroyi» hududida
o’rashgan Mercedes-Benz rusumli avtobuslariga servis xizmati ko’rsatish
Markazi, 1-2-3- «AvtoTa’mirServis» sho’ba korxonalari Toshkent
shahridagi 10 ta avtobus saroyiga tagsimlangan Mercedes-Benz O-405, O-
345, Connecto Low Floor, Sitaro 0530 , rusumli avtobuslariga servis
xizmati ko’rsatadi. 2011 yil holiga ushbu avtobuslarning umumiy soni 945 ta
bo’lib, wlardan 0405 —242 ta, 0345 — 302 ta, Sitaro 05301 ta, Connecto
LowFloor — 400 tani tashkil giladi. Avtobus saroylarining servis xizmati
ko’rsatish markazlariga biriktirilishi quyidagi 3.14-jadvalda keltirilgan.
Avtobus saroylarida bu avtobuslarga kundalik xizmat ko’rsatiladi va mayda
ta’mir ishlari bajariladi.

3.14-jadval .

1 -AvtoTa’mirServis 2 - AvteTa’mirServis 3 - Avto'Ta’mirServis
0405 11 0405 24 0405 30
3-AS (1)345 31 1-AS (‘)345 23 4-AS (5345 25
LOW OW oW
{'loor 49 Floor 34 Floor a3
Sitaro 1
0405 39 0405 29 0405 .| 14
0345 23 0345 35 0345 42
8-AS 2-AS 7- AS
Low 34 Low 38 Low 41
Floor Floor Floor
~ 0405 20 0405 14 0405 36
0345 35 0345 31 0345 2
18-AS | - 5-AS 12- AS l
Low 45 Low 35 Low 49
Floor A Floor - Floor
0405 24
0345 30
2519-AS
Low 32
Floor
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Avtobuslarning ekspluatatsiya boshidan beri yurgan yo’llari tagsimoti
tahlili ko’rsatishicha. 98% Q405 avtobuslari bir million km dan ortiq, 0345
avicbuslarining 78% 500-850 ming km, Connecto Low Floor avtobuslarining
80% 0-250 ming km yurgan.

Mercedes-Benz avtobuslarining servis xizmati ko’rsatish me’yorlari
ishlab chiqaruvchi yo’rignomasi va muayyan sharoit uchun maxsus
tadgigotlar natijasida tezkor to’g’rilash usuli bilan aniglangan.

3.2.1. Mercedes-Benz servis xizmati ke’rsatish markazining
texnologik hisobi

3.2.1.1. Loyihalash uchun dastlabki ma’lumetlar:

- servis markazining turi;
- avtomobilning turi, toifasi, texnik holati, soni — Aj;
- servis markazining yil davomida ishlash kunlari - Dgy;
- avtomobillarning yillik ish kunlari — Dy;;
- avtomobillarning ish vaqti— Tj;
- aviomobitlarning ishlash sharoiti toifasi — Kig;
- kunlik bosilgan o’rtacha yo’l — L.

3.2.1.2. Servis xizmat ko’rsatish davriyligi va ish hajmini aniglash
Texnologik hisob uchun «Mercedes-Benz» kompaniyasining servis
xizmati (SX) va joriy {a’mirlash (JT) me’yorlart asos qilib olinadi. Mcreedes-
Benz 0-405, avtobuslarining resurs yo’li bir million km.gacha bo’iganda:
Servis xizmati davriyliklari:
— L,5=15000km,
— 135=30000 km,
~ 1.45=45000 km,
— Lgg=90000 km.

— Servis xizmati ish hajmi:
— 15000 kmda — t;5 = 33,0 ishchi-soat;
— 30000 kimda — t3p = 33,.0 ishchi-soat;
— 45000 kmda — t45 = 50,6 ishchi-soat;
- 90000 kmda — tgg = 68,7 ishchi-soat.

Joriy ta’mirlash solishtirma ish hajmi - t;= 1,04 ishchi-soat/1000 km.

Buning ckspluatatsiya boshidan yurgan yo’liga bog’liglik koeffitsiyenti
tadgiqotiar natijasida aniglanmogqda.
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Hozirda Mercedes-Benz avtobuslarining bir gismi zavod tomonidan
belgilangan bir million km resurs yo’lini o’tib bo’lgan va ekspluatatsiyasi
davom citiriimoqda.

Maxsus o’tkazilgan tadgiqotlar natijasida resurs yo’li bir million km.dan
ortiq bo’lgan avtobuslar uchun quyidagi me’yorlar tavsiya etilgan:

—  Mercedes-Benz 0-405 avtobuslarining:
— Servis xizmati davriyliklari:
—L0=10000km,
-- L30=30000 kin,
- L50=50000 km,
~ Lgo=90000 km.

— Servis xizmati ish hajmi:
- 10000 kmda — t;p = 53,4 ishchi-soat;
— 30000 kmda— t3y = 61,7 ishchi-soat;

— 50000 kanda — tso = 65,2 ishchi-soat;
- 90000 kmda — 9o = 69,6 ishchi-soal.

— Mercedes-Benz Connecto Low Floor avtobusining servis xizmati
davriyliklari:
— L15=15000km,
- L30’=30000 km,
— Lge=60000 km,
— Lgyp=90000 km,

- Merccdes-Benz Connecto Low Floor avtobusi servis xizmati ish

hajmi:
— 15000 kmda — t;5 = 32,2 ishchi-soat;
— 30000 kmda — i3y = 35,9 ishchi-soat;
— 60000 krada — ty = 35,9 ishchi-soat;
-- 90000 kmda — top = 48,6 ishchi-soat.
3.2.1.3. Avtobuslarning yillik o'rtacha vurgan yo’li
L,=L,xa,xD,, xm (3.51)
bu yerda:

Lb‘ — o’rtacha kunlik yurgan yo’l, km;
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D .» —avtomobilning yillik ish kunlari;

&, - texnik tayyorgarlik koeffitsiyenti (buning qiymati aviobus saroyi
statistikasidan olinadi yoki hisoblash yo’li bilan aniqlanishi mumkin).
Hisoblash yo’li bilan texnik tayyorgarlik koeffitsiyentini aniglash uchun

sikl oralig’ida avtobuslaming SX va IT da turish hamda cksplualaisiyada
bo’lish kunlari aniglanadi.

3.2.1.4. Mercedes-Benz Q405 aviobuslarining texnik rayyorgarlik
koeffitsiyentini aniglash:

Avtobuslarning sikl oralig’ida, SXs, SX30, SX4s, SXoeda va JTda turish
kunlari quyidagicha aniglanadi:

A
s > k 3.52
?* 90000 (3-52)
Dys, =~ Dy & 3.53
s = 45000 90ss Kun (3.53)
L.
D3Ox = m - Dc)o, , kun (3.54)
L, )
Dy, = 13066~ Dy, = Dy, — Dy, , kun (3.55)

Avtobuslaming sikl davomida servis xizmatida turish kunlarini:
Dixs= Dops + Dasg + Daos + D55, kun (3.56)
Avtobuslarning sikl davomida joriy ta’mirda turish kunlarini:

a) Avtobuslarning sikl davomida joriy ta’mirda turish kunlarining
o’rtacha qiymatini tajriba asosida quyidagi empirik formula bo’yicha
aniglash mumkin:

Di1s=0,2(Dogs + Dass + Daos + Dyss), kun (3.57)

b) Avtebuslaming sikl davomida yoki ekspluatatsiya sharoitida
muayyan yurgan yo'liga to’g'ri keluvchi joriy ta’mirda turish kunlarini
quyidagi formula yordamida aniglash mumkin:
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t,,
D ‘=LV * I K /’n'a'[ivr ,k 3-58)
=ty 000 T un (3.58

bu yerda: L, - yillik bosib o’tilgan yo’l, km;

Iy — avtobusning joriy ta’mirlash solishtirma ish hajmi, ishchi-soat/1000
km; -

K, - jorly ta’mir ishlari hajmining avtobus ekspluatatsiyasi
boshlangandan beri yurgan yo’liga bog’liq holda o’zgarish koeffitsienti (bu
koeffitsiyent tadqiqotiar natijasida aniglashtirilmoqda),

K, =05..25.

m — smenalar soni (m= 1,0; 1,5; 2.0);

a— smenalar davomiyligi, (a=7, 8.2) soat;

PD~,-— jorly ta’mir postlari va ustaxonalardagi ishchilaming o’rtacha
soni (Py:=2...4).

Bu holda ckspluatatsiya sharoitida muayyan yurgan yo’l sifatida sikl
davomida yurgan yo’l yoki yillik yurgan yo’l olinishi musmkin.

Avtobuslaming sikl davomida servis xizmatida va joriy ta’mirda turish
kunlari:

szs-jts: Dgxst Dj(s Jkun (359)
Avtobuslarning sikl davomida ekspluatatsiyada bo’lish kunlari:
L
-5 )
D = 7 kun (3.60)
Loy

bu yerda: L, — sikl oralig’ida avtobuslarning yuradigan yo’li, km
Texnik tayyorgarlik kocffitsiyenti:
— D E
De + Dyxs_irs

' , (3.61)
3.2.1.5. Servis xizmatining yillik dastari

Yil davomida SX turlarining soni quyidagicha aniqlanadi:
N, = —Lr
92
0000

X 4, (3.62)
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L

Ns =ZS—(;66X 4, — Ny, (3.63)
Ny, = L, A4 —Ng, (3.64)
36000
Nyis = 151(‘)’60 XA =Ny =Ny =Ny, (3.65)
bu yerda: A; — avtobuslar soni.
3.2.1.6. Avtobuslar servis xizmatining yillik ish hajmi

Ty = Nyg X bog, ishchi-soat (3.66)

T, = N,5Xt,5, ishchi-soat (3.67)

T;(; = N,, X5, ishchi-soat (3.68)

T.Y = N5 xt,5, ishchi-soat. (3.69)

Servis xizmati bo’yicha umumiy yillik ish hajmi quyidagicha
aniglanadi:
T) =Ty + T\ + Ty + T}, ishchi-soat (3.70)

3.2.1.7. Joriy ta’mirlash ishlarining yillik hajmi

t
TP = A xL x—L_x K., ishchi-soat 3.71
JT i v 1000 T ( )

bu yerda: £ ;; - joriy ta'mirlash solishtirma ish hajmi, ishchi-soat/1000

km;

K, ~ joriy ta’mir ishlari hajmining avtobus ckspluatatsiyasi
boshlangandan beri yurgan yo’liga bog’liq holda o’zgarish koeffitsienti;
Joriy ta’mirlash ishlarining turlari va bajarish joylari bo’yicha taxminty
tagsimoti maxsus tadqiqotlar natijasida aniqlanadi yoki 2.22-jadvalda
keltirilgan avtobusiaming JT ishlari tagsimotidan olish mumbkin.

3.2.1.8. Yordamchi ishiar hajmi

“Toshshaxartransxizmat” uyushmasi. tarkibidagi “Merccdes-Benz”
servis markazlari ma’lumotlariga ko’ra, yordamchi va xo’jalik ishlari, servis
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markazi bo’yicha SXK va JT ishlarining umumiy hajraidan 30...37 % ni
tashkil etgan.

Servis xizmati ko’rsatish markazi bo’yicha fagat yordamchi ishlaming
hajmi servis xizmat ko’rsatish va joriy ta’mir ishlarining ulushi sifatida
TLUMda keltirilgan ma’lumotlar chegarasida  aniglanishi mumkin
(2.24-jadval).

3.2.1.9. Ishiab chiqarish ishchilarining sonini hisoblash ATK ishlab
chigarish ishchilari sonini aniglash kabi amalga oshiriladi.

3.2.1.10. Avtobuslarga servis xizmati ko’rsatish va joriy ta’mir
mintagalarining texnologik hisobi
3.2.1.10.1. Servis xizmati ko’rsatish maxsus postlari Mercedes-Benz
servis Markazida statsion deb ataladi.

Servis xizmati ko’rsatish statsionlari soni quyidagi formula yordamida
aniqglanadi:

Y
TSX

Fxm, xP, xX

or

X

sy = , Slatsion (3.72)
»
bu yerda:
Tso - servis xizmatining yillik ish hajmi, ishchi-soat;
F, — ishchining nominal yillik ish vaqti fondi, soat;
Py — har bir statsiondagi ishchilarning o’rtacha soni
(Por =2 ... 3ishchi lavsiya gilinadi);
mg — SXK mintaqasi almashinuvlar soni;

K, - statsiondan foydalanish kocffitsiyenti (K; =0.9...0.95).

3.2.1.10.2. Joriy ta’mirlash statsioniar sonini aniglash
Joriy ta’mirlash mintagasidagi ajratish-yig’ish, sozlash, payvandlash-
kuzov va bo’yash statsionlarining soni quyidagicha aniglanadi:
¥
IYJT = ———-—~——TJT ————-—x y x ;V s
FxP,xK,

n o'r

(3.73)

bu yerda:
T 5»,.— jorty ta’mirlashdagi ajratish-yig’ish va sozlash, payvandiash-
kuzov va bo’yoqchilik ishlarining yillik ish hajmi, ishchi-soat;
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Y - statsionlarga avtobuslarning bir maromda kelmasligini hisobga
oluvchi koeffitsiyent (U = 1,2...1,5);

¥ — eng ko’p yuklangan almashinuvlararo ishlarni hisobga oluvchi
koeffitsiyent (y = 0,50...0,65).

Statsionlaming egallagan maydonini aniqlash ATK ishlab chiqarish
ustaxonalari maydonini aniglash kabi amalga oshiriladi.

Mercedes-Benz servis xizmati ko’rsatish Markazining texnik xonalar va
omborxonalar maydonini aniqlash ATK ning xuddi shunday xonalar
maydonini aniqlash kabi amalga oshiriladi.

Mercedes-Benz Servis markazlarining ko’p yillik tajribasi asosida
ishchilarning ustaxona va mintaqalar bo’yicha tagsimoti ishlab chiqilgan.
(3.15-jadval).

3.15-jadval

Mercedes-Benz Servis markazlaridagi ishchilarning ustaxona va mintaqgalar
bo’yicha taqsimoti

Ne \shhi Ishchilar soni
Konstruksion tuzilish l:r:in i : -
bo’yicha mutaxassislik . th Usta- Servis Jami
ortacha | yona xizmati
razryadi | yoryicha | bo’yicha | soni | %
1 2 3 4 5 6 7
1 Dvigatel ta’mirlash bo’yicha 42 12 6 18 9,6
avtomexanik, motorist
2 Havo tizimlarini ta’mirlash 3.6 6 6 12 6,4
bo’yicha avtomexanik
3 Yonilgi tizimini ta’mirlash 3,6 6 6 12 6,4
bo’yicha avtomexanik
4 Elektr tizimini to'mirlash 4.2 6 6 12 6,4
avtomexanigi
5 Kompyuter-elekironika vstasi 3,6 6 3 9 4.8
6 Sovutish va isitish tizimlarini 32 6 6 12 6,4
ta’mirlash bo’yicha
avtomexanik
7 ZF ECOMAT, 4,7 6 6 12 6,4
avtomat uzatish tizimini
ta’mirlovchi avtomexanik
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1 2 3 4 5 6 7
8 Yurish gismlarini ta’mirlash 3,6 14 8 22 11,8
bo’yicha avtomexanik

9 Tormoz tizimi va tormoz 3,2 6 6 12 6,4
nakladkalarini ta’mirlash
avtomexanigi
10 | Rul mexanizmi va boshqaruvi 3,8 6 6 12 6,4
tizimini ta’mirfash
avtomexanigi
11 Kuzov ta’mirlovehi 4,7 12 - 12 6,4
12 | Salon va pol gismini 32 6 - 6 3,2

ta’mirlovehi avtomexanik

13 |Bo’yoqchi 4,5 6 - 6 32

14 | G’ilof tikuvchi 3,5 3 3 6 3.2

15 Payvandlovehi 4.7 6 - 6 32

16 Misgar 4.0 4 - 4 2,1

17 | Moylaydigan, moy 3,0 10 10 5.3
almashtiradigan ishchi

18 | Tokar 3,5 4 4 2,1
Jami 115 72 187 100

Servis markazida bajariladigan ishlarning murakkabligiga ko’ra
ishchilar sifatida ustalar, avtomexaniklar, motoristlar jalb gilinadi va servis
xizmati ko’rsatish va ta’mirlash ishlari amalga oshiriladi.

3.2.1.10. Avtobuslarga servis xizmati ko’rsatish markazini
rejalashtirish

Uni rejalashtirish ATKni rejalashtirishga o’xshaydi, ammo quyidagi
0’ziga xo0s xususiyatlari bor:

- saglash joylari kunlik servis xizmatiga keladigan avtobuslar soniga
qarab belgilanadi;

— servis xizmatidan oldin va keyin yuvish-tozalash ishlari amalga
oshiritadi;

— SXK va JT mintagalari, ustaxonalar, omborxonalar, texnik xonalar,
ma’muriy-maishiy xonalar yordamchi xonalarni joylashtirish ATK ni
rejalashtirish kabi amalga oshiriladi.
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Har uchchala Mercedes-Benz Servis Xizmat ko’rsatish markazlari
o’zlarining ishlab chiqarish bazasiga ega bo’lib, avtobuslarga servis xizmat
ko’rsatish bilan birga har bir markaz alohida murakkab agregatlarni
ta’mirlash bo’yicha ixtisoslashgan. Masalan, I AvtoTa’mirServis Mercedes-
Benz avtobuslarining dvtomatik uzatmalar qutisini tekshirish, ta’mirlash, 11
AvtoTa’'mir-Servis Mercedes-Benz  avtobuslarining orqa ko’prik hamda
tormoz tizimini ta’mirlash va unga servis xizmat ko’rsatish, III Avto-
Ta’mirServis Mercedes-Benz avtobuslarining yurish qismimi ta’mirlash va
unga servis xizmat ko’rsatish ishlariga alohida ixtisoslashgan.

Avtobuslarga o’zlariga biriktirilgan AvtoTa’mirServis markazida servis
xizmati ko’rsatiladi, agar boshqa servis markazi ixtisoslashgan agregat yoki
tizimlar nosozliklari bo’lsa, avtobus buyurtma xati bilan shu tizim yoki
agregat bo’yicha ixtisoslashgan markazga yuboriladi. Bu jarayon
AvtoTa’mirServis markazlarining koopcratsiyalashgan holda faoliyat
ko’rsatishining namoyon bo’lishidir.

«1-AvtoTa’mirServis» sho’ba korxonasi — «8-Avtobus saroyi» hududida
joylashgan, umumiy ishlab chiqarish maydoni 1728m”. Bu yerda quyidagi
«statsion» postlari joylashgan: Servis xizmat ko’rsatish va jorly ta’mirlash
statsioni; «ZF-Ecomat» - Avtomat uzatish qutisi ta’mirlash statsioni,
elektrjihozlari ta’mirlash statsioni, ichki yonuv dvigateli ta’mirlash statsion,
o’rindiglarga g’ilof tikish statsioni, sovutish tizimi jihozlari va misgarlik
statsioni, kuzov ta’mirlash statsioni, moylash materiallari, ehtiyot gismlar va
maxsus asbob uskunalar ombori, majlislar zali, ma’lumotlarni ro’yxatlash
xonasi. Servis xizmat ko’rsatish va joriy ta’mirlash - statsioni va sovutish
tizimi jihozlarini ta’mirlash statsionida ta’mirlash ko’rish arigchalari mavjud
bo’lib, agregatlarni ko’tarish qurilmalari  bilan jihozlangan. Barcha
statsionlarda maxsus qurilma va jihozlar bor,

3.4-rasmda «8-Avtobus saroyi» hududida o’mashgan
«1-AvtoTa'mirServis» sho’ba korxonasi xizmat ko’rsatish markazining
ishlab chigarish binosi rejasi keltirilgan. Binoning uzunligi 72 m bo’lib,
bo’yi 6 metrlik oraliglar bilan 13 ta ustundan iborat. Ustun oraliglaridan
biriga moylash materiallari, chtiyot gismlar ombori va majlislar zali
joylashgan bo’lib, qolgan 11 ta oraligdagt servis xizmati ko rsatish postlariga
avtobuslar alohida eshiklardan kirib-chigadi. «1-AvtoTa’mirServis» sho’ba
korxonasiga 3- 8- 18-Avtosaroylariga qarashli 291 ta avtobus biriktirilgan
bo’lib, har oyda o’rlacha 115 ta avtobusga servis xizmati ko’rsatiladi.
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3.4-rasm. Mercedes-Benz Servis Markazi 1-AvtoTa’mirServis sho’ba
korxenasi ishlab chigarish binosining rejasi:

I — kuzov ustaxonasi; 2 — majlislar xonasi; 3 — yonilg’i moylash mahsulotlari
ombori; 4 — ¢htiyot qismlar va asboblar ombori; 5 ~ aviomal uzatish qutisini la’mirlash
ustaxonasi; 6 — ma’lumorxona; 7 - elektr jihozlari ustaxonasi; 8§ — dvigate! ta’mirlash
ustaxonasi; 9 — servis xizmat ko’rsatish statsionlari; 10 — qoplamachifik ustaxonasi;
It ~ misgarlik ustaxonasi; 12 — jorfy ta’mir statsionlari, 13 - ko’tarish moslamasi 14t.

«2- AvtoTa’mirServis» sho’ba korxonasi «2-Avtobus saroyi» hududida
joylashgan bo’lib, umumiy ishlab chiqarish maydoni 2450 m’. Bu yerda
quyidagi «statsion» postlari joylashgan : servis xizmat ko’rsatish va joriy
ta’mirlash statsioni; tormoz tizimini ta’mirlash statsioni, elektr jihozlarni
ta’mirlash statsioni, kuzov ta’mirlash statsioni, tokarlik tsexi, ehtiyot gismlar
va maxsus asbob-uskunalar ombori, kiyim almashtirish va yuvinish xonasi,
ma’lumotlarni ro’yxatlash xonasi. Servis xizmat ko’rsatish va joriy
ta’mirlash  statsionida (a’mirlash-ko’rish  arigchalari  mavjud  bo’lib,
agregatlarni ko’tarish qurilmalari o’rnatilgan.

Tormoz tizimini ta’mirlash statsioni maxsus ta’mirlash jihozlari bilan
ta’minlangan, lta yopiq ustun oralig’ida tormoz tizimi g’ildiraklarining
tormozlash kuchini maxsus rolikda tekshirish stendi o’rnatilgan. Barcha
statsionlarda maxsus qurilma va jihozlar o’rnatilgan.

3.5-rasmda 2-Avtobus saroyi hududida joylashgan «2-Avto-
Ta’mirServis» sho’ba korxonasi servis xizmat ko’rsatish markazining ishlab
chigarish binosi rejasi keltirilgan. Rinoning uzunligi 92 m bo’lib, bo'yi
6 metrlik oraliglar bilan 15 ta ustundan iborat, 2 ta oraligda tormoz tizimini
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ta’mirlash statsionlari va tokarlik tsexi joylashgan. Ta’mirlash hududiga bir
yo’la 14 ta aviobusga servis xizmati ko’rsatish imkoni bo’lib, shundan
5 tasida ko’rish ariqchalarida turib xizmat ko’rsatish imkoni mavjud. Servis
xizinati ko’rsatish postlariga avtobuslarning alohida eshiklardan kivishi
rejalashtirilgan. «2-AvtoTa’ mirServis» sho’ba korxonasiga 1- 2- 5- 2519-
Avtosaroylariga garashli 338 ta avtobus biriktirilgan bo’lib, har oyda
o’rtacha 135 ta avtobusga servis xizmati ko’rsatiladi.

«3-Avto Ta'mir Servis» Sho’ba korxonasi «7-Avtobus saroyi»,hududida
joylashgan bo’lib, umumiy ishlab chigarish maydoni 1344,6 m”. Bu yerda
quyidagi «statsion» postlari joylashgan.

Servis xizmat ko’rsatish va jorly ta’mirlash statsioni Servis xizmat
ko’rsatish va joriy ta’mirlash statsionida ta’mirlash-ko’rish arigchalari
mavijud bo’lib, agregatlarni ko’tarish qurilinalari bilan jihozlangan; kuzov
ta’mirlash statsioni, yonilg’i tizimini ta’mirlash statsioni, ehtiyot qismlar va
maxsus asbob-uskunalar ombori. Moylash materiallarini saqlash ombori,
ma’lumotlarni ro’yxatlash xonasi, majlisiar zali.

3.6-rasmda 7-Aviobus saroyi hududida o’rnashgan «3-Avto-
Ta'mirServis» sho’ba korxonasi xizmat ko’rsatish markazining ishlab
chiqarish binosi rejasi keltirilgan. Binoning uzunligi 78 m bo’lib, bo’yi 6
metrlik oraligqa ega bo’lgan 13 ta ustundan iborat. 2 ta ustunda yonilg’i
tizmiini ta’mirlash statsioni joylashgan, ikki oraligda «3-AvtoTa’mirServis»
va Avtokorxona ombori joylashtirilgan, qolgan 9 ta oraliglarda avtobuslarga
servis xizmati ko’rsatiladi, shundan 7 tasida ko’rish arigchalarida turib
xizmat ko’rsatish imkoni mavjud. Barcha postalarga alohida eshikiardan
kirilish mumkin.

«3-AvtoTa'mirServis» sho’ba korxonasiga 4- 7- léAvtosaroylarga
qarashli 290 ta avtobus biriktirilgan bo’lib, har oyda o’rtacha 116 ta
avtobusga servis xizmati ko’rsatiladi.

3.3. YO'LDAN TASHQARIDA YURUVCHI O’ZIAG’DARGICH
AVTOMOBILLAR AVTOTRANSPORT KORXONALARINI
LOVYIHALASH

Respublikamizning tog’® metallurgiya, ko’mir gazib olish va yirik
quruiish  ob’ektlarida  yo’ldan  tashgarida yuruvchi  o’ziag’dargich
avtomobillar ishlatiladi.
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Navoiy va Olmaliq tog’-metallurgiya kombinatlarida, Angren Ko'mir
gazib olish havzasida va boshqa ob’cktlarda BelAZ turkumidagi, Katerpilier,
Yuklid, Kamaisu rusumlaridagi =xorijiy o’ziag’dargich aviomobillar
ekspluatatsiya qilinmoqda.

Bu avtomobillarda ham rejaviy ogohlantiruvchi tizim asosida texnik
xizmat ko’rsatish va ta’mir ishlari amalga oshiriladi.

Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash me’yorlari sobiq Ittifoq
avtozavodlarida ishlab chigarilgan avtomobillar uchun «Avtomobil transporti
harakat tarkibiga texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash to’g’risidagi
Nizom»ga, «Texnologik loyihalash umumittifoq me’yorlari» - TLUM-01-
9lga asosan va yangi chigarilayotgan aviomobillar uchun avtomobil
zavodlarining shu rusumli o’ziag’dargich avtomobillarm ekspluatatsiya
qilish bo’yicha go’llanma yo’rignomalariga asosan qabul qilinadi.

Yo’ldan tashqarida yuruvchi o’ziag’dargich avtomobillar asosan
Kar’yyerlarda ishlatilgani uchun kar’er o’ziagdargichlari deb ham ataladi.

Quyida BelAZ twkumidagi aviomobillarga ega bo’lgan ATK uchun
texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash dasturini hisoblashning ketma-ketligi
keltirilgan.

3.3.1. Texnologik loyihalash uchun dastlabki ma’lumotlar

Loyiha topshirig’i asosida texnologik hisobni bajarish uchun quyidagi
dastlabki ma’lumotlar tanlab olinadi yoki yetishmagan ma’lumotlar tahlil va
hisoblash yo'li bilan aniqlanadi:

1. ATK o’rnashgan joy va iglim sharoiti;

2. Avitomobil va tirkamalar soni, turi, toifasi;

3. O’ziag dargichlarning ckspluataisiya boshidan o’rtacha yurgan yo’li;

4. Ekskavator cho’michi sig’imining o’ziag’dargich yuk ko’tarishiga
mosligi;

5. M.M.Protodyakonov shkalasi bo’yicha tog’ jinsining qattiqlik
koeffitsiyenti;

6. Uchastkaning 5% nishablikdan ortiq bo’lgan gismi umumiy
masofaning qanday ulushini tashkil gilishi;

7. Yo'l qoplamasining turi;
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3.3.2. Yo’ldan tashqarida yuruvchi o'ziag’dargich avtomobillarga
texnik xizmat ko’rsatish davrivligi va ish hajmi

Belorussiya avtomobil zavodining vyo’ldan tashgarida yuruvchi
o’ziag’dargich avtomobillarni ekspluatatsiya qilish bo’yicha qo'llanma
hujjatida quyidagi ‘texnik xizmat ko’rsatish turlari va ta’mirlash turlari
tavsiya etilgan.

Kundalik xizmat ko’rsatish (KXK) ishlari harakat xavfsizligini
tla’minlovchi tizimlarni nazorat qilish, transport vositasining sanitar holatini
talab darajasida saglash, yonilg’i-moy va moylash mahsulotlari bilan
to’{dirish ishlarini 0’z ichiga oladi. KXK ishlari bir kecha-kundizda bir
marta, odatda, birinchi smena boshida bajariladi.

Birinchi, ikkinchi va uchinchi texnik xizmat ko’rsatish (TXK-1, TXK-2
va TXK-3) ishlari har belgilangan vaqt oralig’ida o’tkaziladi (ishlagan vaqti—
moto-soatda yoki bosib o’tgan masofasi — km.da).

Mavsumiy xizmat ko’rsatish (MXK) ishlari transport vositalarini yilning
sovuq va issiq fasllarida ishlashga tayyoriash uchun bajariladi. Bu ishlar
2-TXK va 3-TXKlar bilan birgalikda bir yilda ikki marta o’tkaziladi.

Quyida kar’yer o’ziag’dargichlarning resurs yo’li 3.16-jadvalda, texnik
sizmat ko’rsatish davriyligi va ish hajmi 3.17-jadvalda keltirilgan.

3.16-jadval

Kar'er BelAZ o’ziag’dargichlarining ishoxchlilik ko’rsatkichlari

Kar'er Kar’er Buzilishgacha
e . o’ziag dargichlarning | 90 % Ii resurs yo'li, | o'rtacha yurish yo'li,
o’ziag’dargich- —
larning turlati yuk ko’tarish km km,
i qobiliyati, t (kamida)
7555 55-60 600000 4000
7513 110-136 8000600 5000
7530 220 gacha 800000 5000

Www.ziyouz.
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3.17-jadval

Kar’cr o’ziag’dargich BelAZlarning TXK davriyligi, ish hajmi va turib

golish davri
Xizmgt Davnylik, O’ziag’dargichning yuk ko’tarish gobiliyati, t
ko'rsatish moto-soat 5560t | 110-1361 220t
turlari ™
(Lrxgi)
Ish hajmi ¢ { TXKi ). 1shchi-soat

KXK Har kuni 0,7 0,7 0,8
1-TXK 250 13,8/12,4 19,5/19,1 26,0/25,2
2- TXK 500 37,8/36,0 43,0412 61,0/59.2
3-TXK 1000 54,6/52,8 60,0/58,2 85,0/83,2
MTXK Bir yilda ikki 18,6 30,0 40.0

marta

Xizmat O’ziag’dargichning yuk ko’tarish qobiliyati, t

I Davriylik,

ko’rsatish 55-60t 110-136t 2201
curlari moto-soat : y ‘
Turib qolish davri, soat.

KXK Har kuni 0,7 0,7 0.8
1-TXK 250 4.5 5,0 6,5
2- TXK 500 12,0 14,0 19,0
3-TXK 1000 16,0 18.0 26,0
MTXK Bir yilda ikki 6,0 10,0 13.0

marta

Izoh: avtomatik moylash tizimi

bilan jihozlangan kar’yer o’ziag’dargichlarining
texnik xizmat ko’rsatish ish hajmlari kasr chizig’ining maxrajida keltirilgan.

TXK ish hajmini apiglashda kar’er o’ziag’dargichlar konstruktsiyasi,
ekspluatatsiya sharoiti va texnik bazaning qurollanganlik darajasi hisobga

olinadi.

Kar’er o’ziag’dargichlarining reglamentli

me’yorlari 3.18-jadvalda keltirilgan.
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3.18-jadval

Reglamentli ta’mirning ish hajmi me’yorlari

O’ziag’daruvchilamning yuk Ish hajmi, ishchi-soat
ko’tarish qgobiliyati, t RT -1 RT -2
55-60 300 540,0
110-136 400 690
220 400 840

Kar’er o’ziag’dargichlarining joriy ta’mirlash (JT) ish hajmlari va
bajarilish vaqtining me’yorlari 3.19-jadvalda keltirilgan.
3.195jadval

Joriy ta’mirlash ish hajmlari va bajarilish vaqtining me’yorlari

O’ziag’daruvehilarning | 100 moto-goat.ishlagandagi JT ish 100 moto-soat
yuk ko’tarish qobiliyati, t hajmi, ishchi-soat ishlagandagi JTni
Shinali ishlarsiz | Shinali ishiar bajarish vaq(i,
bilan soat
55-60 15,8 3,4 7,0
120-136 18,4 4,8 9,5
220 21,6 3,0 11,0

Kar’er o’zag’dargichlarining resurs yo’li, TXK davriyligi, ish hajmi va
turib golish davri, reglamentli {a’mirning ish hajmi mc’yorlari, joriy
ta’mirlash ish hajmlari va bajarilish vaqtining me’yorlari quyidagi etalon
sharoitiari uchun keltirilgan;

— tabiiy iglim hududi — mo’tadil sovug;

— avtotransport korxonasi 26 — 50 ta o’ziag’dargichni ekspluatat-siya
giladi;

— o’ziag’dargichning ekspluatatsiya boshidan o’rtacha bosib o’tgan
yo’li — 50000km;

— ekskavator cho’michi sig’imi o’ziag’dargichlarning belgilangan yuk
ko’tarish qobiliyatiga mos keladi;

— MM Protodyakonov shkalasi bo’yicha tog’ jinsining qattiqlik
kocffistienti 10-15 birlikni tashkil etadi;

— trassaning 5%dan yuqori qiyalikdagi bo’lagi tashish masofa-sining
0.51 - 0.60 qismini tashkil etadi;

— yo’l goplamasining turi — o’ tkinchi.
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Kar’er o’ziag'dargichlarining resurs yo’li, TXK va T me’yorlari
muayyan sharoit uchun quyidagi koeffitsiyentlar bilan to’g’rilanadi:

K — tabiiy iqlim sharoitiga ko’ra me’yorlami to’g’rilash koefTitsiyenti;

K; — korxonadagi o’ziag’dargichlar sonini hisobga oluvchi me’yorlarni
to’g’rilash koeffitsiyenti;

K3 — korxona bo’yicha o’ziag’dargichlar ekspluatatsiya boshidan bosib
o’tgan o’rtacha yo’lini hisobga oluvchi to’g’rilash koeffitsiyenti;

K4 — ekskavator cho’michi sig’imi o’ziag’dargichlarning belgilangan
yuk ko’tarish qobiliyatiga mos kelishini hisobga olavchi to’g’rilash
koeffitsiyenti;

Ks— log’ jinsining qalliqligini hisobga oluvchi to’g’rilash koefTitsiyenti;

K¢ — trassaning 5%dan yuqori qiyalikdagi bo’lagi tashish masofasining
ganday gismini tashkil etishini hisobga oluvchi to’g’rilash koeffitsiyenti;

K7 — yo’l goplamasini hisobga oluvchi to’g’rilash koeffitsiyenti;

Kar’er o’ziag’dargichlarining resurs yo’li TXK va T me’yorlarini
to’g’rilash koeffitsenti giymatlari 3.20-jadvalda keltirilgan.

3.20-jadval

Kar’er o’ziag’dargichlariga TXK va Ta’mirlash mec’yorlarini
to’g’rilash koeffitsiyentlari

To’g’rilash koellitsiyentlari

TXK va {Mukam- Ish hajmi
Ekspluatatsiya | Omillar [RT mal ta’mir- T
omillari qiymati davriy- |gacha bosib . | Shinali | Shinali
ligi o’tilgan TXK| RT . .
R ishlar- | ishlar
et siz | bilan
1 2 3 4 5 6 7 8
Koeffitsiyent K 1
Tabity iqlim
sharoitlari
- juda sovuq - - - 1,1 1,1 1,2 1.2
- sovuq - - - 1,05 1,05 1,1 1,1
- mo’tadil sovuq - - - 1,0 1,0 1,0 1,0

- mo’tadil ilig,

- mo’tadil nam
iliq

- quruq issiq,
juda issiq
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! [ 2 3 | a4 5 6 7 8
Koeffitsivent K2
ATKdagi 25gacha | - - LI5 | L,I5 | 1,15 -
o’ziag’dargich-
farning soni 26-50 - - 1,0 1,0 1,0 -
51-100 - - 0,9 0,9 0,9 -
100 dan | - 085 | 0,85 | 0,85 .
ko’p
Koeffitsiyent K3
ATK bo’yicha 5 gacha - - - - 1,0 -
o’ziag’dargich-
larning 5-10 - - - - 1,8 -
eksplustalsiya ) j .
boshidan o’rtacha 10-15 20
yurgan yo'li. 15-20 - - - - 2,2 -
ming. moto-soat. 2025 23
25-30 - - - - 2,4 -
30-35 - - - - 2.5 -
Koeffitsiyent K4
Ekskavator 50 gacha - - - - 0.8 0,9
cho’michi sig’imi
O'ziag’dargichlar | 50-75 - - - - 0,9 0,9
-ning belgilangan :
vuk kotarish 76-100 - 3 B 3 1.0 1,0
qobiliyatiga mos
ketishini hisobga 100 orti _ } _ ) 12 1.1
oluvchi to’g’rilash g ’ ’
koeffitsenti, %
Koeffitsiyent K35
tog” jinsining S gacha | 1,05 1,05 - . - 0,9
gattigligini -
hisobga oluvchi 5-10 1,0 1,0 - - - 0,95
to’g’rilash
koeffitsenti {Pro- 10-15 L0 0 ) ) ) 10
todyakonov
shkalasi bo’yicha) | 15 dan 0,9 0.9 - . - 1,4
ortig
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v [ 2 | 3 ] 4 s [ 6] 7 ]38

Koeffitsiyent K6
Trassaning 5% 0,21-0,3 1,15 1,15 - - 0,8 0,9
dan yudort 031-04 | 1,1 1,1 - - 1085 | 09
giyalikdagi
bo’lagi tashish 0,41-0,5 1,05 1,05 - - 0,95 0,95
masofasining 0,51-0,6 1,0 1,0 - - 1,0 1.0
qanday gismini
tashkil etishini 0.6 d
hisobga oluvehi | *3 @09 0,9 - . 1,05 | 1,05
to’g’rilash op
koeffitsenti

Koeffitsiyent K7

Yo'l qoplamasini | Takomil-

hisobga oluvchi | lashgan 1,05 1,05 i i 0.9 0.95
to’g’rilash o’tkinchi | 1,0 1,0 - - 1,0 1,0
koeffitsenti pos

e“tgufi 0,95 0,95 - - Lt | 1,05

TXK va reglamentli ta’miming davriyligi me’yorlarini yakunlovchi
to’g’rilash koeffitsiyenti quyidagicha aniqlanadi.

K, =K. KK, (3.75)

Mukammal ta’mirgacha bosib o’tilgan yo’lining yakunlovchi me’yoriy
to’ g rilash koeffitsiyenti:

I‘TXI\'

~ kuzov ishlari uchun: K, =Ko K Ks (3.76)

— boshqa agregatlar uchun: K Lins =Ko K 3.77)

TXK ish hajmining yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash koeffitsiyenti:
=K; K, (3.78)

Ik
Reglamentli ta’mir ish hajmining yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash
koeffitsiyenti:

K e = K10 Ko (3.79)

Joriy ta’mirlash ish hajmlarining yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash
koeffitsiyenti (0’ziag’dargich shinali ishlarsiz):

K, =K,-K, Ky K, K¢ K, (3.80)

I
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Shinali ishlaming yakunlovchi me’yoriy to’g rilash koeffitsiyenti:

-
Kt\.,"»” =K, K, K K¢ K, (3.31)
Misol: Kar’er o’ziag’dargichlariga ega bo’lgan  aviotransport
korxonasining texnik xizinat ko’rsatish va ta'mirlash me’yorlari
to’g’rilansin, agar quyidagi dastlabki ma’lumotlar berilgan bo’lsa:

-- tabiiy iqlim sharoiti — quriq issiq;

—BelAZ — 7513 o’ziag’dargichlar soni — 6;

— o’ziag’dargichlarning ckspluatatsiya boshidan o’rtacha yurgan yo’li —
6 000 moto-soat;

— ortishda ekskavator EKG-10 dan foydalaniladi;

— tog’ jinsining qatliglik darajasi prof. M. M. Protodyakonov shkalasi
bo’yicha — 16;

— uchastkaning 5% nishablik gismining ulushi tashish masofasining
60%ni tashkil etadi;

— boshlang’ich ko tarilish giyaligi - 75%;

-- yo’l qoplamasining turi — cng past.

Texnologik hisob natijasida texnik xizmat ko’rsatish va reglamentli
ta’mir davriyligi va ish hajmi, shina ishlari va joriy ta’mir ish hajmi va
agregatlarning mukammal ta’mirgacha yo’li aniglanadi.

1. TXK va reglamentli ta’mir davriyligi me’yorlarini yakunlovchi
to’g’rilash koeffitsiyenti:

K,  =Ks Ks K7=09-10095=0855 (3.82)

S-jadvalga asosan:  Ks=0,9; K¢=1,0; K;=0,95

2, Muayyan sharoit uchun TXK va reglamentli ta’mir o’tkazish hisobiy
davriyligi quyidagicha aniqlanadi:

rM

L}Y‘(Kz = Logxg; ~ g, » moto-soat (3.83)
bu yerda: L, - hisobiy davriylik;
LI;-;-K,- - me’yoriy davriylik.
TXK1: Ly = Ly - K =250 - 0,855= 213,75 moto-soat; (3.84)

X M
TXK-2: Ly = Lpser K, =500 - 0,855=427.5 moto-soat;  (3.85)

LrxK2
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X 4
TXK-3: Ly =Ler - K e, =1000 - 0,855= 855,0 moto-soat.  (3.86)
3. Reglamentli ta’mir - 1 (RT-1):
X M
Laroy =Lgr Ky, =5000-0855= 42750 moto-soat;  (3.87)
Reglamentli ta’mir - 2 (RT-2):
rX —_ "'M . K
Lrr-y = Lgrp &, . =8000- 0,855 =6840,0 moto-soat. (3.88)
4. Mukammal ta’mirgacha bosib o’tilgan yo’lni yakunlovchi me’yoriy
to’g’rilash koeffitsiyenti:
Kuzov uchun:
Kur=Ks K- K7=0,91,0-0,95 = 0,855; (3.89)

S5-jadvalga asosan: K5 =0,9 K=1,0 K,=0,95.
Boshqa agregatlar uchun:

Kur=K¢-K7=1,0-1,1 =1,1. (3.90)
5. TXK ish hajmini yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash koeffitsiyenti:
K, =K -K,=09115=1035 (3.91)

5-jadvalga asosan: K,=0,9 K,=I.15
Texnik xizmat ko’rsatish hisobiy ish hajmi:

X M
Liiee = b * K (e » 1Shehi-soat (3.92)

X o s
bu yerda: Iy, - hisobiy davriylik;
Iw . - -
Iryk; - mc’yoriy davriylik.
X . .
TXK-1: ey = Epey - K, =195+ 1,035 = 20,182 ishchi-soat; (3.93)

TXK2: by o = lyyg_p - K, =43,0-1,035= 44,5 ishchi-soat;  (3.94)

Y M ]/ . . .
TXK-3:Dyxk -3 = Ipgg o3 " K, = 60,0 -1,035= 62,1 ishchi-soat. (3.95)

6. Reglamentli ta’mir ish hajmining yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash
kocffitsiyenti:

K, =K -K,=09-115=1035 (3.96)
S-jadvalga asosan: K 0,9; Ky,=i,15.
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Reglamentli ta’mir ish hajmi:
tar =trr - K, ishchi-soat (3.97)
Reglamentli ta’mir - 1 (RT-1):
taro = thro - K, =400,0+ 1,035 =414,0 ishehi-soat;  (3.98)

Reglamentli ta’mir - 2 (RT-2):

tX - tﬂ'l . K . .
grT -2 — btrr o tor = 090,0 - 1,035 =714,15ishchi-soat; (3.99)

7. Jorly ta’mirlash ish hajmlarini yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash
koeffitsiyenti (0’ziag’dargich shinali ishlarsiz):

K =K K, -K, K, KK, =091151810-10-11=2,04 (3.100)

L
5-jadvalga asosan: K;=0,9; Ky=1,15; K5=1,18; K4=1,0;
K(,=l,0; K7=1,1.
Joriy ta’mirlash hisobiy ish hajmi:

th =ty -K,_ =184-2,04 =37,53 ishchi-soat (3.101)

i
8. Shinali ishlarning yakunlovchi me’yoriy to’g’rilash koeffitsienti:

K =K, KK, KK, =10-10-1,4-1,0-105=147 (3.102)

5-jadvalga asosan: K;=1,0; K4=1,0; Ks=1,05; K;=1,05.
9. Shinali ishiarning hisobiy ish hajmi, ishchi-soat:

=M K, =48147=7,05 (3.103)

shin

fX

shin shin

16. O’ziag’dargichning umumiy JT hisobiy ish haymi:

Erm = U b =37,53+7,05=44,58 ishchisoat  (3.104)

shin

Texnologik hisob davomida TXK va T ishlari sonlari adabiyotlarda [53]
keltirilganidek, quyidagi formula orqali aniqlanadi:
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t 7. £
N = vil _N . —_—-.__-Xl{..___ il
MT / heh s (3.105) NTXK-—S [X X 7 (3.108)
Ky TXK-3 ERT-
N _ t)'il _ ZJ'“ . N _ [_yil [4):7'1 R
YRr-2 T ¥ * 1106 K-2 =X T X 2 (3109
Lera Ik L ¢ ) frxia Iryeea ( )
N _ Ly _ La N _ Ly _ Ly
RT-1 =X PR A L1 7)) TXK-1 T x X0 (310)
RT-t  ‘RT-2 Lk toe—a

bu yerda: Npgen Nogoas Npeoys Nepan Nazoas Nag=

muayyan turdagi texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlashlar soni; Z,,;— hisobiy
e . . . .. X X
davrdagi o’ziag’dargichlarning ish hajmi, moto-soat; Loy 1, Ire s

X X X . . 3 gl PR T ,
Lokons Lrrors Trreq s € Kip texnik xizmat ko’rsatish, reglamentli ta’mir va

mukammal ta’mir ish hajmlari, moto-soat; N, — shu davrdagi hisobdan
chigarilayotgan 0’ziag’dargichlar soni (rcja bo’yicha qabul gilinadi).

Oylik va haftalik dasturiar ham xuddi shunday aniglanadi.

Kunlik dastur o’ziag’dargichning resursidan kelib chiqgan holda talab
bo’yicha aniglanadi.

JT ishlari soni hisob kitob gilinmaydi.

Hisob davri uchun JT ish hajmlari quyidagi formula orqali aniglanadi:

LT

=2V ohchi-soat (3.111)
Jr — , 1SNCh1-s0a .
100

Bu yerda: T'g,- 100 soat ishga to’g’ri kelgan joriy ta’mir ish hajmi,

ishchi-soat.

Adabiyotlarda  ko’rsatilganidek  avtotransport  korxonasi  bo’yicha
yordamchi ishlar hajmi aniglanadi [53].

Quyida o’tgan asrning G0 - yillarida “Giproavtotrans” tomonidan ishlab
chiqilgan, BclAZ rusumidagi 60 ta aviomobil uchun namunaviy loyihaning
ishlab chigarish binosi rejasi keltivilgan (3.7-rasm). Namunaviy loyihalar
bo’lmagan sharoitda, Vazirlik va katta korxonalarga individual loyihalar
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buyurtirishga va ulami qurishga to’g’ri kelmoqda. Olmaliq tog’-metallurgiya
kombinatida va Navoi tog’-metallurgiya kombinatining Zarafshonda, kar’er
o'ziag’dargich avtomobillari uchun qurdirilgan zamonaviy aviokorxonalari
bunga misol bo’la oladi.

T“_ ﬁ‘—"ea?vw 7
{ ' "
Pl [_ I:: IR I R AAEE,
I e - __d‘,.
§< F —'_— . 1 '] L‘ ] —: ._ I -' -1
& — e r r—y e ~——
) VRIS i WO J SN B SRR Ry SO [y uE—— |
] b r—s r— 1
z - 3 e 2 1 1 L_:J 4 -
=3 pa
l B 7 r—= *__
5 (W Lo
1R e T N
‘ [E———. L1
——— — m—e—
= v~ 1 E__.j [__3 .E___.s e 't__.] -
E }W“—. F ¢ -#L__ T .
NSRS by ey S 1 I-—

B
!l
__|,
& :
'. |~i%
i

3.7-rasm. 60 ta BelAZ avtomebili uchun namunaviy loyiha bo’yicha ATK ning

ishlab chigarish binosi rejasi:

1 - ma'muriy-maishiy bino; 2 — JT va 2-TXK mintaqasi; 3 — kranga yuk ortish
maydonchasi; 4 ~ ko’prikli kran: 5 ~ tuprog suruvchi avtomobillarni ta’mirlash
ustaxonasi; 6 — 1-TXT mintaqasi; 7 — avtomobillar turish joyi; 8 — KXK mintaqasi;
9 — ta’mirlash ustaxonasi, ombotxona va shu kabilar.
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34. AVTOMOBILLARGA YONILG’I QUYISH
SHOXOBCHALARI

Yonilg’i  quyish  shoxobchalari  aviomobillani  yonilg’i-moy
mahsulotiari va boshqa ekspluatastion materiallar bilan ta’mintash uchun
xizmat giladi.

Avtomobillarga  yonilg’i  quyish  shoxabchalari  (AYOQSH)lar
avtotransport korxonalari tarkibida yoki mustagil korxonalar sifatida faoiliyat
ko’rsatishlari mumbkin.

AYOQSHlar joylashishiga ko’ra shaxardagi, yo'l yogasidagi va
ko’chma turlarga bo’linadi.

Shaxardagi AYOQSIIlar umumiy (shaxar chekkasida o’mashib, barcha
avtomobillarga xizmat qiladi) va shaxar ichidagilarga (yengil avtomobillarga
xizmat giladi) bo’linadi.

Yo'l yoqasidagi AYOQSHlar shu magistraldan o’tayolgan barcha
avtomobillarga xizmat giladi.

Ko’chima AYOQSHIar muassasalar talabi bo’yicha avtomobillarni
yonilg’i bilan ta’minlaydi.

Barcha AYOQSHIarda yonilg’i bilan, ba’zilarida esa moy mahsulotiari
va avtoekspluatatsion materiallar bilan ham ta’minlanadi, ba’zilarida esa
qo’shimcha servis ham ko’rsatiladi.

AYOQSHIar turfari bo’yicha quyidagilarga bo’linadi (3.8-rasm):

an’anaviy AYOQSHlar ~ yonilg’i saqlash rezervuarlari yer ostida,
yonilg’i tarqatish kolonkolari ulardan xavfsizlik masofasi ta’minlangan holda
tashqarida joylashadi;

bir butun bo’lgan AYOQSHlar — yonilg'i saglash rezervuarlari yer
ostida, yonilg’i tarqatish kolonkolari ularning ustida joylashgan bo’lib zavod
tomonidan yaxlit mahsulot sifatida ishlab chigariladi.

modulli AYOQSHIar — yonilg’i saglash rezervuarlari yer ustida, yonilg’i
tarqatish kolonkolari yonilg'i saqalsh konteyneridan alohida joylashib, zavod
tomonjdan yaxlit mahsulot sifatida ishlab chigariladi.

konteynerli AYOQSHlar - yer ustidagi yonilg’i saglash rezervuarlari
yonilg’i targatish kolonkolari bilan bir konteynyerda joylashib, zavod
tomonidan yaxlit mahsulot sifatida ishlab chigariladi.

yonilg’i targatish punktlari — korxona hududida o’rnashib, uning
transport vositalariga yo'nilg’i quyishga mo’ljallangan.
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ko’ 'china AYOQSHlar — yonilg’ining chakana savdosi uchun avtomobil
tirkama, yarim tirkama shassisiga o’mashgan, ko’chma texnologik majmua
bo’lib, zavod tomonidan yaxlit mahsulot sifatida ishlab chiqariladi.

ko pyonilg’ili AYOQSHIar — hududida transport vositalari ta’minot
tizimini ikki-uch Xil yonilg’t (benzin, dizel yo’nilg’isi, suyultirilgan va
siqilgan tabiiy gaz) bilan ta’minlash ko’zda tutiladi.

aviomobillarga gaz to’ldirish kompressor stansiyasi — hududida
avtomobillar ta’minot tizimi ballonini sigilgan tabiiy gaz bilan to’ldiriladi.

avtomobillarga gaz quyish stansiyasi — hududida avtomobillar ta’minot
tizimiga suyultirilgan gaz quyiladi.

| AYOQSH turlari |

.
S—

an’anaviy
bir butun bo'lgan
modulli
konteynerli
yonilg’i targatish punktlari
ko’chma
ko’pyonilg’ili
kompressor stansiyasi
avtomobillarga gaz quyish
stansiyasi

aviomobillarga gaz (0’ ldirish

3.8-rasm. AYOQSH tasnifi.

Respublikamizda avtomobillar sonining ko’payishi bilan AYOQSH soni
keskin ko’paymoqda.

Xozirda AYOQSHIaming o’rnashgan joyiga va katta-kichikligiga qarab
ularda avtomobillarga servis xizmati ko'rsatish ustaxonalari ham moy
almashtirish va shina ta’miridan tortib to elektrotexnika ishlari, tashxislash,
dvigatel va boshqa agregatlar ta’mirigacha bo’lgan ishlar bajarilmoqda.

Xorijiy davlatlarda ham shunday amaliyot qo’llanilib kelinmoqda.
Masalan, AQSh da avtomobillarga TXK va T ishlarining uchdan bir qismi
ATXKS va AYOQSH da bajariladi.

263

www.ziyouz.com kutubxonasi



AYOQSH texnologik hisobi

AYOQSIning texnologik hisobi uchun quyidagi dastlabki ma’lumotlar
berilishi kerak:

—~ shoxobchaning ish tartibi: almashinuvlar soni — m, davomiyligi - a;

— kundalik yonilg’i quyish soni — Ni;

— bir marta quyilayotgan yonilg’i migdori ~ by, 1;

- yonilg’i quyish kolonkasining 1 soatdagi o’tkazuvchanlik qobiliyati-
Ay

—~ yonilg’i markalari soni — n;

— yonilg’ini saglash muddati - S;.

AYOQSHlar yonilg’i quyish kolonkalari soni har qaysi yonilg’i markasi
bo’yicha quyidagicha aniglanadi:

X :-—M, C(3.112)
mxaxA4, -

bu yerda: N, — kundalik yonilg’i quyish soni; m — almashinuvlar soni; a—
almashinuvlar davomiyligi, soat; 4; - kolonkaning bir soatdagi
o’tkazuvchanlik qobiliyati; 7 — kolonkadan foydalanishning notekislik
koeffistientt,

Yonilg’i quyish postlari soni orolchada o’rnatilgan kolonkalar soniga
qarab hisoblanadi. Agar kolonkadan bir tomonlama foydalanilsa, har qaysi
kolonka bitta post, ikki tomonlama foydalanilsa, ikkita post deb qabul
gilinadi.

Orolchada bir, ikki, ba’zida uch kolonka o’rnashtiviladi.

Har qaysi yonilg’i turi zaxirasi quyidagicha aniglanadi:
Z,=N,xb xS, 1 (3.113)

bu yerda: by ~ bir marta quyilayotgan yonilg’i miqdori, I; Sp — saqlash
kunlari.

Har qaysi tur yonilg’i uchun idishlar soni hisoblangan zaxira miqdorini
qabul gilingan idish hajmiga bo’lish orgali aniglanadi.

Zamonaviy AYOQSH lar, aynigsa, shaxardagi va yo’l yoqasidagi
AYOQSH larning o’tkazuvchanlik gobiliyati yetarli darajada yuqori bo’lishi
uchun quyidagi tartiblarga rioya qgilish kerak.

Birinchi navbatda, AYOQSH hududidagi hamma avtomobillar harakati,
ko’chadan kirib kelish va unga chigish, bir taraflama harakat tashkil etilishi,
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kesishuvlarsiz harakatlanish va shu bilan birga har bir orolchada bittadan
kolonka joylashtirilish magsadga muvofiq.

Ikkinchi navbatda, yonilg’i quyish hududigacha kirib kelish masofasi
uzun bo’lsa, orolchada yonilg’i quyayotgan avtomobil yonilg’i olib, oldinga
erkin harakatlanadi. Bu esa avtomobillarni navbat kutib turgan paytda yo’Ini
harakatlanish bo’lagiga halaqit berishining oldini oladi.

Uchinchi navbatda, AYOQSH dagi orolchalar yo'l 0’qiga nisbatan 45°
burchak ostida joylashgan bo’lishi lozim. Orolchalarning bunday joylashishi
avtomebillami AYOQSH dan chigishini, unga kirib kelishini osonlashtiradi.

To’rtinchi navbatda, sisternalarga yonilg’i to’ldirish uchun kelgan
yonilg’i tashuvchi avtomabil boshqa avtomobillar harakatlanishiga halaqit
bermasligi kerak.

O’zbekiston  Respublikasi  hududida MChI  “UzGazOil”  ning
zamonovaly yonilg’i quyish shoxobchalari keng tarqalgan (3.9-rasm).

3.8-rasm. “UzGazOil”ning yonilg’i guyish shoxobchasi.

AYOQSH ishlab chigarish texnik bazasiga quyidagilar kiradi:

Operator xonasi, orolchalar, yonilg’i targatish kolonkalari, yonilg’i
saqlash rezervuarlari, tozalash inshootlari, yong’inga garshi qurilma va
inshootlar, omborxonalar, ayvonlar va h.k. (3.10-rasm).

Operator xonasi  vazifasi:  Avtomobillarga yonilg’i  quyish
shoxobchalaridagi  operatorlarning  mijozlarga  xizmat  ko’rsatish  va
avtomobillarga yonilg’i quyish jarayonini boshqarish, kafolatli to’lov
ishlarini amalga oshirishdan iborat.
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“UzGazOil” AYOQSH operator Xonasida kassa va terminal, oshxona,
barnk, elektroschit, boshgaruvchi kabineti va maishiy xonalar joylashgan.

Gulsanam ko'chasi J1

o

\\I.\;;»"r, e @—, B Vf Ehi f:;si.‘:f:'::‘_—_» »}}/—.

Y uzrabot ko'chass

3.19-rasm. “UeGazQil”ning Toshkent shahrida joylashgan
TTZ 14 - AYQGQSH bosh reja sxemasi:

1 — yonilg’i tarqatish kolonkalari; 2 - yong’inga qarshi gidrant; 3 -- yonilg’i saglash
rezervuarlari; 4 - maishiy xonalar; 5 - boshqaruvchi kabineti; 6 — hojatxona;
7 - elektroschit; 8 - bank; 9 — operator xonasi; 10 — oshxona; 11 — omborlar.

Orolchaning asosiy vazifasi: yonilg’i quyish kolonkasini avtomobil
tegib ketishidan saglashdir. Uning balandligi odatda 20 santimeirni tashkil

etadi.

Orolchada 2 kolonka o’rnashsa, uning uzunligi yengil avtomobillar
uchun — 6 m, yuk avtomobillari uchun -- 10 metmi tashkil etadi. Orolchada 2
va undan ortiq kolonka o’mashsa, aviomobillar bo’sh kolonkaga o’tish
uchun yonilg’i olayotgan avtomobilni aylanib o’tishiga to’g’ri keladi.

Shuning uchun oxirgi vaqtda parallel orolchalarda Dbittadan
kolonkalarning joylashishi rejalashtirilmoqgda (3.11 va 3.12-rasmlar).

“UzGaz0il” yonilg'i quyish orolchasida kolonka, mijoz bilan hisob-
kitob qilish uchun kassa va terminal budkasi joylashtiriladi.
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3.12-rasm., “UZMAL OIL” AYOQSH ning

AYOQSH ning yonilg’i yonilg’i tarqatish kolonkasi
tarqatish kolonkasi joylashgan joylashgan orelchasi.
orolchasi.

Yonilg’i targatish kolonkasi vazifasi: Avtomobillarga kerakli
miqdordagi, nwli xildagi yonilg’ini quyib, migdorini ko’rsatib berishdan
iborat. Oldingi yonilg’i tarqatish kolonkalarida fagat bir markali yonilg’i
quyilgan bo’lsa, hozirda zamonaviy avtomatlashgan kolonkalarda bir necha
markali yonilg’i quyish imkoniyati mavjud.

Yonrilg’i saqlash rezervuarlari
vazifasi:  yonilg’i  mahsulotlarini
sagiash. Yer osti rezervuarlarida
yonilg’i mahsulotlari po’lat sisterna-
larda saglanadi.

Oldingi loyihalarda AYOQSH-
dagi idishlarni ver ostiga o’rnash-
tirilar edi, hozirgi kunda ekologik
talablar asosida ularni yer. ustida
o'mashtirilmogda, ba’z  hollarda
bunday idishlar sifatida kontey- 3.13-rasm. “UZ,M:?L OIL”
nerlardan ham foydalanilmoqda. AYOQSH y()f]llg.‘l saglash

rezervuari.

Yonilg’i  saglanadigan  rezer-
vuarlar kolonkadan — 30 m, operator xonasi binosidan — 5 m masofada,
avtomobil yuradigan yo’l chetida o’rnatiladi (3.13, 3.14-rasmlar).
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3.14-rasm. Yonilg'i saglash rezervuarlari:

1 - quyish quvur o’tkazgichi; 2 — sath ko’rsatkich kronshteyni; 3 - rezervuarlardagi
yonilg’i sathi ko’rsatkichi; 4 —~ so’rish quvuro’tkazgichi; 5 ~ yongi’indan saqlagich;
6 - nafas olish qurilmasi; 7 — yonilg’i so’rish qurilmasi; 8 - yonilg’i quyish qurilmasi;
9 — 25 m® sig’imli yonilg’i rezervuari; 10 — texnologik quduq qopqog’i ; 11 - o’lchov
darchasining quvuri; 12 — texnologik quduq; 13 — so’rish qurilmasi; 14 — rezervuar

mahkamlagichi.

Agar AYOQSH da avtomobillarga servis xizmat ko’rsatish ko’zda
tutilgan bo’lsa, unda qo’shimcha ravishda xizmat ko’rsatish turiga qarab
quyidagi ITB clementlari bo’lishi lozim:

~moy almashtirish;

—shina ta’mirlash;

—avtomobillami yuvish;

—elektr jihozlarini ta’mirlash;

—agregatlami ta’mirlash;

~ovqatlanish joylari va boshqgalar (3.15-rasm).

3.15-rasm. “ARBOS”yonilg’i guyish shoxobchasi.
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Magistral yo’llar yoqgasida joylashgan AYOQSHlar asosiy yo’l
harakatiga halagit bermaydigan holda rejalashtiriladi (3.16-rasm).

775

3.16-rasm. Sutkasiga 1000 marta yonilg’i quyishga mo’ljallangan
AYOQSH loyihasi:

I-shoxobcha binosi; 2-yonilg’i saqlash rezervuari; 3--orolchalar; 4-motosikl va
mopedlarga yonilg’i quyish shoxobchasi; 5-yonitg’i tushirish uchun estakada; 6 tozalash
inshootlari; 7-avtomobiitarning kutish joylari.

Respublikamizda gazda ishlaydigan avtomobillar sonining ko’payishi
munosabati bilan AYOQSHning gaz to’ldirish shoxobchalari turi ham keng
targala boshladi.

Avtomobil dvigatellari uchun mo’ljallangan suyultirilgan gaz sifatida
vengil uglevodorodlar — propan, butan va ularning aralashmasi ishlatiladi.
Qaynash harorati propanda minus 41,5°C, butanda plyus 0,5°C, propan-
butan aralashmasida minus 20,5°C, Xuddi shu haroratlarda bu gazlar tezda
bug’lanish xususiyatiga ega.

Sigilgan tabily gaz (metan) 20 MPa bosim ostida avtomobilga
joylashgan maxsus galin devorli ballonlarga damlanadi.

3.17-rasmda aviomobillarga gaz to’ldirish shoxobchasining umumiy
sxemasi keltirilgan:
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3.17-rasm. Gaz to’ldirish shoxobchasining umumiy sxemasi:

1-to’kish moslamalari; 2-to’ldirish kolonkalari; 3—kompressorlar; 4—gaz uchun idishlar;
5-nasoslar.

PROPAN-BUTANl (7]

: =

3.18-rasm, Avtomobillarga gaz to’ldirish shoxobchasi binosi:

1-gaz to’ldirgich kolonkalari; 2—operatorlar xonasi; 3—ustaxona; 4—maishiy xonalar;
5-ventilyatsiya kamerasi; 6, 7-clektr nasoslari va kompressorlar uchun xonalar,
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Dunyo amaliyotida neft mahsulotlarini to’liq avtomatlashtirilgan holda
quyadigan AYOQSHlar paydo bo’lmoqda (3.19-rasm). Quyuvchi operator
vazifasini maxsus dastur asosida ishliovchi maxsus puit boshgaradi. Pultni
ishga tushirish achun avtomobil zarur holatda o’rnatiladi, uning bakiga
quyish pistoleti to’g’rifanadi. Mijoz sotib olgan, ma’lum yonilg’i hajmi
ko’rsatilgan jeton kassaga tashlanadi va kolonka ishlay boshlaydi.

Kolonkani darhol to’xtatish uchun STOP tugmasi bosiladi.

Avtomailashgan AYOQSH ning umuiniy maydoni 0,18 Ga va uning
0,06 Ga maydoni o'tish yo’llaridan iborat. Aviomatlashtirilgan AYOQSIH
larda xizmat tannarxi to’rt marta kam,
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19-rasm. Avtomatlashtirilgan AYOQSHning umumiy ko’rinishi.

3.5. YO'LOVCHILAR TASHISH VOKZALLARI
VA STANSIYALARI

Yo'lovchilar tashish vokzallari va -stansiyalari shaxarlararo va shaxar
atrofidagi avtobus gatnovini ta’minlash uchun xizmat giladi.

Hisoblar uchun kunlik jo’natiladigan yo’tovchilar soni, bir soatda kelib
ketadigan avtobuslar soni dastlabki ma’lumot sifatida qabul gilinadi.

Kunlik jo’naiiladigan yo’lovchilar soniga garab stansiya yoki vokzal
sig’imi aniglanadi, uning qiymatiga ko’ra, xonalar tarkibi va maydoni
anigianadi.

Bir soatds kelib-ketadigan avtobuslar soniga garab chiqish, tushish
postlari soni aniqlanadi.
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Ularning sonini aniqlashda quyidagicha vaqt ajratish tavsiya etiladi:
a) shaxarlararo gatnovda:
-~ yo’lovchilarning avtobusga chigishi va yukini ortishi uchun —15 minut;
— yo’lovchilarni va yuklarni tushirish uchun — 5 minut;
— avtobuslarmi postga qo’yish va undan chiqib ketishi uchun — 5 minut.

b) shaxar atrofidagi gatnovda:

~ yo’lovchilarning avtobusga chigishi uchun — 8 minut;
— yo’lovchilarni tushirish uchun — 3 minut;
— avtobuslarni postga qo’yish va undan chiqish uchun — 2 minut.

Amalda  avtobuslerning  to’xtovsiz  kelib-ketishini  ta’minlay
olinmaydiganligi va ma’lum postlarning shaxarlar yo’nalishlariga biriktirib
qo’yilishi maqgsadga muvofiq ekanligini  hisobga olib, postlarning
o’tkazuvchanligi 2 martagacha kamaytiriladi.

Avtovokzal va avtostansiyaning texnolegik hisobi

Avtovokzal va stansiyalarni texnologik loyihalash bo’yicha aniq
shakilangan uslibiyot yo’q. Loyihalash tashkilotlarining tajribasi va
stansiyalar  asosiy  ko’rsatkichlarini  hisoblash  bo’yicha  empirik
‘bog’lanishlardan foydalanib, texnologik loyihalash amalga oshiriladi.

Hisob uchun dastlabki ma’lumotlar:

-V kunlik jo’natiladigan yo’lovchilar soni — Py;

—~ yo’lovchilami chiqarish postlari soni — Xew;

-\/ yo’lovchilarni tushirish postlari soni — Xy,

—  bir soat davomida keluvchi aviobuslar soni — Ag;
bir soat davomida jo’natiluvchi avtobuslar soni — Ay,
yo’lovchilarni avtobusga chigarish vagti — Tey;
yo’tovchilarni aviobusdan tushirish vaqti — T};
— avtobusning harakatlanishi va perrouga kirib, chiqib ketish
vaqti - Tp.

{

Avtovokzalning texnologik hisobi

Avtovokzal binosi sig’imi quyidagicha aniqlanadi:

W=P; xa % (3.114)
bu yerda:
P; — kunlik jo’natiladigan yo’lovchilar soni
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a — kunlik jo'natiladigan yo’lovchilar sonining bino sig’imiga
nisbatan foizlardagi ulushi (3.21-jadval).

3.21-jadval
Kunlik jo'natiladigan Kunlik jonatiladigan yo’lovchilar
s . L sonining bino sig’imiga nisbhatan
yo'lovchilar soni, nafar X . .
foizlardagi ulushi
100-250 26
251-500 25
501-1000 24
1001-2000 22
2001-3000 20
3000 dan ortiq 19
Bir soat davomida jo natiluvchi avtobuslar soni
A E (3.115)
DT xPxK '
Bu yerda:
Py - kunlik jo’natiladigan yo’lovchilar soni, nafar;
Tk - avtovokzalning kunlik ishlash davomiyligi, soat;
P — avtobusning yo’lovchi sig’imi;
K ~ avtovokzal postlarining o’tkazuvchanligini hisobga oluvchi

kocffitsiyent.

Shaxarlararo yo’lovchilarmni tashish tahlili asosida “Giproavtotrans”ning
Leninigrad filiali tomonidan bir soat davomida jo’natiluvchi avtobuslar
sonini empirik usulda aniglash taklif etilgan (3.22-jadval).

3.22-jadval
Bino sig’imi, Bir soatdagi Postlar soni
nafar yo’lovchi avtobuslar soni chiqarish tushirish
100 4 3 1
200 6 4 2
300 9 6 3
500 12 8 4
1000 18 12 6

Shaxar atrofi yo'nalishidagi avtobuslar uchun postlar soni amaldagi

sharoitni hisobga olib gabul gilinadi.

Bir soatdagi yo’lovchilar tushirayotgan avtobuslar soni:
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Jo’natish postlari soni:

b A X (T +T,)

J

Tushirish postlari soni:

60

A xTr +Tp)

Pr

Yo’lovchilar zali maydoni:

F=A4,x8 xa,n’

bu yerda:

60

(3.116)

(3.117)

(3.118)

(3.119)

S, —bir yo’lovchiga to’g’ri ketuvchi maydon, m* (3.23-jadval);
i 8 y

Xona maydonini ishchilar soni bo’yicha hisoblash:

bu yerda: P — xonadagi ishchilar soni, nafar ishchi;

F:PXfp,1112

(3.120)

fj, —bir ishchiga to’g’ri kelgan solishtirma maydon, m? (3.23-jadval).

Xonalar  maydonini aniglash  uchun  3.23-jadvalda  keltirilgan
me’yorlardan foydalanamiz.
3.23-jadval
Me’yorlar
Fovdalanuvchi Bir
yo’lovchilar Bir ishchiga
Xonalar sonining bino yo’lovchiga 10°g’ti Xona
sig’imiga to’g’ri kelgan | kelgan | maydoni, m*
nisbatan  ulushi, | maydon, m* | maydon,
% m’
] 2 3 4 5
Yo'lovchilar zali 70-80 1,4-2,0 6 -
Bilet kassasi 20-30 - - -
Yuk saqlash kamerasi 20-30 0,02 6 -
Bolalar xonasi - 5 - 12-18
Iész‘zt {g:ig Loyihalash me’yorlariga muvefig
Pochta bo’limi ~ - - 12-18
Ma’lumotlar byurosi - - - 3-5
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| 2 3 4 5
Meditsina xonasi - - - 18-26
Sartaroshxona 3-5 - - 25-45
¥ ¢’lovchilar uchun
kiyinish va yuvinish Loyihalash me’yorlariga muvofiq
xonasi
Idora - - 4.5 -
Nozimxona - - 18/3 -
Kabinctlar - - B - 15-20
Radiouzel - - 8 12-15
tlaydovchilar xonasi - - 3 -
Y otogxona - - 6 -
Jamoat tashkiloti xonasi - - - 15-25
Ma’naviyat xonasi - - - 25-30
Farroshlar xonasi - - - 12-15
Xo’jalik ombori - - - 20-30
Xodimlar uchun kiyinish
va yuvinish xonasi va - Loyihalash me’yorlariga muvofiq

t dush

3.24-jadvalda avtovokzal va avtostansiyalarning bino sig’imiga bog’liq
boldagi xonalar tarkibi keltirilgan.

3.24-jadval
Yo’lovchitar binosi Y o’lovchilar binosi
sig’imi, nafar sig’imi, nafar
yo'lovchi yo’lovcht
Xonalar o |l o = Konalar olol| g
ol S| S = c|lo 2| &
waig gl - MBS
: ;
21818 g sl glglg
— [sg] o b o )
1 2 3 4 5 6 7 8 Q 10

+
+
+

Yo lovchilar zali Meditsina xonasi -1 - -

. . Yo’lovchilar uchun
Bilet kassasi + | + |+ + R . 1+ |+ +
kiyinish xonasi

Yuk saql.ash e lel + lidora N

kamerasi

Bolalar xonasi -+ + 1 Nozimxona Tl |+ 3

Bufet + 0+ |+ + | Radiouzel O R +

Kale - -+ -+~ | Kabinetlar -+ D+ +
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i 21314 5 6 71819110
Ma’lumotlar byvurosi | - + |+ |Haydovchilar xonasi + | + | +
Pochta bo'limi - - | - I | Yotogxona -+ i +
Sartaroshxona - - - + ,\oc!u-{llar uchug L2 I e

yuvinish xonasi :

Avtovokzal loyihasi

Misol tarigasida, “Giproavtotrans” loyihalash institutining Leningrad
filiali tomonidan sig’imi 700 yo’lovchi uchun loyihaning hisob natijalarini
keltiramiz:

— kunlik jo’natiladigan yo’lovchilar soni — 2700... 3800;
yo’lovchilar sig’imi — 700,
chigish postlari sont ~10;
tushish postlari soni - 5.

Yo’lovchi stansiyasi yo’lovehi uchun bino va unga yondosh, chigish va
tushish postlari o’rnashgan usti yopiq perrondan iborat bo’ladi.

Yo’lovchilar vokzali 3 qismdan iborat:

— yo’lovchilar uchun binolar majmui;

— chiqish, tushish postlari bo’lgan usti yopiq perron joylashgan ichki
hudud;

— shaxar transporti, taksi va shaxsiy aviomobillar to’xtaydigan
vakzaloldi maydoni.

Vokzal majmui shaxar transporti va yo’lovchilar harakatidan tamoman
ajratib qo’yiladi.

Yo’lovchilar uchun binolar majmui rejalashtirilayotganda, yo’lovchilar
kutish  zali, kassalar, pochta-telegraf, so’rovxona, maishiy binolar,
buyumlarni saqlash ombori va boshga zarur xonalar birinchi gavatga
o’rnashtirilib, perron va vokzaloldi maydoniga to’g’ridan-to’g’ri
tutashtirilishi lozim. Xizmat xonalaridan dispetcherlik va idora to’g’ridan-
to’g’ri perronga tutashishi lozim. Yordamchi xonalar: ona va bolalar
xonalari, vrach gabulxonasi, haydovchilar dam olish xonasi va boshqa
yordamchi xizmat xonalari ikkinchi qavatda o’rnashishi mumkin. Ichki
hududning bir chekkasida avtobuslarga gisqa muddatli xizmat ko’rsatish
qurilmalari (yuvish maydonchasi, qarash xandag’i va boshgalar) o’rnashishi
mumkin,

Respublikamizning barcha shaxarlarida va viloyatlarida avtovokzal va
stansiyalar qurilgan. Ularning eng yirigi sifatida “Toshkent” avtostansiyasini
miso} keltirish mumkin (3.20-rasm).
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3.20-rasm. «Toshkent» avtovokzalining
bosh rejasi:

1- avtovokzal binosi; 2~ shaxarlararo
avtobuslarning kelish perroni; 3 — shaxar-
lararo  aviobuslaming jo'mash perroni;
4- kutish joyi; 5— shaxarlararo taksilar
kelish perroni; 6- shaxarlararo taksilar
jo’natish perroni; 7 — shaxar taksisi turish
joyi; 8- shaxar avtobuslari kelish va
jo'natish perroni; 9- shaxsiy avtomobillar

Xastnp (Ferminrs apocnceient

turish joyi.
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3.6. YUK TASHISH AVTOMOBIL STANSIYALARI

Yuk tashish aviomobil stansiyalari yuklami yig’ish, saqlash, jamlash va
jo'natish nchun xizmat giladi.

Yuk tashish avtomobil stansiyasi o’ichamlari yuk almashinuviga va
omborlar sig’imiga bog’lig.

Yuk stansiyalari maxsus loyiha asosida qurilishi yoki mavjud
avtotransport yoki boshqa korxonalar hududida  o’rnashtirilishi  muamkin.
Yuk stansiyasi hududida quyidagilar loyihalanadi:

postlari.

asosiy bino;

konteyner maydonchasi;

ochiq omborxona va isitilmaydigan omborxona;

avtomobil va avtopoyezdlar turadigan maydoniar va nazorat qilish

Asosiy binoda isitiladigan omiborxonalar, avtomobillarga yuk joylash va
tushirish xonalari, maishiy va xizmat xonalari o’ rashadi.

3.21-rasmda yuk stansiyasining umumiy ko vinishi keltirilgan.
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3.2f-rasm. Yuk stansiyasining umumiy ko’rinishi.

Yuk tashish avtomobil stansiyasi ishlab chiqarish texnik bazasiga
quyidagilar Kiradi:

— bino va inshootlar;

- ma’muriy bino, ishlab chiqarish, omborgona binosi;

— omborxonalar (isitiladigan va isitilmaydigan omborlar,
konteynyerlar ombori);

-~ yuk saglash (yig’ma holga keltirish uchun ayvon va ochiq
maydonlar);

— ko’tarish-tashish maydonchasi;

— yuklangan avtopoyezdlar;

— tirkamallar va yarim tirkamalarni saglash uchun ochiq ayvonlar;

— yuklarni ko’tarish, tashish uchun yuk ko’tarish mexanizinlari;

— idora;

— maishiy, yordamchi va ko’makchi bino.

Yuk tashish avtomohil stansiyasining texnologik hisobi

Yuk tashish avtomobil stansiyasining texnologik hisobini bajarish uchun
quyidagi dastlabki ma’lumotlar beriiadi:

[. V — yuk massasi, tonna;

2. (Dx+1) — yuklarni saglash o’rtacha muddati (ikki-uch kun + bir kun
sanitar ishlovga), kecha-kunduz;
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3. b — omborxona maydonining 1 m” yuzasiga to’g’ri keluvchi yuklama,
,

t/m”;
4. 17 — yuklaming notekis kelib tushish koeffitsiyenti (77 =0,7);
5. d — gayta ishlanuvchi yuk aylanmasining umumiy yuk aylanmasiga
nisbatan foizlardagi ulushi, %;
6. ¢ — bitta avtomobilning yuk ko’tarish gobiliyati, tonna;

7. ,5 — masofadan foydalanish koeffitsiyenti ( ,[)7 =0,95);
8. 7 — yuk ko tarish gobiliyatidan foydalanish koeffitsiyenti

(V =0,85);

9. m — avtomobil yoki avtopoyezdga ortish-tushirish vaqti;

10. K — ortish-tushirish postidan oldingi avtomobilning ketishi va
keyingisining kelishi oralig’idagi vaqt;

Texnologik hisoblarni  bajarish natijasida quyidagi ma’lumotlar
aniqlanadi:

1. B - omborxona sig’imi, tonna;

2. J - omborxona yuzasi, m’;

3. Vi - kelib tushuvchi yuklar bo’yicha bir kecha-kunduzdagi yuk
avlanmasi, tonna;

4. V, - jo’natiluvchi yuklar bo’yicha bir kecha-kunduzdagi yuk
aylanmasi, {onna;

5. V3 - bir marta jo natiladigan yukning o’rtacha massasi, tonna;

6. P - ortish-tushirish postlari soni.

Yugorida berilgan dastlabki ma’lumotlar asosida quyidagi texnologik
hisob amalga oshiriladi:
1. Oraborxona sig’imi aniglanadi:
B=V(Dx+1) (3.121)
2. Omborxona yuzasi hisoblanadi:

V (
= 3.122
b )
3. Bir kecha-kunduzdagi yuk aylanmasi (tonna) aniglanadi:
3.1. Kelib tushuvchi yuklar bo’yicha:
Vin
V _ —_—
1 3.123
D, ( )

3.2. Jo’natiluvchi yuklar bo'yicha:
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Vv

V,=— (3.124)
d
3.3. Bir marta jo’natiladigan yukning o’rtacha massasi:
Vy, =qpy (3.125)
4. Ortish-tushirish postlari soni:
m
P=— 3.126
X (3.126)

Yuk tashish avtomobil stansiyasini loyihalashga qo’yiladigan
talablar:

Yuk tashish stansiyalarini rejalashtirishda quyidagilarga e’tibor garatish
lozim: birinchi navbatda turli xil avtopoyezdlardan foydalanish imkoniyati
bo’lishi kerak.

Yukni ortish-tushirish ishlarini bajarish uchun takomillashgan
texnikalardan foydalanish.

Tushirish va yuk ortish ishlari bir vaqting o’zida bir-biriga xalagit
bermasdan ishlashni tashkil eta olishi lozim.

>

Shuningdek, zaruriyat tug
qila olishi lozim.

iiganda harakatdagi tarkibni tez evakuatsiya

Yuk stansiyasini  rcjalashtirayotganda  harakatdagi  tarkibning
giynalmasdan manevr gila olishi ta’minlanishi kerak. Misol uchun: yuk
avtomobilint oson o’mashtirish va undan orgaga harakat bilan oson chigib
ketishini ta’minlash.

Idora va maijshiy xonalar alohida yoki bir binoga biriktirilishi mumkin,

Yuk saglash ombori balandligi poldan shiftgacha 4 metrdan kam
bo’Imasligi, ombor ichida ustunlar bo’imastigi, ortish-tushirish ishlari uchun
osma-ko’tarma kranlar bilan jihozlanishi kerak.

Ortish va tushivish qurilmalari soni va konstruktsiyasini shunday
joylashtirish kerakki, bir vagining o’zida avtopoyczdga yukni ortishi va
tushirishi ta’minlansin.

Ortish-tushirish ishlarini osonlashtirish uchun, platforma va boshqga
qurilmalaming balandligi 1,3 metrga tcng bo’lishi kerak. Rampalaming eni
1,5 metrdan kam bo’Imasligi lozim.
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Yuk tashish avtomobil stansiyasini rejalashtirish tartibi

Yuk tashish stansiyalarini rejalashtirish hisoblash natijalariga ko’ra
belgilangan masshtabda bajariladi. Reja qurilish me’yorlariga rioya qilib,
omborxonaning devorlari qalinligi, deraza va eshik o’rnatish joylarini
ko’rsatgan holda bajariladi. Rejada avtopoyezdlarga yuklarni ortish-tushirish

~ uskunalari, kran balkalar, platformalarning joylari, rampalar joyi va h.k. lar
o’lchami bilan ko’rsatilgan bo’lishi kerak. Rejada shartli belgilar bilan
keltirilishi kerak bo’lgan suv, siqilgan havo, elekir energiyasi
iste’molchilari, kanalizatsiya va boshqalar ko’rsatiladi.

“Giproavtotrans” tomonidan ishlab chigilgan kuniga 3000 t yuk
jo'natishga mo’}jallangan yuk stansiyasi loyihasi 3.22 - rasmda keltirilgan.

Yuk stansiyasi 5,4 ga hududga o’mashgan bo’lib, qurilish maydoni
40,000 m’, isitiladigan ma’muriy bino - 1800 m®, ishlab chiqarish
omborxonasi binosi ~ 1800 m?, isitilmaydigan omborxonalar maydoni —
2500 m’ ni tashkil etadi.
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3.22-rasm. Kuniga 3000 t. yuk jo’natadigan stansiya loyihasi:

I — ma’muriy-maishiy bino va nazorat-o’tkazuv punkti; 2 — yuvish estakadasi va
tozalash inshootlari; 3 — ishlab chiqarish omborxonalari binosi; 4 — avtomobil tarozi;
5 — yartin tirkamalarni ajratish va ulash maydoachasi; 6 -- avtopoyezdlarning havo bilan
isitiladigan turish maydonchasi; 7 - isitilmaydigan omborxona; 8 — konteynyerlar uchun
ko’tarma kran bilan jihozlangan maydoncha; 9 - avtopoyezdlarni gisga vaqt saglash joyi.
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3.7. LOGISTIK MARKAZILAR

Aviomobil transportini erkinlashtirish va aniq muddatda tashishni
ta’minlash tizimi, uning faoliyat doirasi kengayishiga olib keldi.

Respublikamizda avtomobil transportida, odatda, gisqa va o’rtacha
uzoglikka tashiladigan bo’lsa, AQSh da 1600 km gacha masofaga
komplektlash buyumlari va tayyor mahsulotlarni, aniq muddatda tashish
tizimi ishlab turibdi. G’arbiy Yevropa mamlakatlarida ham nalaqat ichki.
balki halgaro miqyosda avtomobil transporti salmog’i ortib bormoqda.

Oxirgi vaqtgacha temir yo’l va havo yo’llari terminallaridan yuklami
avtomobil transporti yordamida iste’'molchilarga yetkazilar edi. Bozor
igtisodiyoti sharoitidan kelib chigib, yuqoridagi terminallarda avtomobilning
turish joylari, harakatlanish maydonchalari va maxsus omborxonalar
qurilishi tagozo etildi. Bunga misol qilib, Chuqursoy, Sergeli, Toshkent,
Buxoro, Navoiy, Qo’qon, Termiz va boshqa yuk stansiyalarini keltirish
mumkin [18]. Yuklarmmi tashishda har xil transport turlarining
muvofiglashgan holda ishlashi yuqori samara beradi va bu transport
logistikasining ahamiyatini oshiradi. ,Logistikaning rivojlanishi transport
siyosatiga sezilarli ta’sir ko’rsatdi.¥ Firmalar xo’jalik faoliyatida ishiab
chigarish va transport ishlarining sinxronizatsiyasini ta’minlashlari ordgali
yuklar tashish vaqtini keskin gisqartirish va gimmat turadigan omborlar
qurilishiga sarflanadigan xarajatlarni kamaytirishga erishdilar.

1970-80 yillardan boshlab, transport va ishlab chigarishga xizmat
ko’rsatish organik birikib, yagona ishlab chiqarish transport-taqsimot
tizimiga aylandi. Transportga katta tizim, ya’ni logistik zanjiming tarkibiy
gismi, deb yangicha yondashish, unmi har xil sohalarga qo’yib chigish
ehtiyojini keltirib chigardi. Bunda transport moddiy texnik ta’minot tizimida
ishlab chigaruvchidan tortib, so’nggi iste’mol giluvchigacha bo’lgan oraliqda
qaraladi.

Transport turini tanlash masalasi logistika zaxiralarining eng qulay
darajasini tashkil gilish va ushlab turish, qadoqlash va o’rash turini tanlash
va boshga shu kabi masalalar bilan bog’lig holda yechiladi.

Muayyan bir mahsulotni tashish uchun transport turini tanlashda har xil
transport turlarining xarakterli xususiyati hagidagi axborot asos bo’lib xizmat
qiladi.

Logistikaning ishlab chigarish va mahsulotlami iste’'mol giluvchilar
uchun xarakterli bo’lgan asosiy tamoyili (iste’molchining ustunligi,
servisning yuqori darajasi, bajarish vaqtining qisqarishi va boshqalar)
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transport tarmog’idagi korxonalarga bog’lig, transport Xizmatlari bozorining
ragobat sharoitida amalga oshiriladi, fargli tomoni shundaki, transport
rarmog’idagi korxonalar bu masalani komplcks qaror gabul qilish yo’H bilan
ishlab chigadi.

AQSh igtisediyotining turli iarmoqlarida faoliyat ko’rsatadigan 350 ta
korxonani tadqiq qilishdan shu narsa aniqglandiki, ularning 70%i yuklarni
tashish bo’yicha hisob-kitobini rasmiylashtirish va amalga oshirish
vazifalarini transport firmalariga bergan. Taxminan 20-22 % korxonalar yuk
tashish bo’yicha bahoni belgilash, ombor operatsiyalari va tovar
yetkazishning qulay marshrutini aniglash kabi ishlarni transport korxonalari
hisobiga o’tkazgan.

(’zbekiston Respublikasi halgaro transport yo’laklari o’tgan markaziy
Osiyodagi eng yirik davlatlardan birt bo’lgani uchun, halgaro logistik
markazlarni rivojlantirish alohida ahamiyatga ega. Hozirgi kunda “Toshkent”
halgaro logistika markazt qurilishini “Uzvneshtrans” kompaniyasi amalga
oshirmoqda.

Markaz Toshkent halqa yo’lidan 2 km., Sergeli temir yo’l tovar
bekatidan 3 km., aeropertdan 7 km. masofada joylashadi, Sergeli bekatidan
eksport-import va tranzit yuklarning asosiy oqimi o’tadigan Keles chiqish
bekatigacha masofa 43 kilometrni tashkil etadi.

Markaz hududida quyidagilar joylashadi:

— 5 ta yopiq turdagi, har birining maydoni 10 ming m? omborxona;

— konteynyerlar turadigan 2 ta maydon;

—~ yengil mashinalari uchun 3 (a va yuk mashinalari uchun 4 (a to’xtash
joyi;

— o’t o’chiruvchilar deposi;

— ortish-tushirish texnikasi uchun garaj;

— suv uchun yarim er osti rezervuarlari;

- nasos va elektr quyi stansiyasi;

— temir yo’l shoxobchalari,

Dastlabki rejalarga ko’ra, omborxonalar paxta tolasi, o’ramli va donali,
yoyma, nogabarit va muzlatilgan yukiarni saglash uchun qo’laniladi.
Omborxonalar muziaigich kameralari, stellaj moslamalari, saralash-o’rash
jihozlari, o't o’chirish va videonazorat tizimlari, omborxonalarni boshgarish
avtomatlashtiriigan tizimlari bilan jihozlangan bo’ladi va barcha zamonaviy
talablarga javob beradi.
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Yopiq aktsionerlik jamiyati (YoAl) “Angren logistik markazi”(ALM)"
Farg’ona vodiysi viloyatlarini Toshkent shahri va boshga viloyatlar bilan
bog’lagan holda yuklami tashishni tashkil etadi. U “Oblig” temir yo’l
stansiyasi bilan Angren yuk terminali asosida tashkil etilgan (3.23-rasm).

3.23-rasm. “Angren Jogistik markazi” YoAlJ.

YoAl) “ALM” quyidagi sohalarda faoliyat olib boradi:

— transport-ekspeditsiya hizmati;

— ortish-tushirish ishlari;

- bojxona omborxonasida yuklarni kafolatli saqlash;

-~ oddiy omborxonalarda yuklarni vagtinchalik saqlash.

2010 - yil natijalariga ko’ra YoAJ “ALM”da 467 381,54 tonna yuklarga
ishlov berilgan.

YoAJ “ALM” tashkiliy tuzilmasiga ko’ra quyidagilardan iborat:

“Maxsusyuktrans” ixtisoslashgan Avtotransport Unitar Korxonasi

(UK);

— “Yuk — tranzit terminali”;

— Kimyoviy va mineral o’g’itlar ombori;

— Ozig-ovqatlar va xalq iste’moli mollari omnbori.

“Maxsusyuktrans” ixtisoslashgan Avtotransport UK 12,5 ga maydonni
egallab, Qamchiq dovoni orqali 2010 yili 4 307,6 ming tonna yuk tashishni

* www.clangren.uz
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300 dan ortiq avtotransport vositalari bilan amalga oshirgan. Avtopark
aviomobillarga servis xizmati ko'rsatishning zamonaviy texnologiyalari
bilan ta’minlangan, haydovchi va ishchilar uchun hamma maishiy sharoitlar
yaratilgan (3.24 -rasm).

3.24-rasm. “Maxsosyukirans® ixtisoslashgan Avtotransport
Unitar korxonasi.

“Yuk-tranzit terminali” avtomebil va temir yo'l transportidan yuklarni
ortib-tushirish uchun xizmat giladi. Yuk terminali 8,6 ga maydonga
joylashgan bo’lib, 12,5 va 32 tonnali kranlar bilan jihozlangan va
omborxonaga ega. Uning hududida bojxona posti ham mavjud (3.25-rasm).

i 1

T N LT s eda
3.258-rasm. “Yuk-tranzit terminali”,
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Kimyoviy va mineral 0’g’itlar ombori 48 616 va 19 926 m’ yuzaga ega
bo’lgan binolarda o’mashgan.

Oziq — ovqatlar va xalq iste’moli mollari ombori 5 000 m’ yuzaga cga
bo’lgan yopiqg binoga o’rnashib, avtomobil va temir yo’l transpoitiga
yuklarni ortish-tushirishga mo’ljallangan.

3.8. TASHXISLASH MARKAZLARI

Avtomobiliarming harakat xav{sizligini ta’minlovchi agregat va uzellari
texnik holalini muntazam nazoral qilish uchun tashxislash markazlari
quriladi. Tashxislash markazlari eng zamonaviy tashxislash qurilmalari va
uskunalari bilan jihozlanadi.

Tashxislash markazida avtomobillaming BMT ning Evropa Iqtisodiy
Komissiyasi va amaldagi standartlar talablariga muvofiq quyidagi
ko’rsatkichlari aniglanadi va ularning giymatlari asosida xulosa chigariladi:

— dvigatel shovqini darajasi;

~ dvigate!l chigindi gazlarining tarkibi va ko’rsatkichlari;

— tormoz tizimi samaradorligi;

~ rul boshgaruvi texnik holati;

— yoritish va xabar berish ¢lektr jihozlari texnik holati;

— taxograf (yoki spidometr) ning ish qobiliyati;

— qo’shimcha talablarga ko’ra boshqa ko’rsatkichlar.

Ko’pgina tashxislash markarlari davlat avtomobil nazorati xodimlari
tomonidan  avtomobillarni  yillik  texnik  ko’rikdan  o’tkazishga
moslashtirilgan.

Bunday tashxislash markazida aniglangan nosozliklami bartaraf etish
ishlari bajarilmaydi. Shuning uchun tashxislash markazi yonidagi texnik
xizmat ko’rsatish stansiyasida nosozliklar bartaraf etiladi.

Xorijiy davlatlarda mustaqil tashxislash markazlarida qo’shimcha
xizmat ko’rsatish ishlari ham bajarilishi amaliyoti uchraydi.

3.24-rasmda Davlat avtomobil nazorvati tashxislash markazi bosh rejasi
keltirilgan.

Avtomobillar yuvish-tozalash ishlaridan so’ng tashxislash markazi
stansiyasiga yo’llanadi.

Tashxislash markazi bosh reja ko’rsatkichiari:

~ hudud maydoni, ga — 0,75;

— qurilish maydoni, m? - 3000;

— qurilish zichligi, % - 40.
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3.24-rasm. Davial aviomobil nazoratining (ashxislash markazi
bosh rejasi:

I-stausiva binosi; 2--avtomobillarni mexanizatsiyalashgan yuvish posti; 3—tozalash
inshootlari; 4-tckshirishni kutayolgan avtomohillarai ochiq saqlash joyi; 5-tekshiruvdan
o’tgan avtomobillarni ochiq saqlash joyi.

3.25-rasmda Daviat avtomobil tashxislash markazi binosi l-gavatining
rejasi keltirilgan.

Stapsiyada yengil avtomobillar uchun ayrim, yuk aviomobili,
avtopoyezd va avtobuslar uchun ayrim tashxislash ogimli qatori ko’zda
tutilgan.

Stansiyaning o’tkazuvchanligi:

— yengil avtomobillar... 8 avt/soat ;

—vuk avtomobili va aviobuslar ... 4avt/soat .

Toshkent shahrida ham Olmazor metro bekati yaginida avtomobillarni
yillik texnik ko'rikdan o’tkazuvchi tashxislash markazi qurilgan.
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3.14-rasm. Davlat avtomobil
nazoratining tashxislash markazi
binosi 1-qavatining rejasi:

1 - yuk avtomobillari va avtopoezdlari
uchun tashxislash oqimli  qatori;
2 — mijozlar xonasi; 3 — davlat
avtonazoratchilari xonasi; 4 — ombor-
xona; 5 — texnik xonular; 6 — yengil
avtomobillar uchun tashxislash
mintagasi; 7—  dahliz;  8-maishiy
xonalar; 9 — uslubly kabinct;
10 — xizmat xonalari.
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3.9. AVFTOMOBILLARNI SAQLASH JOYLARI

Avtomobillami saqlash  joylari aholi yashaydigan wavzelarda,
aeroportda. vokzallarda, bozorlarda, stadionlarda, tomoshaxonalarda va
boshqa odamlar ko’p to’planadigan joylarda tashkil qilinadi.

Saqlash joylarida shaxsiy avtomobillar gisqa vaqt va uzoq muddat
saglanishi mumkin.

Qisqa vaqt avtomobillar, asosan, ochiq maydonlarda, uning egasi o’z
ishini bitirib chigquncha saqlanadi.

Aholi zich yashaydigan katta shaxarlarda (Milan, Keln va boshgalar)
avtornobillar mexanizatsivalashgan ko’p qavatli turar joylarda saqlanadi.

Uzoq muddat avtomobillarni saqglash uchun avtomobillar turar joylari
jihozlanadi.

Avtomobillar saglash joylari shaxsiy hovli yuzasida yoki bostirmalarda,
ko’p qavatli binolarga yaqin joylardagi yakka tambdag joyda, yer usti va
ostida tashkil gilinadi.

Yer usti va yer osti avtomobil saglash ]oylan bir qavatli yoki ko’p
gavatii bo’lishi mumkin.

Bir gavatli saglash joylad aholi yashaydigan ko’p qavatli binolarga
yaqin joyda jihozlanadi.

Yer ustidagi bir qavatli saglash joylari uchun maxsus ver ajratiladi va u
jihozlanadi.

Yer ostidagi bir gavatli avtomobil saglash joylad yo’llar, trotuarlar,
ko’priklar, gulzorlar va imoratlar ostiga joylashtiriladi.

Toshkent shahrida Pushkin va Assakinskaya ko’chalari chorrahasida,
Kosmonavtlar prospektida va boshga joylarda shunday avtomobil saglash
joylari qurilgan. Yer usti avtomobil saqlash joylari ko’p qavatli ham bo’lishi
munikin.

Loyihaning asosiy ko’rsatkichlari:

~ avtomobil turar joylari SODi ...cccevvrerieverciircines 211;
— shu jumladan, har gavatda ......c.coccoevvrencneniicnnnns 72;
— qavatdagi saglash joylari maydoni, 1 1560 ;
— shu jumladan, har qaysi turar joy maydoni, m"......... 22,

3.26-rasmda 211ta shaxsiy yengil avtomobillar saglash joyi loyihasi
keltirilgan.
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3.26-rasm. 211 ta shaxsiy yengil avtomobillar saglash joyi:

1 — aviomobillar saglash mintagasi; 2 — 0’z aviomobiliga o'zl xizmat ko’rsatish
postlari; 3 — omborxona; 4 ~ shamollatish kameralari uchun xona; 5 — rampa; 6 —
navbatchi xonasi; 7 — avtomohillami yuvish posti.

Avtomobillar qavatlararo yarim aylanasimon rampalar  orqali
harakatlanadi. Uch qavatli binoning birinchi qavaiida saglash joylaridan
tashgari avtomobillarni yuvish posti, 0’z avtomobiliga 0’zi texnik xizmat
ko’rsatish postlari joylashgan,

Dunyoning eng katta shaxarlarida ko’p gavath yer usti va yer osti
saqlash joylari qurilgan.

Chikago shahrida 60 qavatli binoning pastki 19 gavatida 900 avtomobil
saglash joylari o’mashgan.

Parij shahrining Monparnas hiyoboni hududida 824 o'vinli 6 gavatli yer
osti, Alban-Satran hiyoboni hududida 835 o’rinli 6 gavatli yer osti avtomobil
saglash joylari qurilgan.

Avtomobil saqlash joylari qurish Respublikamiz shaxarsozligida ham
yechilishi lozim bo’lgan dolzarb muammeolardan biri hisoblanadi.
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Uchinchi bob bo’yicha nazorat savollari

1. ATXKS turlari, varzifasi va rivojlanish istigbollari haqida nimalarni
bilasiz?

2. Shaxar ATXKS texnologik hisobi ganday ketma-ketlikda amalga
oshiriladi?

3. Yo'l yoqasida joylashgan ATXKS texnologik hisobi qanday amalga
oshiriladi?

4. UzDaewoo avtomobillari uchun TXKS texnologik hisobining o’ziga
X0s tomonlari nimada?

5. ATXKS andazaviy loyihalari ganday rejalashtiriladi va Siz biladigan
yirik ATXKS laming ulardan nima farqi bor?

6. Markazlashgan texnik xizmat ko’rsatish bazalarining vazifalari
nimalardan iborat va ular qanday loyihalanadi?

7. Mercedes-Benz servis xizmat ko’rsatish markazi texnologik hisobi
ganday ketma-ketlikda olib boriladi?

8. Kar’er 0’zi ag’dargich avtomobillari texnologik hisobida TXK va T
me’yorlari qanday aniglanadi?

9. Kar'er o’ziag’dargichlarining resurs yo’li, TXK va T me’yorlari
muayyan sharoit uchun qanday koeffitsiyentlar bilan to’g’rilanadi?

10. Yonilg’i quyish shoxobchalari ¢anday hisoblanadi va rejalshtiriladi?

11. Yo’lovchilar tashish vokzallari va stansiyalarining vazifalari
nimalardan iborat va ulaming ganday Joyihalarini bilasiz?

12. Yuk tashish avtomobil stansiyalari vazifalari nimalardan iborat va
ularning qanday loyihalarini bilasiz?

13. Tashxislash markazlarining vazifalarl nimalardan iborat va ulaming
ganday loyihalarini bilasiz?

14, Avtomobillarni saqglash joylari vazifalari nimalardan iborat va
ularning ganday loyihalarini bilasiz?
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ILOVALAR

I-Ilova
Shamo! ye’nalishining yillik takrorlanishi (%)
(“Shamol guli”ni chizish uchun}

3 2 ] > > =

Shaxarlar g Té _:g _g 'g _g g ";5; g ..g bg f’ﬁ‘

nomi @ = 2 G = g% 90 e
Qo’ng’irot 16 30 18 6 4 5 8 13
Mo’ynog t2 33 I8 7 4 6 9 1
Nukus 20 33 12 8 4 5 8 10
Taxiyatosh 16 31 16 11 4 5 8 9
Paxtaorol 21 8 8 11 12 7 13 20
Xiva 18 34 13 6 3 4 9 {3
Urganch 13 37 14 5 3 5 11 12
Buxoro 44 8 8 7 5 6 6 16
Navoiy 12 13 41 6 5 5 10 8
Qarshi 20 9 26 5 6 6 11 17
Kitob 13 135 16 2 2 8 15 9
Sherobod 29 22 6 5 8 9 2 19
Termiz 4 8 8 10 7 30 16 4
Niwrota 16 28 7 6 14 12 9 10
Samargand 6 8 34 27 2 5 10 8
Jizzax 20 9 5 1 2 9 37 17
Yangier 8 "8 17 19 15 12 12 9
Toshkent 17—--|- 24 15 -7 6 5— -8 18
Qo’gon 2 13 13 3 2 4] 23 3
Farg’ona 14 8 6 22 L4 5 15 15
Namangan 29 11 11 9 8 11 5 16
Andijon 2 4 50 13 8 16 5 2
Bishkek 3 5 9 20 21 12 18 10
Jalolobod 10 57 2 3 8 13 S 2
Turkiston 7 19 25 9 4 6 12 18
Chimkent 7 15 28 17 5 10 S 11
Chordara 41 i1 5 7 13 4 7 12
Jambul 18 10 25 8 9 i0 44
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Avtomobil foifalari

2-llova

Avtomebil toifasi Avtomobil o’ichamlari, m
uzunligi cni
I <6 <2,1
1 6<8 2,1<25
111 8§11 25<28
v >11 >28

3-flova

Avtomebillarga texnik xizmmat ko’rsatish va ta’mirlash binosidagi

avtomobillararoe va avtornobil bilan bino konstruktsiyasi orasidagi

me’yeriy masofalar

Aviomobillar toifasi

N Oraliglar I n | Hvalv
Masofa, m
1 2 3 4 5
1 TXK va T postlaridagi avtomobil va bino
konstruktsiyasi orasidagi:
a) avtomobil bo’ylama tomoni va devor
orasidagi:
TXK va T postlarida tormoz barabani va 1.2 16 2
shinani yyechmasdan ishlash uchun ’ ’
1 XK va T postlarida tormoz barabani va 15 1.8 25
shinani yechih ishlash uchun ’ i -
b) avtomobilning orqga yoki old tomoni va 12 15 ’
devor orasidagi i >
v) avtomobil va ustun orasidagi 0,7 1 1
g) avtomobil va postga garama-qarshi 15 15 5
joylashgan tashqi darvoza orasidagt ’ ’
2 TXK vaT postdagi avtomobillar:
a) avtomobillar bo’ylama tomoni
otasidagi:
TXK va T postlarida tormoz barabani va
shinani yechmasdan ishlash uchun L6 2 23
TXK va 'l postlarida tormoz barabani va 5 25 4
shinani yechib ishlash uchun -
b) ketma-ket turgan avtomobillar orasidagi 12 L5 5
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Izok: 1. Mexanizatsiyalashgan yuvish va tashxislash postlarida avtomobillarare va
avtomobil va devor orasidagi oralig postdagi jihozlar turi va gabarit o’lchamiga bog’lig
holda gabul gilinadi.

2. Devor va TXK va T posui orasidan ishchilar muntazam o’tib turganda la va 1b
punktlarida ko’rsatilgan oraliq 0,6 m. ga oshiriladi.

3. Eni 2,5 m. dar kam va bo’yi 11 m. dan ortiq avtopoyezdlar uchun oraligning
giymati Il va ITU avtomobil woifasi uchun belgilangan giymatiga teng gilinib olinadi.

4-Fova

Binoda saglanadigan avtomobillar uchun avtomobillararo va avtomobil
bilan bino kenstruktsiyasi orasidagi me’yoriy masofalar

Avtomobillar toifasi
Ne
: I I HlvalVv
Oraliglar
Eng kam masofa, m
1. | Devorga parallel joylashtirilgan avtomobil va devor
hamda avtomobillarning  bo’ylama  tomonlari | 0,5 0,6 0,8
orasidagi
N i o . .
2. A.V[omobxlnm.g bp ylama tomeni va ustun voki 0.3 0.4 0.5
pilyastra orasidagi
3. | Avtomobilning old gismi va devor yoki darvoza: 0,7 0,7 0,7
a) to’g'ri burchak ostida joylashtirilganda
orasidagi
b) burchak ostida joylashtirilpanda orasidagi 0.5 0.5 0.5
4, Aviomobilning orqa qismi va devor yoki darvoza: 0.5 0,5 0,5
a) tw’g'ri burchak ostida joylashtirilganda
orasidagi
b) burchak ostida joylashtirilganda orasidagi 0.4 04 0.4
5. Ketma-ket turgan aviomobillar orasidagi 0,4 0,5 0,6
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5-llova

Loyihalanayotgan ATK larning texnik-igtisodiy ko’rsatkichlariga ta’sir

etuvchi turli omillarni hisobga oluvchi koeffitsiyentlar

1-jadval

Yengil, avtobus va yuk ATK larining texnologik mos keluvchi harakatdagi
tarkibning sonini hisobga oluvchi K,; koeffitsiyenti

Ko’rsatkichlar
95" 5B 25 oy 258 2
Harakatdagi = ‘é g 5 = £ - = g-f; % § 3 _§
tarkibning 2 .gg S Zg85 ESEHE D
ro’yxatdagi soni <2 = 555 &7 E E
¥ g1 soni o= = © L3
S P Bl 2
< = g
.2 = ]
25 1,66 2,30 2,05 1,85 1,90
50 1,44 1,89 1,80 1,63 1,60
100 1,24 1,40 1,35 1,36 1,30
. 200 1,08 1,14 1,12 1,14 1,10
300 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
500 0,90 0,86 0,90 0,90 0,92
800 0,83 0,75 0,82 0,85 0,86
- 1200 0,78 0,70 0,75 0,80 0,82
2-jadval
Yuk avtomobillari tarkibida tirkamalarning mavjudligini hisobga oluvchi
K, koeffitsiyenti
v o Ko’rsatkichlar
22 Ishiab Ishchi Ishlab Ma’'mu- Saqlash Hudud
g E c\i chiqarish post- chiqarish riy- maydoni | maydoni
¥ & § | ishchilari | lari soni binosi va maishiy yuzasi
= % k] soni omborxo- | binolar
g 23 nalar maydoni
= 2 maydoni
~ &
0 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
25 1,10 1,15 1,17 1,03 1,16 1,15
50 1,20 1,25 1,32 1,06 1,32 1,30
75 1,30 1,35 1,39 1,09 1,48 1,45
100 1,40 1,45 1,44 1,12 1,64 1,60
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3-jadvai

Harakatdagi tarkibning turini hisobga oluvchi K, koeffitsiyenti

Ko’rsatkichlar

=
2 o .
2 E 8 g | 2
5 %S E g 23 | E : -
s2| 22 |2 | 2 |E%|=.| & | %
% e = E =5 1%28 | ¢ >
5 8 2w 28 E 28| 58 g £
T 5 %3 g @ = =g | EE < =
& s & e - =3 > E ] 5
© < 8 S = B £ ‘£ £ =2
=5 g £ | g2 |2 s | =
g g =5 | =
=] B4 — P
1 2 3 4 5 6 7 8
Kichik rusumli
5 |(VAZ AZLK) 1087  lo82 {078  |092  |0481 0,8
;’_S O’rea rusumli
7 [ (GAZ-2410) 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
Alohida kichik
rusumli (RAF-
2203-01
) 0,62 0,65 0,32 0,88 0,42 0,42
Kichik rusumli| 0,70 0,74 0,48 0,91 0,66 0.62
(PAZ-3205)
e N -
= O’ria rusumli
:2 (LAZ-695N) 1ogs  |ose  [0,78  |095 |090  [085
=
Katta masumiy (1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
(LIAZ-5256) .
Alohida katta
rusunll,
k -2
(Tkarus-280) 1) o 1y 5n  fiso l1as (170|160
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P 2 3 4 5 0 7 8
1 t. gacha
(UAZ-451M) 042 0,51 0,33 0,81 0,55 0,50
g= I t.dan 3t
= gacha (GAZ- 1956|064 (050 [0,85 |083 [072
S 52-04)
g
‘g 3t.dan St
x Gacha (GAZ- 1968  |0,72 060 {088 1085  [0,76
e 3307)
z
:é Stdan 61t
5 gacha (ZIL- |0 .75 0.77 0,72 0,91 0.92 0,87
3 431410)
2 6t.dan 8t
S gacha 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
g (KamAZ-
= 5320)
oy
g 8t. dan 10t.
= gacha 115 1,05 1.0 1,03 1,04 1,03
E (KamA7Z-
g 53212)
=
10t. dan |6t
gacha (KrAZ- | 35 1.30 1,30 115 1,50 1,50
250-010)
Hanuma
& o avtomobillar [ 1,20 |15 1,25 |106  |1,05 |12
o %
23
- Q
° g
2 g
5 ¢
g‘ =]
o>
Hamma
5 avtomobillar 1,12 1,08 0,96 1,05 0,85 0,88
535
‘eo B
)
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oo < e < (=] o o (o2} <t <
= = - — ~ - ~ ac <
— —_— — — — — — fen) —
~ o (= < < =3 < = v o
S =) =3 =2 S S < %< S,
iy — — - — — — o —
%) oc wy g O [l od % wy o
< <, <= < — < < < <.
— — — - — — — o —
vy el < ~ ol [ [l ) [ed <
<. ™ - ™~ “ N N < <
— — — — — — — < -
A~ < vy o0 ) s o~ [} < <
= - = - o ~ 3 S, =3
- - gy - - - - & —
32 o o0 < <D < [v<] [~d vy <
P — = I ) - o = <
- - - - - - ik = =
N %
t = . [N . 1
< = @ < Q N <
= = |5 £ = , £ < 2
~|58 -5 |32 = -0 2 T = N
s E W E |8 S g & E 2 g Es <
c Q & O = x S o o S o S -8 -3
s € S £ > == IR >y == o n N
T & ~ < 5 > o= < = > B PR <+ o
— Lie[[IqOWiOIAE
ely:eatues ‘IejroreIafLyar 11e]{1qOWC)A R UO][Y ZES JR[{IOUIOIAR TO[[Rq UR|{1QOI0)AR
— ‘reprgoandnb 1, 8jmoX ‘merenia)sisy njiediap ueSipAegst (DNS) zed 1[]1ed1aD UESiIpAR[ys! gotdrep Je
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4-jadval

Bitta avtomebilning kunlik yargan ye’lini hisobga oluvchi

K, koeffitsiyenti
Ko’rsatkichlar
Ishlab Ishchi Ishiab Ma muriy- Hudud
Kunlik chiqarigh postlari chiqarish maishiy maydoni
yurgan ishchilari soni binosi va binolar
yo'l, km soni omborxona- maydoni
Jar maydoni
100 0,55 0,78 0,64 0,82 0,88
150 0,70 0,89 0,76 0,88 0,92
200 0,85 0,95 0.88 0,94 0,96
250 1,00 1,00 1,00 1,00 1,060
300 1,15 1,04 1,12 1,08 1,04
350 1,30 1,07 1,24 1,16 1,08
S-jadval

Yengil, avtobus va yuk ATKlari harakatdagi tarkibining saglash sharoitini
hisebga eluvchi K, koeffitsiyenti

www.ziyouz.com kutubxonasi

Saglash sharoiti Saqlash joyida To’g’ridan-10’g i chiga oladigan
avtomobiliarni aviomobillar  ulushi, %
o’rnaiish burchagi, 50 67 100
gradus
B 1 2 3 4 5
Bitta saglash joyi maydonini aniglash uchun koeffitsiyentlar
Qchiq maydon:
isitishsiz 90 1,00 1,10 £,32
isitishsiz 60 1,38 1,52 1,82 -
isitishsiz 45 1,42 1,56 1,85
isitish qurilmali 90 - - 1,40
isitish qurilmali 60 - - 1,95
isitish qurilmali 45 - - 2,00
Yopiq bino:
1 qavatli 90 0,95 1,05 1,27
ko’p gavatli 90 1,40 1,54 1,85
Harakartdagi tarkib birligiga to’g’ri keladigan korxona hududini aniglash uchun
koeftitsiyentlar
isitishsiz 90 1,00 1,05 1,16
isitishsiz 60 19 1,26 1,41
isitishsiz 45 1,21 1,28 1,43
299



1 2 3 4 5
isitish qurilmali 90 - - 1,20
isitish qurilmali 60 - - 1,48
isitish qurilmali 45 - - [,50
Yopiq binodagi
qavatlar soni:
1 90 0,97 1,03 1,13
2 90 0,85 0,90 1,00
3 90 0,74 0,79 0,86
4 90 0,68 0.72 0,79
S 90 0,64 0.68 0,75
! 6 90 0,62 0,66 0,72
Izoh:

1. Isitish qurilrali ochiq holda saqlash maydonini aniglash koeffitsiyentlari havo
bilan isitishni qo’llash varianti uchun keltirilgan,

2. Bir-biridan keyin o’mmashgan avtobus va avtopoyczdlarming yopiq saqlash joylari
maydoni avtopoyezd va buklanadigan avtobuslar uchun - 0,75, yakka avtobuslar uchun —
0,8 koeffitsiyenti bilan aniqlanadi.

3. Hudud maydonini aniqlash uchun koeffitsiyentlar bir qavatli ishlab chiqarish
binosi uchun keltirilgan, ikki qavatli bino uchun hudud maydoni 0,8 ... 0,85 koeffitsiventi
bilan aniglanadi.

4, Bir-biridan keyin o’rnashgan avtobus va avtopoyezdlarning budud maydoni
avtopoyezd va buklanadigan aviobuslar uchun — 0,88, yakka aviobuslar uchun — 0,9
kocffitsiyenti bilan aniglanadi.

b-jadvel
Harakatdagi tarkibning ishiash sharoiti toifasini hisobga oluvehi Ky,
koeffitsiyenti
Korsatkichlar
Ishlab s .
Ishlash Ishlab Ishichi chiqarish Ma’murty-

. chiqarish . Lo maishiy Hudud
sharoiti ishchilari postlari binosi va binolar maydoni
toifasi . soni omborxona- . 4

som tar maydoni maydoni
1 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
11 1,08 1,07 1,07 1,04 1,03
111 1,16 1,15 1,15 1,08 1,07
v 1,34 1,25 1,25 1,12 1,11
v 1,45 1,35 1,42 1,16 1,15
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7-jadval

Harakatdagi tarkibning iglimiy tumanini hisebga eluvchi K,

koeffitsiventi
Ko’rsatkichlar
Iqlimiy uman Ishlab Ishchi Ishlab Ma'muriy- Hudud
chiqarish | postlari chiqarish maishiy maydoni
ishchilari | soni binosi  va | binolar
soni omborxona- | maydoni
lar maydoni
Mo’ tadil 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Mo'tadil  ilig, | 0,95 0,97 0,82 0,98 0,93
mo’tadil ilig
nain, ilig nam
Issiq quiug, | 1,07 1,05 0,88 1,03 0,96
juda issiq qurug
Mo’ tadil sovuq 1,07 1,05 1,04 1,03 1,02
Sovugq 1,13 1,10 1,08 1,06 1,04
Juda sovug 1.25 1,13 1,20 1,08 1,10
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ATAMALAR IZOHI

Ne Atamalar . . 1zohi
nomi
1. AKB Akkumulyator batarevasi
2. ATE Avtomobillar texnik ekspluatatsiyasi
3. ATK Avlotransport korxonasi
4. ATTK Avtotransport tarmog’i korxonalari
5. ATXKS Avtomobillarga servis xizmat ko’rsatish stansiyalari
6. AYOQSH Avtomobillarga yonilg’i quyish shoxobchasi
7. AS Avtobus saroyi
8. GBA Gaz ballonli avtomobil
9. JT Joriy ta’mir
10. EHM Elektron hisoblash mashinasi
11. ITB Ishlab chiqarish-texnik bazasi
12. . KXK Kundalik xizmat ko’rsatish
13. MT Mukammal ta’mir
14. MTXKB Markaziy texnik xizmat ko'rsatish bazasi
15. MXK Mavsumiy texnik xizmat ko’rsatish
16. MTXK vaT Markazlashgan texnik xizmat ko'rsatish va ta'mirlash
17. NO’P Nazorat o’tkazuv punkt
18. RT Reglamentli ta’mir
19. SX Servis xizmati
2 T Ta’mirlash
21. TAYI Toshkent avtomobil vo’llar instituti
22, TIK Texnik igtisodiy ko’rsatkich
23. TLUM Texnologik loyihalashning umumittifoq me’yorlari
24. TXK Texnik xizmat ko’rsatish
25. TXK-1 {-texnik xizmat ko’rsatish
26. TXK-2 2-texnik xizmat ko’rsatish
27. TXK-3 3-texnik xizmat ko’rsatish *
28. TXKvaT Texnik xizmat ko’rsatish va ta’mirlash
29. TXKS Texnik xizmat ko’rsatish stansiyasi
30. TSh Tashxislash
31 TSh-1 Umumiy tashxislash
32. ‘TSh-2 Chuqurlashgan tashxislash
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BReAEHME. ...t e,

TJIABA L. NPOM3BOACTBEHHO-TEXHUYECKAY BA3A

1.1

1.3

OPEANPUSITHMA OTPACTIU ABTOMOBUABHOTO
TPAHCNIOPTA U UX NPOEKTUPOBAHME

Knaccuduxarnus npesiipusTHii OTPacii aBTOMOOHIBHOIO
TPAHCTTONTA. 4t tteetteeetineteteaneeeeeane s eneainetanneeeenenes
[IpoussoacreeHHO-TeXHHYECKas HA33 ABTOTPAHCIIOPTHLIX
HPERTIPHATHRL ... v ittt et ect et en s s
TIopsAnoK HPOCKTHPOBAHUS HIPCUUPHSITHR OTPACIN
ABTOMOGHITEHOTO TPAHCTIOPT . ¢\ euirvnenserinrenninineinesiniin

T'JIABA 11 . TEXHOJAOIMYECKOE IIPOEKTHUPOBAHHUE

2.1,

2.1.1

ABTOTPAHCHOPTHBIX NPEANIPUSTUNR

Pacuér nporpaMMHO TEXHHYECKON0 6OCIYRUBAHNA U
PEMOHTA ABTOMOOMIIREE . ceueeieiieienciiieicttiirnicransinansnnonnenns
Hexoanple naHimic U1 TEXUOMOrHYECCKOro

TIPOEKTHPOBAHMI. «+ v vvtaerivneeeeintnenencntnentaeenenescsinenmmn
PacqeT pecypcoR i NEPHONMIHOCTH TEXHUYECKOro
OBCIYMHBAHUS ABTOMOOHIEH ... oo
PacuéT KomyecTsa BO3LEHCTRII TeXHHUECKOTO
OOCIYIKMBAHMSL M PEMOHTA ...\ eninieiaeeneneaieaeae e oo,
PacyeT rogoBoro o6neMa pator TeXHUIECKOro

o0 cay:kUBaLiMsL, TEKYWETC PEMOUTA M BCHOMOLA TeNbIbIX
padoT, YRCTEHHOCTH NPOHBOACTREEHHLIX PAGOUYHX. .o vveeueen,
Br1bop nopmatHBHOTO 00BeMa PAdOT TEXHUIECKOr0
obCTYKHBAHUS ¥ TCKYLIEIO PCMOHTA aBTOMOOMICH. .. .. .\ oeeeeee
Pacuér ronosoro obwveMa paboT TEXHUTECKOrO 0OCHYKHBAHMA
¥ TEKYILCTO PCMOHTA ABTOMOGHICH. ..« oot
Pacuér rogosoro o0séMa BenoMorarelIbHBIX padoT 1Mo
ARTOTPANCHOPTHOMY NPEIUTDHATHIO . v . v veraereenenenenninveriionns
Pacnpenenenue pador TeXHHUCCKOro 00CIyKUBaHAS,
TEKYIICT0 pEMOHTA 1 BCIIOMOraTenbHbIX padoT 110 BHAAM U
MECTY UX BBIMOUHCHUS .« .o eeititesiatenieieianeetennnsieemieieeenns
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TexXHOIOTHHCCKIHA PACYET NMPOU3BOACTBEHRIX 305,
YYACTKOB U CKIIAMIOB. tuesseescnsssntsersenssosarssnsassnesssossscsmarons
Oprauunzanus pador TeXHHUCCKOTI0 00CIYMUBAHNUS W TCKYUIEIO
PEMOHTA. 1 eeivennevne ettt rreaaeaeneantaneneene et ibeebensssaresssinessres
PaculT 3011 CHKCAUEBHOTO OOCAVIKMBAMHL. ... veerrenent e
Pacu&r 30Hb TEXHUYECKOr0 00CHY)UBaHN — | H
TEXHUYECKOTO OOCITYMUBAHMT — 2., . 0t itiiinnsienrennrneaneaannnas
Pacu€r 30HbI IMATHOCTHPORAHIL .. eueuveinetreiriatneievnesiiiianian
PacuéT 30HEI TEKYIIETO PEMOHTR. «.eueneinanneatarsenenintiaieeiine
Orpeyencnsic noTpeOHOCTH B TEXHOMOIMYECKOM
OOOPYIOBAHHI. ...\ iutiatinsenitiane e eaarennenanaeanaaressneariinnens
Onpesicneyue NoKa3arcae MeXanu3anmu IpoH3BOACTRCHHEIX
TIPOLIECCOB TEXHUYECKOro OOCIYKHBAHUS H TEKYILETO
PEMOTITA. ettt ittt sttt vai
Pacuér nnomane# 300 TEXHHYECKOTO 00CTYKUBAHUA TEKYIIET'O
PEMOHTA, IPOU3BOJACTBEHHRIX YYaCTKOB, CKIAN0B, 30HbI
XPAHCHWS U aAMUHUCTPATHBHO-OBITOBBIX TIOMCIUCHUH . ... ......
TexHoIoryyecKkas NAAKMPOBKA NPOU3BONCTBEHHBIX 30H I
VUACTICOR 4evaruorerrsesnsenssncssssasrasrarsassessrsonsassn

O6eMHO — TIAHHPOBOYHOE peIIeHHE IPOH3BONCTBEHHEIX

100 ST 100532 112 S
Ocnosnple 1PeOOBANMS K B3AUMHOMY PACMONOXKEHUIO 30H
TEXHHYECCKOTO 0OCIYKUBANIS, TCKYIIETO pEMOHTA
JHATHOCTHKY, YHACTKOB # CKAAMOB. o eveeiaeenennn, PSSR
TTnanupoBKA 30HET TCXHUTECKOr0 OOCTYHKUBAHNL ..\ \ursemeeeraeren
TTAaHUPOBKE 301B] TEKYIIETO PEMOIITA. 1.t nverernenirenenereinnnes
IIaHAPOBER FHACTKOB. .. eutniititeieteniaiaeiateeeicreenebenreieens
[TTaH#pOBKE 30HBI XPAHEHHT ABTOMOOUIEH. .....ooiiiiiiiiien,

flnamipoEKa ARTOTPAHCHOPTHBIX IPEANPUITHIH. ...
TpeboBaHus K IUTAHAPOBOYHBIM PELICHMAM. .. ovvvenivinneriinian,
Cxema ¢ rpadug HPOUIBOACTBCHHOTO IPOLTCCa
ABTOTPAHCNOPTHOTO IPEATIPHATHS ..o v veeaiiniiananss
[cHepanLaLi nIan aRTOTPAHCIIOPTIIONO NPCATPHSTHS. ..
OCHOBHBIC NOKA3aTENH FCHEPAIBHOTO ILTAHA . .ovvttheriinienaes
Tenepannuniil ITaH TPY30BLIX aBTOTPAHCTIOPTHLIX
TIPEITIPHITIHIX L ovennentistineiainiiiitiieiieaaenenians
Tenepanpustil nnad apTOOYCHEIX MAPKOB
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