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KIRISIW

Aziz oqiwshilar! Qolitizdagr 6-klass «Texnologiya» sabaqligl Sizin
insanlar Omirinde ahmiyetli bolgan ameliy miynet iskerligine tayarliq
koriwinizde ahmiyetli orin tutadi. Er jetip, qayst kasipti iyelewinizge,
kim boliwimizga qaramay «Texnologiya» paninen algan bilim ham
konlikpeleriniz Sizge turmista albette payda keltiredi.

«Texnologiya» sabaqlarinda material taniw, asbap-tuskeneler, tiskeneler
ham olardan paydalamwga tiyisli bilimlerdi o6zlestiresiz. Onim islep
shigariw ham xojaliq buyimlarin onlawga tiyisli bilim ham konlikpelerge
1ye bolasiz.

Avtorlar Siz aziz perzentlerdin har tarli materiallardi qayta islew
usillarin iyelewinizde 6z gabiletlerinizdi korsetiwinizge imkaniyat jaratiwga
umtilgan. Sebebi, materiallardi qayta islew menen baylanisli uliwma miynet
konlikpeleri hér bir insan émirinde dhmiyetli orin tutadi. Jamiyetimizdin har
bir agzasimin bilim ham potenciyalin toliq dmelge asiriwga qaratilgan bazar

qatnasiglarmin rawajlanip baratirgani bul konlikpelerdin zarurligin korsetip
beredi.

Doretiwshilik — bul jana pikirge tiykarlangan materialllq ham
ruwxty bayliglardi jaratiw bolip esaplanadi. Doretiwshi iskerlik sebepli
turmisimiz jane de qolayli qizigarli bolip barmaqta. Sizdi orap turgan
barliq buymmlar, qural hdm tskeneler doéretiwshi insanlar tarepinen
jaratilgan texnikaliq zatlar ham texnologiyalardin 6nimi esaplanadi. Olardin
miynetinin natiyjesinde tulken samolyotlar, zamanagdy avtomobiller,
ulken imkaniyatlarga iye kompyuterler hdm biz ushin qédirli basqa zatlar
jaratilgan. Siz de keleshekte er jetip, tanlagan késibinizdi iyelep, bul
rawajlaniwga 6z ulesinizdi qosasiz dep tmit etemiz.

Bul waziypalardi orinlawinizda &wmetler tileymiz.



TEXNOLOGIYA HAM DIZAYN BAGDARI
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1-BAP. AGASHQA QAYTA ISLEW BERIW TEXNOLOGIYASI

1.1. ULIWMA TUSINIKLER
Agashtin fizikaliq qasiyetleri

Materiallardin bir putinligine tasir etpeytugin ham onin ximiyaliq
quramin 6zgertpeytugin qasiyetler agashtin fizikaliq qasiyetleri dep ataladi.

Agashtin fizikaliq qasiyetleri onmin reni, tarleniwi, tabiygly guli
(teksturasi), iyisi, 1galliligl, 1gallamw tasirinde isiwi, qurgawi, tigizlhigi,
1galliq  otkizgishligi, jilliliq otkizgishligi, dawis Otkizgishligi, elektr
otkizgishliginen ibarat.

Agashtin reni. Agash materiallarinin tarlerin hdm olardin sapaliligin
aniqlawdagi 4hmiyetli qgasiyetlerinen biri onih reni bolip esaplanadi.
Agashtin reni, aweli, onin tarine ham 6siw jagdayina baylanish. Qayin, tal,
arguvon, terek, arshadan alinatugin agashlar aqshil rende bolip, nursiz izleri
boladi. Emen, shumtal (yasen) — qonir; qaragayin, akaciya — aq qizgish;
$oza, qayragash qaralaw boladi.

Agashtin tarleniwi. Agash 6zek nurlar1 sebepli, olardin bagdart hdm
tigizligina baylanish halda tarlenedi. Agashtin tarleniwin jasalma tarde
arttiriw ushin laklew ham maylaw jumislar1 alip bariladi.

Agashtin tabiygiy gili (teksturasi). Jonmiw waqtinda agashtin talshiglari,
6zektin nurlar1 ham jilliq saqiynalarinin kesilisiwi natiyjesinde agashtin
tabiygiy guli payda boladi.

Agashtin iyisi. Agash 6zindegi smolalar, efir maylar1 hdm kislotalarinin
payda boliw1 jane quramina qarap har qiyh iyiske iye boladi. Janadan
kesilgen agashtin 6zek tarepi otkir iyisli boladi. Agash qurigan sayin iyisi
azayadi, geyde iyisi O0zgerip ketedi. lyistin 6zgeriwi agashtin buziliwina da
baylanisl boladi.

I 4 I



Agashtin 1galhgr. galliq terektin tirishiligi ham ommh 6siwi ushin
kerek bolgan tiykargi faktorlardan biri. {galliq — terektin osiw jagdayma
ham turine, janadan kesilgen yamasa burin kesilgenine, quwragan yamasa
quwramaganina qarap az yamasa kop boladi.

Agashtin kebiwi. Agashta erkin ham baylangan suwlar boladi.
Agashtin ishki bosliglarin, yagniy kletkalardin ishindegi ham kletkalardin
arasindagi boshiqt1 toltirtwshi suwlar erkin yamasa kapillyar 1galliq, kletka
perdeleri tarepinen sorilgan suwlar baylanisqan yamasa gigroskopiyaliq
1gallig dep ataladi.

Agashtin 1gallanip isiniwi. Eger qurgaq agashti 1zgar bolmelerde
yamasa ashiq hawada saqlasa, ol 1gallanip isinedi hdm olshemleri, kolemi,
awirligl kobeyedi, kélemi 6zgeredi.

Agashtin tigizhgl. Agashtin bul qgasiyeti omin awirligima baylanish
bolip, agashtagi 1galliq ham hawa mugdarina baylanisli. Agashta 1galliq
ham hawa gansha az bolsa ol sonsha t1g1z boladi.

Agashtin dawis otkizgishligi. Agashtin dawis otkizgishligi dep,
agashtin dawist1 6tkiziw gasiyetine aytiladi. Agashtin dawis 6tkiziw gésiyeti
joqari. Agash talshiglar1 bagdar1 boyinsha dawist1 hawaga salistirganda 15-
18 ese, eni boyinsha 3-6 ese tez otkizedi.

Agashtin jillihq o6tkizgishligi. Agashtin jilliliq otkiziw qasiyetine jillilig
otkizgishlik dep aytiladi. Agash basqa materiallarga garaganda jilliligt1
jaman otkizedi.

Agash ustashiiginda qollamilatugin jelim ham boyaw tirleri,
qasiyetleri jane qollanilatugin tarawlari

Agash ustashiliginda tayarlatugin buyimlardin barliq tisli birikpeleri
jelim menen biriktiriledi. Jelim agashtin toqimalar1 arasindagi bosliglarga
kirip qatadi ham usinday jelimlenip atirgan jerleri sanagi joq jipler menen
tigilgendey boladi. Bunda 6z ara biriktirilip atirgan jerleri arasinda juga
jelim plyonkasi payda boladi. Ustashiliq buyiminin bekkemligi usi
plyonkanin qattiligina baylanisli. Sonday-aq, jelimlewdin bekkemligi
jabistirllgan betlerge jelim eritpesinin birdey siniwi, Ustinin tigizlanip
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turiwina da baylanish boladi. Agash jelimi ham kazein jelimi ustashiliqta en
kop gollaniladi.

Agash (ustashiliq) jelimi haywanlardin styegi, tuyagi, shaq,
shemirshegi hdm terisinen qonir plitkalar tarinde tayarlanadi. Jelimnin
sapasin onin tiniqligma qarap aniglaw mumkin. Ol gansha tiniq bolsa,
sonsha sapal1 boladi.

Agash jelimdi isletiwge tayarlaw ushin suwda isingenshe 10-12 saat
jibitiledi, soninan jelim qaynatqishta qaynatiladi. Jelim qaynatqish bir-
birinin ishine qoyilatugin eki metall 1distan ibarat bolip, jelimnin kiyip
ketpewi ushin ulken (sirtqi) 1disqa suw quyiladi, kishi (ishki) 1disqa
jelim salinadi (1-sawret). Jelim qaynatqish shama menen 70-80°C ga

shekem qizdiriladi. Mine us1 darejedegi
temperaturada jelim eriydi. Jelim qay-
natqisht1 elektr plitada, kerogaz ham tagi
basqalarda qizdirtw mamkin.

Jelim Jelim gaynatqishta qatti qaynap
ketpewi ham uzaq waqit qizip ketpewin
baqlap turtw kerek. Sebebi usinday

1-stwret. Jelim qaynatqish. _Jagdayda onin sapast jaman boladi.

Adette, jelim bir-eki kunlik jumisqa jeterli
etip tayarlanadi. Sebebi ol qaytadan qizdirilsa buziladi. Jid4 qoyiw yamasa
juda suyiq jelim menen buyimlardi jelimlewge bolmaydi. Jelimnin isletiwge
jaramliligin anigqlaw ushin ogan tayaqshanit tigip alip, omin tamiwina
qaraydi. Eger jelim tayagshadan uzliksiz agip tursa, sapali boladi, tamshilap
tursa (yamasa uliwma agip taspese), isletiwge jaramaydi.

Qatt1 (dub, buk ham basqa) agash buyimlardi jelimlew ushin suyigiraq
ham jumsaq, agash buyimlardi jabistirtw ushin qoyiwlaw jelim isletiledi.
Jelimlengen buyimlardi 1galliqgtan saqlaw zarur.

Kazein jelimi. Bul jelim quramimin tiykargi bolegi may1 alingan qurgaq
tvorog — kazeinnen ibarat boladi. Ol may1 alingan sutten tayarlanadi.
Jelimnin quraminda kazeinnen basqa kerosin ham jelimnin buzilmaw1 ushin
qosilatugin arnawli antiseptik zatlar da bolad.

Kazein jelimi tomendegishe tayarlanadi: emallangan taza 1disqa bolme
temperaturasindagr suw quyiladi hdm onin Gstine jelim untagi (eki ese
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suwga bir ese etip) sebiledi, keyin bir jinisli massaga aylanganga shekem
jagsilap aralastiriladi. Suwdi1 yamasa jelim aralaspasin 1sitpaw kerek. Sebebi
jelim buziladi.

Kazein jelimi ozininh  jabistiniw
qasiyetin 3-4 saatga shekem saqlaydi.

Sogan baylanish on1 tek jumis ushin jeterli
mugdarda tayarlaw kerek.

Qatip  qalgan  kazein  jeliminin a) 8)
aralaspasin ekinshi marte suwda eritiw
yamasa tazadan tayarlangan jelimge
gosiwga bolmaydi.

Agashtin detallarin ~ jelimlewdin
bekkemligi tek tayarlangan jelim eritpesinin sapasina baylanisli bolmastan,
biriktirilgen detallar arasinda payda etilgen jelim qatlaminin qalinligina
da baylanisli boladi. Bul detallar agashtin arasinda 0,1-0,15 mm li qatlam
payda etip, olard1 bekkem biriktiredi.

Detallardi bekkem biriktiriw ushin olardin arasinda tesik qaldirmay
jaylastinw kerek. Detallardin 6z ara birigetugin jerlerin shannan jaqgsilap
tazalaw, keyin olarga qol menen tiymew kerek, sebebi shanlar jelimlewdin
bekkemliligin buzadi.

Jelim biriktirilgen betine shyotka menen bir tegis qatlam etip surtile-
di (2-suwret), sonnan keyin agash jelimdi sorip aliwi ushin biraz kutip
turiladi, sonda jelim aralaspasindagi 1galliq ta puwlanadi. Biraq jelim kewip
galmasinan aldin detallard: biriktiriw kerek.

Jelimlew bir tarepleme ham eki tarepleme boliwi mimkin. Bir tarep-
leme jelimlewde, jelimdi tek bir detaldin betine, eki tarepleme jelimlew de
bolsa eki detaldin betine surtiledi. Bir tarepleme jelimlew menen detallardin
talshiglarinin uzinligina, eki tarepleme jelimlew menen talshiglarinin enine
biriktiriledi. {gal agashlard1 jelimlewge bolmayd.

Tuwrn tisli hdm T siyaql birikpelerdi jelimlewge tayarlawda olardin
betine ustashiliq yamasa kazein jelimi surtiledi. Sonnan keyin tisli
birikpenin detallar1 biriktiriledi. Bunda tistin uyaga yamasa oyiqqa tigiz
jaylasiw1 esapqga alinadi. Bunin ushin tisli birikpe detallardin birewine shok-
kish penen agash qistirma arqali aste-aste uriladi (3-stiwret).
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Jiynalgan tisli birikpelerdegi muyeshlerdin 90° boliw1 muyeshlik penen

a) b)
3-sawret. Tisli birikpelerdi
jiynaw: a) tuwri tis; &) ashiq tis;
b) T-s1yaqli tis.

a) 4) b)
4-stwret. Tisli birikpelerdi jiynaw
ham jelimlew ushin uskeneler: a)
agash iskenje; &) richagl iskenje;
b) vintli iskenje.

tekseriledi. Usi talaplar orimlangannan
keyin, tisli birikpeler menen jiynalgan
buyimlar tisli, uya ham oyiqtin tig1z bi-
rigiwin tamiyinleytugin arnawl iskenje
uskenelerine ornatiladi (4-suwret) ham
sol turisinda jelim gatganga shekem
saqglanadi.

Islep shigartw  jagdayinda  tisli
birikpeli buyimlardi jiynaw arnawh
uskenelerdin jardeminde orinlanadi. Bul
uskeneler buyimlardin geometiyaliq kori-
nisinin tuwr1 boliwin, jaylastirilgan birik-
pelerdin bekkemligin ham miynet onim-
darligimin joqar1 boliwin tdmiyinleydi.

Lak — betine surtilgende qatip,
jiltiraq perde payda etiwshi organikaliq
zatlardin  aralaspasi. Laklew agash
buyimlardi jiltiratip pardozlawdin en
ken tarqalgan isillarinan biri bolip, bul
buyimnin betine bir neshe qatlam etip
lakt1 surtiwden ibarat. Laklewde spirtli,
maylt hdm nitro laklerdan paydalanilada.
Buyimlardi laklewdi qurgaq, jilli, jagsi
shamallatilgan  bolmede, shan ham
quyiqlar joq jerde ormmlaw kerek. Lak-
ler shyotka yamasa tampon menen sur-
tiledi. Tampon 1gal O6tkizbeytugin bir
bolek paxtani juqa jip gezlemege orap
tayarlanadi. Buyimnin betin tampon
menen laklew usillar1 5-stiwrette suwret-
lengen.

Laklew. Laklengen agashtin reni ham
gulleri jiltiraq lak gatlaminda suliw kori-
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nip turadi. Renli lakler agash renin
ozgertip, ust laktin renindegi jiltiraq
gatlam payda etedi. Laklewdi arnawl
uplegish asbaplar jardeminde yamasa
shyotka jane aylanatugin valiklerdin
jardeminde orinlaydi. Bunda lakti
buyimnin betine birdey qalinhqta
ham birdey tezlikte surtip bariwga
erisiw lazim. Laklerdin quraminda tez
jantwshi zatlar bolgani sebepli, olard1
isletiw ham saglawda ortke garsi qagiydalarga amel qiliw zarur.

Boyaw — juga gatlami kewgennen keyin moéldir bolmagan, betin jemi-
riwshi zatlardan saqlaytugin hdm ogan suliw sirtqi korinis beretugin perde
payda etetugin zat. May boyawlar, guash, akvarel ham basqa boyaw tur-
leri bar. Boyawlar qagaz, karton, tunuka, agashtan tayarlangan buyimlardi
boyaw ushin isletiledi. Har bir boyaw turi 6zine tan gasiyetke ham isletiw
texnologiyasina iye. Boyawlardan boyawshiligta, texnikada, xaliq ameliy
onerinin kop gana tarlerinde ken paydalaniladu.

Buyimlardin betin pardozlawda may boyawlar da juda ken qollanadi.
Olar buymimnin betinde 1galligqa shidamli, bekkem qorgaw qasiyetine 1ye
bolgan qatlamdi payda etedi. May boyawdin kemshiligi jaqs1 jiltiramawi
ham aste (shama menen 24 saatta) kebiwi. May boyaw menen boyalatugin
buymimnin beti jagsilap tegisleniwi, jagsilap keptiriliwi ham shanlardan
tazalaniw1 lazim. Buyimnin betine may boyaw shyotkalar menen har
turli bagdarlarda jagiladi. Boyawlardi jagiwda héar turli shyotkalardan
paydalaniladi. Shyotkalardan paydalaniw ham oni saqlaw qagiydalari
6-suwrette korsetilgen.

Boyaw agashtin tabiygiy renin 6zgertirgen halda pardozlawshi jane de
sirtq1 tasirlerden saqlawshi qorgaytugin qatlam payda etiwden ibarat pro-
cess bolip esaplanadi. Bunday usillardan esikler, ayna, ayirim mebeller hdm
basqa buyimlarga pardoz beriledi. Agashtt boyaw ushin kébirek may bo-
yawlar, nitro boyawlar, emallar, suw emulciya boyawlar isletiledi.

Boyaw jumislar1 sebiwshi mashinalardin jardeminde yamasa shyotkalar
ham domalaq valiklerdin jardeminde orinlanada.
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Boyaw buymmnin betine bir te-
gis koriniste payda bolgansha 2-3 marte
jagiladi. Jeterli galinligta jagilgan emal
boyawlar1 jiltiraq koérinis payda etedi.
Basga boyawlar jiltiramaytugin qat-
lam payda etedi. Boyaw jumislari
orinlangannan son bdlme shammalatiladi.
Boyawlardi saqlawda jeke qawipsizlik
jane ortke qars1 qagiydalardi saqlaw zarur.

2) Boyawlard: strtkende har tarli shyotkalar-
dan paydalaniladi.

Texnika qawipsizligi qagiydalar:

1. Tisli birikpeli buyimlardi jiynaw ham jelim-
lewde paydalanilatugin asbaplar jane de uskeneler
sazlangan boliw1 kerek.

2. Jumis ornindag1 pol ham verstaktin qaqpagi

) taza jane ustashiliq jelimi tiymegen boliw1 lazim.
a) 3. Jelim gaynatqish ham suwdi 1sitatugin 1distin
6-stwret. May boyawd1 jagIW:  tiibi ke, putin boliwi shart.
a) may boyaw shyotkasin saqlaw; 4. Elektr plitka, shnur, rozetka ham shtep-
4) may boyawdi1 jagiw bagdari.  sel vilkasi sazlangan jane elektr qawipsizligi
gagiydalarina muwapiq boliw1 kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashtin fizikaliq gasiyetlerin sanap berin ham tasindirin.

2. Tisli birikpelerdi jelimlewdin dhmiyetin aytip berin.

3. Siz qanday ustashiliq jelimlerin bilesiz ham olardin qurami qanday?

4. Ustashiliq jelimin tayarlaw usillarin aytip berin

5. Tisli birikpelerdi jelimlewge tayarlaw ham jelimlew barislarin tasindirin.

Jeke ameliy jumis

1. Agashlardin fizikaliq gasiyetlerin sinaw usillarin orinlaw. Jelimdi tayarlaw jane
agash boleklerin jelimnin jardeminde biriktiriw usillarinnan shinigiw islen.
2. Agashtin boleklerin laklew ham boyaw jane bezew jumislarin amelge asiriw.
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Asbap-uskeneler

Agash bolekleri, jelim tlgileri, qisiwshi iskenjeler, tampon, shyotka, lak ham may
boyaw.

Mashgqalah tapsirma

1. Agashti jelimlew waqtinda jelim qatip galsa amelge asirilatugin jumislardi bile-
sizbe?

2. Tisli birikpelerdi biriktiriw waqtinda agash iskenjesi agashtin betine batip ketse,
yamasa buyimnin sapasina Keri tasirin tiygizse ne islew kerek?

1.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN PAYDALANIW

Agashlardi rejelew asbaplarimin turleri, olardi isletiw ham saqlaw
qagirydalar

Agashtan har tarli buyimlar tayarlaw ham basga jumislardi orinlaw
ushin agash materiallard1 6lshew hadm rejelew kerek boladi. Bunin ushin
arnawl asbaplardan paydalaniladi. Olshew dep agash materiallarinin o6l-
shemlerin ham kolemin aniqlawga aytiladi. Bul asbaplarga sizgishlar, metr,
orama metr, muyeshli sizgishlar, xatkash, cirkul, shtangencirkul ham 6l-
shew ulgileri kiredi.

Sizgishlar agash, metall, plastmassa yamasa basqa materiallardan bir
neshe santimetrden bir metrge shekem uzinliqta, millimetrlerge bolingen
halda tayarlanadi. Olar millimetrge shekem anigliqta 6lshew, kerekli tuwri
s1ziqlar s1iziw ham agashtin shetlerinin tuwr siziq tirinde ekenligin tekseriw
ushin isletiledi.

Bukleme metr om1 alip jiriw ham saqlaw qolayli boliw ushin
buklenetugin etip sogiladi.

Orama metrler bir neshe uzinlhiqtagi metall ham basqa materialdan
paydalanilgan santimetr ham millimetrlerge bolingen lentadan ibarat. Olar
bir neshe metrge shekem bolgan uzinliqlardi aniq 6lshew ushin isletiledi.

Muyeshli sizgishlar agash yamasa basqa materiallardi rejelewde
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paydalaniladi. Olar tuwr1 muyeshlerdi 6lshew, belgilew, siziw ham tekserip
koriw ushin isletiledi (7-suwret). Basqga muyeshler ushin arnalgan muyeshli
sizgishlar da bar.

a) s1zgish 4) orama metr b) muyeshli s1izgish

V) reysmus g) shtangencirkul ) cirkul

7-stwret. Olshew ham rejelew asbaplari.

Olshew ushin ulgiler birdey buyimd: kép etip tayarlawda qollaniladi.
Olshew ushin 1ilgi birdey uzinlqti kép marte 6lshew ushin kerekli shamada
tayarlangan reyka, tayaqshalardan ibarat. Us1 magsette tayar buyim ulgisi-
nen de paydalaniw mamkin.

Rejelew dep tayarlanatugin buyimmnin kerekli 6lshemlerdegi formalarin
agash materiallarina siziwga aytiladi. Rejelew ushin joqarida aytilgan 6l-
shew asbaplari menen birge reysmus, galem, har tarli rejelewshi ulgilerden
paydalaniladi.

Reysmus agashtin belgilengen shetine tayangan halda ogan par-
allel siziglar siziw ushin isletiletugin uskene. Ol gunde, onin tesiklerine
ornatilatugin reykalar, 6zine ornatilatugin bir yamas bir neshe shege yamasa
galemlerden ibarat boladh.

Reysmus jardeminde bir waqitta bir neshe parallel siziglar siziw mim-
Kin.

Cirkul har turli shenber, shenber oraylarin siziw janede uzinlhgqlardi 6l-
shew ushin isletiledi. Ol metall, agash yamasa plastmassadan tayarlangan,
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uliwma kosherge ornatilgan eki ayaqtan ibarat. Cirkuldin ayaqlarinin
birininin ushma iyne, ekinshisinin ushina qalem ornatiladi. Olshewshi
citkuldin eki ayaginin ushina iyne ornatiladi.

Olshew ham rejelew jumislarinda qara yamasa basqa rendegi jumsaq
galemlerden paydalaniladi.

Rejelew ushin ulgiler karton, qagaz, faner, metall, plastmassa, agash
styaqlilardan zarur formalarda tayarlanadi. Olar tarli muayeshler, shenberler,
shenber oqlar1, kopmuyeshlikler, qiysiq si1ziql korinistegi kerekli ulgilerden
ibarat boladi. Olar kerekli formani islep atirgan agash materialdin ustine
qoyip sizip aliw jumislarin orinlaw ushin qollaniladi. Geyde tayar buyim
ulgisinen de paydalaniw mamkin.

Rejelew tayar buyimnin 6zi, onin texnikaliq suwreti, eskizi yamasa
sizilmasina qarap orinlaniwi mamkin.

Tayar buyimnin 6zine qarap rejelewde, buyimnmin har bir detali qan-
day formada hdm o6lshemde ekenligi aniglanadi, soninan ust 6lshemdegi
Olshemler agash materialga tiyisli rejelew asbaplarinin jardeminde koshirip
sizilad1.

Bunda ayirim detaldin 6zinen ulgi sipatinda paydalanip siziwga da
boladi.

Buymmnin texnikaliq stwreti, eskizi yamasa sizilmasi, olarda korse-
tiletugin 6lshemlerge muwapiq rawishte tiyisli detallardin formalar1 agash
materiallarga sizilad1.

Agasht1 rejelew asbaplarin 1gal emes, qurgaq, taza jerde saqlaw kerek.
Arnawl chemodanlar yamasa sumkalarda tartipli sagqlaw bul asbaplardin
uzaq muddetli x1zmet etiwin tdmiyinleydi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar
1. Olshew degende neni tisinesiz?
2. Olshew éasbaplarina neler kiredi?

3. Rejelew degende neni tlsinesiz?
4. Rejelew asbaplarina neler kiredi?
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Jeke ameliy jumis

Olshew ham rejelew asbaplarman paydalangan halda 6lshew ham rejelew amellerin
ormlaw.

Asbap-uskeneler

Olshew ham rejelew asbaplart.

Qol rubanka ham burgilap tesiwshi asbaplardin duzilisi ham olardan
paydalamiw qagiydalar:

Qol rubankalarimin duzilisi, olardan paydalamw qagiydalari.

Jomw wagqtinda rubankaga sariwshi ham basiwshi kashler qoyiladi. Bul
kushler natuwr1 qoyilsa, kobinese, taxtaydin eki ushi oyilip, ortas1 doén bolip
galadi, betinin tegisligi buziladi.

Bunin ushin rubankalardan paydalaniw izbe-izligi, strgilew tartibi ham
tegislikti tekseriw tuwrali tusinik berilip, jeterli konlikpe ham téjiriybeler
payda etiledi. Taxtay materiallar1 talap etilgen 6lshemde jonilgannan son,
olardin gaysi usilda biriktiriliwi, tayarlanatugin buyimlardin tari, ganday
magsette isletiliwine qarap, olarga qosimsha gayta islew joli menen zak-
rov, konish, tigis ashiladi. Gul taramislarinin 6siw bagdarina qarama qarsi
jomwga tuwra keledi. Bunday jagdaylarda tuwri ushli rubankani isletiw
qiyin boladi ham beti tegis shigpaydi.

Zakrov rubanka menen barliq waqit kesiw beti 1 sm? bolgan zakrov
ashiladi. Zakrov rubankanin gaptal ham ustki (bagdarlawshi ham sheklew-
shi) tosiwshilar1 bolip, olar ushinin taxtayga gaptal ham ustingi tarepten
1 sm den kop batiwina jol qoymaydi. Kesimi 1 sm? bolgan zakrov ashiliwin
tdmiyinlew ushin jomiw qirindi shigpay qalgansha dawam ettiriledi. Bol-
masa boleklerdi jiynawda olardag1 zakrovlar bir-birine saykes kelmesten
(bir tegislikte jatpastan) buyim sapasinin buziliwina, aynalardin bir tegis
birikpewine sebep boladi.

Konish rubanka — vintlerdin jardeminde biriktirilgen eki korpustan
ibarat bolip, olardin birewine pishaq ornatilgan. Korpus arasindagi araligti
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ashilatugin oyiqqa bolgan araliqqa qarap saykeslestiriledi. Jariqtin kenligi
pishaqlar toplamina qarap ornatiladi. Reyka, brusok, kesaki siyaqlilarda

konish (faner, esiklerde oyiglar) ashiwda is-
letiledi.

Konish  rubanka  gindesine  vintler
ornatilip, ogan bagdarlawsh1 taxtay kiy-
giziledi. Rubankani jumisqa sazlawda taxtay
menen gundeni bir-birine parallel ornatip,
olardin arasindagi olshem gayka ham baglaw
gaykalardi jiljitiw jolt menen tayarlanadi.

Ashilatugin  konishtin enli ham ensiz
boliwma qarap (har tarli qalinhqgtagi faner,
esiklerde birigiw izlerine saykeslep) rubankaga
enli ham ensiz pishaqlar ornatilad: (8-stwret).

Tigis rubanka. Agash taxtaylardi bir-
birine tesik qaldirmay jalgaw yagniy, tigis-
lep biriktiriw maqsetinde tigis rubankalar
qollaniladi. Taxtay materiallarman pol, tosiq,
darwaza, rovvot siyaqlilardi tayarlawda,
olardin kewgeninen son tesik ashilip qalmawin
tdmiyinlew ushin tigislep biriktiriledi.

Tigis rubanka zakrov rubankaga uqsas
tuwrt ham quysiq pishaqli bolip, pishagmin
eni 30 mm ge shekem boladi. Almasti egew
9-suwrette korsetilgen. Bul rubankanin bag-
darlawshi ham sheklewshi tosiwshist joq.
On1 taxtay boylap tuwr jurgiziw qiym. Sonif
ushin tigis rubanka konish rubankadan son
tigis ashiw ham betlerin tazalaw magsetinde
paydalaniladi. Ayirim jagdaylarda taxtaydin
shetine tigis 6lshemine saykeslep parallel hal-
da bagdarlawsh1 sheklewshi shegelep qoyip
joniladi. Bul narse tigis rubankani tuwri jur-
giziw mumkinshiligin beredi. Taxtaylard: ti-
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8-suwret. Rubankalardi
sazlawda pishagin ginde-
den shigariw ham gaytadan
ornatiw: a, & — pishagin
shigariwda gunde usinday
uslanadi; b,v — pishagin
gundege ornatiw; g — ponani
qatinw; g — pishaginin tuwri
ornatilganin tekseriw.

a)

b)

9-stwret. Rubankalardi iske

sazlawda pishagin egew ham
qayraw; a — egew;

a — gqayraw; b — qiraw tusiriw.



gislep biriktiriwde tigistin terenligi barliq waqit taxtay galinliginin yarimina
ten etip alinadi. Sonin ushin giandenin on tarepine shegelenetugin tstki shek-
lewshi sol 6lshemge saykeslep ornatiladi. Tigis rubankanin juzi gindeden
enli boladi. Ush1 giindeden ensiz bolsa, onin menen teren surgilep bolmaydi.
Elektr qol drelinin duzilisi, olardan paydalamw qagiydalari. Ma-
shina tiykargi uslagish penen putin etip sogilgan, plastmassa korpustan
ishine tuzgish jagilgan haldagi fiksator ham radio tosiglardi sondirgish
qurilmasi1 ornatilgan plastmassa korpus, qos izolaciya bolgan kolektorl
elektr dvigatel, ventilyator, shpindel, aylanislar tezligin uzip-jalgawshisi
bolgan eki basqishli, eki tezlikli reduktor, qosimsha uslagish, burgilaw
patron1 ham shtepsel vilkast bolgan tok oOtkizgish kabelden ibarat

(10-suwret).
10-stwret. Elektr qol drelinin duzilisi:

1 — elektr kabel;
2 — tezlikti retlewshi;
3 — plastmassa korpus;

4 — shyotka;

5 — uslagish;

6 — elektr dvigatel;
7 — reduktor;

8 — shpindel;

9 — patron.

Mashina korpusinda elektr ham mexanikaliq detallardin arasina
izolaciyalawshi tosiglar ornatilgan bolip, olar mashinadan paydalaniwda
elektr qawipsizligin tdmiyinleydi.

Eki basqishli, eki tezlikli reduktor ush jup tisli dongelekten ibarat
bolip, olardan ekewi shpindelge ornatiladi, olar shpindel kosheri boylap
hareketlenip, shpindeldin aylamiw jiyiligin 6zgertiw mumkin. Reduktor
dongeleklerinin kosher boylap qozgaliwi almastirilip, tutastirgisht 180° qa
buriw menen amelge asiriladi.

Ushlik ham qosimsha uslagisht1 bekkemlew ushin reduktor korpusinda
otkiziwshi belbew bar. Shpindeldin sirtqi tdrepi konus korinisinde bolip,
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ushlik shpindelge aylanba qozgalisin jetkizip beriw ushin kesim beti kvad-
rat bolgan bolimge iye.

Elektr qol dreli dvigatel jalgap-tiziwshini basiw menen iske tusirile-
di. Buriwsh1 moment dvigatel ham reduktor arqali mashinanin shpinde-
line beriledi. Shpindel bolsa ogan ornatilgan patron yamasa ushlik penen
birge aylanip baslaydi jane burgilaw yamasa basqa jumis quralin hareketke
keltiredi.

Uzip-jalgagishtin jalgangan jagday:r fiksatordi basiw arqali saqlap
turiladu.

Jumuslardr ormlaw usillari. Jumis baslaganga shekem orinlanatugin
operaciyalar, gayta islenetugin materiallar ham tesiletugin tesiklerdin o6l-
shemlerine garap, shpindeldin aylamiw jiyiligin aniqlanadr ham kerekli dia-
metrdegi sazlangan buragish tanlap alinadi. Tezlikti qayta jalgagishti burap,
aylaniw chastotalar1 sazlanadi. 200 ayl/min aylaniw chastotasi plastmassa,
agashta diametri 9 mm ge shekem, polatta bolsa 3 mm ge shekem bolgan
tesiklerdi tesiw, 940 ayl/min aylamiw chastotas1 polatta diametri 9 mm ge
shekem bolgan tesiklerdi ulken jukleniw astinda tesiw ushin moélsherlengen.
Drel patronda puxta bekkemlengennen keyin, bekkemlew gilti mashinanin
gabina salip qoyiladi.

Qayta islenetugin buyim yamasa konstrukciya bekkemlenip,
galdiglardan tazalangannan keyin, tesetugin jeri aniglanadi. Polatt1 drelle-
gende tesetugin jerge suwitiwshi suyiqliginin qalay keliwin tekseriw zarar.
Aytilgan jumislar orinlangannan son shtepcelli vilka razetkaga sugiladi hdm
gorgawshi kozaynek tagiladi.

Jumist1 orinlaw ushin on qol menen tesiwshi mashinanin tiykargi
uslagishinan, shep qol menen qosimsha uslagishinan uslanadi. Dreldin ushi
tuwr1 muyesh astinda tesiletugin jerine bagdarlanadi.

Korsetkish barmaq penen uzip-jalgagishti basip, mashina iske tusiriledi.
Mashinanin barqulla islewi ushin bas barmaq penen fiksator basiladi.

Mashinan1 kerekli jagdayda uslap turip, qol ham gewdeni buragishtin
kosheri boylap tegis basip tesiledi. Ulken diametrli tesik ashiwdan aldin
kishi diametrli tesik tesiliwi kerek. Tesiw waqtinda shigatugin shan ham
qirindilardi joq qiliw ushin dreldi tez-tez tesikten shigarip turiw kerek. Ekin-
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shi tarepte de ashiq tesik tesip atirgan bolsa, drel tesikten shigiwga jaqin
ogan tusetugin basimdi azaytiw kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashlardi oy1w degende neni tisinesiz?
2. Rubankanin pishagin egew ham jumisqa tayarlaw izbe-izligin aytip berin.
3. Rubankanin pishagin qatiriw izbe-izligin aytip berin.

4. Elektr qol drellerinin duzilisin tasindirin.
Jeke ameliy jumis

1. Ustaxanalardagi rubankalardin atlarin ham gqanday magsetlerde paydalaniwin
aniqlan.
2. Rubankalar menen duris islewshi shinigiwlardi orinlan.

Asbap-uskeneler
Rubankanin pishagi juzi, elektr qol dreller.

Mashgqalah tapsirma

Taxtay materialdan darwaza sogiwda kemshilikke jol qoyildi hdm natiyjede darwaza
qurilgannan keyin esiktin keneyiwi sezilip, jawiliw1 qiyin boldi. Bunday jagdayda qanday
jol tutitw kerek?

Agashqa qayta islew beriwshi asbaplardan duris paydalaniw.
Qalem salgish sogiw

Agashtan xojaliq buyimlarin sogiw qolayli bolip esaplanadi. Xojaliq
buyimlarinin har birin tayarlaganda onin ormlaytugin waziypasina garap
qayst agash turinen paydalaniw kerekligi aniglap alinadi. Onda, tiykarinan,
paydalanilatugin agash materiallarinin qattilig1 jane onnan tayarlanatugin
buyimnan paydalaniw waqtinda jiz beretugin tasirlerge shidamliliq darejesi
esapqa aliadi.
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Qalem salgishlar haqqinda tasinik. Qalem salgish
— har tarli korinistegi, har turli 6lshemdegi qalem, ruch-
ka, sizgish, 6shirgish, qayshi siyaqli mayda jane kop
mugdardagi buyimlardi bir jerge toplap turtw ushin
gollanilatugin buyim esaplanadi.

Qalem salgishta buyimlar tartipli saglanadi. Sonin
ushin da qalem salgish tayarlawda onin dizaynina ul-
ken itibar beriledi. Qalem salgishqa salinatugin zatlardin
sani, kolemi esapga alinadi. Qalem salgishlardin tarleri
hér tarli boladi. Olardr tayarlawda yamasa satip alganda
qanday jer ushin arnalgani itibarga alinadi. Mektep
oqiwshilar1 ushin arnalgan qalem salgishlarda tiykarman
ruchka qélem, qayshilardan basqa qagaz, modem
qurilmalari, fleshka, ilgenshekler ushin da orin ajratiladi.
Qalem salgisht1 tayarlawda onin reni, dazilisi, kdélemine
qarap material tanlanadi. Qalem salgishlar agash, plas-
tik, karton qagaz siyaqli materiallardan tayarlanadi.
11-suwrette qalem salgishlardin trleri kérsetilgen.

11-sawret. Qalem
salgish turleri.

AMELIY JUMIS. Qalem salgishtin sizilmasin siziw ham tayarlaw.

Qalem salgish sogiw tartibi:

1. Qalem salgisht1 tayarlaw ushin eni 50 mm, qalinligi 50 mm, uzinhig

200 mm 6lshemdegi agash boélegi tanlap alinadi.

2. Agash ulgisinin Gstki betine belgilengen noqatlar tiykarinda siziglar

siziladi.

3. Agashtin qaptalinan 7 sm qaldirip, kesesine siziq siziladu.

4. S1izip alingan siziqtin ortasinan ten ekige ajiratip, uzinina sizip

aliadi. Si1ziglar agashtin barliq tareplerine birdey siziladi.

5. Siziqtin bas noqati qalgan noqatlar menen birlestirilip, ish muayeshlik

korinisi payda etiledi.
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6. Agashtin bolegi ustashiliq stanogina qatiriladi. Rubanka jardeminde
muyeshleri joniladi. Jumistin izbe-izligi agashtin tort tarepin de jomiw
menen dawam ettiriledi.

7. Agashtin orayman oOtkizilgen sizigqga noqatlar qoyip alinadi.
Noqatlardi qoyrw barliq béleklerde dmelge asiriladu.

8. Agashqga tesik ashiw jumislar1 tesiw stanoginda ormlanadi. Tesikti te-
siwde arnawli muyeshli uskenesinen paydalaniladi. Muyeshli uskenesine
zagatovka ornatiladi. Tayar zagatovkaga tesiw stanoginda tesikler tesiledi.
Zagatovkanin ustinen drel tusirilip, dste-aqirinliq penen tesiksheler ashiladi.

9. Qalem salgishtin tomengi boleginen bezew jumislarin orinlaw ushin
s1ziqlar siziladi. S1ziglar egewdin jardeminde egewlenedi. Oy1q payda etile-
di.

10. Jumistin aqirinda galem salgish egew qagazinin jardeminde tegisl-
enedi.

Qalem salgisht1 tayarlawdin texnologiyaliq kartasi

Jumisti orimmlaw Asbap ham

T/s Jumlisztllinilzbe- Jumus eskizi boyinsha uskeneler
g korsetpe Olshew | Jumis
Qalem salgishti Egew,

sogiw ushin eni

5 sm, qalinlig

1 |5sm,uzinhgl

20 sm olshemdegi
agashtin bolegi
tanlap alinadi

rubanka,
Sizgish, | tesiw
galem | stanogi,
segew
gqagazi

Agash tulgisinin
2 [belgiegen noautir Sizgish,
E1eE 4 galem

tiykarinda siz1iq
sizilad1.
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Agashtin qaptal
tareplerinen 7 sm
uzinliqta s1ziq
tartiladi.

S1zgish,
galem

S1z1p alingan
s1ziqtin ortasinan
ten ekige ajiratilip,
uzinina sizip
almadi. Siziglar
agashtin barliq
tareplerine birdey
sizilad1.

S1zg1sh,
qalem

S1z1qtin basli nogati
basga noqatlar
menen birlestirilip,
Gshmuyeshlik
formasi1 payda
etiledi.

Sizgish,
galem

Rubanka
jardeminde muayesh
tarepleri joniladi.
Jumistin izbe-
izligi agashtin tort
tarepinde jomw
argali dawam
ettiriledi.

Si1zg1sh,
qalem,
rubanka

Rubanka

Agashtin orayian
otkizilgen siziqqa
noqatlar sizip
aliadi. Noqatlardi
siziw barliq
boleklerde amelge
asiriladi.

Sizgish,
galem
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Tayar zagatovkaga
tesiw stanoginda
tesikler ashiladi.

Muyeshli
Uskenesine

8 zagatovka Tesiw
ornatiladi. stanogt
Zagatovkanin

Gstinen drel
tasirilip, &ste
aqirinliq penen
tesikler ashiladi.

Qalem salgishtin
tomengi betinen
bezew jumislarin
orinlaw ushin

9 |siziglar siziladi.
Siz1iqlar egewdin
jardeminde
egewlenedi. Oyiq
payda etiledi.

Sizgish,

galem Egew

Jumistin aqirinda
galem, salgish,
10 |egew qagazinin
jardeminde
tegislenedi.

Egew
qagazi

Mashgqalah tapsirma

Jogaridag1 suwrette korsetilgen qalem salgish sogiw ushin agahsqa tesik ashiw
jumislan tesiw stanoginda orinlanip atirgan waqitta tesik qalem salgishtin astinda da
payda bold1. Endi ogan qalem salsaq astinan tusip ketedi. Sizin qararifuz?

L % a




Agashtan jasalgan buyimlarga qayta islew beriw usillari

Agashti pardozlaw. Agashtan buyim tayarlawdin aqirgr basqishi
pardozlawdan ibarat. Pardozlaw agash buyimnin betin tegislew, ogan turli
usilda bezew menen suliw korinis payda etiw jane laklew ham boyaw arqali
agasht1 tez buziliwdan saqglaytugin qorgawshi qatlamin payda etiwden
ibarat. Agash buyimnin betin surgilew ushin joniw, egew, 1sqilap tegislew
usillar1 qollaniladi.

Strgilewde agashtin tabiygiy renleri jiltiraghgi, gulliligi aniq korinedi.
Bul jumislar arnawli surgilew stanoklarinda yamasa qolda pardozlawshi
surgiler jardeminde islenedi.

Egew. Agashti sazlawda egewlerdin tomendegi tarlerinen
paydalaniladi: parallel gabirgali; topir ushi tegis egewler; oval qabirgali
egewler; romb koérinisindegi egewler; Gsh qirli (muyesh formasinda) egew-
ler; kvadrat egewler; domalaq egewler.

Tislerinin ulkenligi ham jumis béleginin 10 mm uzinliqtagl sanina qarap
egewlerdin tarleri har qiyli boladi.

Egew arqali agashtin betindegi har tarli kolemdegi gedir-budirliglar te-
gislenedi. Egewlerdin beti turli formalarda jane tislerdin formasi ham kole-
mi har quyli bolad1 (12-stwrette parallel qabirgali egew korsetilgen).

Iri gedir-budirhqlard: tegislew ushin iri tisli egewler, maydalart ushin
mayda tisli egewler isletiledi. Ayirim quysiq betlerin tegislewde tiyis-
li quysiq formadagi egewler tiykarinan qol keledi. Egew menen bezewdin
aqurinda en mayda tisli egewler is-

letiledi. Egewden duris ham qawipsiz 70-80° 45-60°
paydalamiw  shimigiwlar  dawaminda _fﬁ _Q:\
Ozlestirilip bariladi. Egewdi qol menen | = L ______________ —

duris uslaw ham oni egewlep atirgan
agashtin Gstinde bir tegis basqan
halda jurgiziw kerek. Egew menen
sabimin aldin omin uslagish bekkem
ornatilganligin  tekserip aliw kerek.
Egew waqtinda qollar jaraqatlanbawi
ushin  egewdin  uslagisht  tiyisli 12-stwret. Egewdin dizilisi.
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juwanligtag: tegislengen agashtan tayarlanadi. Oni isletiwde bir qol menen
sabmman bekkem uslagan halda agashqa basip hareketlendiriledi. Egew

13-sawret. Egewdin uslagishin
qatintw usillart.

14-stwret. Egewdi tazalaw
usillari.

15-stwret. Egew qagazlarinin
tarleri.

menen jumis islegende qollarga jumis
golgabin kiyiw kerek. Egewdin sabin
qatinw 13-suwrette, egewdi tazalaw
usillar1 14-sawrette korsetilgen.

Isqulap tegislew. Isqilap tegis-
lew agashtinh betindegi mayda gedir-
budirliqlard: tegislep tazalawdan ibarat.
Bunif ushin tabiygly hdm jasalma abra-
ziv materiallardin mayda dana yamasa
untaq sityaqli bolekshelerin qagaz ya-
masa shuberekke jelim menen jabistirip
tayarlangan 1sqilap tegislew qollaniladi.
Buyimlardin betlerin pardozlawdan aldin
onl egew qagazi menen qirip tazalanadi.
Egew qagazi mayda qatti material shi-
yshe untagi jelimlep jabistirilgan jip ta-
wardan ibarat. Olar iriligine qarap dagal,
ortasha, mayda 1sqilap tegislegishlerge
bolinedi (15-stwret).

Agashtagr  gedir-budirliglardin  iri
yamasa maydaligina qarap aldin dagal
yamasa orta egew qagazi menen qay-
raladi. Egew qagazdi qollanganda oni
tort muyeshlik yamasa domalaq agash
bolegine orap ornatiladi (16-sawret).
Onda tegislenip atirgan agashtin betine
bir tegiste tiyip 1sqilaniwi tamiyinlenedi.
Qol menen islegende tiykargi aylanba
hareketler bagdarinda 1sqilap tegisle-
nedi. Elektr 1sqilaw mashinasi menen,
tiykarinan, tuwri sizighh bagdarda isqilap
tegislenedi. Qol menen 1sqilap tegislenedi

24



16-sawret. Egew qagazlardi agashqa ornatiw  17-s(wret. Buyrmnin betin 1sqilap te-
ustillari. gislew qagiydasi.

albette jumis qolgabin kiyiw kerek (17-sawret). Isqilap tegislew jumislarin
islegende shannan saqlaniw gagiydalarin saqlaw kerek.

Agash buyimlardi pardozlawdan basqa olardi har tarli usillarda be-
zew de mumkin (18-19-sawretler). Us1 bezew usillarina buyimnin betine
nagislar, sawretler s1ziw, agash oymakerligi usilinda bezew jane buyimnin
betine tarli materiallard: jabistiriw arqali siwretlewler ham nagislar payda
etiw kiredi.

a)
a)
b)
, . 70-80°  45.60°
18-stwret. Agashtin betin pardozlaw: 19-sawret. Har tarli mayeshlerdi
a) mayda tisli uskene jardeminde; pardozlaw usillari.
4) egewdin jardeminde; b) qashaw jarde-
minde.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashti pardozlaw degende neni tsinesiz?
2. Egewlerdin qanday turleri bar?
3. Isqilap tegislew degende neni tisinesiz?
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Jeke ameliy jumis

Agashlard1 qayta islew usillarin sinap koériw. Egew, 1sqilap tegislew, pardozlaw jane
laklew jumislarinin ormlaniwinin tayarlanip atirgan buyim sapasina tasirin aniqlaw.

Asbap-uskeneler
Agash bolekleri, egew, 1sqilap tegislew, pardozlaw ushin kerek bolgan asbaplar.

Rejelew asbaplarinan paydalanip agashlardan buyimlar tayarlaw

Agashtan sogilgan xojaliq buyimlar1 har tarli bolip, olardan asxana
buyimlari, miymanxana, jatagxana jane Uyde isletiletugin har tarli asbap-
lar, estelik ushin sawgalar ham ramka sogiladi. Xojaliq buyimlarinan har
qaysisin tayarlawda onin orinlanatugin waziypasina qarap, qanday agash
turinen paydalanganda maqsetke muwapiq ekenligi aniglap alinadi. Onda,
tiykarinan isletiletugin agash materialinin qattilig1 jane onnan tayarlanatugin
buyimnan paydalaniw waqtinda jiz beretugin tasirlerge shidamliliq dareje-
si esapqa alinadi. Xojaliq buyimlarinan suwret ushin ramkani tayarlawda
ortasha qattiliqtagi agashlardan paydalaniladi. Bul buyimdi tayarlaw ushin
agashti tanlaw, onda rejelew sizilmasin siziw, pishqilaw, surgilew, 1sqilap
tegislew hdm boleklerin biriktiriw jumislart orinlanadi. Usi ramkanin tarep-
lerin har tarli bezekler menen bezetiledi. Bunday korinistegi ramkalardi asx-
ana diywallarina, jatagxana ham miymanxana muyeshlerine qoyiw mim-
kin. Asip qoyiwga arnalgan ramkalardin shetleri suliw gtlli nagislar yama-
sa basqa suwretler menen bezetiledi. Muyeshler ushin arnalgan ramkalarga
ayagshalar, arnawl tirgekler qosip tayarlanadi.

AMELIY JUMIS. Ramka sizilmasin siziw ham tayarlaw.

1. Ramkani tayarlawda formaga iye reykadan paydalaniladi. 10 x 15 sm
6lshemli ramkani tayarlaw ushin 50-60 sm li formadag reyka kesip alinadi.
2. Porsi usilinda 10 sm 1i reykadan 2 dana, 15 sm li reykadan 2 dana
kesiledi.
3. Kesilgen reyka boleklerinin daziw ekenligi porsi ush muyesh-
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i sizgishinin jardeminde tekseriledi. Kesilgen reykalardin muyeshi 45°
boliw1 kerek. Qatelikke jol qoyilganda ramkanin formasi duris shigpaydi
jane formaga iye reykanin nagislari bir-birine sdykes kelmewi mumkin
(20-suwret).

Boleklerdi Boleklerdi
porsi lentali
usilinda qaniltir
biriktiriw jardeminde
biriktiriw
20-stwret. Ramka ulgileri. 21-sawret. Ramka sizilmasi.

4. Ramka bolekleri bir-birine porsi usilinda biriktiriledi. Porsi usilinda
biriktiriwde bolekler bir-birine tisli hdm tissiz etip biriktiriliwi mumkin.
Tissiz porsi usilinda detallardin ushlar1 shegelep yamasa qaniltir lentanin
jardeminde qaplap biriktiriledi. Boleklerdin arasmma jelim surtilgende
jumistin sapasi janede joqari bolad: (21-suwret).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashtan islengen xojaliq buyimlarin sanan.

2. Agashtan xojaliq buyimlarin tayarlaganda nelerge itibar beriw kerek?
3. Porsi usilinda biriktiriwdi tasindirin.

4. Stwret salatugin ramkani tayarlaw izbe-izligin tasindirin.

Mashgqalah tapsirma

Bizge ramka sogiw ushin 15 sm li 2, 10 sm li 1, 5 sm li 1 reykalar jane biriktiriw
ushin shege berildi. Ramkan1 shege jardeminde biriktiriw waqtinda ramkanin muyeshi
azmaz jarildi. Ramkan1 berilgen agash reyka olshemlerin 6zgertpesten qanday koriniste
sogasiz jane sogiw waqtinda jarigin qalay joq etiw mamkin?
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1.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOK HAM OLARDAN PAYDALANIW

Stanoklardin tiykargi bolekleri ham waziypalari.
Stanoklardin duzilisindegi uliwmahq

Agashqa qayta islew beriwshi stanoklardin konstrukciyasi olardin
orinlaytugin jumislarina baylanisli. Ayirim stanoklar agashti pishqilaw, jane
biri — surgi lew ushin, basqalar1 — burap, tesiw ham tag1 basqalar ushin is-
letiledi. Biraq stanoklar duzilisine qarap bir-birinen pariglangani menen,
olardin konstruktiv elementleri birdey waziypani orinlaydi: staninalar, stol-
lar yamasa karetkalar detallar ushin baza bolip xi1zmet etedi, uzelleri bolsa
kesiw asbabin bekkemlew ham jumis waqtinda dsbap yamasa zagotovkaga
qozgalist1 jetkiziw ushin xizmet etedi. Stanoklardin konstrukciyasin 6zger-
tiw olardin elementler konstrukciyasinin principial 6zgeriwine barqulla se-
bep bola bermeydi. Sogan baylanisl, stanoklardin boéleklerin biliw jana
konstrukciyadagi stanoklar ham avtomatliq liniyalard: tez 6zlestiriwge im-
kaniyat beredi.

Stanoklardin elementleri tiykargt ham jardemshi elementlerge
ajiratiladi.  Tiykargr elementler qatarina staninalar, supportlar, jumis
organlari, jiljitiw mexanizmleri, jargizbeler, basqariw organlari, tayanish
ham bagdarlawshi qurilmalar, qisqishlar, qisiw tUskeneler1 ham tir-
gekler kiredi. Kesiw asbabin egew, stanokti sazlaw, tiklew ham maylaw,
shigindidan qutqariw ushin arnalgan tskeneler jardemshi elementler bolip
esaplanadi. Koplegen stanoklarda stanoktin qasina ornatilatugin mexanizm-
ler — zagotovka menen tadmiyinlep turiwshi ham tartipke saliwshi qurilmalar
bar, biraq aytip otilgen elementler kompleksine barliq stanoklar iye emes.

Stanina stanoktin tiykar: bolip, barliq uzeller hdm detallar staninaga
bekkemlenedi. Stanina stanoktin ayirim elementleri ortasindagi tésir
kushlerin, tikrew juklemelerin janede qayta islenip atirgan material jukle-
mesin qabil qilad.

Staninalar quyip hadm kepserlep tayarlangan boladi. Kesiw asbaplari
aylanatugin stanoklardin jumis organlari: shpindelleri, pishaglar ham
pishqilar ornatilatugin vallar1 asbaplardi bekkemlew ham aylandiriw ushin
x1zmet etedi. Kesiw asbabi ilgerilewshi hareket etetugin stanoklarda jumis
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organlariin kesiw asbabin bekkemlew, tuwr siziqhi kesiw hareketin 6t-
kiziw, tuwr1 bagdarda jiljitiw ushin arnalgan.

Texnika qawipsizligi qagiydalar.. Stanokti déslepki shimigiwda
tek oqitiwshinin zarGr tekseriwlerinen keyin, onin ruxsati menen, yagniy
baglaw1 astinda isletiwge ruxsat beriledi. Bul qagiydalarga stanokti
basqartw ham onda qawipsiz islew koénlikpelerin jagsilap 6zlestirgenge
shekem shartli tirde saqlaw shart.

Stanoklarda hareketti uzatiw mexanizmleri

Mashina hdm mexanizmlerdi qozgaw ushin, aldin gandayda bir ener-
giya deregi boliw1 kerek. Bunnan basqa, mexanikaliq uzatiwlar vallardin
0z ara jaylasitwina qarap, parallel, kesilisken, ayqasqan vali tarlishe, uzatiw
saninin 6zgeriwine qarap uzatiw sani 6zgermeytugin, basqishli 6zgeriwshen
ham basqishsiz turlerge bolinedi.

Bunnan basqa oqiwshilarga uzatiwlar tuwrisinda da qisqasha hadm jeterli
magliwmatlar beriw kerek.

Energiya deregi mashinanin jumis orinlawshi bélimi araliginda
jaylasip, olardi 6z ara baylanistinwshi jane de qozgalis talap etilgenindey
basqariwga imkan beriwshi mexanizmler berilisler dep ataladi.

Mashina sogiwda mexanikaliq, elektrlik, gidravliliq uzatqishlardan
paydalaniladi. Olardan en kop paydalanilatugini mexanikaliq uzatqishlar.
Bul uzatqishlar ayrigsha hdm basqa tardegi uzatqishlar menen birgelikte
paydalaniliwi mimkin.

Mexanikaliq uzatqishlar eki targe bolinedi:

1. Saykeliw esabina isleytugin uzatqishlar (funkcional lentali
uzatqishlar).

2. llesiw esabina isleytugin uzatqishlar (tisli uzatqishlar).

Demek mexanikaliq uzatqishlardi payda etiwshi tiykargi detallar 6z
ara tiyip turadi yamasa iyiliwshi zveno bir lenta shinjir arqali baylangan
boladi.

Ilesiw esabina isleytugin uzatqishlardin tiykargi detallar1 (dongelek,
shkif ham sol siyaqlilar) siypaq betine stykeliw esabinan isleytugin
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22-stwret. Lentali
uzatqish.

23-suwret. Shinjirh
uzatqish.

24-sawret. Frikcion
uzatqish.

uzatqishlardin tiykargr detallarmin (tisli dongelek,
chervyak ham sol siyaqlilar) jetkerip beriliwin
tamiyinleytugin tislerge iye boladi. Uzatqishlar ener-
giya dereginen energiyani tuwri qabil etip, jumis
atgariwshi bolimine jetkerip beriwshi vall jeteklew-
shi vall dep, bul valldan energiyan1 gabil etip, jumis
atqartwsh1  bolimine jetkerip beriwshi vall bolsa
jetekleniwshi vall dep ataladi.

Eger uzatqish bir neshe basqishli bolsa har bir
basqishtin deregi tarepinen birinshi vall ekin-
shi vallga garaganda jeteklewshi ekinshi vall bolsa
basqishtag1 6zlestirmey, jetekleniwshi vall boladi.

Jogarida aytip otilgen mashina sogiw elementler-
in texnikaga tiyisli bilimlerin qaliplestiriw jags1
natiyje bermeydi. Uzatqishlar haqqinda da qisqasha
ham jeterli maghwmatlar berilgen. ToOmendegi
uzatqishlar haqqinda qisqasha toqtalip 6temiz.

Lentali uzatqishlar. Lentali uzatqishlardin
en apiwayisi jeteklewshi, jetekleniwshi ham olarga
tartip kiydirilgen lentadan ibarat boladi. Ashiq jet-
kiziwde vallar bir-birine parallel bolad1 ham shkivler
bir bagdarda aylanadi (22-sawret).

Shinjirh uzatqishlar. Bir-birinen uzaqgta jay-
lasqan vallar arasinda aylanbali harekette Ot-
kiziw ushin lentali uzatqishlardan tisqari, shinjirl
uzatqishlarga isletiledi. Shimnjirli uzatqish arnawlh
duzilistegi tisli eki dongelek ham olarga kiydirilgen
sheksiz shinjirdan duzilgen boladi (23-sawret).

Frikcion uzatqishlar. Frikcion wuzatqishlar
aylanba qozgalist1 jetekshi zvenodan jetekleniwshi
zvenoga bir-birine qisip qoyilgan cilindr ydmasa ko-
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nus tarizli siypaq dongeleklerden, disklar, shatirashlar jardeminde uzatiladi
(24-suwret).

Tisli uzatqishlar. Tisli uzatqishlar sanaat Gskenelerinin derlik barliq
jiynaw  birikpelerinde boladi. Sonday-aq, tisli uzatqishlar jardeminde
burawshi momentlerdi 6zgertiw imkaniyati bar. Tisli uzatqishta qozgalis
bir jup doéngelekler jardeminde jetkeriledi. Bul balonlar da vallarga
qozgalmaytugin etip ornatiladi (25-stiwret).

Vallardin geometriyaliq usillart 1qtiyarli muyesh penen kesilisken
jagdaylarda konus tarizli dongeleklerden paydalaniladi. Konus tarizli
dongeleklerd: tayarlaw cilindr dongeleklerd: tayarlawga qaraganda birqan-
sha quramali bolip, tisler ushin arnawli asbap-tiskenelerden paydalaniwga
tuwra keledi. Konus tarizli tisli dongelekler tislerdin formasina qaray tuwri
tisli, qrya tisli ham shenber profil tisli dongeleklerge ajiratiladi.

25-sawret. Tisli uzatqishlar.

Chervyakh uzatqishlar. Chervyakli
uzatqishlar vallardin kosherleri  bolgan
jagdaylarda baglanadi. Chervyakh
uzatqishlar ulken uzatiw sanin payda
etiwge imkan bergeni ushin jetekleniw-
shi ~ sipatinda  aylanistt  tdmiyinley-

di.  Chervyakli  uzatqishlardin  tisli

uzatqishlarga qaraganda kop orin iyelewi

ulken ahmiyetke iye. Chervyakli uzatqish

jetekshi vallga jetkiziletugin ydmasa usinin

menen jeke etip tayarlangan chervyak 26-suwret. Chervyakli uzatqish.
ham uzatihiwsh1 vallga bekkemlengen

chervyakli dongeleklerden ibarat boladi (26-stiwret).
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Stanoklardin tiykargi bolimlerine neler kiredi?

2. Qozgalist1 uzatiw mexanizmleri hagqinda magliwmat berin.

Jeke ameliy jumis

1. Agashqa qayta islew beriwshi stanoklarda qozgalisti uzatiw mexanizmlerinin islew

barisin uyrenip shigm ham ulgilerde qozgalisin baqlan.

2. Stanokta isletiletugin keskishlerdin formasi, olar menen ormlanatugin jumislar,

olardi stanokqa ornatiw qagiydalar1 mugallim tarepinen korsetiledi.

Asbap-tiskeneler

Agashqa qayta islew beriwshi tokarliq stanogi, keskishler, qozgalist1 jetkeriw mex-

anizmi ulgileri.

Agashqa qayta islew beriwshi tokarhq stanogimin duzilisi, olard:
jumisqa tayarlaw jane paydalamwdag qawipsizlik qagiydalar

Agash ustashiligl oqiw ustaxanalarinda TD-120 yamasa TSD-120 tip-
indegi agashti gqayta islew tokarliq stanoklarinan paydalaniladi (27-stwret).

2 4

5
27-suwret. TSD—120 tipdegi
oyrwshi1 qurilmali agashqa qayta
islew beriwshi tokarliq stanogi:
1-stanina; 2-alding1 babka; 2-ke-
yingi babka; 4-tirgek; 5-oyiwshi
qurilma stolr.

TD-120 tipindegi agashqa qayta islew
beriwshi tokarliq stanogimin tiykargi uzel-
lerine stanina — 1, alding1 babka — 2, ke-
yingi babka — 3 ham tirgek — 4 kiredi.
TSD-120 tipindegi stanokta bulardan basqa
oyiwshi apparat — 5 te bolip, onin jarde-
minde oyiw-tesiw formalari islenedi.

Lentan1 shkivtin tarli baganalarina
almastirtw joli menen shpindeldin ayla-
nislar  san1  ozgertiledi.  Shpindelde
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islenetugin agash materialdi tutip turiw imkanin beriwshi vilka, plan-
shayba, ryumka-patron ornatiladi. (Shpindelge 6z-6zinen oraylasiwshi tsh
kulachokl1 patron ornatilsa, ol vilka, planshayba hdm ryumka-patronlardin
ornin basadi ham sonin menen agash materialdi ornatiw waqtindagi
qiyinshiliglardan jiraq boladi).

Tayarlanatugin detal ham buyimlardin O6lshemine qarap islenetugin
agashlar stanokqa har turli apparatlar: vilka ham oray, planshayba, ryum-
ka-patron, kulachokli patronlar (sdykeslengen bolsa) jardeminde ornatiladi.
Bunda uzin 6lshemli, kishi diametrli agashlar ryumka-patronga, qisqa 6l-
shemli, ulken diametrli agashlar bolsa planshaybaga ornatiladi. Tirgekti
oray boyinsha agashqa saykeslep ornatiw 28-suwrette korsetilgen.

Agash islenetugin tokarliq stanoklarinda
jonmiw, kesiw jumislart arnawli tokarliq qa-
shawlar jardeminde orinlanadi. Joniwsh1 hdm
kesiwsh1 qashawlar boladi. Agashti daslep-
ki jomw, betlerin payda etiw, ishki betlerin
jonip keneyttiriw jontwshi qashaw jardeminde
orinlanadi. Bul qashaw nov formasinda bolip, 28-stiwret. Tirgekli oray
ushi oq jay tarizli boladi. Shiykiley jonilgan  boyimsha agashqa saykeslep
betlerin pardozlaw, qabariq betlerin payda ornatiw.
etiw, tayar detallard1 kesip tasiriw jumislari
kesiwsh1 qashaw jardeminde orinlanadi.

Qawipsizlik texnikasi qagiydalar:

1. Almas juzli ham otkir ushli asbaplar menen islew qagiydalaria qatan amel qilin.
Bunday asbaplardi saglaw ornina duris qoyin. Olardi zartr bolganda koshede yamasa trans-
portlarda amawli qaplarinda, qutishada yamasa ushin qalin shiberek penen orap alip jurin.

2. Otkir ushlarin barmagq tiygizip smap kériw mumkin emes.

3. Tek gana ushlagishi bekkem ornatilgan asbaplardan paydalanin.

4. Asbaplar menen jumis islep atirganda basqa adamlarga jaraqat jetpew ilajlarin
korin.
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5. Qolga tiken kirmewi ham har qiyli jaraqatlar almaw ushin zarar jagdaylarda qolgap
kiyip islen.
6. Boyaw, lak ham eritiwshiler menen jumis islew orn1 samallatilatugin boliwi tiyis.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. TD — 120 tipindegi agasht1 qayta islew beriwshi tokarliq stanoginin tiykarg1 uzel-
lerin aytip berin.

2. Tirgekti ornatiw barisin aytip berin.

3. Agashqa qayta islew beriwshi tokarliq stanoginda jumis islegendegi qawipsizlik
texnikas1 qagiydalarin sanap berin.

Jeke ameliy jumis

Agashqa qayta islew beriwshi tokarliq stanogimin suwretin sizin. Olardin tiykargi
uzellerinin waziypalarin ham kinematikasin korinerli etip stwretlen. Usi stanoklarda
quramal1 bolmagan miynet operaciyalarin orinlaw.

Asbap-uskeneler

Oqiw barisi ushin arnalgan stanoklar, agash bolekleri, tskeneler.

1.4. ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI

Agashqa qayta islew beriwshi texnologiya tiykarinda xojahq
buyimlarin tayarlaw

Xojaliq buyimlar1 har qiyli bolip, olardi kobinese agashtan sogiw
golayli boladi. Olardin tiykargi turleri asxana buyimlari, miymanxana,
jatagxana jane uyde kundelikli paydalanilatugin tarli asbaplar hdm buyimlar
bolip, olar agashtan sogilgan. Xojaliq buyimlarinan har birin tayarlaw-
da onin atqarilatugin waziypasina qarap qayst agash tarinen paydalaniw
magsetke muwapiqligr aniglap alinadi. Onda, tiykaran, paydalanilatugin
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agash materialinin gattilig1 jane onnan tayarlanatugin buyimnan paydalaniw
barisinda juz beretugin tasirlerge shidamliliq darejesi esapga alinadi.
Xojaliq buyimlarinan biri bolgan qutisha, adette, ortasha galinliqtagi
agashlardan turli formalarda tayarlanadi.

AMELIY JUMIS. Qutisha tayarlaw.

29-sawret. Qutishanin ulgileri.

a) a) b) v) g
30-suwret. Qutisha tayarlawda rejelew ham tish birikpelerdi pishqilaw:
a) sizgish jardeminde rejelew; &) ush muyeshli sizgish jardeminde siziw;
b) xatkash jardeminde rejelew ham belgilew; v) pishqi menen uyalard: pishqilaw;
g) pishqt menen tislerdi pishqilaw.

Orta &sir kalligraf hdm suwretshileri 6z shigarmalarin, tiykarinan,
arnawli qayta islegen, tegislep, geyde tarli renlerde boyalgan qagaz ham
qutilarda stwretlep bergen. Kitap betleri ham qutishalardi qagazdan,
agashtan tayarlap, har tarli renge boyap, onin Ustine sUwretler sizgan
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(29-suwret). Juzege nazik siziqlar siziw, rdwan jaziw, renler menen islew
ushin qutishalar gqayta islengen. Bezewler tiykarinda bezetilgen qutishalar
us1 dawirde bazari1 shagqan buyimlardan birine aylangan.

Qutisham sogiw tartibi:

1. Qutishan1 tayarlaw ushin 30x25 sm O6lshemdegi faner bdlegi,
10x110 sm 6lshemdegi reyka bolegi kerek boladi.

2. Qutishanin gaptal tareplerin tayarlaw ushin 10x30 sm ham 10x25 sm
reykalardan 2 danadan kesip alinadi.

3. Kesip alingan reyka boleklerinen 2 tisli birikpeler payda etiledi.
Birikpelerdin 6lshemleri 30-suwrette korsetilgen.

4. Qutishanin tomendegi bolimine arnalgan fanerdi jaylastirtw ushin
qaptal tareplerine rejelestirilgen reykalardan uzinhig 28 sm, eni 23 sm,
galinhigi 1 sm bolgan shuqirsha ashiladi.

5. Birikpeler bir-birine biriktiriledi.

6. Tomendegi boliminen faner ornatiladi.

7. Qutishanin artigsha kemshilikleri durislanadi. Isqilaw qagazi jarde-
minde tegislenedi.

Jelimlerdi jumisqa tayarlaw ham olardan paydalamw qagiydalar:

Jelimlew. Agashtan buyimlar tayarlawda detallardi biriktiriwdin
tiykargi usili jelimlew. Jelimlenetugin agash detallar1 qurgaq boliw1 lazim.
Bul detallard: jelimlep biriktiriletugin betleri bir-birine tigi1z japisatugin
aniq formalarda tayarlap, shanlardan tazalanadi. Jelimlep jabistirilgan agash
betleri arasindagi jelim gatlami payda etetugin tigis qalinligi 0,1 mm dan
0,15 mm ge shekem boliw1 lazim. Tigistin galinligr bunnan juga bolsa da,
qalin bolsa da jelimli birikpe bekkem bolmaydi.

Biriktirilip atirgan betlerge jelim strtilgen detallardi bir-birine 1sqalaw
yamasa presslew usilinda biriktiriledi.

Stuykeliw usilinda biriktirilip atirgan betlerdin daslep az gana bolimin
bir-birine basip turgan jagdayda aste-aqirin kerekli jagdayga shekem jilisip
bariladi.

Preslew usilinda eki yamasa onnan artiq detallardi bir-birine biriktiriw-
shi jelim gatlam1 qurgagansha press astinda tutip turiladu.
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Kishi reykalardi bir-birine jagsilap jelimlew arqali uzinligr 12 metrge
shekem bolgan agash bogetler jane kerekli qiysiq formadag: tlken agash
detallar tayarlanadi.

Agashtan tayarlanatugin buyimlardin betindegi artiqgsha kemshilikler-
di jasinw yamasa onin korinisin jane de jagsilaw magsetinde gul qagaz,
gazleme, qagaz siyaqli materiallardi jelimlew mumkin. Bugingi kinde
agashtin tabiygiy renin sawlelendiriwshi turli rendegi gl gagazlar islep
shigarilmaqta. Mebel qaplamlarin jelimlewde dne usinday gul qagazlardan
paydalaniladi. Barxat, vilyur, tor gezlemelerden paydalanip ta agashtan
jasalgan xojaliq buyimlarimin ustingi bolimlerin bezew mumkin.

AMELIY JUMIS. Qutisha ustine gazleme tanlaw ham om ameliy
tayarlaw (31-sawret).

Qutisha dstine qaplamani jelimlew tartibi:

1. Qutishanin ustine gaplamani jelimlew ushin
qutishaga saykes gezleme tanlanadi.

2. Qutishanin olshemleri tiykarinda gezlemege
sizilma siziladi ham qirqip alindu.

3. Materialga PVA jelimi bir tegis etip strtiledi.

4. Qutishanin ustingi ham ishki bolimleri shan-
lardan tazalanadi. Sebebi shan jelimnin bir tegis
jabisiwina kesent etedi. Keyinirek jelimnin ashilip ke-
tiwine alip keledi.

5. Gezleme qutishanih ishki bolimine bir tegis
goyiladi ham ustinen tegislenedi.

6. Gezleme qutishanin ustingi bodlimine bir te-
gis qoyiladi ham jagst jabispagan jerleri tegislenedi.
Jelimnin artigsha shigip qalgan boélimleri gezleme

menen surtiledi. 31-stwret. Agashqa
7. Jelim quriwi ushin qutisha bir neshe saatqa tegis ~ jelimlengen gul
jerge qoyilad. qagazdin kérinisi.
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8. Qutisha galewimizge qarap har tarli bezewshi taslar, shegeler jarde-
minde bezeledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Jelimlerdin ganday turlerin bilesiz?
2. Jelimlew dep nege aytiladi1?
3. Jelimlep biriktiriwdin qanday usillarin bilesiz?

Agashqa islew beriwge baylanish xaliq agash ustashilig: tarleri
boyinsha jumis usillari. Agash oymashiligi oner1 tariyxi ham
rawajlaniwi

Agash oyiwshilig1 6zbek xalqr dmeliy bezew sanaatinin ken tarqalgan
turi. Bunda gandayda bir nagish yamasa stiwret taxtay yamasa basqa agash
buyimlarga sizip, kesip ham oyip islenedi. Xudojestvoliq 6nerdin bul tari
derlik barlig xaliglarda bolip, ayyemgi Shigista, dinya mémleketlerinin
arxitekturasinda ken qollamlgan. Asirler dawaminda Evropa ham Aziya
mamleketlerinde agash oyiwshiliginin rawajlanip, 6zine tdn xudojestvoliq
uslublar1 kelip shigqan. Orta Aziyada da agash oyiwshiligi dyyemnen
rawajlanip, adamlardin xojaliq buyimlarin tayarlawda juda ken qollanilgan.
Bul oyiwshiliq ayyemgi arxitekturanin esik, darwaza, kerege, har quyl
bogetler, stol, stul, awqatlanatugin stol, qutisha, ramka, galem salgish ham
basqa buyimlardi bezewde qollanilip kelingen.

Agash oymashiliginda qollanilatugin agash turleri him ozine tan
qasiyetleri

Agash oymashiliginda ata-babalarimiz dyyemde har qiyli agashlardan
turli magsette paydalanip kelgen. Agash oymashiliginda sumtal, emen,
arguvon, terek, shinar hdm basga terek agashlarinan ken paydalaniladi.
Ozbekistanda agash oymashilig1 ustalar1 6z jumislar1 ushin en jaqst goza,
qaragay, shinar, tut, arsha, terek, erik siyaqli jergilikli tereklerinin en jogari
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sortlarin qollanadi. Sonin menen birge basqa jerlerden alip kelingen sumtal,
emen, qaragay styaqli terek agashlarinan da paydalanadi.

AMELIY JUMIS. Cilindr formasindag: detallar. Egewdin uslagishinin
eskizin s1ziw

Agashga gayta islew beriw jumislarin islewde olardi gayta islewde
paydalanilatugin jumis asbaplar1 dhmiyetli esaplanadi. Sebebi agash ansat
islenetugin, turmista kop qollanilatugin materiallar tarine kiredi. Agahqa
rubanka, pishqi, xatkash, egew qagazi, turli markali stanoklar, qashaw ham
egew jardeminde islew beriledi. Asbaplar qayta islenetugin betinin jumis
barisina qarap tanlanadi. Misali, rubanka agash betindegi gedir-budirligtt
alip taslaw ham tegislewde paydalaniladi. Pishqinin jairdeminde agash ke-
siledi. Qashawdin jardeminde agashtin betine har tarli korinistegi nagis ele-
mentlerin oyip islew arqali tasiriw mumkin. Egewdin jaredeminde bolsa
agashtin beti tegislenedi ham har qiyli shamalarda oyiqglar ashiladi.

Cilindr forma dep, geometriyaliq denesi dongelek formaga iye bolgan
buyimga aytiladi. Buyimlar cilindr formaga iye bolip, apiway1 hdm quramali
oyiglar menen kesilgen bolad1 (32-stwret).

32-suwret. Egew saplarinifi 6lshemleri.
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Egew sabin sogiwdin texnologiyaliq kartasi

Asbap-tiskeneler ham
T/s |  Jumistii izbe-izligi Jums eskizi uskeneler
Olshew Jumis
; 12 Egew, jon-
Eni 40 mm, flalmhgl 40 Sizgish, | gish, tokorliq
mm, uzmhigt 140 mm ]

1 , ., , galem stanogi,
olshemdegi agashtin egew qasaz
boélegi saylap alinadi qashaw

Tanlangan agash bolegin S1zgish, Tokorl

2 rejelew. Tokorliq galem stano 1q

stanogine ornatiw g
Tokorliq stanoginin S1zgish, Kzzlt\::z:“
3 | jardeminde belgilengen galem ?okorh ’
betlerin kesiw 4

stanogi

Oyiwshi qashaw

jardeminde uzinlig1 80 S1zgish, O;:}\:; shi
4 mm, diametri 25 mm galem ?okorl‘;v,
bolgan yarim dongelek stano (11

payda etiledi g

Sizgish,

Egew sabinin uslawshi galem, Qashaw,

5 . . . tokorliq

betin qayta islew cirkul
stanogi
Egew sabinin tstinde Sizgish, Qashaw,

6 korsetilgen shamada qalem, tokorliq

jonip islew cirkul stanogi
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Egew sabin tokorliq Tokorhiq
7 PN stanogt,
stanoginda kesip tasiriw
qashaw
8 |Egew sabin tegislew Egew qagazi

Agashqa qayta islew beriwshi tokarhq stanoklarinda
tayarlanatugin buyimlar

Saplar. Qashaw, egew, biz, otvyortka
styaqli asbaplardin saplar1 qatti, mayisqaq,
tut, qaymn, qayragash, akaciya siyaql
agashlardan tayarlanadi (33-stwret).

Saplar jeke tartipte ryumka-patronga
ornatilip yamasa koplep oraylar arasina
ornatip tayarlanadi.

Ryumka-patronnin jardeminde buyim
tayarlawda artiqgsha agash zaya boladi.  33-sOwret. Saplardi keptiriw.
Sonin ushin koplegen talap etilmeytugin
buyimlar danalap ryumka-patron jardeminde, qalgan jagdaylarda oraylardin
arasina ornatip tayarlanadi.

Oqlaw. Tal, tut, erik, shmar siyaqli qurgaq, iyissiz, putasiz terek
shaqalarinan alingan agash boleklerinen tayarlanadi. Oglaw uzin 6lshemli
bolgan1 ushin stanoktin oraylari arasindagi araliqga qarap birewlep yamasa
ekewden oqlawga sdykes agash ornatip tayarlaw mamkin.

Agasht1 jonip, tegislep, diametrin 60 mm ge keltirip, cilindrli bet payda
etiledi. Sofunan, on tarepten 100 mm uzinliqta uslagish 6lshemi rejelenip,
onin diametrin 25 mm ge ketirip joniladi. Oglawdin uslagish ham denesi
kerek formaga ketirilgennen son 1sqilap tegislep, mayda gqada menen te-
gislenedi. Talap etiliwine qarap dene ham uslagish jiyegi siziladi. Jiyegi
pana siyaqli etip tayarlangan gatti agashti tegislengen betke, stanok jurip
turgan waqitta basip tutiw menen kuydirip gul saliw (shenber payda etedi)
dan ibarat (pana styaqli qatt1 agashti aylanip turgan agash penen isqilaniw
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natiyjesinde tegislengen bet kuayip, shenber sizigi
payda boladi). Geyde jiyekler renli boyawlar menen
tasiriledi. Jiyek-radugalardin sani, 6lshemi sapasinin
qanday ekenligine qarap tusiriledi.

Oqglawdin sirtin boyaw, laklewge bolmaydi. Se-
bebi oqlawga jabisqan qamirdi tazalaw waqtinda lak-
boyaw perdeleri ketip qaladi (34-stawret).

Tikesh. Tal, terek, tut, akaciya, shinar sha-
qalarinan alingan agash boleklerinen tayarlanip,
ulken-kishiligine qarap nan tikesh, patir tikeshler bir-
birinen pariqlanadi.

Tikeshler qisqa olshemli bolgani ushin jeke tar-
tipte ryumka-patron jardeminde, képlep oraylar
arasinda tayarlanadi. Tikesh ryumka-patron jarde-

34-stwret. Oglawlar. minde birewlep tayarlanganda kerek 6lshemdegi gola
aliip, patronga qaziq etip qagiladi hdm vint yamasa
buramali shege menen qatiriladi.

Agahtin diametrin 70 mm ge keltirip jonilgannan
keyin uslagish bolimi rejelenip, on1 70 mm uzinhqta
diametrin 25 mm ge keltirip joniladi. Uslagish

35-sawret. Tikesh, ushinan 12 mm qalnhqta tiyme qaldirilip, galgan

boliminin diametrin 20 mm ge keltirip, jonilip tutqish-
moyin payda etiledi. Sonman 50 mm uzinhqta tikesh tiykari rejelenip,
uslagish tarepi 1siriladi ham tegis kesesine qirqum payda etilip, ogan iz-
be-iz dongelekler — shege ornmi siziladi. Tayar bolgan tikeshti gayrap te-
gislengennen son alif yamasa lak surtilip pardozlanadi, talap etiliwne qarap
renli boyawlar menen jiyeklenip, son qirqip tasiriledi.

Tikeshtin astina (kesesine bolimine) dongelekler boyinsha nan yamasa
patirge saykes uzinliqtagi shegelerdi qagip, shege ushlar1 tegislep qirqip
taslanadi.

Tikeshler oraylar arasinda tayarlanganda agash diametri 70 mm ge
keltirilip jonilgannan son bir neshe oqlaw rejelenip, izbe-iz tayarlanadi
(35-stwret).

Toqpaq. Jomw usili menen stanokta tayarlanatugin agash toqpagqlar,
tut, akaciya, qayragash, klyon siyaqli tigizlig1 artiq bolgan puxta, mayisqaq
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agashlardan bochka tarizli yamasa kesik konus

tarizli etip tayarlanadi. Agash ustashiliginda,

kébinese, bochka tarizli togpaqlar isletiledi 2
(36-stwret).

Togpaq ushin tanlangan agash bolekleri
oraylar arasina ornatip, diametrin talap etilgen
Olshemge keltirilip joniladi hdm cirkul yama-
sa sizgish penen qirqip tsiriw ushin qoyim
qaldirilip rejelep shigiladi. Qirqum siziglar
boyinsha oyip, moyinlar payda etilgennen son,
bochka tarizli formaga keltirilip joniladi, son
daste ormlar1 rejelengennen son, qirqilip tegislenedi ham aliflengennen ke-
yin kesip tusiriledi.

Olarga mas saplar stanokta tayarlanadi. Toqpaqtin sabmin orni
burap tesiledi hdm sabi jelimlenip ornatiladi. Sabinin puxta ornawi ushin
qosimsha buraladi.

Ayaq formalari. Awgqatlaniw stoli
tuwrtr tortmuyeshli yamasa domalaq etip
tayarlanip, olardin ayaqlari, kobinese,
formali etip jomiw wusili menen stanokta
tayarlanadi. Ayaq formalarin tayarlaw ushin
ogan saykes qurgaq agash alinip, on1 talap
etilgen o0lshemde kvadrat formasina keltirip
joniladi. Ayaqlarga agash orinlari rejele-
nip, drellew yamasa oyiw usili menen uyalar ashilgannan son stanokqa
ornatiladi ham jonilip kerekli koriniske keltiriledi (37-sawret).

Ayaq formalar kobinese, sapali, tabiygly guli shirayli bolgan
agashlardan tayarlanadi. Sonin ushin bunday agashlardan tayarlangan ayaq-
lar 1sqilap tegislengenen keyin mayda gada menen tegislenip tarlendiredi
ham lak yamasa politur surtilip pardozlanadi. Bul waqitta awqatlanatugin
stol ham usi1 turdegi agash materialdan tayarlanip, olar da laklenedi yamasa
politurlanadi.

Awgqatlamiw stolt ham onin ayaglarinin tabiygiy guali shirayli bolmagan
agashlardan tayarlansa, pardozlaw boyaw menen tamamlanadi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashqa qayta islew beriwde qollanilatugin tokarliq stanoklarinda gqanday
buyimlar sogiladi?
2. Har quyli kdlemdegi buyimlardi tayarlaw izbe-izligin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

Ustaxanadag1 agashlarga qayta islew beriwshi tokarliq stanoklarinda har qiyli kélem-
degi buyimlar tayarlaw.

Asbap-uskeneler
Agashqga gayta islew beriwshi tokarliq stanoklari, agash ulgileri.

Mashgqalah tapsirma

Cilindr formasindagi suwrette korsetilgen buyimlardi sogiwda tanlangan agashtin
kozi bolsa rejelestirilgen formaga erise aliw1 mumkinbe?

Agash ham basqa materiallardan xaliq 6nermentshiligi jumis usillar:
tiykarinda buyim sogiw. Mayhq (salfetka) qoyatugin tayarlaw

Orayliq Aziyada ayyemnen onermentshilik rawajlanip kelgen. Oner-
mentler xaliqgtin mutajliginen kelip shigip, kerekli buyimlar soqqan.
Shaxrixan, Ijrgit, Qogan, Margilan, Chustta onermentler 6z aldina top
bolip awillarda jasagan, yagniy dnermentler qaysi kdsip penen shugillansa,
sol oner at1 menen awillar atalgan. Demek, zergerlik penen shugillangan
awildin at1 «zergerler awil», pishaqshiliq penen shugillansa «pishagshilar
awil» dep aytilgan. Sol waqitta misgerlik, zergerlik, glim toqiwshiliq,
tandirshiliq, sandiqshiliq, pishaqshiliq, arbakeshlik, gtilalshilig, tas-tarezshi-
lik, sebetshilik awillar1 bolgan.
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AMELIY JUMIS. Mayhq (salfetka) qoyatugin sizilmasin siziw ham
ameliy tayarlaw (38-suwret).

Mayhgq (salfetka) qoyatugindi tayarlaw texnologiyasi:
1. Buyimdi sogiw ushin agash tanlap alinadi.
2. Agashga buyimnin sizilmalari1 hdm 6lshemleri si1zip alinada.
3. Sizilmalar tiykarinda kesiledi.
4. Kesilgen bolekler egew gagaz jarde-
minde tegislenedi.
5. Buyimnin eki qaptal tarepi ham
tiykarg1 bolimi bir-birine biriktiriledi.
6. Qalewimizge qarap har quyh
suwretler menen bezetiledi.
38-stwret. Mayliq (salfetka)
goyatuginnin sizilmasi.

Mayhq (salfetka) qoyatugin tayarlawdin texnologiyaliq kartasi

Asbap ham uskeneler

T/s| Jumstin izbe-izligi Jumus eskizi
Olshew Jumis

Mayliq (salfetka) .
qoyatugin tayarlaw Sizgish, tObZIK

1 ushin kerek bolatugin qélem, plS, qi, ?f,}ew
materiallar ham éasbap- shablon, qabgazhlf 1m,
uskeneler taflap cirkul. oyawlar,
alinadi kistochka.

Fanerge shablonlar

tiykarinda mayliq Qaélem,

2 |(salfetka) gqoyatuginnin s1zgish,
sizilmast s1z1p shablon.
shigiladi.
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S1zip alingan sizilma
tiykarinda mayhqtin
astina qoyatuginnin Sizgish,
qaptal tarepleri lobzik cirkul
pishqt jardeminde
pishqilap alinadu.

Lobzik pishqi

Mayliq (salfetka)
goyatuginnin tiykargi Sizgish | Lobzik pishqi
bolegi kesiledi.

Pishqilangan bolekleri Cirkul
egew qagazinin yamasa Egew qagaz
jardeminde tegislenedi. shablon

Tayar zagotovkalar
bir-birine saykes turde Shege Jelim, qisqish
jelimlep shigiladi.

Juwmagqglawshi qayta
islew ham pardozlaw Boyaw, lak | Kistochka
jumuslar1 orinlanadi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Agashqa qayta islew beriw tiykarinda qaysi xaliq Onermentshiliginin jumis
usillarinan paydalaniladi?

. Onermentshiliktin qanday tarlerin bilesiz?

. Mayliq (salfetka) qoyatugin tayarlawdin tartibin tusindirin.
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Agashga qayta islew beriw tiykarinda har-tarli buyimlardi sogiw boyimnsha bilim,
kénlikpe ham tajiriybege iye bolganimizdan son, agashti qayta islew jumislari menen
shugillanatugin kasip iyeleri haqqinda da bir qatar magliwmatlardi oqip-tiyreniwimizge
boladi. Bular tdmendegilerden ibarat:

* Mebeldi sogiw texnologiyasi.

» Agashqa qayta islew beriwshi mashina ham uskenelerin sazlawshi-temirshi usta.

» Agashqa qayta islew beriwshi tiskenelerdin ustasi (master).

* Pishqilawshi-usta.

* Mebellerdi gaplawshi-pardozlawshi.

* Agash ustashiligl ham pol qagiwshi usta.

» Agash ustas.

2-BAP. POLIMER MATERIALLARDI QAYTA ISLEW
TEXNOLOGIYASI

Plastmassa ham olardin tirleri. Rezinalar. Toltirgishlar ham
plastifikatorlar

Polimerler bir neshe minan baslap, bir neshe millionga shekemgi atom-
lardan ibarat birikpeler. Polimerler tabiygiy ham jasalma boladi. Tabiygiy
polimerlerge cellyuloza, jan, jipek, tabiygly kauchuk ham basqalar,
jasalmalaria bolsa organikaliq shiyshe, polietilen, viskoza, kapron, neylon,
sintetikaliq kauchuk ham basqalar kiredi.

Joqar1 molekulyar organikaliq birikpeler yamasa olardin toparlari, kobi-
nese, smolalar dep ataladi.

Plastikaliq gasiyet barliq polimerlerge de tan bola bermeydi.

Polimer materiallardan galegen formadagi har qiyli buyimlar, sonin me-
nen birge, jip, plyonka, list, truba ham tag1 basqa 6nimler tayarlanadi.

Polimerlerdin 6zine tan fizikaliq ham texnologiyaliq qgasiyetleri olardi
buyimlarga ham yarimfabrikatlarga aylandinniwda arnawli usillardan
paydalamiwdi talap etedi. Polimerlerdi buyimlarga aylandiriwdin tiykargi
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usillar ekstruziyalaw, adettegi usilda quyiw, basim astinda quyiw, preslew,
quyma preslew, kopirtiriw, kepserlew, qizdirip sebiw, surgilew, sonday-aq,
stanoklarda qirindi1 kesip aliw jol1 menen islew mamkin.

Jogar1 molekulyar berikpeler, jasalma rawishte tayarlangan ham belgili
temperatura jane basimda plastiklik gasiyetlerge iye bolgan materiallar plas-
tik massalar (plastmassalar) delinedi.

Hazirgi waqitqa kelip, 6z qasiyetleri boyinsha har qiyli plastmas-
salar, rezina buyimlar, us1 gatarda, jadd puxta konstrukcion plastmassa-
lar, yarim otkizgishler, otkizgishler hdm basqa plastmassalar turmista ken
paydalaniladi.

Bul materiallar kopshilik jagdaylarda qimbat turatugin metallar
orninda paydalanilmaqta. Bunnan basqa, texnikanin rawajlaniw1 sanaatqa
plastmassalardin ken paydalaniliwina juda baylanisl.

Kobinese plastmassalar bir neshe turli zatlardan ibarat boladi. Misals,
olardin quramina biriktiriwshi ham toliqtiriwshi1 zatlar, plastifikatorlar, bo-
yaw zatlari ham basqalar kiredi. Bazi plastmassalar, misali, organikaliq
shiyshe, poliamid, polietilen tek polimerlerdin 6zinen gana ibarat boladi.

Quramali quramli plastmassalarda biriktiriwshi zatlar waziypasin poli-
merler atqaradi.

Polimerlew joli menen polistirol, polivinilxlorid, poliakrilat (organikaliq
shiyshe) ham basqa polimerler alinada.

Eki har qiylt monomerdi birgelikte polimerlew joli menen jana polimer
aliw mumkin. Bul jagdayda alingan joqar1 molekulyar zatlar sopolimerler
dep ataladi. Sopolimerlerde eki monomerdin gésiyetleri jAmlengen boladi.

Plastmassani islep shigariwdin tomendegishe usillar bar: qayta islewde
basim astinda quyiw, ekstruziya, uplep yamasa vakuumli galiplew, 1ss1
sig1iw, shtamplaw ham basqalar.

Basim astinda quyiw — termoplastlardi qayta islewdin rawajlangan usili.
Untaq tarindegi materialdi 1ss1 cilindr ishine salip, suyiq halga keltirip,
basim astinda suwiq qalipke quyiladi ham suwitilip, tayar 6nim alinadi.

Basim astinda quyilgan buyimlar 6zinif jiltiraw1 ham qaliptin tazalig
menen ajiralip turadi. Ust usilda polistrol, polietilen ham basqalardan
buyimlar sogiladi.
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Eksruziya — bul basim astinda quyiwdin bir tari. Toqtawsiz basim
beriw néatiyjesinde truba, talshiq, plyonka aliw mumkin.

Uplep yamasa vakuumli qaliplew — atmosfera yamasa hawani, qalegen
bir gazdi sewip jumsaq termoplasttan forma payda etiw. Uplep sogilgan
buyimlarda biriktirilgen jerlerdin belgisi qaladi.

Shtamplaw — termoplast listlerdi matrica astinda puansonga basip
payda etedi. Bul usilda galanteriyaliq buyimlar sogiladi. Plastmassaliq
buyimlardin bezeginde tomendegi usillar qollaniladi: boyaw, qisiw, shtamp-
law ham basqalar.

Boyaw — buyimdi boyawga batirip aliw, sebiw, shyotka menen boyaw
arqali d&melge asiriladi. Biraq kop jagdaylarda islep shigariwda renli poli-
merler paydalaniladi.

Iss1 qisiw — bul boyawl1 kérinisti buyimnin ustingi boélimine metall1 ya-
masa pigmentlengen folgani basim astinda 1ss1 etip shtamplaw. Iss1 qisiwda
bir renli yamasa kop renli tegis yamasa relefli siwretler polistrol, termo-
plastlar ustinde payda boladi.

Plastmassalardan, tiykarian, galiplew, quyiw, preslew, qisip shigariw,
kepserlew, jelimlew usillarinda buyimlar tayarlanadi. Olard1 metall kesiw-
shi uskenelerde ansat gana kesip islew, kesiw, frezalaw, pardozlaw, 1sqilap
tegislew mumkin.

Qaliplew. Qaliplew arqgali plastmassalardan quramali formadagi
ulken buyimlar alinadi. Bul usilda buyimnin modeli maydalap qirqilgan
talshiq, epoksid smola ham gatirgish aralaspast menen qaplanadi. Bunin
ushin arnawh sepkishten paydalaniladi. Kerekli materiallar suyiq jagdayda
sepkishtin sh bolimi arqali model betine sebiledi, natiyjede modeldin beti
aralaspa menen bir tegis gaplanadi hdm qatip, zarur buyim payda boladi.

Basim astinda quyiw usili turli plastmassalar, polietilen, kapron ham
detallar tayarlawda qollaniladi. Quyiw mashinasinin cilindrinde plastmas-
sa kerekli temperaturaga shekem qizdiriladi ham juda qayisqaq jagdayga
keltiriledi. Sonnan keyin plastmassa press-qalipke basim astinda toltiriladi.
Buyim gatqannan keyin, qalip ashilip, tayar buyim shigarip alinadi. Hazir-
gl waqittagt quyiw avtomatlarinda saatina 2000 ga shekem buyim islep
shigariladi. Bul usilda islep shigarilgan buyimlar tigiz, tegis ham aniq
shigadi.
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Basimsiz quyiw. Basimsiz quyiww quyma buyimlar aliwda
paydalaniladi. Plastmassanin quramliq bolimleri aralaspasi suyiqlandiriladi
ham tiyisli qaliplerge quyiladi, qatqannan keyin qalipten ajiratip alinadi
ham kerekli bolimler qayta islenedi.

Preslew. Preslew usilinda qizdirilgan press forma material qalip
bosligin toltiradi ham ol qatqannan keyin basim alinip, buyimnan ajiratiladi.

Kepserlew. Kepserlew usilinda termoplasttan tayarlangan detallar
elektr-kontakt usilinan paydalanip baylanisadi. Termoreaktiv plast-
massalardi kepserlew bolsa joqari jiyilikli tok yamasa ultra dawis arqali
amelge asiriladi.

Plastmassa onimlerinin tarleri

Plastmassadan tarli xojaliq, galanteriyalig haAm médeniy tovarlar islep
shigariladi.

Xojaliq tovarlar1 qgollaniliw1 boyinsha 1dislar, glizeler, nan 1dis1, pad-
noslar, duz salatugin, elektr suwitiw 1dislari, vannaxana ham hajetxana
buyimlari, bag ham paliz 6nimleri jane Uy buyimlaria (gul tabekleri,
suyenetugini joq kreslolar, perde asatuginlar) bolinedi.

Plastmassadan  galanteriya buyimlari: taraqlar, sadepler, har qiyh
bezekler ham pardoz qiliwshi buyimlari, tirli oymshiglar, gualler, kancel-
yariya, fotografiya buyimlar1 siyaqli madeniy tovarlar da islep shigariladi.
Onimlerdi islep shigariwda olardin ziyansizlig1 ham 6rt qawipsizligine iti-
bar beriledi. Fenoplastlardan azig-awqat ushin paydalanilatugin buyimlardi
islep shigariw gadagan etiledi. Olardan ajiralip shigatugin fenol ham
formaldegid insannin nerv sistemasina jaman tasir etedi. Biraq plastmas-
salardan tek suwiq halda gabil etiletugin azig-awqat ushin paydalanilatugin
idislar islep shigariwga ruxsat berilgen. Poliamidlerden 1ssiliqta ajiralip
shigatugin kaprolaktan temir nevrozi keselligine joliqtiriliwi ham bawir
funkciyasina jaman tasir kérsetiwi mumkin. Polistirol 6zinen 1ss1 jagdayda
nerv tamirlarina ziyan jetkizetugin stirol shigaradi. Azig-awqgat buyimlari
ushin paydalanilatugin plastmassalardin sertifikati boliw1 kerek.

Rezinalar. Hézirgi zaman texnikasinda joqari elastiklikke iye bolgan
materiallar jada ulken dhmiyetke iye. Bunday materiallardan qatt1 kash tasi-
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rin jumsatatugin zatlar (amortizatorlar) jane terbelisti paseyttiriwshi yamasa
jutiwsh1 4asbap ham qurilma (demfer)lar sogiladi. Bunnan basqa olardan
birigiwshi zatlar tayarlawda, Gskenelerdi sirtqi ortaliq tasirinen saqlawda
da paydalaniladi. Jogan elastiklik materiallarga tabiygly ham sintetikaliq
polimerlerdi misal etip korsetiw mimkin. Bunday materiallar, adette, juda
ulken gayta deformaciyaga iye boladi.

Kauchukler dhmiyetli tabiygly joqari elastikaliq gasiyetke iye bolgan
materiallarga kiredi. Hazirgi waqitta jida kop har quyli kauchukler islep
shigarilmaqta. Bunday materiallar rezina islep shigariwdin tiykarin quraydi.

Hazirgi zaman mashina sogiwshiliqta rezinadan tayarlangan qurallar
juda kop qollaniladi. Bulardan en ahmiyetlisi avtomobil shinalari, har qiyl
jabistintwshi zatlar, amortizatorlar, qozgalis otkiziwshi zatlar, shlanglar ham
tag1 basqalar.

Rezinalardan uskene hdm qurilmalardi sirtqi ortaliqtan qorgawda, elektr
simlarinin betin qaplawda (kabeller tayarlawda) paydalaniladi.

Kauchuk vulkanizaciyalanip, rezina énimleri alinadi. Kauchuklerge tarli
qosimshalardi qosiw menen jaqtilig hdm radiaciya nurina shidamli arzan
rezina tarizli 6nimler alinadi. Bul jol menen arnawli sharayatlarga shidamli
rezinalardi da aliw mumkin. Keyingi wagqitta sintetikaliq kauchuk islep
shigariw judé ken rawajlangan.

Toltirgishlar ham plastifikatorlar

Toltirgishlar. Toltirgishlar qurami jaginan organikaliq ham anorganika-
liq toltirgishlarga, strukturasi tarepinen bolsa talshigli hdm danali (geyde
untaq) toltirgishlarga bolinedi. Plastmassalar islep shigariwda toltirgishlar
sipatinda organikaliq toltirgishlardan — agash untagi, agash cellyulozasi,
agash shponi, paxta taramlar, jip-gezleme, sintetikaliq talshiglardan
toqilgan gezleme; anorganikaliq toltirgishlardan — asbest talshigi ham
toqimasi, shiyshe talshigi, shiyshe talshiginan toqilgan gezleme, qisqa
talshigli asbest, kaolin, kvarc untagi, hak hdm basqalar isletiledi. Plastmas-
salar quramina kirgen toltirgishlar olardin gasiyetlerin jagsilaydi, bunnan
tisqari, arzan bolgani1 ushin buyimlardi arzanlastiradi.

Organikaliq toltirgishlar polimerlerdi jaqsi sindiredi. Talshigh

51



toltirgishlar buyimlardin uzilistegi ham kush tasirinde 1yiliwindegi bekkem-
ligin kobeytedi. Anorganikaliq untaqti toltirgishlar buyumlardin suwga ham
1ss1iga shidamliligin ham qattiligin joqarilatadi, olardin gewikliligin ham
gidroskopliligin paseytedi.

Termoplastikaliq smolalarga qosilatugin plastifikatorlar olardin jum-
saw temperaturasin paseytedi, bul bolsa olardi1 qgaliplewdi ansatlastiradi.
Plastifikatorlar sipatinda hdmmesinen kobirek jogar1 temperaturada
qaynawshi kishi molekulyar suyiqliglar: quramali efirler, xlorlangan ug-
levodlar ham basqalar isletiledi. Polimerler plastifikatorlardi sindirip, isi-
nedi, bunda plastifikatordin molekulyar qatlamlart shinjirli makromoleku-
lalar 4tirapinda jaylasip, olardin arasindagi baylanislardi 4zziletedi.
Polimerdin jumsaytugin temperaturasinin paseyiwi ham onin shiysheleni-
wine, yagniy qizdirilganda shiyshe tarizliden jumsaq-agiwshan halga ham
suwiganda jane shiyshe tarizli jagdayga 6tiwinin sebebi de usi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Polimerlerge neler kiredi?

2. Tolturgishlar ham plastifikatorlar degende neni tisinesiz?

3. Plastmassani islep shigiw usillar1 haqqinda magliwmat berin.
4. Rezinalar hagqinda magliwmat berin.

Jeke ameliy jumis
Polimerlerdin duzilisin hAm quramin aniglawga baylanish shinigiwlar islew.
Asbap-tiskeneler
Polimer ulgileri.

Polimer materiallardan buyimlar tayarlaw texnologiyalari

Polimer materiallardan galegen formadagi buyimlar: jip, plyonka, list
trubalar tayarlanadi. Polimerlerdi buyimlarga aylandiriwdin tiykargi usillar
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tomendegilerden ibarat: ekstruziyalaw, basim astinda quyiw, adettegi pres-
lew, kopirtiriw, kepserlew, qizdirip puxtalaw, surgilew ham usinin menen
birge stanoklarda qirindi kesip aliw joli menen islew usilarinan ibarat.

Polimer 1lay1 6nermentshilikte ken qollaniladi. Polimer 1lay1 plastik
onim bolip, korinisinen plastilinge ugsas bolgan iyisli massadan ibarat.
Barliq polimer 1ilaylar1 polivinilxlorid hdm suyiq plastikaliq massan1 6z
ishine aladi. Polimer 1lay, tarli renler menen boyalgan moéldir, jarqin tasqa
ugsaydi. Polimer 1laymn germaniyaliq ilimpaz Fifi Rexbinder oylap tapqgan.
[laydan har tarli korinistegi buyimlardi tayarlaw miamkin:

¢ Estelik ham zergerlik buyimlari.

¢ Kviling ham guller.

¢ Bayram sawgalari.

¢ Quwirshaqlar, stauetkalar.

Polimerden tayarlangan buyimlardi uzaq muddetke saqlaw mumkin.
flay menen islegende qawipli jagdaylar baqlanbagan. Biraq taza jumis orni
har dayim da insan densawligina paydali esaplanadi.

AMELIY JUMIS. Polimer 1layman gul tayarlaw.

Jumzs islew tartibi:

Jumisti baslawdan aldin polimer 1ilay1 tanlap alinadi. Polimer ilayin
tayarlaw ushin kerek bolatugin shiyki zat hdm 4sbap-tskeneler:

— 1 stakan kraxmal (200 gramm);

— 1 as qasiq mineral may (40 m/);

— 1 as qasiq limon shiresi (15 m/);

— sirl 1dis;

— agash qasiq;

— 200 gr PVA jelim;

— ren beriw ushin turli rendegi boyawlar;

— qol kremi;

— 2 tamshi glicerin.

53



Polimer 1laydi tayarlaw texnologiyasi:

1. Polimer 1layin tayarlaw ushin sirli idisqa PVA jelimi hdm suw quyip
jilitilada.

2. Kraxmal salip, agash qasiq penen aralastiriladi.

3. Qoyiw massaga aylandirilgannan son, Ustinen mineral may, limon
sherbeti, glicerin salip, jane birdey massaga kelgenge shekem aralastiriladi.

4. Tayar bolgan massa jagst isleniwi ushin qol kremi salinadi hdm
aralastiriw dawam ettiriledi.

5. Polimer 1lay1 jags1 turtw1 ushin jelim galtada saqlanadi.

Polimer 1layinan gul tayarlaw jumisinin izbe-izligi:

1. Polimer 1layman gul tayarlaw ushin 6 dana shenber formasi tayarlap
aliadu.

2. Shenber formasindagi bolekler bir tegis etip jayiladi.

3. Formanin bir ush1 barmaqlar jardeminde biriktiriledi.

4. Barliq bolekler bir-birine biriktirilgende gul payda boladi.

5. Guldin japiraq bolimleri de tayarlap alinadi.

1-keste

Jumisti orinlaw boyinsha
T/s Jumist1 orinlaw izbe-izligi amelge asirilatugin
jumislardimn kérinisi

Polimer 1layman gl tayarlaw ushin 1lay bir neshe

boleklerge ajiraladi.
2 Ajralgan bolekler shenber formasinda islenedi.
3 Shenberdin bir shetinen bugip, gtl japiragi payda

etiledi.
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Payda etilgen japiraq bolekleri bir-birine
4 LI
biriktiriledi.

5 Polimer 1laydan tayarlangan gullerdin qatiwi ushin
ashiq ham jilli hawal1 bélmede galdiriladi.

AMELIY JUMIS. Polimerlerden gul tayarlaw ham ramkani bezew.

Tayar halga keltirilgen gul formalar1 aldinnan tayarlanip qoyilgan
ramkaga tartip penen jaylastiriladi. Ramka shetleri har bir oqiwshinin gébi-
leti ham galewine garay bezetiledi (39-40-sawretler).

a)
3) [ |
39-suwret. Polimer ilayinan gul sogiw tartibi 40-suwret. Ramkaga polimer
ham ulgileri: a) iri japiraqli gul ulgileri; ilayinan bezek beriw ulgileri.

4) mayda japiraqlt gul ulgileri.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Polimer 1lay1 hagqinda aytip berin.
2. Polimer 1layin tayarlaw izbe-izligin tasindirin.
3. Polimer 1layinan qanday buyimlar tayarlanadi?
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Polimerlerden xojalhqta, turmista, mektepte paydalanilatugin buyimlar
tayarlaw. Miyweler tuwraw ushin arnawh taxtaysha tayarlaw

Xojaliq buyimlarin tayarlawda har quyli materiallardan paydalaniladi.
Asxana buymmlarin tayarlawda metall, agash, plastmassalardan kop
paydalaniladi. Agashtan, tiykarinan, asxana buyimlari, metalldan 1dis-
tabaglar, plastmassadan lagen, tabaqlar tayarlanadi. Plastmassadan paliz
onimlerin tuwraw ushin har tarli korinis ham formalarda arnawh taxtay-
sha tayarlanadi. Plastmassa onimleri bugingi kinde sanaatta kop islep
shigarilmaqta. Xaliq 6nermentshiligi tiykarinda jumis usillarin uyreniwde
tek gana agash ulgilerinen emes, balkim plastmassa hdm basqa 6nimlerden
paydalangan halda buyim sogiw maqgsetke muwapiq boladi. Sebebi plast-
massa Onimlerine bugingi kiinde talaptin artqanligin jane oni qayta islew
ansatligin esapqga aliw kerek. Tomende paliz dnimleri hdm miywelerdi tuw-
raw ushin arnalgan plastmassadan islengen 1distinh texnologiyaliq kartasi
berilgen. Texnologiyaliq kartada jumis 1zbe-izligi, jumis eskizi sizilmasi,
kerekli asbap ham uskeneler korsetilgen. Texnologiyaliq karta tiykarinda
tuwraw ushin arnawli taxtaysha tayarlap korin.

AMELIY JUMIS. Paliz 6nimlerin tuwraw ushin arnawh taxtayshamn
texnologiyahq kartasi.

T/s | Jumustin izbe-izligi Jumuis eskizi Asbap him uskeneler
Olshew Jumis
Taxtaysha ushin
1 say keletugin
plastmassa tanlaw
Olshem aliw hdm ]
Si1zgish,
2 oni sizilmalarda , .
C - qalem, cirkul
korsetiw
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Taxtayshani
Olshemler
3 tiykarinda Cirkul, galem | Pishqi
belgilengen jerinen
pishqilaw
Belgilengen jerinen Qalem, Dre?,
4 . . . lobzik
tesik ashiw sizgish, cirkul
pishq1
5 Taﬁayshasmm Cirkul Egew
betin pardozlaw qagazi

Texnikaliq qawipsizlik qagiydalari:

1. Tayarlanatugin zatti pishqilaw waqtinda abaylap jumis islen.
2. Tek saz asbaplar menen islen ham éasbaplardi tiskenenin shetine qoyman.
3. Astelik penen pishqilan. Sebebi plastmassa sinip ketiwi mamkin.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Xojaliq buyimlarin tayarlawda qanday zatlardan paydalaniladi?
. Paliz onimleri hdm miywelerge arnalgan tuwrawshi taxtayshami sogiwdagi

N

jumistin izbe-izligin sanap korsetin.
3. Asbap ham uskeneler menen jumus islegende qanday qawipsizlik qagiydalarm
saglaymiz?
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Bugingi kunde polimerlerden turmista kop paydalaniladi. Polimer materiallardi qay-
ta islew texnologiyalar1 boliminde har quyli tirdegi polimer materiallardin tarleri hdm
olardi qayta islew usillar1 tyreniledi. Polimer materiallar menen jumis islesiw boyinsha
tarawga tiyisli tomendegishe késip-oner tirleri bar:

* Polimer kompozitler, plastmassa ham elastomerlerdi ximiyaliq islep shigariw
texnikalig-texnologiyasi.

* Polimer detallar1 hdm buyimlarm jelimlewshisi.

* Rezinotexnikaliq buyimlardi jiynawshi.

* Plastmassa quyiwshi.

» Korkem farfor buyimlardi bezetiw xudojnigi.

+ Gulalshi usta.

3-BAP. METALGA ISLEW BERIW TEXNOLOGIYASI

3.1. ULIWMA TUSINIKLER

Qara metallar eritindileri — shoyin ham polattin tiykargi mexanikal
p ykarg q
gasiyetleri: qattihq, elastikalq, plastiklik ham morthq

Metallar har qiyli gésiyetlerge iye bolip, olardin ayirimlari jumsaq ham
mayisqaq, ayirimlari bolsa qatti, iyiliwshen yamasa mort boladi. Metalldan
buyimlardi sogiwda olarga saykes qurallardi tanlaw ushin metallardin gési-
yetlerin biliw zarur.

Polat hdm shoyin — temir ham uglerodtin aralaspasi. Biraq polattin
quramindagr uglerod shoymnnin quramindagi uglerodtin mugdarinan az,
2 payizga shekem boladi. Shoyindagi uglerod 2-4 payizdi quraydi. Shoyin
quraminda kremniy, marganec, fosfor, kukirt te boladi. Shoyin mort, gatti
eritindi.

Metallar jillilig hdm elektr tokin 6zinen jaqs1 otkizedi. Metallardin éne
us1 qasiyetin fizika paninen tolig1 menen bilip alasiz.

Metallard1 gayta islewde olardin qattiliq, elastikaliq, plastiklik ham
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mortliliq siyaqli mexanikaliq gasiyetlerin bilip aliwimiz ulken ahmiyetke
iye.

Metalldin qattihigr onin basqa narseler, yagniy, qattiraq deneler ta-
sirine garsiliq etiw gabileti menen belgilenedi. Eger polat plastinka ustine
qgoyilgan kernerge balta menen urilsa, plastinkada kishkene oyigsha payda
boladi. Egerde, bul jumis mis plastinka menen islense, oyigshalar ulkenirek
boladi. Bunnan polat misqa salistirganda qatt1 ekenin anlaw mumkin.

Metalldin elastikalig1 degende metalldinh kush tasirinen keyin jane 6z
halina qaytiwina aytiladi. Polattan hdm muistan tayarlangan prujinalardi bir
wagqitta tartip ham jazdirip korin. Bunda polat prujina jane 6z halina keli-
win, mis prujina bolsa sozilganinsha qaliwin kéresiz. Demek, polat misqa
qaraganda bugiliwshen eken.

Metalldin plastikligi degende bolsa eger metall sirtqi kush tasirinde 6z
formasin 6zgertse, biraq sinbasa, ol plastik metall dep ataladi. Metalldin bul
qasiyetinen oni tegislewde, bugiwde, jayiwda ham shtampovkalawda ken
paydalaniladi.

Metalldin morthg metalldin kobeyip bariwshi kushlerge qarsiliq kor-
setiw gabileti. Misali, shoyin plitaga balga menen urilsa, ol sinadi. Ol mort
metall.

Shoym mort, qatti eritindi bolganliqgtan onnan kuashli urilmaytugin
buyimlar tayarlawda paydalaniladi. Shoymnan 1sitiw radiatorlari, stanok
staninalari, korpusl detallar ham basqga usi siyaqli buyimlar tayarlanadi.
Shoyindi marten pechlerinde, konvertorlarda ham elektr pechlerde polat
lomlar1 menen aralastirip polat payda etiledi.

Polat ta shoyin siyaqli kremniy, fosfor, kukirt hdm basqa elementlerdin
aralaspasina iye. Biraq bular shoyindagidan azlaw boladi. Polat qatt1 ham
bugiliwshen. Sonih ushin ogan mexanikaliq qayta islew qolayli. Polattin
qattt hdm jumsaq turleri bar. Sizler qamiltirdi, yagniy jumsaq juqa polat
listti bilesiz. Qattilaw polattan simlar, shegeler, burama shegeler, parchin
shegeler hdm basqa buyimlar tayarlanadi. Jud4 gatt1 polattan metall kons-
trukciyalar, asbap sogiwshiliq polatinan kesiwshi 4sbaplar tayarlawda
paydalaniladi. Asbap sogiwshiliq polatiif quraminda uglerod ham basqa
aralaspalar kopligi sebepli ol konstrukciyaliq polatqa qaraganda qattilaw
ham bekkemlew.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Polat ham shoym bir-birinen nesi menen pariqlanadi?
Shoyin ganday eritindi?

Polat qalay alinadi?

Polat ham shoyinan qanday buyimlar sogiladi?

Ao

Jeke ameliy jumis
Polat ham shoyin eritindisi menen tanisiw.

Asbap-uskeneler

Polat ham shoyin eritindilerinin bolekleri jane olardan tayarlangan buyimlardin ul-
gileri.
Jumis islew tartibi:
1. Polat hdm shoyn eritindisi tlgilerinin sirtqr korinisi menen tanisip shigin.
2. Har bir tlginin renin aniqlan.
3. Polat hdm shoymnin bir-birinen ajiralip turatugin tareplerine itibar berin.
4. Berilgen har bir tlgidegi metalldin polat yamasa shoyin ekenligin aniqlan.

3.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Olshew, rejelew ham daslepki qayta islewshi 4sbaplarin jumisqa
tayarlaw ham jumus islew usillar

Tayarlanip atirgan detal formasinin berilgen sizilmaga saykes keliwin
biliw ushin on1 tayarlaw barisinda 6lshew asbaplar1t menen tekseriledi. Olar
shkalali ham shkalasiz tarlerge boélinedi (41-sawret). Shkalali dsbaplarga:
s1zgish, shtangencirkul, mikrometr kiredi. Sizgish jardeminde 1 mm anighg

a) a) b)

41-stwret. Shkalali 6lshew asbaplari: a) sizgish; 4) shtangencirkul; b) mikrometr.
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menen sirtqr ham ishki olshemler olshenedi
(41-suwret, a).

Shtangencirkul (41-stwret, d) jardeminde
sirtqr hdm ishki diametr uzinlig, qalinlig,
terenligi olshenedi. Olshew anmigligt 0,5 mm.
Mikrometrler sirtq1 6lshemlerdi 0,01 mm aniqliq
penen Olshew imkaniyatin beredi. Olar tokarliq
jumislarinda paydalaniladi (41-sawret, b).

Shkalasiz asbaplarga (42-suwret) muyesh-
li  sizgish, malka, kroncirkul, nutrometr
ham basqalar kiredi. Muyesli sizgish, mal-
ka (42-suwret a, d) tuwrt tort muyeshlikti Ol-
shewde en kép paydalanilatugin 4sbaplar turine
kiredi. Detald1 tayarlaw barisinda onin 6lshem-
lerin tekseriw ushin kroncirkul hdm nutrometr
paydalaniladi. (42-sawret, b, v). Shablonlar
(42-suwret, g, ¢) detallardin quramal1 profilin
tekseriwde qollaniladi (43-sawret, a).

Shenberler siziw ushin cirkul paydalaniladi
(43-suwret, a). Konus tarizli shuqirshalar tasiriw
ushin kernerden paydalaniladi (43-suwret, d).

Tegislew — qiysaygan, tegis emes metall
zagotovkalariin betin plita, balta yamasa togpaq
jardeminde tegislew yamasa zagotovka betine
basqasha geometriyaliq forma beriwden ibarat
temirsh1 operaciyasi. Juqga listli metall zagotov-
kalar gaysh1 menen kesilip, zubilo menen ke-
silgennen keyin rejelewden aldin tegislenedi.

Cirkul jardeminde rejelew wushin déslep
kernerdin pechatina balga menen aste-aqirin urip

a) by V)

g) £)

42-sawret. Shkalasiz

olshew asbaplart:

a) muyeshli sizgish;
a) malka; b) kroncirkul;
v) nutrometr; g) radius

shablonlar1; §) rezba

shablonlari.

43-stwret. Siziw:
a — cirkul menen s1ziw;
4 — kerner menen s1z1w.

jayiladi ham shefberlerdin oraylari tasiriledi. Ane usi1 oraylarga rejelew
cirkulinin ayag1 ornatiladi. Rejelewde cirkuldi qozgalip atirgan tarepine bi-
raz awdiriladi, awirliq bolsa shenber orayinda turgan ayagina tasedi.
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44-stiwret. Rejelew barist.

a) a)

45-sawret. Qanultir listlerdi tegislew
qagiydalari.

46-stwret. Sizilma boyinsha tuwri
muyeshli detallardi rejelew.

Zagotovkan1 kernerde rejelestiriw
44-suwrette korsetilgen.

Juqga listli metall (polat, mis, alyu-
miniy) qalinligr 0,5 mm ge shekem bol-
sa, agash taxtasha — tegislegish penen
durislanadi. Bunin ushin zagotovka tegis
ham qatt1 juzege qoyilip, taxtasha zago-
tovka ustinde ol jaqtan bul jaqqa jurgizi-
ledi (45-stwret, @). Qalinligi 0,5 mm den
aslam metall listleri togpaq penen tegis-
lenedi (45-sawret, d).

Rejelewdi ulgi-detaldin tegis ul-
gisi jardeminde islew mumkin. Bun-
da materialdi zagotovkanin  {stine
qoyip basip turiladi (bul ushin arnawh
qisqishlardan da paydalaniwga boladi)
ham ulginin &tirapt  sizgish penen
aylandirilip sizip shigiladi.

Sizilma boyinsha tuwri tort mu-
yeshli detallardi rejelew ushin daslep
zagotovkanin baza sheti aniglanadi ham
baza belgisi siziladi. Sonnan baslap re-
jelew amelge asiriladi: sizgish boylap
baza belgisi tstinen siziladi (46-suwret,
a), muyesh boylap 90° I1 ekinshi baza
sizig1 jurgiziledi (46-sawret, @), sizgish
qozgalip atirgan tarepke biraz awdirilip,
qatt1 basip siziladu.

Rejelewden aldin  zagotovkanin

renleri, patas jerleri, tatlar1 tazalanadi, rejelew asbaplarinin tayar ekenligi

tekseriledi.

Rejelew juda juwapkershilikli process. Sogilatugin buyimnin sapasi
rejelewdin qanshelli aniq isleniwine baylanisli.
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Tegislew ham rejelewde gawipsiz islew ushin:

— zagotovka uslanatugin qol jaraqatlanbaw1 ushin ogan jen kiyip aliw;

— tayar jagdaydagi balga togpaqtan paydalaniw;

— s1izgisht1 xalattin qaltasina salmaw, onin menen gawipli hdm artigsha
hareketler islemew kerek.

AMELIY JUMIS. Metalga islew beriwshi 4sbaplardin jumisshi
bolimlerin sazlaw ham remontlaw.

Metaldi kesiw. Metaldi boleklerge boliw ushin pishqilaw polotnosi,
qaysh1 ham basqa kesiwshi dsbaplardan paydalaniladi.

Metaldi kesiw ushin asbap. Qalin bolgan listli, polosali kesi-
mi shenber formasinda bolgan profilli metallardi kesiw ushin qol temir
pishqis1 paydalaniladi. Ol paz, shlis, dongelek boylap belgilew ushin da
paydalaniladi (47-sawret).

Temir pishqi polotnosi tislerin onin iyilgen tislerinin ushlarina teris etip
ornatiw kerek. Sal tartilgan polotnonin tisleri pishqilagan wagqitta sinip
ketiwi mumkin, kerisinshe, eger polotno
qatt1 tartilip ornatilsa, sal qiyaligtan da
polotno sinip ketedi.

Polotno tislerinin gayriliw muye-
shi, adette, 60° t1 quraydi. Metald1 kesip
atirgan waqutta suykeliw kishin azaytiw ~ 47-suwret. Qol temir pishqst:
ushin eki tarepke qayriladi. Polotno 1-keskish; 2-qatirrwshi gayka;
tolqin tarizli etip islengeni ushin oni ke- 3-pishqi stanogr; 4-uslagish; S-pishar
siw eni 0,25-0,6 mm kobirek boladi. polotnost.

Temir pishqi polotnosinin uzinligi bolsa,
adette, 250-350 mm, eni 12-15 mm, qalinligt 0,6-0,8 mm bolip, tisler arasi
0,6-1,2 mm di quraydi.

Metald1 kesiw usillari. Jumisqa kirisiwden aldin kesiletugin
materiallard1 déslep tiskide bekkem qatirip aliw kerek. Pishqilanatugin jer
tiskiga jaqin boliw1 kerek. Eger ol tiskidan uzagiraqta jaylasqan bolsa, onda
kesiw waqtinda terbelip, polotnoni sindirip jiberedi. Kesiw waqtinda siziq
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Oship ketpewine ahmiyet beriw kerek. Jumis islegen waqitta temir pishqini
gorizontal etip uslaw kerek. Oni1 qatt1 tartpay, asten qozgaw ham aldina
qaray jiljitganda aste iyiw kerek. Temir pishqinin qozgalis tezligi shama
menen eki tarepke bir minutta 35-50 marte boliw1 usinilad.

Polotno menen kesilip atirganda detaldin diywali arasindagi
suykeliw  kushin  azaytiw  ushin
ogan tinbay may jagip turniw Kke-
rek. Eger polotnonin tisi smip qal-
sa, onda kesiwdi toqtatip, singan tisti
alip taslap, ornina qayraq tastin jar-
deminde oq jay tarizli forma berip,

48-stwret. Prokatti kesiw usil, jane kesiwdi dawam ettiriwge bolad1
(48-stwret).

Birdey uzin zagotovkani kesip atirgan wagqitta temir pishqinin ramkasi
zagotovkanin tobesine tiyip galgani ushin om1 kesiw imkaniyatt bolmay
qaladi. Sol waqitta uskeneni polotnoga qaray 90° ga burip bekkemlep

alsaniz, onda biymalel kesiwdi dawam ettiriwiniz
mumkin (49-sawret).

Jinishke metall listlerdi kesiw ushin oni eki
agash bruslar arasina bekkemlep kesiw mumkin
(50-stwret).

Trubalardi kesiw ushin olar tiskide gorizontal
etip ornatiladi. Diywali jinishke bolgan trubalardi
kesiw ushin agash bruslar, yamasa jinishke metall

49-sawret. Uzin listlerden paydalanilad: (51-sawret, a, d).

metallardi kesiw usil1.

a) a)
50-stwret. Listli 51-siwret. Trubalardi temir pishqi menen kesiw usillart:
metaldr kesiw usili. a) agash bruslar menen; 4) metall list jairdeminde.
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Mektep ustaxanalarinda qattt me-
tallardi arnawli abraziv shenberler jarde-
minde kesiw mumkin. Onin ushin abra-
ziv shenberdi elektr egew yamasa elektr

drelge ornatiw kerek bolad1 (52-stwret, a, ) 4)

d). Shpindeldin aylaniw jiyiligi 1500-3000 52-siiwret. Metaldi kesiw:

ayl / min boliw1 kerek. a) temir brusok jardeminde; &) elektr
egew jardeminde.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Metald1 tegislew degen ne, bul operaciyani orinlawda qanday &sbaplar hdm
uskenelerden paydalaniladi?

2. Listli metald1 tegislew usillarin tisindirin ham korsetin.

3. Listli metald: rejelew degende neni tasinesiz ham bul operaciyani orinlawda gan-
day asbaplardan paydalaniladi?

4. Sizgish ham muyeshlik jardeminde rejelew usillarin tisindirin hdm korsetin.

5. Rejelewde qanday kemshilikler juz beredi?

6. Listli metaldi rejelewde gawipsiz jumis islew ushin neler qiliw kerek?

Jeke ameliy jumis

Juga listli metald1 tegislew ham rejelew haqqinda magliwmat beriw.
Asbap-tiskeneler

Metallard tegislewde ham rejelewde paydalanilatunin asbap-tskeneler.

Jumisti orinlaw tartibi:
1. Zagotovkan tegislew jumislarina baylanish ameliy tajiriybe jumislarin ormlan.
2. Rejelestiriwge baylanisli ameliy jumislardi ormlan.
3. Rejelestiriwde payda bolgan tayar emes 6nimlerdi durislaw usillarin qollangan
halda durislaw operaciyasin orinlan.
4. Cirkul menen oraydi rejelewge tiyisli ameliy tajiriybe jumislarin ormlan.
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3.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN

PAYDALANIW

Tokarhq vint kesiw stanoginin waziypasi, qollanihiwi, duzilisi, tiykarg:
bolimleri ham olardin waziypasi. Temirshi ustanin jumis ornin

sholkemlestiriw

Stanokt1 basqariw — bul kesiw barisinin dmelge asiwin tdmiyinlewshi
qozgalislar, yagniy zagotovkanin aylaniwi ham keskishtin isirilip bartwin
tamiyinlew. Stanokti iske tasiriw hdm basqariwdan aldin omi tayarlaw

kerek.

Tokarliq vint kesiw stanogin tayar-
law, daslep, zagotovka ham keskishti
ornattiw menen baylanisli. Zagotovkani
ornatiw ushin ush kulachokli patron-
nan paydalaniladi (53-stwret). Patronga

53-siwret. Zagotovkani ish kulachokli zagotovka 20-25 mm shuqirhqta ja}"
patronga ornatiw: 1 — patron korpus;;  lastirtladi hdm ol kulachoklard1 gilt

2 — planshayba; 3 — gilt ushin tesik; ~ penen burap qatiriladi. Zagotovkanin
4 —gilt; 5 — kulachoklar; 6 —zagotovka. shigip turgan bolimi uzinligi patron

54-sawret. Tokarliq keskishti
keskish tutqishqa ornatiw:
1 — keskish; 2 — artq1 oray;

3 — artq1 babka pinoli; 4 — gilt;

5 — keskishti qatiriw vintleri;
6 — keskish qoygishlar.

diametri 6lsheminin bes esesinen asip
ketpewi lazim.

Keskish (1)ti keskish tutqishga gilt (4) jar-
deminde vintler (5) arqali qatiriladi. Keskishti
keskish tutqish girinan tutip turtw uzinligr onin
biyikliginen 1-1,5 eseden aspawi kerek. Kes-
kish (1) astina qoygishlar (6)din jardeminde
keskishtin ushi artqi oray ushi menen saykes-
ligine erisiledi.

Stanokt1 tayarlaw — stanok shpinde-
li aylamw chastotast hdm supporttin jilistw
tezliginin 6z ara muwapigligin tamiyinlew
menen baylanisli. Har bir qayta islew usilina
muwapiq turde en saykes kesiw tartibi, yagniy
kesiw tezligi ham shuqirlig, keskishtin jetkerip
beriw tezligi menen belgilenedi.
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Temirshilik oqiw ustaxanalarinda islegende oqiwshinih jumis orninda
har dayim turatugin asbaplar gatarinda balta, zubilolar, krestmeysel, egew-
ler, shaberler, otvyortkalar, gayka giltler, abraziv egewler turiw1 kerek.

AMELIY JUMIS. Tokarhgq vint kesiw stanogin basqariw.

Jumistr orinlaw tartibi:

1. Stanoktin boyiizga saykesligin tekserip korin. Ayagiiz astina
qoyatugin, on qolimizdin 90° muyeshke bugilgen alagani stanok orayliq
késherinen tomende bolmagan zatt1 tanlan.

2. Mugalliminiz benen birgelikte support ham patronnin qorganis kojuxi
ham jer menen baylanisqan simnin tayar ekenligin tekserip korin.

3. Stanoktin alding1 panelinde jaylasqan keste jirdeminde dasteklerden
paydalanip, shpindel aylanisin en kishi chastotaga ornatin. Stanokti
basqariwdin basqa dasteklerin neytral halga otkizin. Elektrodvigateldi tiyis-
li knopka jardeminde iske tusirip, «Stop» tuymesi jardeminde toqtatin. Bul
qozgalist1 kestede korsetilgen basqa chastotalarda da orinlap korin.

4. Reykali jetkerip beriwshilerdi iske tusirip, dastek jardeminde ke-
sesine izli jilistirgishlardi en keyingi ham en alding1 jagdaylarga otkizip
korin.

5. Shpindeldi minimal aylaniw chastotasina ornatin, jurgiziw valin iske
tusirin ham jetkeriwshi richagin shep tarepke burin. Rishak jardeminde
stanoktin aldi panelinde jaylastirilgan keste jardeminde shpindel aylanisin
en kishi chastotaga ornatin. Elektrodvigateldi iske tusirin (shpindel aylana
baslaydi). Rishak jardeminde mexanikaliq jetkerip beriwshini iske tusirin
ham 1-2 sekundtan keyin oni1 éshirin.

Basqa jetkerip beriwshi shamalarin ornatip, shinigiwdi qaytalan.

Texnika qawipsizligi qagiydalar::

Tokarliq vint ham kesiw stanoklarinda jumis islew waqtinda jiz
beretugin baxitsiz hadiyselerge (jaragatlaniw, kilyiw ham sol siyaqlilar)
aylaniwshi bélimlerinde qorganistin joqligt ham olardin jumis jagdayinda
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bolmawi, asbaptin, apparat ham elektr simlardin nasazligi, qirindinin atilip
shigiwi, jumis orninin jagsi jaqtilandirilmaganligl, jumis orninin kerek emes
narseler menen pataslaniwi, bant bolip jatiwi, korjomanin muwapiq emes-
ligi, miynet intizaminin buziliw1 hdm basqalar sebep boliw1 mumkin.

Tokarliq stanoklarinda jumis islew ushin gqawipsizlik texnikasinin to-
mendegi qagiydalarin biliw hdm saqlaw zarur:

1. Jumist1 baslawdan aldin:

¢ Korjoma (kombinzon, xalat, bas kiyimi) kiyip alinadi: korjomanin
barliq sadepleri tagiladi yamasa baylagishlar1 baylap alinadi, shash bas
kiyimnin astina jiynaladi. Bas kiyimnin tomenge tusip turgan bolimleri
bolmaw1 shart.

¢ Stanok korpusinin ham elektr dvigatelinin jerge baylanisiwi tekseri-
liw kerek. Jumisqa kesent beretugin barliq narseler shetke alinip qoyiladi.

¢ Tezlikler ham o6tkizgishler qutisindagi richaglar, dasteler, ixota ham
kerekli 4asbap ham qurilmalardin jumisqa jaramliligi, knopka, rubilnik,
jurgizgishlerdin tayar ekenligi tekserilip koriledi.

¢ Stanoktin normal maylanganlig tekseriledi.

¢ Stanokt1 sal jargizip korip, onin qozgaliwshi bolimleri bir tegis,
artigsha shawqimsiz islewi ham ulken lyuftlar joq ekenligi tekserilip kori-
ledi.

¢ Jumis orni jeterlishe jaqtilandirilgan boliw1 kerek.

¢ Jumis barisinda aniglangan barliq kemshilikler haqqinda mugallim
xabardar etiledi.

I1. Jumis waqtinda:

¢ Jumis ornin tartipli hdm taza saqlaw, stanoktin staninasin qirindi, may,
emulciyadan 6z waqtinda tazalap turtw zarar.

¢ Stanok ustinde detallar, zagotovkalar, asbap, bekkemlew detallari,
sipirtw ushin shuberek ham basqa zatlar turmawi kerek.

¢ Patronga, tiskige ham qurilmalarga zagotovka duris ornatiliwi ham
puxta bekkemleniwi lazim.

¢ Patronga zagotovka yamasa asbap bekkemlengennen keyin klyuch
patronda galmaw1 kerek.
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¢ Klyuchtin richagin truba yamasa basqa klyuch penen uzayttirtwga jol
qoyilmaydi.

¢ Aylanip turgan shpindel, patron, zagotovka yamasa asbapti qol menen
toqtatiw qadagan etiledi

¢ Texnologiyaliq kartada korsetilgen yamasa mugallim aytqan kesiw
tezliginen joqar tezliklerden paydalanbaw kerek.

¢ Qirind1 atilip shigatugin materiallardi qayta islegende qorgawshi
kéz aynegin tagip aliw yamasa organikaliq shiysheden jasalgan qorgawshi
tosigin ornatiw kerek.

¢ Kesiwshi asbapti zagotovkaga shpindel belgilengen aylanmiw tezligine
jetkennen son aste jaqinlastiriw kerek .

¢ Islep turgan stanok aldinan uzaglasiw qadagan etiledi.

¢ Kesiwshi asbap singanda, bekkemlew detallar1 bosasip galganda ham
basqa kemshilikler aniglanganda stanok darhal toqtatiliw1 kerek.

II1. Jumis tamam bolgannan keyin:

¢ Stanok elektr tarmaginan tziledi.

¢ Stanoktagi qirindilar ilmek ham shyotka menen tazalap alinad.

¢ Stanoktin 1sqilaniwshi juzeleri sipirip keptiriledi ham olarga juqa etip
may surtiledi.

0 Asbaplar, uskeneler tazalanadi ham asbaplar shkafina qoyiladi.

¢ Qirind1 hdm paydalanilip bolingan shuberekler arnawh yashikke salip
qoyiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Zagotovkani patronga ornatiw izbe-izligin tasindirip berin.

2. Keskishti ornatiw izbe-izligin tasindirip berin.

3. Tokarliq vint kesiw stanogimin jumis islew principi ham basqariw barisin aytip
berin.

4. Stanoklarda jumis islewdegi qawipsizlik qagiydalarin tisindirin.

Jeke ameliy jumis

Tokarliq vint kesiw stanogin iske tusiriw barisin shugillanip korin (albette mugallim-
nin basshiliginda iske asirin).
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Asbap-uskeneler

Tokarlq vint kesiw stanogi.
3.4.ONIM ISLEP SHiGARIW TEXNOLOGIYASI

Texnika ham konstrukciyalaw elementleri. Buyimlardi tayarlaw:
proektlestiriw, 0lshew, rejelew, biriktiriw, pardozlaw

Mashina ham mexanizmlerdin bir bdlek zattan sogilgan bodlimleri
detallar dep ataladi. Mashina ham mexanizmlerdegi detallar eki toparga
boélinedi. Kopshilik mashinalarda qollanilatugin detallardi tipovoy detallar,
ayirim mashinalarga qollanilatugin detallardi bolsa arnawli detallar dep
ataydi.

Uliwma detallar (vintler, gaykalar, boltlar hdm basqalar) mashinanin
bolimlerin biriktiriw ushin, (vallar, tisli balonlar, juldizshalar, shkivler ham
basqalar) qozgalisti jetkerip beriw ushin x1zmet etedi.

Bolt — alt1 qirli yamasa kvadrat formadagi basli 6zek bolip, onin bir bo-
limi gaykan1 burap qoyiw ushin rezbalangan boladi.

Shpilka eki ushi rezbalalangan 6zek bolip, onin bir ushi valdin tiykarma
burap kirgiziledi, ekinshi ush1 bekkemlenetugin detaldin tesiginen otkiziledi
ham ogan gayka burap qoyiladi. Ayirim jagdaylarda detallardin eki ushi
gayka buralatugin shpilka menen bekkemlenedi.

Gayka — rezba ashilgan tesikli detallar ham ol rezbali biriktiriwge
x1zmet etedi.

Vint — rezbali ham bash 6zek korinisindegi bekkemlewshi detal bolip,
onin rezbal1 bélimi detallardan birinin ishine burap kirgiziledi.

Val — mashinanin detali bolip, burawsh1 momentti 6z kosheri boyimsha
koshiriw ushin, sonin menen birge, onin menen birge tanlanatugin detallard:
tutip turtw ushin arnalgan ozi menen birge yamasa atirapinda aylanatugin
detallard1 tutip turiw1 ham burawshi momentti jetkerip bermewi menen val-
dan pariglanadi.

Shkiv — lental1 berilisinin ken dongelek korinisindegi detal.

Podshipnik — wvallar, koésherler erkin aylamwin tadmiyinleytugin
tayanishtin bolimi. Islew principine garay sirganawshi podshipnikleri ham
domalawsh1 podshipnikleri boladi.
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Tisli balon tisli mexanizmnin buwini. Ol tislerdin jabiq sistemasina
iye boladi ham detaldagi basqga buwimnin (dongelek, repka h.t.b.) uzliksiz
qozgaliwin tamiyinleydi. Korinisine qarap, cilindr tarizli ham konus tarizli
tisli balonlarga boélinedi.

Detallard: biriktiriw

Mashinalardi payda etiwshi detallar har tarli usillarda biriktiriledi.
Ayirim detallar qozgalmas etip biriktirilse, aymrim detallardi bir-birinen
ajiratiw ham gaytadan birlestiriw mamkin. Jane ayirim detallard: bir-birine
qarap jilisatugin etip biriktiriledi.

Ajiralmaytugin  birikpeler payda etiwde  kepserlew, bir detald:
ekinshisinin ustine preslew, jagsilaw ham kobirek gaz yamasa elektr kep-
serlew usillar1 qollaniladi (55-suwret).

Adette, ajiralatugin birikpeler gaykali boltlar, shpilka yamasa vintler
jardeminde amelge asiriladi (56-suwret).

a) a)

55-stwret. Ajiralmas birikpeler: a — boleklengen; 4 — kepserlengen.

56-suwret. Ajiralatugin rezbali birikpeler:
a — bolt penen biriktirilgen detallar,
4 — vint penen biriktirilgen detallar,
b — shpilka menen biriktirilgen detallar.

a) a) b)
Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Tipavoy detallar degende neni tusinesiz?
2. Ajiralmaytugin birikpelerdi payda etiw usillarn aytip berin.
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Jeke ameliy jumis

Detallar ham birikpelerdi biriktiriw usillarin shimgiw.

Asbap-uskeneler

Detallar ham birikpelerdin ulgileri.

Rejelew, pishqilaw, kesiw, egew, zubilo menen islew usillari

Qol pishqisinin dizilisi ham islew principi, egew turleri hdm metallardi
kesiw temalari menen siz 5-klasta tanisqansiz. Tomende sizler metald1 qa-

57-stwret. Temirshilik pishqist menen
jumis islewde gewde ham qollardin
jagdayi.

yta islewshi &sbaplar ham olardan
paydalamiw tartip qagiydalart menen
tanisasizlar.

Pishqi menen metald: kesiw to-
mendegishe amelge asiriliw kerek.

Kesiletugin material 18-
letip atirgan waqitta jilisip ya-
masa shashirap ketpewi ushin ol
tiskige bekkem qistirilip qoyiladi
(57-stwret).

Kesiletugin materialdin qattiligi,
Olshemi hdm formasma qarap
tislerinin lkenligi boyinsha tiyisli
pishqt polotnosi tanlanadi.

Jumis islewshi 6zinin gewdesi hdm ayaqlarinin duris turiwina itibar
beredi. Bul jumisti orinlawda ham metallardi kesiwdegi siyaqli jagdayda
turilladi. Jumis islep atirganda pishqi eki qol menen uslanadi ham kesilip
atirgan tegislikke parallel etip tutip, jiljitpay bir tegiste jurgiziledi. Har bir
juriste pishqi polotnosi uzinliginin en keminde 2/3 boélimi islewi shart.

P1shqi polotnosinin tisleri tez 6tpey qalmawi ushin jumis islewshi oni
qarsi tarepke jurgiziwde (jumisti orinlawda) basip, artqa gqaytariwda bosatip
turiw1 lazim. Pishqi menen qolda keskende tezlik har minutta en kemi 30
dan 60 martege shekem jup jurgiziwden ibarat boliw1 kerek.
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a) a)
58-stwret. Kesiwd1 baslawda pishqinin
jagdayi: a — duris; & — duris emes.

Pishqilawda metalga birotala pishqmin en
kemi eki-ush tisi tiyip turiwi lazim. Metald1
pishqilawda jumisti onin  6tkir qirinan bas-
law qadagan etiledi (58-suwret). Metaldi
pishqilaw aqurma jeteyin dep turganda
pishqiga basimdi azaytiw kerek.

Metald1 reje boyinsha kesiwde pishqini
belgi sizig1 boylap bagdarlaw ham kesiw
s1zig1 belgi siziginan shama menen 0,5 mm
araligta boliw1 kerek.

Pishqu bir tarepke jurip (quysayip) ketse,
jumist1 togtatiw hdm kesiwdi taza jerden ba-
slaw yamasa keri trepten pishqilaw lazim.

Juga metall listlerdi yamasa mayda
trubalard1 kesiwde olardi (juqa listlerdin bir
neshewin) agash bruskalar arasina alip tiskige
qistitw  hdm metaldi ust agash bruskalar
menen qosip pishqilaw kerek (59-suwret).

Metall trubalar temirshi ustanin
pishqisinda kesiledi (60-stuwret).

Sortli metaldi temirshi usta pishqisi
menen uslagishli pishqilaw usilinan basqa
mexanikaliq jargizbeli pishqilaw uskene-
lerinen de paydalaniladi (61-62-suwretler).
Bunday tuskenelerde, adette, 6lshemleri ulken
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59-stwret. Uzin zagotov-
kalard1 polotnonin 90° muyesh
astinda burip pishqilaw.

60-sawret. Trubalardi temir
ustasinin pishqist menen kesiw.

61-sawret. Pishqilaw uskenesi:
1-stanina; 2-tirek; 3-stol;
4-p1shqi polotnosi; 5-pishqilaw
ramast; 6-sig (xartum);
7-viklyuchatel; 8-tiyme (iske
tusiriw — toqtatiw); 9-mashina
tiskist.

62-sawret. Truba keskishte
jumus ilsew: 1-truba; 2, 5-déste-
ler; 3-vint; 4-qozgalmali rolik;
6-keskish.



sortli metallar kesiledi. Trubalardi kesiwde jumistin onimdarligin asiriw
ushin truba keskishlerden paydalaniladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Metaldi temirshi ustanin pishqisinda kesiw ganday operaciya dep ataladi1?

. Pishq1 polotnost ham onin elementleri qanday materialdan tayarlanadi?

3. Sortli metald1 temirshi ustanin pishqist menen pishqilaw usillarin tusindirin ham
koérsetin.

4. Sortli metald1 temirshi ustanin pishqist menen kesiwde jaramay qaliwdin aldin aliw
sharalarin aytin.

5. Juga metall listi ham trubalardi temirshi pishqist menen kesiw usillarin tisindirin
ham korsetin.

N

Jeke ameliy jumis
P1shqi menen metallard1 gayta islew.
Asbap-uskeneler

Pishqinin tarleri ham pishqilaw ushin zagotovkalar.

Jumusti orinlaw tartibi:

1. Temirshi ustanin pishqisi menen pishqilawga tiyisli ameliy jumislar orilan.
2. Trubalardi kesiwge tiyisli &meliy tajiriybe jumislarin orinlan.

3. Pishqilaw tiskenesinin dizilisin tyrenin ham metallard: pishqilap korin.

Metallardi plita ustinde kesiw

Zubilo ushimin otkirlik mayeshi qayta islenetugin metalldin qattiligina
qarap tanlanadi. Maselen, shoymdi ham bronzani kesiw ushin 6tkirlk muye-
shine 70° polatt1 kesiw ushin otkirlik muyeshi 60°, mis ham latundi ke-
siw ushin otkirlik mtyeshi 40°, rux hdm alyuminiydi qirqiw ushin otkirlik
muyeshi 35° I1 zubilolardan paydalaniladi.

Zubilonin jumissh1 bolimi ham kallagi, adette, birqansha aziraq
qattiligta tawlanadi ham sonda balta menen kushli soqqilar menen beril-
geninde qiysayip ham sinip ketpeytugin boladi.
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Zubilonin kesiwshi bolimi pana for-
masindagr jumis atqariwi omn metalga
batiwin ansatlastiradi (63-siwret). Zubiloda
payda bolgan bir betti zubilonin kesiwshi
quri, ekinshi beti bolsa keyingi kesiwshi qiri
dep ataladi. Ane usi betler kesilisken jerde
otkir et payda boladi ham om kesiwshi qir1
dep ataydi. Keyingi qir1 menen gayta islenip
atirgan bet ortasindagi muyesh asbap penen
islenip atirgan detal arasindagi 1sqilaniwdin
aldin aladi ham ol keyingi muyesh dep
ataladu.

Ustashiliq balgalar1 juda kop procesler-
di orinlawda, misali, rejelewde, kesiwde, te-
gislewde, bugiwde, tuwrilawda, gulalshiliq
ham basqalarda  paydalaniwga arnalgan.
Olar U7, U8 markali uglerodli 4sbapsazliq
polattan islenedi. Balga (shokkish)nin tum-
s1g1 ham shtamp1 boladi. Onin tumsigi pana
korinisinde qilinip, ush1 domalaglanadi jane
onnan metallardi qagiw, durislawda ham
soziwda paydalaniladi.

Balga (shokkish)nin shtampi1 kvadrat
ham shenber formalarinda bolip, olar menen
tiykargr jumis — soqqi beriw orinlanadi.
Balga (shokkish) menen zubilonin kallagina
uriladi (64-suwret).

Balgada (shokkish) sabi ushin tesik
ashiladi. Balga (shokkish)ga ornatilgan

63-suwret. Zubilonin kesiwshi
boliminin geometriyasi.

64-stwret. Kesiwde balganin
sabin uslaw usillart:
barmagqlardi qispay;
barmagqlard qisip.

) 4)

65-sawret. Kesiwde shokkishtin
sabin uslaw usillart:
a) barmagqlardi qispay;
4) barmagqlardi qisip.

sabinin ushina agash yamasa metall pana qagip bekkemlenedi. Bunday sapti
quzil, chetan, aq qayin, zeren ham basqga qgatt1 jane bugiletugin tereklerdin
agashlarinan tayarlaw mamkin. Sabinin agashi duris ham qurgaq (1gallig
12 ge shekem) boliw1, onda jariglar ham kozler bolmawi, beti jaqsi tegisle-

niwi, ogan alif sindiriliwi kerek.

Kesiw waqtinda balgam1 on qol menen sabinin ushinan 15-20 mm

qaldirip uslaw1 lazim (65-sawret).
75



Kesiwde balga menen uriwdin 3 tarli usili
bar. Olar alagan soqqisi, tirsek soqqist ham
jelke soqqisi dep atalad1 (66-suwret). Alagan
soqqist tek qolda alagan hareketi menen amel-

a) a) b) ge asiriladi ham bul usil jida juga qirindilar
66-suwret. Balga menen soqqi  ghigariwda, gedir-budirhglardi jane azgana
beriw: a —alaqan soqqist;  pgrtiklerdi jogaltiwda qollaniladi.
a-t rsek soqast; Tirsek soqqi qoldin tirsektegi hareketi
b — jelke soqqisi. .
menen (qol barmaglarin qisip, alagandi, bilek-
ti, joqariga koterip hadm tomenge tusirip) orinlanadi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Metaldi plitada kesiw usillarin tasindirin ham korsetin.

2. Metald: plita tstinde kesiwde jaramsiz bolip qaliwdin aldin aliw sharalarin aytin.
3. Truba kesiw barisin tusindirip berin.

4. Zubilonin kesiwshi bdlimlerinin geometriyasin tusindirin.

5. Balganin sabin uslaw usillarin sanap berin.

6. Balga menen soqq1 beriw usillarin korsetin.

Jeke ameliy jumis
Metald1 plita ustinde kesiw haqqinda magliwmat beriw.
Asbap-iskeneler

Zubilo balga (shokkish), ham kesiwde paydalanilatugin 4sbaplar ham tayar zatlar.

Jumusti orinlaw tartibi:

1. Metallard1 plita ustinde kesiwge tiyisli ameliy jumislardi orinlan.

2. Zubilonin kesiwshi boliminin geometriyasin uyreniwge tiyisli tapsirmalardi
ormlan.

3. Metallardi kesiwde balga (shokkish) uslaw ham soqqi beriwge tiyisli ameliy
tajiriybe jumislarin ormlan.

4. Plita ustinde qirqiwga tiyisli ameliy jumislarda esik lukidoninin, ayna ham esik
surmelerinin, kiyim ildirgishtin detallarin tayarlan.
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Tuwri sizigh betlerin egew

Egewdi baslamastan aldin jumis ornin duris sholkemlestiriw ham das-
lep, ondag1 barliq asbaplar jadne tayar zatlardi maqgsetke muwapiq tartipte

jaylastiriw kerek.

Sonnan keyin rejelengen tayar zatlard: tiskige bekkemlep ornatiw kerek.

Bunda qayta islenip atirgan bet tiskinin jaqlarinan
joqariraqta turtwi kerek.

Egewdi orinlawda duris jumis jagdayinda turiwi
zarur (67-suwret). Bunda verstakqa qaraganda
yarimi awdarilgan halda ham onnan 150-200 mm
araliqta, shep ayaqti aldinga egew hareketinin jone-
lisi boymsha qoyip turiladi. Egewdin domalaglangan
bolegi on qoldin alaganinda turadi (68-stwret). Tort
barmaq penen sabin uslap, bas barmaq penen oni
joqarisinan basip turiladi. Shep qoldin barmagqlarin
ezip, egewdin ushinan 20-30 mm berilewge qoyiladi.

Jumis islew waqtinda egewdi ilgerilep-qaytip jar-
giziledi ham onin aldiga qozgaliw1 jumistih barisi,
arqaga qozgaliwi salt juris boladi. Jumis barisinda
asbaptt zagatovkalarga basiladi, al salt jurGwde
basilmaydi. Oni tek jatqan halda jurgiziw kerek.
Egewge basilatugin kish onin jagdayma baylanish
boliw1 lazim (69-suwret). Jumistin baslamiwinda on
qolga qaraganda shep qol menen qattilaw basiladi.
Zagatovkaga egewdin yarimi barganda, onin ushina
ham sabmna shama menen birdey kush basiladi.
Jumistin aqirinda shep qolga qaraganda on qol
menen qattiraq basiladi.

Egewdin bir neshe usillart bar. Olard1 kese,
uzinina, eki jaqlama ham aylanba egew dep ataladi.

Kesesine egewde (70-stiwret) tlken quymalardi
alip taslawda qollaniladi. uzinina egewde qay-
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a)

67-suwret. Egewde
jumis islewshinin
turgan hali: a) gewdenin
jagdayt:
a) ayaqlardin jagdayi.



a) a)

68-suwret. Egewde qoldin jagday1
ham kush tasiri.

a)

69-stwret. Egewde kushti bolistiriw.

70-suwret. Egew usillari.

ta islengen zat betlerinin tuwr1 siziqh
boliwi tamiyinlenedi. Egewlewdin ane
us1 eki usilin birdey qollaw juda maqul
esaplanadi. Bunda aldin kondelenine ke-
yin boylamasina egewlenedi.

Egew duris orinlanganin tekseriw
ushin  sizgish, shtangencirkul yama-
sa muyeshli sizgish penen tekserile-
di. Muyeshli sizgish qoyilganda onin
menen detal arasinda tesik korinbese,
beti tegis ham duris shigqan bolada.

Jalpaq Dbetlerdi egewde kemshi-
liklerge jol qoymaw ushin tomendegi
talaplarga amel qiliw kerek:

1. Zagotovkam tegislikke ornatiw
kerek.

2. Betlerdi egewde joqarida aytilgan
usillardi duris orinlaw kerek.

Betlerdi egewde jumistin sapasin
sizgish yamasa muyeshli sizgish penen
wagqtinda tekserip turiw1 kerek.

Zagotovkanin  egelgen  betlerin
tiski jagmin tisleri ezbewi ushin om

qistirmalar arasina alip tiskige ornatiw
kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Egewdi dmelge asirip atirgan oqiwshi qanday jagdayda turiwi kerekligin tasindirin

ham koresetin.

2. Egewdi uslaw qagiydasin ham betlerdi egew usillarin tisindirin ham korsetin.
3. Jalpaq betlerdi egewde jumistt baqlaw usillarin tusindirin ham korsetin.
4. Jalpaq betlerdi egewdegi qawipsizlik texnikasi qagrydalarin aytin.
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Jeke ameliy jumis

Egew menen metallardi qayta islew.
Asbap-uskeneler

Egewde paydalanilatugin asbaplar ham zagotovkalar.

Junusti orinlaw tartibi:

1. Egew usillarin uyreniwge tiyisli &meliy jumislardi orinlan.

2. Egewde kushtin bolistiriliwin tlyreniwge tiyisli ameliy shinigiwlardi orinlan.
3. Egelgen detallardin betlerin tekserin.

4. Esik lokidoni, ayna surmesi ham basqa buyimlardin detallarin tayarlan.

AMELIY JUMIS. Bir neshe detal ham zagotovkaga islew beriw.

Qanmiltir buyim tayarlaw. Juqa metall list (qaniltir) simga ugsas
bugiliwshen boladi. Qaniltirdi agash balta menen durislawga boladi. Juda
juga listler metall plita Gstinde agash brusok jardeminde durislanadi (71-
stwret).

Jeke ameliy jumisti orinlaw tartibi

a) )
71-sawret. Juga metall listlerin bugiw usillari: a) tiskide; 4) metall tiykarinda.
Tegislengen zagotovkada rejelew jumislari orinlanadi, keyin buyim ke-
sip alinadi. Kesiw ansat boliw1 ushin qayshinin bir sabi tiskige bekkemlep

qoyiladi. Metall kesiwshi qayshi menen islegende abayli boliw kerek, qoldi
metaldin otkir qirlar1 kesip ketiwi mamkin (72-suwret).

Simlarga forma beriw, bigiw ham durislaw jumislarin ormlaw

72-stwret. Simdi bugiw ham onnan
har tarli formalar payda etiw.
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Metalga islew beriwge tiyisli xaliq 6nermentshiligi tirleri boyinsha
jumis usilllar:

Maémleketimiz aymaginda dyyemnen metald1 qayta islew, yagniy Oner-
mentshilik qurallarin islep shigariw ushin sharayatlar bar bolgan. Mistin
tabiygly qorlari, gimis qorgasin, alyuminiy siyaqli materiallar juda kop
edi. Onermentler dyyemnen bir-biri menen birigip, bir awilda jasagan,
sonin ushin awillardin at1 képshilik gayst 6ner menen shugillansa sol at
penen atalgan. Elimizde bunday awillar kép edi. Fergana oypatligi, Sa-
marqgand, Buxara, Tashkent, Xorezm, Qashqadérya, Surxandarya dyyemnen
pishagshiliq oraylar1 bolip, olar 6zinin jumis texnologiyasi, formasi, ulken-
kishiligi hdm bezekleri menen ajiralip turadi.

Pishaqglardi kérkem etip bezew juda tlken orin tutqan. Sonih ushinda
Shigis madeniyatinin en jaqgsi dastarlerin qayta tiklew hdm 6zlestiriw natiy-
jesinde elimiz pishaq sogiwshilari milliy pishaqti iskusstvo dérejesine
kotergen.

Ozbek xalqi ameliy bezew oOnerinin ken tarqalgan tarlerinen biri
quymashiliq. Quymashiliq degende metaldan islengen korkem buyimlarga
oylp yamasa bortik etip nagis islew tasiniledi. Ozbekistan aymaginda
jaylasqgan qalalarda metaldan islengen korkem buymmlardi islep
shigariw dyyemnen rawajlanip kiyatirgan 6ner bolip. Ol 6zinin burinnan
kiyatirganligit menen gulalshiligtan keyingi ekinshi orinda turadi. Sawda-
satligta dyyemde quymashiliq buyimlarina talap ktshli bolgan. Bul doéret-
peler belgilerdin anlatiliwinin taza usillarin hdm ideyalarin tarqatiw deregi
bolip xizmet etken. Jergilikli korkem oner doretpeleri qonst mamleketler
koérkem onerinin en jagsi jetiskenlikleri menen bayip bargan. Ayyemde
buyim sogiw adetke aylangan. Jergilikli ustalar altin, glimis, jez, mis ham
basqa metallardan har qiyli buyimlar soqqan. Ayyemgi ham erte Orta asir
quymashiligy, tiykarian, gmis buyimlarda 6z korinisin tapgan.

Suw tasiw, suw saqlaw ham shay ushin mis shaynek, mis guze, shay
1dis, kashkil 6zbek xalqi arasinda en kop tarqalgan mus 1dislardin biri.
Shay 1dista suw tasiladi yamasa gaynatiladi. Onin boy1 25-30 sm, qarni
bolsa biyikligine jaqin ulkenlikte boladi. Olar har qiyli koriniske iye
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bolip, astinda shambe turatugini boladi. Omin uslagishi quyilip, 1distin
ortasina eki shege menen qagip bekkemlenedi. Shay 1distin qagpagi kobi-
nese shabaka, yagniy panjereli oyma etip islenip, uslagishina ornatiladi.
Uslagishlart oq jay formasinda gayrilgan bolip, tomengi ushi tumarsha
«madoxil» formasinda tamamlanadi. Ayirim jagdaylarda jilannin basina
ugsatip quyilip, jilannin awzi ashiq yamasa jabiq etip suwretlenedi. Ay-
yemgi miskerlerdin aytiwina qaraganda, jilan basimin korinisi 1distt jin-
lerden saqlaydi. Idislardin uslagishina 1disti soggan ustanii ati, ayirim
jagdaylarda buyirtpa bergen adamnin at1 jazip qoyilgan. Shay 1distin doma-
laq, japalaq qarinlt «satranj» ham jifishke buwizli «isfaxan»lar1 bolgan.
Guze — salma yamasa qudiq suwlarin tasiytugin ulkenirek 1dis. Glze
eki tarli: qarm1 domalaq, awz1 joqariga koterilip ketiwshi ham konus tarizli
garinli boladi. Suw alip keliw ushin mis shelek-kashkil de paydalanilgan.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Xaliq 6nermentshilgi tuykarinda tayarlanatugin buyimlar haqqinda magliwmat berin.

Tayarlanatugin detaldin eskis sizilmalarin, texnologiyaliq kartalarin
duziw ham oqiw

Har ganday buyimdi sogiw ushin onin tiyisli sizilmasi hdm texno-
logiyaliq procestin tiykarin quraytugin texnologiyaliq kartasi boliw1 ke-
rek. Texnologiyaliq process degende uliwma islep shigartw barisinin
zagotovkani tayar detalga aylandiriw bolimi tusiniledi. Texnologiyaliq
process, 6z nawbetinde, texnologiyaliq miynet operaciyalarina bolinedi.
Har bir texnologiyaliq operaciya texnologiyaliq procestin bir bolimi
bolip, olarda bir jumis orninda da &sbapti almastirmay, misali, kesiw,
egew, buraw, qagiw qalayillaw siyaqli bir jumis orinlanadi. Sonin menen
birge, texnologiyaliq operaciya ham texnologiyaliq procestin janede ki-
shi elementlerine, texnologiyaliq otiwlerge bolinedi. Bular texnologiyaliq
operaciyanin bdlimlerinen ibarat bolip, paydalanilatugin asbaptin ham
qayta islenetugin bettin har dayim birdeyligi menen xarakterlenedi. Misali,
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betin egew, ishki qiysiq sizigli betin egew, sirtqi qiysiq sizigli betin egew
ham tag1 basqalar.

Texnologiyaliq procestin jogarida aytilgan har bir elementin orinlaw ti-
yisli miynet usillarinan paydalaniwdi korsetedi. Miynet usillart mugallimnin
jumis ornindagi turiw jagdayi, asbaplardi uslawi ham atqaratugin miynet
hareketleri menen baylanisli.

Texnologiyaliq kartalardi dziw hdm olardan paydalaniw oqiwshilardin
doretiwshilik iskerligin koéteredi, texnikaliq bilimdi rawajlandiradi jane
jeke jumislardi uyreniwge jardem beredi. Bunnan basqa, texnologiyaliq
kartalardi duziwde buymmnin ulgisine yamasa sizilmasina qarap onin
quramal1 konstukciyasin islep shigiw; buyim ushin zagotovka saylaw ham
onin oOlshemlerin aniqglaw; texnologiyaliq operaciya ham otiwleri, olardin
orinlaw tartibin belgilew; asbaplar, uskene, apparatlardi tanlaw siyaqli ah-
miyetli jumislardi orinlay aladi.

Duzilgen texnologiyaliq kartalar boyimsha rejelestirilgen buyimmnin
barliq detallarin sogiwiniz ham olardi jiynawiniz mamkin.

Bul shimigiwdagir ameliy jumislar esik lokidoninun qalip detallarin
sogiw ushin texnologiyaliq kartalar daziwge garatiliwi kerek:

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Buyimdi tayarlawdin texnologiyaliq procesi degende neni tisinesiz?

2. Texnologiyaliq procestin quramliq bélimlerin aytin.

3. Sterjen qatirgishin sogrwdin texnologiyaliq kartasin diziw tartibin aytin.

4. Sterjen qaplagishin sogiwdin texnologiyaliq procesin payda etiw degende neni
tusinesiz?

Jeke ameliy jumis

Metall listke otkiziw ushin qanmiltir quti 6lshemlerin o6lshep shigin.
Qutinin qisqa qaptal tarepi 30x40 mm, qaptal tarepi 30x60 mm, astingi
tarepi bolsa 40x160 mm.

Qutinin jayilmasin s1zitw ushin juqga list (tunukani)tin uliwmaliq 6lshemi
100x120 mm shamada alingan.
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Pechene ushin galip sogiwdin texnologiyalq kartasi

T/s

Jumistin izbe-
izligi

Jumustin eskizi

Asbap ham uskeneler

Olshew

Jumis

Qalip ushin say
qaniltir tanlaw.

Sizgish.

Qaniltir, balga,
galem, temir
ustas1 asbabi,
temir qayshi.

Olshem aliw
ham oni
sizilmalarda
anlatin.

Sizgish.

Qalem.

Qaniltirdin
belgilengen
jerlerinen kesip
aliw.

Sizgish,
qalem.

Temir qayshi.

Kesip alingan
qaniltirdi
tuwrilaw.

Balga temir
ustasi asbabi.

Qaniltirdin
jogarg1 bolegin
qayiratugin
jerin belgilew,
oni s1z1p
korsetiw.

Sizgish,
qalem.

Qaniltirdin
Olshemler
tiykarinda
belgilengen
jerlerinen
bugip shigiw.

Balga.
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Qaliptin
eki shetin
biriktiriw
ushin arnalgan
jerlerin
belgilew.

Qalem,

sizgish.

Birikpeni
shegelew
arqali
biriktiriw.

Balga, ustashiliq
asbabi.

Kepserlengen
birikpelerdi
bir-birine
jalgaw ham
forma beriw.

Qalem,

sizgish.

Balga.

10

Qalipti aqirg
qayta islew.

Egew yamasa
egew qagaz.
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Metallarga islew beriwge tiyisli xaliq onermentshiligi turleri boyinsha
jumuis usillarin uyretiw

Konserva 1dislar tayarlangan listler jada juga hdm jumsaq boladi. Olar-
dan har qiyli buymmlar sogiw mamkin. Bir neshe usinday qutilard: tazalap,
juwip, mektep ustaxanasina keltirip qoyin, keyin jagsilap tegisleseniz, bul
sizge buyim tayarlawda kerek boladi.

AMELIY JUMIS. Bosagan metall ishimlik 1disinan xojaliq ushun buyim
SogIw.

Bosagan metall ishimlik 1disinan priprava, yagniy duz, qumsheker,
burish, shaylardi saglaw ushin har turli korinistegi buyimlardi tayarlawga
boladi. Bunin ushin bizlerge bir neshe ishimlik 1dis1, gul qagaz, jelim, bak-
lajka kerek boladi. Buyimdi tayarlaw tdomendegishe basqishlarda amelge
asiriladi.

Kerekli asbap ham uskeneler: gayshi, galem, sizgish, fen, gagaz,
skoch, balga.

Jumustr orinlaw tartibi:

1. Bosagan metall 1d1s jagsilap suwda juwiladi.

2. Idistin jogargl bolimindegi qirli jerleri shokkishtin jardeminde shok-
kishlep shigiladi.

3. Shokkishlep tegislengen jerleri qoldi jaragatlamawi ushin onin usti-
nen gagaz skoch jelimlenedi.

4. Idistin Ustingi bolimine sdykeslenip shirayli korinistegi gul qagaz
tanlanadi.

5. Gl qagaz 1dis 6lshemine saykeslep qirqip alinadi hdm jelimlenedi.

Pripravalar ushin arnalgan 1dis hardayim asxanada saqlaniwin esapqa
alip, onu sirt1 suw Otpeytugin material menen qaplamiw kerek. Bunin ushin
bosagan baklajkadan paydalaniladi.

6. Idistin Gstin suw tasip zryanlanbawi ushin, onin 6lshemine saykeslep
baklajka kesip alinadi. Tanlangan baklajka taza ham refi 6ship ketpegen
boliw1 kerek.

7. Kesip alingan baklajka bolegi tayar bolgan buyimnin ustinen kiygi-
ziledi.
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8. Baklajka buyimnin betin toliq ham tegis gqaplaw1 ushin shash keptiriw
qurilmasi, yagniy fen jardeminde astelik penen eritiledi. Bul procesti sirl

1dista suwdi gaynatip, gaynap turgan suwga buyimdi astelik penen salip ta
amelge asiriwga boladi.

9. Jumistin aqirinda buyimnin beti stypaq him jiltiraq tiske enedi.

10. Tayar buyimnan asxanada har qiyli 6nimlerdi saqlawda paydalaniwga
boladu.

Bosagan metall ishimlik 1disinan pripravalar ushin buyim
tayarlawdin texnologiyaliq kartasi

T/s| Jumstin izbe-izligi Jumus eskizi r Asbap hdm uskeneler
Olshew Jumis
Pripravalarga Bir neshe metall
arnalgan buyim 1dis, qayshi, galem,
1 | sogiw ushin kerekli Sizgish fen, qagaz skoch,
zatlar ham asbap, balga, gl qagaz,
maslamalar tanlanadi. jelim, baklajka.
Bosagan metall 1distt
2 |jagsilap suwga shayip Sizgish Suw
alamiz.
Idistin joqari
bolegindegi ushli )
3 shetleri balganin Qal?m, Balga (Shokkish)
., . sizgish
jardeminde urip
shigiladi.
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Tegislengen jerleri

goldi jaraqatlamaw

ushin onin ustinen
qagaz skoch
jelimlenedi.

Sizg1sh

Qagaz, skoch

[distin Gstingi
boélegine saykeslep
suliw korinistegi gul
gagaz saylanadi, 1dis
Olshemine saykeslep
kesip alinadi ham
jelimlenedi.

S1zg1sh

Qayshi, jelim

Idistin 6lshemine
saykeslep baklajka
kesip aliadi.

Qalem,
sizgish

Baklajka, qayshi

Kesip alingan
baklajkanin bolegi
tayar halga keltirilgen
buyimnin ustinen

Kiydiriledi.

Baklajka buyimnin
betin patinley ham
tegis qaplawi1 ushin
sasht1 kepdiriwshi
qurilmasi, yagniy
fen jardeminde aste
eritip bariladi.

Fen

Buyimnin betindegi
artigsha zatlardi korip
shigip joq qilinadi.

Qayshi, material
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Siz metallard1 qayta islew texnologiyasi boliminde metald1 kesiw, bugiw,
pishqilaw, pardozlaw ham olardin tiykarinda buyimlar sogiw texnologiyasin
uyrengeninizden keyin, tarawga tiyisli elimizdegi bir qatar kasip-onerler hagqinda
da magliwmatlarga iye boliwinizga boladu:

* Qara ham renli metallard1 eritiwshi-quyiwshi.

* Qara metallar 6énimlerinin baqlawshisi.

* Qolda ham mashinada galiplew (forma beriw) galiplewshisi.

* Qolda ham mashinada galiplew sterjenshisi.

» Metall konstrukciyalardi jiynaw boyinsha temirshi usta.

* Metallard1 gayta islewshi mexanik.

* Tokar.

4-BAP. ELEKTROTEXNIKA JUMISLARI
Bir ham kop lampal jaritqishlar jane elektr armaturalar

AMELIY JUMIS. Elektr armaturalard: bolimlerge ajiratiw ham
jiynaw (lampochka patrom, shtepsel vilkasi, aspa viklyuchatel).

Bir lampali jaqtirtqishtt jijynaw hdm montajlawdan aldin basqa har
quyl jaqtirtqishlardin duzilisi ham waziypalart menen tanisiw kerek. Hézir-
gi waqutta bilimlendiriw mékemelerinde, kdrxana ham sholkemlerde ham
xojaligta bir neshe turli jagtirtqishlardan paydalanilad: (73-sawret).

a) 4) b) v)
73-stwret. Xojaliq elektr jaritqishlart: a) lyustra, 4) stol lampast; b) diywal
lampasi; v) polga qoyilatugin torsher.
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Jagdayga qarap, jaritqishlardan duris pay-
dalaniw insan salamathigin qorgawda, asirese,
kériw gdbiletin saqlawda tlken dahmiyetke iye.

Diywal lampanin tiykarinda bir yamasa eki
tutqish-kronshteyn ornatilip, olarga jaqtirtqishlar
bekkemlenedi. Bul jaqtirtqish tydegi dem aliw
bolmesin jaqtilandinnwga xizmet etedi. Polga
qoyilatugin torsherdin duzilisi stol lampasimin
duzilisine ugsaydi. Olardin parqi sonda, torsher
tiregi (baganasi) uzin (hdm bir neshe) boladi.
Lampalarmin  giltleri tuwridan-tuwr1  korpusqa
ornatiladi. Polga qoyilatugin torsherler de dem
aliw jerlerin jaqtilandiniwga jane olardi jumsaq
stol ham stul, divan ham tag1 basqalardin gqaslarina

qoyiladi. 74 -suwret. Stol lampast:
Lyustra bir neshe lampalardan ibarat boladi.  qaytargish — 1, spiral
Ol turar jay imaratin uliwmaliq jaqtirtiwga xizmet ~ — 2, lampa — 3, patron

— 4, trubka — 5, tiykar
— 6, gilt — 7, shtepsel
vilkasi — 8, shnur — 9,
jaqtirtqisht1 bekkem-
lewshi gayka — 10.

etedi. Lyustra patiktegi jergilikli armaturaga
qosiladi. Xojalhiqtagr jaritqish dasbaplart sirtqr
korinisinen pariqlansa da, olardin duzilisi birdey,
sebebi olar birdey sxemaga tiykarlanadi. Lyustra,
diywalga mas lampa siyaqli uliwma jaqtilandiriw
asbaplarmin parqi sonda, olarda tutastiriwshi
shnurli shtepsel rozetkasi bolmaydi ham olar tuwridan-tuwri jaqtilandiriw
tarmagina baylanisadi. Giltler diywalga ornatilada.

Stoykanin ishinen patronga qosilgan sim o6tkizilgen ham ogan shtepcel
vilkast ornatilgan shnur qosiladi. Shnurdin bir simi1 patronnan kelgen otkiz-
gishke qosiladi ham ekinshi sim1 gilt arqali patronga qosiladi.

Apiwayi stol lampasinin dazilisi 74-stwrette korsetilgen.
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AMELIY JUuMIs. Xojahqtagl jaqtilandiriw asbaplarimim kemshi-
liklerin tabiw ham joq etiw.

Xojaligtagr jaqtilandiniw asbaplari uzaq muddet islegeninen son
buziliwi mumkin. Bunday jagdaylar, tiykarinan, stol lampalarinda, diy-
wal ham polga qoyilatugin jaqtirtqishlarda kop ushiraydi. Bunda olardin
lampas1 kayiwi, gilti, patroni, shtepcel vilkasi yamasa tutastirtwshi shnuri
isten shigtwi mamkin. Ane usinday jagdaylarda daslep shtepcel rozetkasi
(tAmiyinlew punkti)nmin putinligi tekseriledi. Bunin ushin onda tok bar ya-
masa joqligin baglaw lampasi, indikator yamasa basqa putin asbap
penen tekseriledi. Eger shtepcel rozetkas: putin bolsa, asbaptin kem-
shiligi izlenedi. Bunin ushin bolsa oni tarmaqtan uzip, elektr lampasi,
shtepcel vilkasi, tutastiriwshi shnur, gilti hdm patroninin putin ekenligi
tekseriledi. Asbaptag1 kemshilikler bolsa duzetiw yamasa jana bolek penen
almastintw arqali sheshiledi. Onlangan asbapti tarmaqga qosiwdan aldin
tekseriw shiti jardeminde jane tekseriledi, onda qisqa tutasiw bar yamasa
joq ekenligi aniglanada.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Xojaliqtag jaqtirtqish tarlerin sanap berin.
2. Stol lampasinin dizilisi hdm jumis islew principin tisindirin.

Jeke ameliy jumis

Xojalqgtag jaqtirtqish asbaplariin kemshiliklerin tabiw ham joq etiwge tiyisli ameliy
shinigiwdi orinlan.

Asbap-uskeneler

Xojaliqtag1 jaqtilandiniw asbaplarman ulgiler.
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Qalayillaw ham elektromontaj tiykarlari. Montajdin tiykarg tarleri:
aspa ham pechath

AMELIY JUMIS. Elektromontaj jumislari.

Elektromontaj jumislarin ormlaw ushin ke-
rekli asbaplar menen uskenelengen arnawlh
jumis ormt jaratihwi kerek. Jumis orni
dialektrikaliq plastik penen gaplangan arnawlh
stol uskeneliwi, polga da dialektrikaliq rezinali
gilemshe toselgen boliwt kerek. Jumis orninda  75-sgwret. Qalayilagish
42V kernewge iye arnawl elektirlik rozetka, ushin astina qoyatugin zat
qalayilagish ushin astina qoyatugin zat (tirew),  (tirew); jumis asbaplari;
jumis dasbaplari, sonihn menen birge, qalayr sonin menen birge, qalay:
ham flyuslar ushin 1dis penen uskenelenedi ham flyuslar ushin arnalgan
(75-sawret). 1distin jumis orninda turiwi.

Qalayillawdagi simlar, qalayilar, flyuslardin tarleri

Qalayillaw basqa metall hdm qospa eritpeler jardeminde metall
buyimlardi bir-birine baylanistirtwdan ibarat. Bunda tek eritindi eritiledi,
jalganatugin jerler tek 1sitiladi.

Simlar. Radioapparatlar tayarlawda ham olardi tamiyinlew orawga
iykemli, montajdin simlart ham radiochastota kabelleri ken kolemde
gollaniladi.

Orawga iykemli simlar induktivlik katushkalari, transformatorlar, ele-
ktr dvigateller ham rele chulgamlarin tayarlaw ushin arnalgan. Olar emal
yamasa talshiq izolyaciyali mis yamasa alyuminiy simnan isleniwi mimkin.
Talshiq izolyaciyasi sipatinda paxta, jip, tabiygiy jipek, kapron, shiyshe,
lavsan, talshiq yamasa olardin kombinaciyasi qollaniladi. Bunda emal qap-
lama tustinen talshiq izolyaciyasi oraladi.

Montaj simlar1 qurilmalar ham olardin kiriw hdm shigiw elementleri
arasinda elektr jalgawlar ushin gollaniladi. Radio uskenelerdi montajlaw
ham remontlawda gatti ham iyiliwshen montaj simlar1 paydalaniladi.

Qatt1i montaj simlarimin diametri 0,03 ten 10 mm ge shekem bolgan
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bir simh tok oOtkiziwshi tamirga iye. Tok

isirap bolmawi ham elektr kontaktin

jagsilaw ~ ushin  iyiliwshen  simlar

qalayilanadi. Bunday simlar jerge jalgaw

shinalarin, kontakt yamasa  montaj

tayanishlarina bekkem etip bekkemlengen

76-stwret. Elektromontaj jumis  mayda detallardi bekkem etip montajlaw-

asbaplari: 1- montaj pishagt;  da qollaniladi (76-stwret).

2 — izolaciyani ashiw apparati, Tyiliwshen montaj simlaridag: tok o6t-

3 —atawiz; 4 — otkir tisli ataw1z;  Liziwshi tamir esilgen bir neshe jinishke

6 —otvyortkalar; 7 —izolaciya ¢ ymlarinan tayarlanadi. Tamirda simlar

lentast; 8 — qatirw buyimlari. qansha kop hadm olardin diametri qan-

sha kishi bolsa, sim sonshelli iyiliwshen hdm elastik boladi. Iyiliwshen

montaj simlarman jumsaq usilda montaj qiliwda paydalaniladi, jalgawshi

simlar1 bolsa shassige erkin jaylastiriladi. Jumis islew waqtinda iyiliwshen

jalgawshi simlar1 qozgalmaytugin boliwi yamasa jiljiw1 (misali: eger, olar
radio apparattin tarli bloklarin jalgaytugin bolsa) mamkin.

Montaj simlar1 1galliligqga shidamli arnawh lak penen gaplangan polix-
lorvinil, rezina jane jipek toqima, sonday-aq, shiyshe talshiq, ftoroplast ham
plyonkali basqa dielektrikler menen izolaciyalangan halda islep shigariladi.

Qalay1 (payatlaw) dep, qalayilaw joli menen metall boélimlerin
ajiralmaytugin etip biriktiriwge arnalgan renli metallar ham olardin er-
itindisine aytiladi. Qalayilar suyiglanganda metallardin betin 1gallaydi,
biriktirililetugin detallar araligima kiredi ham qatqannan keyin bekkem
birikpe payda boladi.

Qalayilar eriw temperaturasina garay eki tiykargi gruppaga: suyiqlaniw
temperaturast 450°C dan tomen ansat suyiqlaniwshan jumsaq qalayilar ham
suyiqlamw temperaturas1 450°C dan joqar1 gatt1 galayilarga bélinedi.

Jumsaq qalayilar quramina qalayi, qorgasin, surma, vismut, kadmiy
ham basqa metallar kiredi. Qalay1 quraminda qalay1 qansha kop bolsa, eriw
temperaturast sonshelli tomen boladi. Jumsaq qalayilar paydalanilganda ra-
dioelementlerdi 250°C ga shekem qizdiriwga boladi.

Qatt1 qalayilar belgili sebeplerge baylanisli mektep ustaxanalarinda
paydalanilmaydi.
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Qalayilaw tiykarinda elektromontaj jumislarin orinlaw usillari

Qalayilaw ushin tiykargr &sbap qalayilagish esaplanadi. Elektr
qalayilagish jumis waqtinda har dayim birdey temperaturani uslap turadi.
Ol sim, vilka, quizdinnwshi element, termoizolyator, elektroizolyator, polat
quwirsha, mistan tayarlangan element ham tutqishtan ibarat (77-stwret, a).

) 4) b)

77-sawret. Qalayilagishlar : a) apiway1; a) pistolet tarizli; b) balga tarizli.

Komplektke, adette, eki misli element qoyiladi: tuwr1 ham iyrek siyaqli.
Birinshisi elektrosxemalard: qalayillaw ushin arnalgan, ekinshisi bol-
sa stm ham ganiltir qalayillaw ushin. Bul konstrukciyadan tisqar1 satiwda
pistolet tarizli (77-sawret, d) ham balga tarizli korinistegi (77-stwret, b)
qalayilagishlar da bar. Balga tarizli qalayilagish ulken bolgani ushin, onin
menen ulken juzege iye bolgan detallardi galayillaw mamkin.

Quwathiligina qaray qalayilagishlar 10-250 Vt 1t boliwi mumkin.
Sim ham qaniltirdi qalayilaw ushin ortasha quwathi (60-100 Vt) volth
galayilagishlar paydalaniladi.

Qalayilaw ushin ajiratilgan jerde, albette, otqa shidamli (asbest, geti-
naks) material tiykar sipatinda isletiliwi kerek. Flyuslar erigen waqitta dem
aliw organlarina tasir etiwshi gazlar shigiwi1 sebepli jumis orninda jergilikli
ventelyaciya boliw1 shart.

Qalayilaw baris1 Gsh operaciyadan ibarat: detald: tayarlaw, galayilaw,
galayilap bolgannan keyin oni qayta islew.

Sapal1 qalayilawdin tiykarg: talabi-jalganip atirgan betlerdin tazaliginda
ham olardin bir-birine tig1z jaylasiwinda. Sonin ushin qalayilawdan aldin
jalganip atirgan jerlerdi egew yamasa egew qagaz benen tazalap aliw kerek.
Maylangan jerlerdi bolsa aceton menen tazalawga boladi. Qalayilagishtin
ushin jumis halina keltiriw ushin onmin ushindagr okis qaplamasin aliw
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kerek. On1 alip taslaw ushin egew qagazga flyus ham qalay1 jaylastirilip,
galayilagishtin ush1 qalayiga batiriladi ham parallel 1sqilanadi. Sonda egew
qagaz1 okis qatlamin alip taslaydi jane birden flyus ham qalay1 onin ushina
tiyedi ham gaplap aldi.

Jalganiwdin sapali boliwi ushin jalganatugin jerlerge aldin flyus
goyilad1 ham galayilagishtin ushindagi erigen qalay: astelik penen qoyiladi.
Eger detal ulken bolsa, onda on1 gatt1 qizgansha kutiw kerek. Jalganatugin
jerlerge qalay1 qoyilgannan keyin olar bir-birine biriktirilip tiygiziledi ham
galayilagish penen jane qizdiriladi. Eki tareptegi qalay1 erigennen keyin
jalganatugin boélimlerdin arasina eger kerek bolsa, jane qalay1r qoyiladi ham
gatqanga shekem qisip, qrymildatpay uslap turiladi.

Detallard1 bir-birine tiygizip uslap turtw ushin atawiz, pincet yamasa
basqa asbaplardan paydalaniladi. Qalayilagishtin ushina galay1 aliw ushin
onin qizgan ushin suwiq qalayiga tiygiziledi ham qalay1 erip, kerekli
mugdarda onin ushina jabisip asilip qaladi.

Kislotal1 flyus penen galayilangannan keyin, jalgangan jeri aldin soda
eritpesi, sonian suw menen juwiliwi kerek.

Elektromontaj jumislar:

Elektrotexnika jumislari izolaciya menen qaplangan gorizontal gagpaqli
stolda ormlanadi. Elektromontaj asbaplar1 oqiwshinin on tarepine, mate-
riallar shep tarepine jaylastiriladi, bunda kobirek paydalanilatugin asbaplar
jaqiniraq qoyiladi.

Elektrotexnika jumislarin orinlawda siz har tarli materiallar (sim, shnur,
izolaciya materiallari, nayshalar) ham jumis asbaplar1 (otvyortka, pishaq,
otkir tisli atawizdan)nan paydalanasiz.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Qalayilaw degende neni tusinesiz?

2. Qalayilawda paydalanilatugin buyimlardin tarlerine neler kiredi?

3. Qalayilaw tiykarinda elektromontaj jumislarin orinlawshi jumis asbaplarina neler
kiredi?
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4. Qalayilaw tiykarinda elektromontaj jumislarin orinlaw usillar1 hagqmnda magliwmat
berin.

Jeke ameliy jumis
Qalayilagishtin jardeminde elektromontaj jumislarinan tlgiler tayarlan.
Asbap-uskeneler

Qalayilagish.

AMELIY JUMIS. Otkizgish simlarmim ushin shigariw ham kishi
dongelek payda etiw.

Bul ameliy jumis 6z ishine elektromontajdi juwmagqlaw, jalgaw, izola-
ciyalaw waziypalarin aladi.

Jumistt  baslawdan aldin  oqiwshilar simlardi jalgaw  ushin
paydalanilatugin tarleri menen tanistiriladi.

Ameliy jumist1 ormnlawdin tiykarg basqishlari:

1. Elektr o6tkizgish simlar tegislenedi ham uzinlig1 6lshenedi, jane ke-
siw jeri belgilenedi.

2. Ataw1z benen sim kesiledi. Mugallim oqiwshilarga atawiz ham simdi
qalay uslawdi uyretedi.

3. Elektr 6tkizgish stmimin izolaciyasin sheshiw ushin mugallim arnawl
atawiz ham pishaqtin jardeminde bunin qalay amelge asiriliwin korsetedi.
Pishaq jardeminde oqiwshilardin diqqatin elektr 6tkizgish simlarin ashiwga
qaratadi, bul da gadlemnin ushin shigariw usili menen ashiladi.

Elektr 6tkizgish simlardi ashiw ushin paydalanilatugin pishaqlar arnawh
temirlerden sogiladi. Pishaqtin ushi 6tkir boliwi mimkin emes.

4. Elektr otkizgish metall sim pishaq yamasa egew qagaz jardeminde
tazalanadi. Bunda pishaqti 1yip, otkir tarepin arqaga qaratip uslaw kerek.
Alyuminiydan sogilgan simlardi kop marte iyiw ham bolimlerge boliw
mumkin emes, bunnan olar sinitw1 mimkin.
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5. Kontakt dongelekleri iyiledi. Oqiwshilarga simlardi montajlaw
wagqtinda olardi dsbap-uskenelerge qisqishlar jdrdeminde jalgaw tusindirile-
di. Simlardin ushi1 durislawga qaldiriladi yamasa déngelek formada iyile-
di. Simlardin ushin shigariw usillar1 korsetiledi. Bir simli otkizgish ushi
atawizdin jardeminde dongelek formaga keltiriledi, kop simli 6tkizgishlerde
bolsa metall sterjen yamasa diametri duris keletugin shege paydalaniladi.

Kontakt degershiklerdi sogiw barist oqiwshilar ushin qiyinshiliq
tuwdiradi. Sol sebepli mugallim bul operaciyan1 orinlaw wagqtinda
oqiwshilardin jumislarina diqgat penen garawi, olarga jairdem beriwi hdm
qatelerin durislaw1 kerek.

6. Oqiwshilar elektr otkizgish simlardi jalgaydi. Mugallim har quyh
otkizgishlerdi jalgaw usillarin  korsetedi. Oqiwshilar aldin bir simli 6t-
kizgishti, keyin eki simh elektr 6tkizgishlerdi, keyin ala kop simli elek-
tr otkizgishlerdin simlarin jalgaydi. Keyinirek olar jup simlardi jalgaw
usillarin ayreniwge kirisedi («shnur») kérinisinde.

7. Elektr o6tkizgish simlardin jalganiw jerin izolaciya etedi. Mugallim
izolacion lentalardin tarleri ham gasiyetleri haqqinda aytip, jalgamiw jeri
jane 1izolacion lentanin tarine garay simlardi jalgaw usillarin korsetip be-
redi.

Oqiwshilarga simlardi jalgaw, ushin shigariw jumislarin Gyretiw maqg-
setinde mugallimnin kérsetpeleri oqiw texnologiyaliq kartalarinda koérsetil-
gen.

Ameliy jumis barisinda oqiwshilardin miynet ham texnika qawipsizligi
gagiydalarin saglawin qadagalaw1 lazim:

¢ Elektr otkizgish simlarin izolaciyalawda ham kesiwde astina taxta
goyilgan halda, montaj pishagin 6zinen sirtq1 tarepke qaratip uslaw talap
etiledi .

0 Otkir jaqli atawiz sabi, jalpaq atawiz, domalaq tisli atawizlardin
sabinan uslaw.

¢ Stol ustinde elektromontaj uskenesi ham o&tkizgishlerdi duris jay-
lastiriw.

¢ Elektr 6tkizgish simlardin tutastirilgan jerlerin aniq hdm bekkem izo-
laciyalaw.
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Texnologiyalq karta

Operaciya
tartip sam

Bir jup simh

Bir simh otkizgish étkizgish Shnur

1. Elektr 6tkizgish simlarin jagsilap tazalaw.

2. Elektr otkizgish simlarinan birewin tutastiriw. Simlardi bekkemlep
oraw.

3. Simlard1 bekkemlep oraw. Bir elektr 6tkizgish simlarin izolaciyalaw
ham ekinshi simd1 bekkem etip oraw.

4. Jalgangan jerlerdi izolaciyalaw.
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Eskertiw: Ameliy jumuslardin natiyjesin bahalawga oqiwshilardi da
tarttiw magsetke muwapiq. Jumislardi salistirip, olar en jaqsi yamasa en to-
men sapa penen orinlangan jumislardi aniqlaydi. Mugallim oqiwshilardin
daliylleri tiykarli ekenin baqlap turadi.

Otkizgish simlardi jalgap uzayttiriw ham tarmaqlaw

AMELIY JUMIS. Elektr armaturalardi 6tkizgish simlarga
montajlaw (lampochka patroni, shtepsel vilkasi, viklyuchatel).

Boélmelerge elektr otkizgishtin hesh ganday tarin simlardi biriktiriw
(jalgaw), tarmaglaw ham olardin ushlarin tayarlaw jumislarisiz amelge
asirip bolmaydi.

Simdi uzaytiw kerek bolgan jagdaylarda eki sim bir-birine jalganadi.
Elektr otkizgish simlarin tarmaqlaw tarmaqqa elektr paydalaniwshilarin
gosiw magsetinde amelge asiriladi. Xojaliq elektr &sbaplarinin hdmmesi
elektr tarmagina shtepsel rozetkasi arqali jalganadi.

Instrukciyaliq karta. Lampa patromin bolimlerge ajiratiw ham
jiynaw. Shnurdi patronga jalgaw

Orinlaw tartibi Jumustin baris1 boyinsha suwretler

Patronnin ustingi qagpagin alin.

Patron detallarin stolga qoyin.

Sawrette korsetilgen detallardi
tabin.

Shnurdi patronga jalgan
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Patrondi jiynan. Bunin ushin
patronnin ajiralatugin korpusi
tesiginen o6tkizin. Sirtq1 gagpaqti
patronnin bas bdlegi bortiklerin
gagpaqtin oyiglarina tisetugin
etip jaylastirin.

Lampani patronga burap kirgizin
ham duris jiynalganin tekserin

AMELIY JUMIS. Elektrotexnikaliq doskaga bir lampah jaqtirtqishti
montajlaw.

Elektr energiya derekleri.

Elektr qurilmalarin Giyreniw barisinda onin elektr tiskenelerine ayrigsha
itibar qaratiw kerek. Siz shimgiw otkeriw waqtinda tok deregi qaysi jerde
jaylasqanin tabiw hdm onin qaysi turine kiretuginin aniglawiniz; elek-
tr energiya paydalaniwshinin jaylasqan orm1 hdm qurilmadagir waziypasin
aniqlawiniz; simlardin qalay otkizilgenin, gilttin qalay ornatilganin korip
shigiwiniz ham principial sxemasin siziwiniz kerek.

Bul sabaqta oyinshiq stol lampasimin boélimlerin uyreniw ham sogiw
kézde tutilgan. Siz lampanin jiynalgan ulgisin hdm ondagi barliq detal-
lar menen tanisip shigin. Sonnan keyin buyim ham detallardin konstruktiv
tarepten Ozine tan gasiyetlerin korip shigasiz. Konstrukciyanin gasiyetlerine
ham elektr lampa patroni, gilttin bekkemleniwi, simlardin jaylasiwina itibar
qaratin. Stol lampasin korip shiga otirip, onin estetikaliq tarepten bezeti-
liwine, qayta islewine itibar berin. Sonda oqiwshilarda paydalaniw ushin
golayli hdm korinisi suliw bolgan buyim tayarlawga iqlasi payda boladi.
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Elektrlestirilgen qurilmalar menen tanisiwda tomendegilerge itibar

berin:

1. Elektrlestirilgen buyimlar, olarda simlar ham kontakt birikpeler
korinbewi, elektr armaturalar puxta bekkemleniwi kerek. Sonda buyimnan

paydalamiw qawipsiz boladi.

2. Elektrlestirilgen buyim puxta ham gawipsiz boliwinan basqa, shirayl
ham paydalaniwga qolayli boliw1 kerek.

78-stwret. Stol lampasi: 1—astina
goyatugin (tiykar); 2—tirgek; 3—
qaytargishtin qorganis qatlama;
4—qaytargish; S—fanerden islen-

gen shenber; 6—plafon tutqishlar;
T—tayanish ayaqlar; 8—gilt (Uzip-
jalgaw); 9—lampochka ham pa-

tron.

3. Qurilmadan uzaq paydalaniw ushin
sharnirli  birikpeler, simlardin jaylasiwi
olardin isten shigiwina ham qisqa tutasiwina
alip kelmewi kerek.

4, Material tanlawda jilliligga hém
suwiqqa shidamligina jane bekkemliligine iti-
bar qaratiw kerek ekenligi uqtiriladi.

AMELIY JUMIS. Stol lampasimin bolekleri
menen tanisiw.

Oqiwshilar 6zleri alip kelgen materiallar-
dan jogaridagi tlgiden paydalanip, har tirli
stol lampalarin sogadi (78-suwret).

Sabaq aqirinda oqiwshilar soqgqan stol
lampalarin mugallimge korsetedi.

Oqiwshilar orinlagan jumislarina qarap
bahalanadi.

Bekkemlew sipatinda oqiwshilar 6zleri
soqqan stol lampalariin ayirim kemshilikler-
in joq etiwdi uyrenedi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Bir lampal1 jaqtirtqishtin principial sxemasin suwretlep berin.
2. Stol lampas1 neshe bolimnen ibarat ham olardi sanap berin?
3. Elektrlestirilgen quriilmalardi sogiwda nelerge itibar beriw kerek?
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Elektrotexnikaliq doskaga bir ameliy jumisti orinlaw ushin o6tkizgishler-
di jalgaw ham tarmaqlaw boyinsha tiyisli instrukciyaliq kartalarga muwapiq
tayarliq shimgiwlarmin elektr shinjir1 6tkeriledi. Bunnan tisqari, montaj
shitinde principial elektr sxema tarinde tayar elektr armatura elementlerinen
bir lampal1 elektr shinjir1 jrynaladi (79-suwret).

1 2 3

7 6
79-stwret. Montaj shiti: 1-probkali saqlagish; 2—tutastiriwshi shnur; 3—qisqish
gayka; 4-lampa; S—lampa patroni; 6—gilt (Gzip-jalgawshi); 7—shtepsel vilkasi
jalgangan tutastirnwshi shnur.

Bul jumisti orinlaw tartibin témen-
degishe belgilewge boladi.

En 4apiwayr elektr shinjir1  sxemasi
80-suwrette korsetilgen. 80-suwret. Elektr shinjir1.

1. Oqiwshilar bir lampali jaqtirtqishtin duzilisi haAm waziypasi menen
tanistiriladi, elektr shinjirt hd&m on1 montajlaw jumaislari tasindiriledi.

2. Jumis dapterine bir lampali jaqtirtqishtin principial elektr sxemasin
siziw uyretiledi.

3. Elektr armaturalardi bekkemlewshi vintler menen montaj shitine bek-
kemlep ornatiw uyretiledi.

4. Jalganatugin simlardin ushlarin tayarlaw, shtepsel vilkasi ornatilgan
tutastirrtwshi shnur menen tutastirtwshi otkizgishlerdi sxema boyinsha elektr
armaturaga jalgaw mugallim tarepinen korestiledi.
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5. Mugallimnin ruxsatt menen elektr shinjirdi 36 V kernewli 6z-
geriwshen tok deregine jalganadi ham lampa jagip tekserip koriledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Xojaliqta paydalanilatugin jaqtirtqishlardin qanday turlerin bilesiz? Olardi aytin
ham tariyplen.

2. Xojaliqta paydalanilatugin jaqtirtqishlardin insan salamatligi ushin ganday tasiri
ham ahmiyeti bar?

3. Bir lampali stol jaqtirtqishinin dizilisin aytin.

4. Bir lampal stol jaqtirtqishinin principial elektr sxemasin diazin ham tasindirin.

Elektr energiyasin payda etiw, jetkerip beriw ham bdlistiriw. Elektr
energiyasinan tejep paydalamw qagiydalari. Jumsalgan elektr
energiyasin esaplaw usillar1 ham asbaplari

Barliq elektr stanciyalar1 6zgeriwshen tok islep shigaradi ham ol
o0zgermeytugin tokga qaraganda ahmiyetli abzalliglarga iye. Misali,
ont kusheytiriwshi hdm péseytiwshi transformatorlar jardeminde uzaq
araliglarga jetkeriwge boladi. Kundelikli turmista paydalanilatugin elektr
asbaplarina, daslep, olardin isenimliligi, uzaq muaddet paydalaniw ushin
jaramliligl, tejemliligi ham dizayn1 siyaqli korestkishlerine qaray baha
beriledi. Saylangan elektr uskenesi ornatilatugin jerdi aldinnan aniglaw,
zarar bolganda onin qadwipsizligin tAmiyinlew ilajlarin koriw kerek boladi.

Xojaligtagy elektr asbaplarin elektr tarmagina jalgawda dmel qilinatugin
tiykargi qagiyda bul qisqa tutasiwga jol qoymaw. Qisqa tutasiw — elektr
shinjirnin  6tkizgishlerinde ziyanli elektr kontaktinin payda boliwi.
Ozgeriwshen tok tarmagi fazalar arasinda (2 hdm 3 fazali) yamasa
fazalardin jer menen tutasiwi (bir fazali) natiyjesinde qisqa tutasiw juz
beriwi mumkin. Qisqa tutasiw 6zgermeytugin tok tarmaginda polyuslar
arasinada yamasa polyus penen jer arasinda jiz beredi. Qisqa tutasiw elektr
asbaplarinin bolimlerinifi jaqst izolyaciyalanbawi ham, adette, shinjirda
tok kushinin bir qansha kobeyip ketiwi natiyjesinde juzege keledi. Qisqa
tutasiwdin qawipli aqibetlerin joq etiw ushin rele jardeminde qorgaw
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yamasa ansat eriwshi saqlagishlar qollaniladi, bular shinjirdin qisqa tutasiw
boliminin tez uziliwin tdmiyinleydi.

Kopshilik jagdaylarda qisqa tutasiw elektr dsbabin tarmaqqa jalgagan
wagqitta payda boladi. Bul jagday nasazliqtin sebebin sol asbaptan izlew
kerekligin anlatadi. Qisqa tutasiw waqtinda elektr 6tkizgishler isten shigiwi
ham hatteki ort kelip shigiw1 mimkin.

Eger qisqa tutasiw natiyjesinde elektr otkizgishte ort juzege kelse,
dérhal elektr togin uziw kerek boladi. Eger bunin imkani bolmasa, elek-
tr otkizgish simlarin har ganday jol (misali balta, shokkish) menen Gziw
ham sonnan keyin gana ortti Oshiriwge kirisiw kerek boladi. Bunday
jagdaylardin aldin aliw ushin tomendegilerge boysimniw kerek:

* kop energiya sariplawshi energiya asbaplardi bir waqittin 6zinde, hat-
teki tarli rozetkalar arqali da tarmaqqa jalgamaw;

» rozetkalarda imkan1 barinsha troyniklerden paydalanbaw;

e elektr 1sitiw 4asbaplarinan paydalanganda, rozetka ham vilkanin
jagdayi, olardin qizip ketpegenligin tekserip turin. Vilka qanshelli qizip
ketken bolsa, tarmaq jagdayr sonshelli jaqsi emesligi tuwrali juwmagq
shigariladi;

* hesh gashan alyuminiy ham mis simlardi birgelikte jalgamaw kerek.

Elektr asbaplarmin nasazligin sirtqr belgilerine qarap ta aniglawga
boladi. Misali, ventilyator dvigateli katushkasi quzip ketiwi, elektr
komforkasimin jeterlishe qizbawi, shan jutqish dvigatelinin kollektor
shyotkalarinin  jeliniwi, kir juwiwshi mashinanin ishindegi rezina
trubalardagi jariglar, podshipnikler maylangan boélimlerinde shigindilardin
toplanip qaliw1 siyaqlilar. Usi siyaqli kemshilik hdm nasazliglar waqtinda
aniqlansa, ayirim jagdaylarda, hatteki remontlaw ustaxanalarinda da sazlap
bolmaytugin buziliwlardin aldi alinadi. Bunin ushin profilaktika esabinda
usinday kemshiliklerdi aniglap bariw, bir detald1 sazlaw ushin korpus
ashilganinda qalgan bolimlerdi de kdézden keshiriw kerek bolada.

Profilaktika jumisi elektr dsbaplarinin jumis islew muddetinin uzayiwin
tamiyinleydi. Sonin menen birge, asbaplardi abaylap paydalaniw: jukleniw-
di azaytiw, uziliksiz jumis islew waqtin qisqartiw, ayrigsha jagdaylarda
jumis kernewin tomenletiw siyaql ilajlar da elektr energiyasin tejew, ham
asbaptin jumis islew muddetin uzaytiwga alip keledi.
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xizmet korestiw
tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

* Elektr uskeneleri ham tarmaqlart montajshisi.

* Elektr stanciyalari, iskeneleri ham elektr tarmagqlarina xi1zmet korsetiwshi elektr
montyort.

* Elektr stantciyalar1, uskeneler ham elektr tarmaqlarin isletiwshi elektr slesari.

* Rele qorganisi ham elektr 6lshew asbaplar1 elektr montyori.

* Elektr paydalaniwdi qadagalawshisi.

* Avtomatika qurallar1 hdm qadagalaw — 6lshew asbaplarinin montajshisi.

* Avtomatika qurallart hdm qadagalaw —6lshew asbaplarin onlaw elektr slesar.

* Avtomatika qurallart hdm qadagalaw — olshew asbaplarin sazlaw, jumsaw ham

onlawshi texnigi.

5-BAP. UY XOJALIGI TIYKARLARI

Xojalq texnikas1 ham imaratlarga xizmet korsetiw jane olard: en
apiway1 onlaw

Suw quyilatugin keramika bak
(81-suwret) korpus, qagpaq, qalqili
klapan, quyiw uskenesi ham suw
quyrw armaturasinan duzilgen.
Suw quyiw armaturasi shtok ham
rezina almurttan ibarat.
Suw gaptal tarepinen quyilatugin
baklarda rezina (shtok) richag jar-
Togiwshi . deminde koteriledi, suw joqaridan
truba Rezina , .
(shtok) quyilatugin baklarda bolsa rezina
sterjen (shtok) jardeminde koteriledi
ham shtok tirekke baylangan boladi.
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Nok galin rezinadan sogiladi. Ol
suwdin basimi menen shigarnw tesiginin
diywallarina tig1z jabisip, baktin germe-
tikliligin tamiyinleydi.

82-suwrette ken tarqalgan qalqili
klapannin duzilisi suwretlengen. Bakke
suw tolgannan son, ishi bos plastmassa
galq1 jogariga koteriledi, ogan bekkem
biriktirilgen latun richag daste-aqirin
rezina tigind1 s1g1p, suw kiretugin tesikti
jabadi ham suwd1 toqtatadi. Baktan suw shigip ketkennen keyin, qalqi t6-
menge tasedi hdm rezina tigind1 bosatad1 jane bakke jane suw kiredi.

Qalqil1 klapan buzilsa, bakke suw toqtawsiz kireberedi. Bunday
jagdayda klapannin richagin galqr menen birge kéteriw kerek. Suw toqtasa,
richagt1 azgana bugip, qalqi suwga kobirek batip turatugin etiw kerek.

Eger de qalq1 koterilgeninde de suw kiriwi dawam eteberse, klapandi
shigarip alip duzetiw kerek. Bunda onin rezina tiginin almastiriw, suw
kiretugin tesik awzin tazalaw kerek.

Kobinese suw quyrw baklarinan suw toqtawsiz agaberedi. Bugan rezina
nokt1 almastirtwga ham ekinshi jagdayda otirgisht1 durislawga tuwra keledi.
Bunda shtok ornatatugin tesik kirgiziw tesiginin orayina saykesleniwi ke-
rek.

Bundag1 ameliy jumislar suw baginin klapan mexanizmin ham suwdi
gol menen tégiw mexanizmin tayarlawdan ibarat boliw1 kerek.

Suw quyiwshi bak saz boliw1 ushin:

1. Suwga tolgan boliwzi;

2. Klapan mexanizminin kirgiziw tesigin tig1z bekitiw;

3. Rezina (shtok) shigariw tesiginin diywallarina tig1z jabisip turtwi ke-
rek.

Kosher

82-stwret. Qalgqilt krannin duzilisi.
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Oyma quliplardi onlaw ham ornatiw

Esik quliplar1 oyip qoyilatugin (83-stiwret) ham jabistip qoyilatugin

(84-suwret) bolad.

Quliplar shanaraq esigin isenimli bekitiwge arnalgan. Olardih uzaq
waqit jumis islewi ham bekkemligi 6z ornina jaqsi ornatiliwina, duris
qollaniliwina ham waqti-waqt1 menen qarap turiliwina baylamish. Adette,
har bir esik qulpt menen birge onin en keminde ush gilti boliw1 kerek.
Quliplardin dézilisi har quyli: dpiwayr hdm quramali boliwi mumkin.
Apiway1 quliplar arzan, biraq isenimsizlew boladi.

83 -stwret. Oy1ip qoyilatugin
quliptin duzilisi.

b)
a) 3)
84-sawret. Jabistirip qoyilatugin
quliplar:

Qut1 tarizli; &) qut1 tarizli eki
aylanatugin saqlagishli; b) quti
tarizli jiljitiwsh1 ham saqlagishli.

Témende oyip qoyilatugin esik
qulpinin dazilisi ham jumis islew prin-
cipin kérip shigamiz. Qulip shtreben
— 1 (tesikler ashilgan ham esikke
bekkemlenetugin muyeshli qaplagish),
plastina — 2 (onin tesiginen jiljiwshi zul-
fin — 3 hdm zulip — 9 o6tedi), jetkiziw-
shi richag — 4, vtulka — 5, basqartwshi
tutqish — 7, surma mexanizminin
prujinas1 — 6, plastinka — 8, plastinka
ham prujinalar toplami1 — 10 nan duzil-
gen.

Sizler quliptin  duazilisin  jagsi
bilip algannan keyin, onnan duris
paydalamiwdan tisqari, quliptin ayirim
kemshiliklerin duzete alatugin bolasiz.

Kobinese qulip bolt prujinalarinin ya-
masa qulp tesigi plastinalarinin tasip ya-
masa jiljip ketiwi natiyjesinde buziladi.
Bunday jagdaylarda bolt ta zulip ta
jumis islemeydi. Sonm ushin oyip
qoyilatugin yamasa jabistirip qoyilatugin
esik qulpmin qaqgpagin shigarip alip,
prujinalardi 6z ornina ornatiw, olardi ti-
yisli sheklegishler menen tamiyinlew ham
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olard: solidol menen maylap, qagpaqti jabiw kerek. Olar gilt salip tekseril-
gende islep tursa, demek, qulip onlangan boladi. Esik quliplar1 buziliwinin
basqa sebepleri olardr gatt1 kiish penen aship-jawiw, qagiydali ornatilmagan
boliwi mumkin. Bunday jagdaylarda gapinin singan jerine saykes bruska
qoy1ip bekkemlenedi ham esik qulpinin tesigi basqa jerden ashiladi.

Esiktin qulip ushin ashilatugin tesigin rejelewde quliptin uzinlhig
hadm eni 1-2 mm qoyim menen belgilenedi. Sonda qulip uyaga biymalel
jaylasadi. Sonnan keyin qulip uyasi oyiladi, rejelenedi, tesilip gilt ushin
tesik ashiladi. Qulipt1 uyaga kirgizip, onin duris turtwi tekseriledi, quliptin
tayanish plastinast ushin oyiq belgilenedi. Sonnan keyin qulipti shigarip
alip, plastina ushin belgilengen oyiq oyiladi ham qulipti uyaga kirgizip,
burama simlar menen bekkemlenedi.

Esiktin tesiklerin ornattiwda qulip plastinalarinin ornin da belgilew,
tutqish ham gilt ushin ashilatugin tesiklerdi de esapqa aliw zarar. Qulip
plastinalar1 duris ornalasqannan keyin, burama shegeler menen bekkem-
lenedi. Esik tutqishlarin ornatiwda sirtqi tutqishtt vtulka — 5 tin uyasina
kirgiziledi, kvadrat sterjennin bas ushina bolsa ishki tutqish tiyisli tirde
kiydiriledi ham shtift penen bekkemlenedi. Esikti jawip ham giltti qulipga
salip, boltin ham zulpin bir neshe marte bilay-bilay jiljitip, olar ushin esiktin
qay jerlerinen uya ashiw kerek ekenligi belgilenedi. Keyin olard1 zulpt hdm
Jiljitiwshi boltqa saykeslep, 3-5 mm qosip oyiladi. Sonnan keyin olardin ts-
tine qaplagish ornatiladi hdm qulipt1 aship-jawip ormlangan jumis tekserilip
koriledi.

Quliplar islemewinin jadne basqa sebep-
leri de boladi. Bular esiklerdin qiysayip ya-
masa isinip ketiwi. Bunday jagdaylarda esikler
daslepki jagdayma qaytariladi. Bul jumislar ti-
yisli onlawlar arqali amelge asiriladi ham esiktin
ashig-mashiglarin bastan bekkemlep ornatiladi.

Eger bul usil jdrdem bermese, uyani1 egew menen
keneytiw ham boltt1 biymalel uyaga kire alatugin 85'SUW”?L Uyalardi egep
etiw kerek (85-stwret). saykeslew.

Us1 ameliy jumislar eski quliplardi onlawdan, uyalardi oyiw hdm olardi
aldinnan tayarlap qoyilgan bruskalarga ornatiwdan ibarat. Eger mektep ya-
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masa uyinizdegi esiklerdin quliplarin onlaw zarurligi bolsa, dne us1 jumisti
orinlawiniz lazim.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Esik quliplarinin qanday tarlerin bilesiz? Olard: tariyiplen.

. Oyma esik qulpinin dizilisin tusindirin ham korsetin.

. Esik qulpin ornatiw tartibin aytip berin.

. Esik quliplarinda qanday kemshilikler bolad1 ham olar qalay sheshiledi?

. Esik qulpiin jiljitiw bolti yamasa zulpt uyaga duris kelmey qalganinda ne
islew kerekligin aytin.

6. Esik quliplarin onlawdagi qawipsizlik texnikasi qagiydalarin aytip berin.

7. Keramika baginin duzilisin tasindirin.

8. Qalqili krannin dazilisi hdm jumis islew principin klaslasinizga tasindirin.

9. Jabistirip qoyilatugin quliptin dazilisi hdm jumis principin tusindirin.

10. Esikke qulipt1 ornatiw izbe-izligin tasindirin.

g B~ 0N B

Jeke ameliy jumis

Keramika bagin remontlaw izbe-izligi tiykarinda shinigiwlar orinlan. Jabistirma
ham aspa quliplardi remontlaw ham ornatiw boyinsha shinigiwlard: orinlan.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Uy xojaligin apariwshiliq boéliminde buyim ham énim térleri, olard: tayarlaw,
qayta islew usillart jane amelge asiriliw basqishlarin biliw boyinsha bilim, konlikpe,
tajiriybelerdi iyelew menen birge tarawga tiyisli tomendegi kasip-onerler boyinsha da
magliwmatlarga iye bolasiz:

* Suw, gaz benen tamiyinlewi ham kanalizaciya ornatiw, remontlaw ham
paydalamiw ustasi.

* Santexnika jumislarinin ustasi.

* Elektr-gaz kepserlewshisi.

* Gaz ham suwdan paydalaniwda qadagalawshi-operatori.
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+ Sanitariya-texnikaliq sistemasi, texnologiyaliq quwirlardii tayinleri ham
detallarin tayarlaw boyinsha slesart.

* Kir juwiw mashinalari hdm ximiyaliq tazalaw uskenelerine x1zmet korsetiw
ham remontlaw boyinsha texnik.

» Xojaliq buyim ham zatlard: tazalaw, kiyimlerdi agarttw ham boyaw
mashinalarinin operatori.

« Ustashiliq ham pol qagiw jumuislar1 ustasi.
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SERVIS XiZMETI BAGDARI
LA T N LAY s i N R e e A A AR S
1-BAP. ASPAZLIQ TIYKARLARI
1.1. ULIWMA TUSINIKLER

Aspazhq bélmesinin uskeneleniwine qoyilatugin talaplar
Aspazlhiq bolmesinde tomendegi sanitariya-gigiena qagiydalarin saglaw

kerek:

1. Awqgat ham aspazliq 6nimlerin pisiriwde arnawli kiyimler—ashiq renli
fartuk ham galpaq kiyiw yamasa aq oramal orap aliw;

2. Awaqatt1 tayarlawga kirisiwden aldin qollardi sabin menen juwiw,
tirnaqlar alingan boliw1 kerek;

3. Awqat tayarlawda imkan1 barinsha jana, sipatli 6énimlerden payda-
lamiw;

4. Gosht1, baligt1 birlemshi qayta islewde arnawli tamgalangan—«XG,
«XB» arnawl1 taxtaysha ham pishaqlardan paydalaniw;

5. Jumis ornin tez-tez tazalaw jane har dayim azada ham taza saqlawga
hareket etiw;

6. Bolme uskenelerinin azadaligin tdmiyinlew;

7. Taza 1dislardi arnawli gigienaliq shkafta saglaw;

8. Shigindilard1 arnawli qagpaqli 1disqa saliw ham 6z waqtinda shigarip
taslaw.

Texnika qawipsizligi qagiydalari:

1. Awqat tayarlawdi baslawdan aldin paydalanilatugin elektr asbaplari
ham uskenelerinin tayar ekenin tekseriw.

2. Elektr uskenelerin tok deregine jalgawda qol qurgaq boliw1 kerek.

3. Go6sh maydalagishti isletkende ogan 6nimdi arnawli uskene menen
Jilistiriw.

4. Pishaqgt1 basqa adamga sap tarepi menen beriw.

5. Kastryulka yamasa qazanda suyiqliq qaynatiwda suyigliqtt toltirip
quymaw.

6. Suyiqlig qaynap turgan 1distin qagpagin 6zinen keri tarepke qarap
ashiw.
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7. Tabadag1 qizgan mayga onimlerdi asten, tabanin bir shetinen saliw.

8. Qaynap atirgan suyiqligqa har qiyli 6nimlerdi shashiratpastan, abay-
lap saliw.

9. Iss1 qazan, taba, 1dis-tabaqlard1 arnawli qolgap yamasa uskene menen
uslaw.

10. Asxanada ast1 qiysiq, uslagishlari singan, sheti ushqan, sir1 ketken
1d1s- tabaqglardan paydalanbaw.

Un ham danli onimlerdin aziqhq kaloriyas1 ham ahmiyeti

Danli 6nimlerdin tarlerine, yagnty ddnnen qayta islep alinatugin 6nim-
lerge un, makaron 6nimleri kiredi. Bunday onimler uglevodlarga, yagniy
kraxmalga juda bay.

Balalardin 6siwinde danli 6nimlerdin paydasi koép, balalar bir kunde
1,2 mg nan 2 mg ga shekem vitamin B, gabil etiwi kerek. Danli ¢simlikler
6z waqtinda jiynastirip alinsa, olardag turli elementler jaqgsi saqlanadi, keri
jagdayda bul zatlardin sapasi buziladi hdm onnan kdégergen iyis kelip turadi.

Aldm har tarli aralaspalardan tazalangan dan tartiladi. Un, tiykarman,
eki usil menen: 1) dagal yamasa 4piway1; 2) jumsaq yamasa sortlap tartiw
usili menen alinadi. Dagal tartilganda digirman tasinda un etiledi. Bunday
usil menen, tiykarinan qara biyday um alinadi. Biyday uni (kepekli unnan
basqa), adette, jumsaq tartiw usili menen alinadi. jumsaq tartiw usilinin éh-
miyeti sonnan ibarat, onda biyday uni basqa aralaspalardan tazalangannan
keyin jarilma etip maydalanadi, jarilma iri-maydaligina qarap sortlarga
ajiratilgannan keyin, jane bolek-bolek tartiladi. Un neshinshi sort etip
tartiliwina qarap, birinshi sort, ekishi sort hdm shinshi sort boliw1 mimkin.

Un tur, tip hdm sortlarga bélinedi. Unnin tari un alingan dén egini me-
nen belgilenedi. Qanday maqgsetke qaratilganina qarap onin tarleri tiplerge
(nan ushin, makaron ushin hdm basqalarga), onin tar ham tipleri bolsa
sapasina qarap tovar sortlarina bolinedi.

Onin sapasit tomendegi korsetkishlerge: reni, dami, iyisi, iri-mayda
tartilganligl, 1zgarligi, jabisqaqligi, kislotaliligina qarap belgilenedi

Jogar1 sapali un sargish tiniq aq renli, tomen sortlart bolsa kul renli
boladi.
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Jagst sapali un asten shaynalsa, dami mazaliraq boladi. Qolaysiz
sharayatta uzaq saqlangan unnin ddmi jamanlasadi: kislotalilig1 artadi,
ashigan, demikken ham basqa jagimsiz damler payda bolad.

Unga tan iyis sal kelip turiw1 kerek. Ashigan ham basqa may iyisler
onin sapasizligiman derek beredi.

Biyday uninin sapasi onin japisqaqliq darejesi ham sapasina baylanisli.
Qamir qanshelli jabisqaq bolsa, nan sonshelli tompayip, gewek-gewek
bolip shigadi. Japisqaqligi 28-30% ten aslam bolgan biyday jagsi un bolip
esaplanadi.

Un qurgaq, ortasha qurgaq, 1zgar ham 1gal tarlerge bdlinedi. Qurgaq
unnin 1galligr 14% ten aspaydi. Ol uzaq saqlanadi hdm haqiyqiy nan ushin
bolip esaplanadi. Ortasha qurgaq unda 14,5% ten 15,5% ke shekem 1gal
bolip, 0 den 8°C ga shekemgi temperaturada jagst saqlanadi. 15,5 ten 17%
ke shekem 1zgarlig1 bolgan un 1zgar, 17% ten artiq 1zgarlig1 bolgan un bol-
sa 1gal un bolip esaplanada.

Suli un1 pechene ham balalar ushin toyimli aralaspalar tayarlawda
paydalaniladi.

Arpa uninan nan jabiladi. Jaweri uni nan jabiwda ham konditerlik 6nim-
lerdi tayarlawda biyday hdm qara biyday unlarina aralastirilip isletiledi.

Danli onimler juda kép toparlarga boélinedi. Olarga jarmalar (gurish,
grechka, manniy, arpa, suli, tar1), sobigli danler (méash, lobiya, noxat),
makaron 6nimleri, nan hdm nan 6nimlerine kiredi. Olardan tayarlanatugin
awqatlar uglevodlar, mineral zatlar hdm minerallarga bay boladi.

Dénli 6nimlerdin aziqliq kaloriyasi olardagi belok, uglevod, may,
mineral zatlar hdm vitaminlerdin mugdarina baylanisli. Bul oOnimler
quraminda belok 8-12%; kraxmal 65-78%, may 0,3-9%, mineral zatlar 2%
ke shekem boladi, sonin menen birge, kop mugdarda B,, B,, PP, E siyaqli
vitaminler de bar.

Awqatlaniwda jarma, sobiqli danler ham makaron 6nimlerinen har qiylh
mazali awqatlar tayarlawda paydalaniladi.

Aziqliq kaloriyas1t hdm quramindagi ddrman dérilerdin kopligi boyinsha
grechixa, sok, suli birinshi orinda turadi, manniy ham gurish keyingi
orinlarda turadi. jarmalardin quraminda, tiykarinan, mineral zatlardan fos-
for ham kalciy az boladi, sonin ushin olar sutte pisiriledi yamasa sut qosilip
tartiladi.
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Dénli onimler quramindagi klechatka zati awqat siniwinde, ishektin
funkciyasin jagsilawda jardem beredi. Jarilmalardan awgqat tayarlawdan
aldin olar birinshi qayta islenedi. Misali, awqat tayarlawda daslep olardag:
sirtq1 zatlar terip tazalanadi, manniy jarilmasi elenedi.

Gurish, sok ham perlovka quramindagi maydin oksidleniwi natiyjesinde
ashsh1 ddm beriwi mimkin. Sonin ushin olar daslep jilli, son 1ss1 suwda
juwiladi. Manniy, grechka, gerkules jarilmalar1 juwilmastan paydalaniladi.
Jarilmalar juwilganda olar quramindagi aziqliq zatlardin azganasi suwga
shigip ketedi. Perlovka jarilmasi judé4 asten pisedi, sonin ushin pisiriwden
aldin 2-3 saat muzday suwda jibitiledi. Grechixa jarilmasin da tez pisiwi
ushin maysiz quwirip, qizartirip alinadi.

Sobigli danlerden jud4d toyimli awqatlar tayarlaw mumkin, sebe-
bi olardin quraminda 20% ke shekem (goroxta—28%) belok, may—20%,
A, B, D, E vitaminleri, fosfor, kaliy, magniy, temir mineral duzlar1 boladu.
Sobiql1 danlerdi awgatqa paydalaniwdan aldin terip tazalanadi. Olardin pisi-
wi qiymligr sebepli (aziya goroxi) 5-6 saat dawaminda jilli suwda jibitiledi.
Sobigli dénlerdi negizinde duz, ashshi 6nimler menen (tomat) salinbay pi-
siriledi, sebebi olar danlerdi qatirip qoyadi. Sonin ushin gorox, lobiya, méash
styaqlt Oonimlerge pisiwinen aldin duz salinadi. Sobiqli dédnlerdin pisiw
wagqti olardin tari ham sortina qarap 30 minuttan 3 saatqa shekem.

Danli 6nimlerdi qurgaq, jagst samallatilgan qarangi jerde, otkir iyisli
Oonimlerden uzagiraqta saqlaw kerek. Bul oOnimlerdi uzaq muddet-
ke saqlawga bolmaydi, sebebi olardin quramindagi may ashshilasadi,
toyimlilig1 azayadi. Danli 6nimlerdi qagaz 1dislarda saqlawga bolmaydi.

AMELIY JUMIS. Gurish pisiriw.

Ameliy jumis ushin kerekli bolgan dasbap ham idislar: gaz plitas,
gazan, turli kélemdegi 1dislar, kepkir, qasiq, tarelkalar.

Kerekli onimler: gurish 250 gr, gurishtin batiwina garap suw, duz 15 gr,
aygabagar may1 30 gr (2 as qasiq).
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Jumisti orinlaw tartibi:

1. Gurish jagsilap tazalap juwiladi hdm taza suwda 20 minut jibitiledi.

2. Qazandi qizdirip, 2 as qasiq may quyiladi.

3. Gurish qazanga salinadi, aralastiriladi hdm duz qosiladi.

4. 2 minuttan son gurishti 2 sm ge shekem kémip turatugin darejede suw
quyiladi.

5. Gurish suwdi tartip algannan son, ol 20-25 minutqa demlenedi
(1-suwret, a).

6. 20-25 minuttan son tayar bolgan gurish tarelkaga salinadi hdm tstinen
duzliq quyiladi, dasturxanga qoyiladi (1-suwret, a).

Duzlhiq tayarlaw ushin kerekli 6nimler: maldin goshi—100 gr; kartoshka
— 1 dana; pomidor — 1 dana, bolgar burish1 — 1 dana; chesnok — 3 bolek,
selderey — 0,5 baw.

Jumaisti orinlaw tartibi:

1. Qizgan qazanga 1 shomish may, keyin juga etip tuwralgan goésh,
azmazdan piyaz salinip, jagsilap quwiriladi.

2. Sonnan keyin pomidor (yamasa tomat) salip, jagsilap quwirip, izinen
kartoshka, keyin selderey, 3 dana chesnok salinadi.

3. Keyin bolgar burishin salip, azgana quwirip, soninan suw quyiladi.

4. Ortasha otta yarim saatqa shamalas qaynaganinan son, selderey
japiragin salip, gaz 6shiriledi.

a) a)

1-stwret. Gurishti pisiriw barisi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Aspazliq oqiw bolmesinde ganday texnikaliq gawipsizlik qagiydalarina boysimiw
kerek?

. Aspazliq bélmesinde ganday sanitariya-gigiena qagtydalarin saqlaw kerek?

. Danli 6nimlerdin turlerine neler kiredi?

. Un ganday tur, tip ham sortlarga bolinedi?

. Un ganday eginlerden biri ham ol gqanday usillarda tartiladi?

. Unnin sapas1 qanday korsetkishler menen aniqlanadi?

. Dénli énimlerdin aziqliq kaloriyasi qalay aniqlanadi?

. Dénli 6nimlerdi qalay saqlaw kerek?

. Gurishti pisiriwdin izbe-izligin aytip berin.

O 0 3 O 01T WN

Jeke ameliy jumis

1. Danli 6nimlerdin azigliq kaloriyasin aniqlawdi, olardin nelerden tayarlaniwin jane
danli 6nimlerdi qalay saqlaw kerekligin oqip-tiyreniw.

2. «Inju arpa (perlovka)» sin pisiriw ham jumisti orinlaw tartibin jazba turde amelge
asirw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli &debiyatlar, ddnli dnimlerdin tarleri, inju arpa (perlovka)si, gaz plitasi,
qazan, har tarli kélemdegi 1dislar, kepkir, qasiq hdm tarelkalar.

1.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Asxanada paydalanilatugin 1idislardan paydalamw ham saqlaw

Asxanada paydalanilatugin uskeneler, asbap ham 1dis-tabaqlar tem-
peratura 6zgeriwine, juwiwshi zatlarga, dezinfekciyaliq zatlarga shidamli
boliwi, beti stypaq, tiniq boliw1 kerek. Asxanada awqat tayarlawda har quyli
1dislardan paydalaniladi.
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idls-tabaq metall, keramika, farfor, shiyshe, plastmassadan islenedi.
Metall 1dislardin alyuminiy, polat, latun, shoyin, mis hdm basqa metall jane
aralaspalarinan islenetugin tarleri bar.

Alyuminiy 1dislar shtampovkalap, quyip sogiladi. Shtampovkalanip
sogilatugin alyuminiy 1dislar paydalaniliwina qarap har qiyli awirhigta
boladi: jenil idislardin tabinin qalinligt 1,5 mm, ortashalariniki 2 mm,
awirlariniki bolsa 2,5 mm boladi. Qalin etip quyilgan alyuminiy 1dislar
(taba, kastryulka, gazan hdam sol siyaqlilar), tiykarinan, maydi kuydirip,
onimdi quwiriwga, qoyiw awqatlar pisiriwge arnalgan. Jenil ham ortasha
etip quyilgan alyuminiy 1dislar (kastryul, tabagshalar)da azig-awqat
onimlerin saqlaw jane suyilq awqatlardi tayarlawga boladi. Alyuminiy
1dis-tabaglar 1ssiga shidamli (658°C da eriydi) boladi, temperaturanin tez
Ozgeriwi tasir koérsetpeydi, bunday 1dislarda ashshi, organikaliq kislotalarga
bay onimlerdi quwirtp yamasa qaynatip pisiriwge boladi. Biraq awqatt
2 sutkadan artiq saqlawga bolmaydi. Duzlangan kapusta, ashshi qiyar
styaglilardi alyuminiy 1dislarda saglawga bolmaydi, duz, siltiden tez
aymydi. Jana alyuminiy 1distt haywan yamasa 6simlik may1 jagip qaynatip
taslap, keyin paydalaniw kerek.

Polat 1dislar emallanip, mislap, qalayr menen agartip islenedi.
Emallangan polat 1dislarga organikaliq kislotalar, duz, sabin, silti ta-
sir etpeydi, tez juwiladi, awqat tayarlawdan basqa, azig-awqat 6nimler-
in uzaq muddetke de saglawga boladi. Biraq qoyiw awqatlardi, asirese,
kasha, palaw siyaqli awqatlardi bunday 1dislarda tayarlawga bolmaydi.
Temperaturanin tez 6zgeriwi natiyjesinde emali tez ketip galadi.

Tat baspaytugin polattan sogilgan 1dislar suyiq awqatlar tayarlawga
arnalgan, olarda awqatlardi uzaq saqlawga da boladi.

Melxior (mis penen nikel aralaspasi) ham neyzilber (mis, nikel, cink
aralaspasi) 1dislar, tiykarinan, dasturxan ustine qoyiladi. Bul eritindiler bek-
kem bolip, sirtq1 tdrepinen nikel menen, ishki tarepinen qalayilap, nikellep
agartiladi. Tez-tez paydalanilip turganda, bunday 1dislardi har 7-10 ktinde
sabinli suwda 1 /itr suwga 1 shay qasiq etil spirti qosip juwiladi, keyin taza
suwga shayiladi.

Farfor 1dislar 2 turge bolinedi: nazik farfor ham dagal farfor (fa-
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yans). Nazik farfor limon ham sirke kislotalarina shidamli, juga sirlangan
boladi, qatt1 (qirilmaydi), singirlaydi, tiykarinan, aq, arasinda renli sirlanadi.
Dagal farfor qalin, sirlangan, nazik farforga qaraganda juda shidamsiz (tez
siatugin), salistirmali jenil, iri 1dislar ushin (misali, ulken kese, vaza, stt
ham may salinatugin 1dislar, gant salatugin 1dis) qolayl.

Keramika 1dis-tabaqlardin ishi sirlangan boladi, azig-awqgat dnimlerin
saglawda ham olardi1 paydalanmiwda kép qollaniladi. Kese, tabaq, guze, xum
ham usi styaqli 1dislar, gaynagan suwda juwiladi.

Shiyshe 1dislar eki usilda: shoyin yamasa polat galipler jardeminde
preslenip ham tplep tayarlanadi. Uplep tayarlangan shiyshe 1dislar juqa,
nazik boladi, tiniq, geyde renli etip sogiladi. Preslengen shiyshe idislar
galin, rensiz, renli az mugdarda billurdan sogiladi. Suw, shay ham har thr-
li ishimlikler ishiletugin stakan, ryumka, salat, qant salinatugin har tar-
11 1dislar, vazalar shiysheden sogiladi. Otqa shidamli arnawli shiysheden
sogilgan 1dislardan awqat pisiriwde qollaniladi. Biraq paydalanip atirganda
abayli boliw kerek: qizgan waqtinda muzday suwga tiymewi, suwiq 1zgar
jerge qoyilmawi, 1dis suwip turganda bolsa gaynagan suw quyilmawi kerek.
Shiyshe 1dislardi juwganda qum paydalanbaw kerek, metall shyotkalardan
da paydalaniwga bolmaydi, olardi jilli suwda juwiw kerek. Temperaturani
keskin ozgertpey, astelik penen 1sitip yamasa suwitip juwiw kerek (onnan
paydalanip atirganda da us1 qagiydaga amel qiliw kerek.) Awzi tar 1dislar-
dan ishin tazalawda qoyiw ham suyiq 1dis juwatugin zatlardan paydalanip,
arnawli tazalagish jardeminde juwiladi.

Billur 1dislardi gaynagan suwda juwiwga bolmaydi. Olardin koérinisi
oshik bolip galadi. Jilli, hatteki muzday suwda juwgan jaqsiraq.

AMELIY JUMIS. Qatlama tayarlaw.

Ameliy jumis ushin kerekli bolgan asbap hiam 1dislar: gaz plitas,
taba, arnawh taxtayshalar turli kélemdegi 1dislar, pishaq, oqlaw, kepkir,
qirgish, qasiq ham tarelkalar.

Kerekli aziqliq onimler: gamir: ushin: un 500 gr, suw 250 ml, duz
15 gr, margarin 150 gr. Quwiriw ushin: 400 gr aygabagar yamasa paxta may1.
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Junusti orinlaw tartibi (2-suwret):

1.Un, suw hadm duzdi qosip, jagsilap
gqamirdi qarip, jaytw mumkin bolgan
darejede tindirilladi, timiwi ushin 15-20

a) a) minut jeterli.
2. Tingan qamir jud4d juga bolmagan
qalinhgta jayiladi.
3. Jayilgan qamirdin yarimina, margarin
b) V) jumsagq bolsa qolda ezip, sal qatt1 bolsa qirip

jagiladr (2-stwret, a).

4. Margarin surtilgennen son, qamirdin
jogaridagr bos bolimi menen témengi
boliminin Gstine jabiladi (2-sawret, a).

5. Margarin shigip ketpewi ushin ekinshi
qabattin tomengi bolimi ustine qayiriladi.
d) e) 6.Endi eki qaptal tarepleri ortaga
taqlanadi (2-suwret, b).

7. Aqirg1 basqishta shep bolimdegi
qatlam, on tarepke taglanadi, kerisi de boliw1 mimkin (2-sawret, v).

8. Usi1 taglangan qamirdi paketke salip, 20-30 minutqa muzlatqishta
tindiriladi. Tingan gamirdi basip, tap jane sonday etip jayiladi ham solay
taglanadi, biraq bul sapari margarinsiz. Ekinshi marte jayip, taqlangan
qamird1 jane 20-30 minutqa muzlatqishta tindirip qoyamiz.

9. Tingan gamir 3-marte jayiladi ham kesiledi. Kesiw ushin qamir juga
bolmagan galinliqta jayilip, eni 3-4 sm den lenta etip kesiledi. Har bir gamir
lentan1 30-40 sm uzmliqta oraymiz ham bir ushin astina batirip qoyamiz
(2-stwret, g, 9).

10. Oralgan qamir oqlaw menen diametri 20-25 sm, qalinligr 0,5-1 sm
bolganga shekem jayiladi.

11. Qizdirilgan qazanda yamasa tabada atirapina may jagip, daslep
bir tarepi, keyin ala ekinshi tarepi qizartirilip pisiriledi. Arasinda pisken
qatlamanin betine qumsheker yamasa qanttin urpagi sebiledi.

12. Pisken qatlamalar tarelkalarga salinip, dasturxanga qoyiladi
(2-stwret, d, e).

g) £)

2-suwret. Qatlama tayarlaw barisi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Asxanada paydalanilatugin tskeneler, asbap ham 1idis-tabaglardi paydalaniwda
olarga qanday talaplar qoyilad1?

. Asxanada awqat tayarlawda qanday uskenelerden paydalaniladi?

. Onimlerdi qayta islew ushin ganday arnawli uskeneden paydalaniladi?

. Asxanada paydalanilatugin mexanikaliq emes tiskenelerge neler kiredi?

. Asxanadag1 awqatlardi pisiriw, saqlaw ham tasiw ushin xizmet etetugin 1dis-tabaglar
qalay tayarlangan boladi1?

. Asxana 1dis-tabaglar1 qolda qanday tartipte juwilad1?

. Qatlama pisiriw izbe-izligin aytip berin.
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Jeke ameliy jumis

1. Asxanada paydalanilatugin uskeneler, 4sbap ham idis-tabaglardan paydalaniwdin
tartip-qagiydalarin uyreniw.

2. Qatlama tayarlaw texnologiyasina saykes rawishte qabat-qabat qamirli somsani
pisiriw ham jumist1 ormlaw tartibin jazba tirde amelge asiriw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gaz plitasi, taba, arnawl taxtayshalar, har qiyli kolem-
degi 1dislar, pishaq, oglaw, qirgish, qasiq ham tarelkalar.

1.3. ASPAZLiQ ONERINDE PAYDALANILATUGIN TEXNOLOGIYALIQ
USKENELER HAM OLARDAN PAYDALANIW
Aspazhqta paydalanilatugin xolodilnik ham muzlatqish, termos,
mikrotolqinh elektr pechlerinin duzilisi ham ahmiyeti, paydalamw
texnologiyasi

Xolodilnik ham muzlatqish. Islep shiganiw karxanalarindagir xolo-
dilniklerdin kamerasindagi zarar temperatura +6°C dan —18°C ga shekem
bolgan har quyli 6lshemdegi xolodilnik turleri islep shigariladi. Xojaliqta
paydalanilatugin xolodilniklerdin xizmet koresetiw muddeti 15 jil hdm on-
nan kop.
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3-stwret. Zamanagoy ktinde-
likli xolodilnik.

4-sawret. Muzlatqishtin jumis
islew sxemasi.

Xolodilnik — tomen temperaturan
saqlap turiwshi, 1ssiligtt oOtkizbeytugin ka-
mera. Azig-awqgat onimleri ham suwiq jerde
saglamiw1 kerek bolgan zatlardi saqlaw-
da qollaniladi. Xolodilniktin jumis islewi
issiligtt  jumis  islew kamerasinan = sirtqa
shigariwga tiykarlangan bolip, bunda 1ssiliq
sirtqr  ortaliqqa tarqalip ketedi. Xolodil-
nikler 2 turge bolinedi: azig-awgat Onim-
lerin saqlaytugin ortasha temperaturali ka-
mera hdm témen temperaturalt muzlatqish
(3-stwret).

Muzlatqish - azig-awqat Onimlerin
muzlatiw ham saqlawga arnalgan xolo-
dilniktin bir bolimi esaplanadi. Muzlatqishta
temperatura tiykarinan —18°C da boladi.
Aqirg1 wagqutta eki kamerali xolodilnikler ken
targalgan bolip, olar ozinde eki komponentti
birlestirgen.

Muzlatqish 4-stwrette korestilgen sxema
boyinsha jumis isleydi:

1. Kondensator — jilliligt: sirtq1 ortaligqa
tarqatiwshi;

2. Kapillyar (juda jinishke naysha) — basimlardin parqin xladagent
elementi jardeminde tartipke salip turiwga jardem beriwshi klapan (xladagent
—1ss1liqt1 puwlatqishtan kondensatorga koshiriwshi zat);

3. Puwlatqish — xolodilniktin ishki kéleminen 1ssiliqt tartip aliwshi;

4. Kompressor — kerekli basimlar parqin payda etiwshi.

Xolodilnikten paydalamw tartibi:

Azig-awqat Onimlerinin aynimaw1 ushin azig-awgat onimlerin xolo-
dilnikte saqlaw qagiydalarina amel qiliw kerek. Zamanagdy muzlatqishlar
har quyli azig-awqat onimlerin saqlaw ushin koplegen kameralarga iye:
har bir kamera ol yamasa bul azig-awqat onimlerin saqlawdin normal
temperaturasina iye. Hatteki dpiway1 xolodilniklerde de har bir qabatina
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tabiyly hawa temperaturasi cirkulyaciyasi pariqlanadi, sonin ushin azig-
awqat onimlerin duris jaylastirtw kerek. Tomen temperaturali (temperatura
0°C atirapinda) jerlerge tez buzilatugin azig-awqat 6nimleri jaylastiriladi:
taza gbésh, balig ham tag1 basqalar. Tayar onimler (salatlar, kisel h.t.b.)
kerisinshe joqariraq temperaturadagi (8°C atirapinda) bélimlerde saglaniwi
kerek. Waqt1 otken o6nimlerdi waqtinda alip taslaw kerek. Xolodilnikte
temperaturast bolme temperaturasinan jogqari
bolgan oOnimlerdi qoyiwga bolmaydi, bul
xolodilniktin buziliwina alip keledi.
Termos — azig-awgat Onimlerin uzaq
muddetke qorshagan ortaliq temperaturasina
gqaraganda tomenirek yamasa joqariraq etip
saglaytugin, 1ssithiqti  6tkermeytugin - 1dis.
Termost1 tek ishimlik ham awqat saqlawda pay-
dalanbastan, onnan har qiyli demlemelerdi ham  5-sawret. Ishimlik ushin
botqalardi tayarlawda da paydalaniw mumkin. shiyshe kolbali termoslar.
Termostin tiykargir elementi — eki qgabat
diywall1 bolip, olardin arasinan hawa sigip alinip, jilliliqti termos ham sirtq1
ortaligtan vakuum payda etip saglaytugin shiyshe yamasa tat baspaytugin
polattan islengen kolba bolip esaplanadi. Termostin sirtq1 korpusi shiyshe
kolba menen birge plastmassadan yamasa metalldan sogiladi (5-suwret).
Termosta temperaturani bir tempte uslap turiw waqti onin kolemine
baylanisli, yagniy gansha tlken bolsa, sonsha kop waqit jilliliq saglanada.
Mikrotolqinh elektr pech — elektr asbap bolip, awqatti tez pisiriw
yamasa 1sittw ushin arnalgan jane elektromagnit
tolqinlar1 jardeminde 6nimlerdi muz jagdayinan
tusiriwde paydalaniladi (6-sawret).
Mikrotolqinli  pechtin  tiykargir  kompo-
nentlerine tomendegiler kiredi:
— metall, metall jalatilgan esikshe, onimlerdi
1sitiw ushin jaylastirilatugin kamera;
— transformator — elektr pechtin joqar1  6-sGwret. Mikrotolqml
chastotal1 aziqlaniw deregi; elektr pechi.
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— basqartw shinjirt hdm kommutaciya (elektr toktin bagdarin 6zgertiw);

— magnetronnan kameraga nurdi tarqatiwshi tolqindi jetkerip beriwshi.

Jardemshi elementler:

¢ dongelek stol — onimdi har tarepten birdey etip 1sitiw ushin zarur;

¢ sxema ham shinjir, basqariwdi tamiyinlewshi qawipsiz apparat;

¢ ventilyator — magnetrondi suwitadi ham kamerani samallatadi.

Mikrotolqinlt elektr pechtin quwati 500 den 2500 Vatt qa shekem-

gi araligta terbenip turadi. Barliq elektr pechlerdin jilliliq taratiw quwatin
paydalaniwshi tarepinen basqariw mimkin. Bunin ushin qizdirgish (magnet-
ron) — waqti-waqtt menen quwatti basqarip turatugin qurilma jagiladi ham
oOshiriledi. Bul jagilip oshirilip turilatugin jagdaydi elektr pechtin islewinde
dawisiin 6zgeriwine qarap janede 6nimnin sirtqr korinisinin 6zgeriwine qa-
rap baqlawga boladi.

Mikrotolqinli elektr pechlerde germetikaliq tarizde jabilgan suyigliglards
ham shiyki mayekti 1sitiwga bolmaydi, sebebi suyiqliqtin qatt1 bolekleniwi
natiyjesinde onin ishinde basim jogar1 bolip, ol atiliw1 mimkin.

AMELIY JUMIS. Pechene pisiriw.

Ameliy jumis ushin Kerekli asbap ham uskeneler: gaz plitasi, sirl ta-
baq, agash gasiq, elewish, pechene ushin kélemler, tarelkalar.

Kerekli 6nimler: 200 gr margarin, 150 gr qumsheker, 3 mayek, 1 shay
qasiq as sodast, 2 stakan un.

Junusti orinlaw tartibi:

1. Margarin bolme temperaturasinda eritilip kopirtiriledi.

2. Unga qumsheker, mayek qosilip kopirtiriledi ham uksusta eritilgen
soda salip aralastiriladi.

3. Tayarlangan massaga un salinip, 2-3 minut ishinde tez gamir qariladi
(7-suwret, Q).

4. Son un sebilgen stolga qamirdi jayip, qalinligi 5-6 mm etip, kerekli
kolemler menen kesiledi (7-stwret, d).

5. Pechene betine mayek, qumsheker yamasa maydalangan goza
sewip, duxovka podnosina terip shigiladi hdm +230-250° temperaturada
10-15 minutta pisiriledi.
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6. Tayar bolgan pecheneler suwitilip, tarelkalarga yamasa vazalarga
salinip, dasturxanga tartiladi (7- sawret, b).

a) 4) b)

7-sawret.» Pechene» pisiriw barist.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Islep shigariw kéarxanalarinda xolodilniktin qanday turleri islep shigariladi?

2. Xojaliqta paydalanilatugin xolodilniklerdin xizmet kérsettw muddeti neshe jil?
3. Xolodilniktin islew sxemasin aytin.

4. Termos dep nege aytiladi hdm olardin qanday turlerin bilesiz?

5. Termostin tiykargi elementin tusindirip berin.

6. Mikrotolqinli elektr pechten ganday magsetlerde paydalaniladi?

Jeke ameliy jumis

1. Aspazliqta paydalanilatugin xolodilnik hAm muzlatqish, termos, mikrotolqinl elektr
pechlerdin duzilisi hdm dhmiyeti, paydalaniw texnologiyasin oqip-tiyreniw.

2. «Gozali pechene» ni tayarlaw. Bunda pechene pisiriw texnologiyasina saykes tirde
qamir tayarlaw ham betine goza sewip, pisirip koriw ham jumisti orinlaw tartibin jazba
tarizde amelge asiriw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gaz plitasi, sirh tabagsha, agash qasiq, elewish, pechene

ushin koélemler, tarelkalar.
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Konditer 6nimlerinde paydalanilatugin texnologiyalq uskenelerdin
turleri ham olardan paydalamw qagiydalari

Mikser — texnikaliq qurilma bolip, ol har qiyli quramdag1 suyiqliq
ham shashilatugin 6nimlerden birdey massa payda etiw ushin mexanikaliq
aralastinwga arnalgan. Mikser dhmiyeti boyimsha aralastirgish sézine jaqin
esaplanadi.

Hazirgi waqitta mikser kundelikli asbap esaplanip, on1 mayek ham
gaymagqti kopirtiw ushin, sherbet, kokteyl, muss, omletti, suyiq qamir, py-
ure, duzliglardi tayarlawda paydalaniladi. Mikserlerdin qozgalmas ham qol-
da isletiletugin ken tarqalgan tarleri bar (8-stiwret).

Qol mikseri bir qol menen islewge arnalgan iqsham elektr qurilma.
Mikserdin korpusi, tiykarinan, plastmassadan
tayarlanip, onm 1shinde eki kopirtirgish,
gozgawshi elektrodvigatel reduktor menen
jaylastirillgan. Mikser turli tezlikte aylamw
gasiyetine iye. Sonday-aq, qol mikserlerinin
qozgalisin qol arqali isletiletugin tarleri de bar.

Mikserde har tarli mazali zatlardi: krem,
muss, qaymaq, sufle ham tag1 basqalardi
kopirtiw ushin eki koépirtiriw taji bar. Sonin
menen birge, kopirtirgish blinchik, qaymagq, qatti
pirog qamirlardi képirtiwde qollaniladi. Bunin
ushin qamird1 aralastiratugin arnawl nasadkalar
gollaniladi.

Bunday nasadkalar komplektine nasadka-
pishaq ta kirip, ol tlken tezlikte aynaladi. Bunday
nasadkalar miywelerdi kesip maydalaw yamasa
har turli kokteyllerdi aralastiriwda paydalaniladi.
Mikserdin  tiykargt  waziypast  kislorodqa
toyingan nazik aralaspa tayarlaw. Mikserlerdin
qolda isletiletugin tari qozgalmaytugin tarine

9-shwret. Elektr tokinda  salistirganda juda kishkene Kkoriniske iye.
isleytugin qozgalmaytugin - Qozgalmaytugin mikserlerdi paydalanganda har
mikser. dayim onin aldinda turtw shart emes (9-stiwret).
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Blender — jenil ham 1gsham asbap (10-
suwret). Onda mikserden parigh tirde aralastirtw
ushin bir kopirtkish taj1 bar. Blender komplektinde,
tiykarinan, tish nasadkasi bar: paliz eginlerin kesiw
ushin pishaq, kokteyldi aralastinw ushin stakan,
krem hadm musslardi képirtiw ushin képirtetugin
taji.
Blenderde suyilq awqatlardi hdm souslardi
payda etiw qolayli, biraq qatt1 paliz 6nimlerin
maydalaw biraz qiymiraq. Blenderlerdih mikser- )
lerge uqsap tisiriletugin him qozgalmaytugi tar- 10-SUWret. Elektr tokinda
leri bar: isleytugin blender.
Tusiriletugin blender — Onimler salingan 1disqa tasirilip, 6nim-
ler maydalanip, birdey massa payda boladi. Bul blenderdi kishi porciyali
onimlerdi maydalawda paydalaniw jagsi natiyje beredi. Sonin menen birge,
bunday blenderdin quwatliligi qozgalmaytugin blenderdikine qaraganda
joqariraq. Qozgalmas blenderden paydalmiw qolayli bolip, ol kokteyl,
souslardi ham sherbetlerdi aralastirip tayarlawga arnalgan.

AMELIY JUMIS. Tvorogh pirog pisiriw.

Ameliy shimgw ushin kerekli asbap ham idislar: sirli tabaqsha,
agash qasiq, elewish, pirog pisiriw ushin kélemler, tarelkalar.

Kerekli onimler: gamiri ushin: 4-5 stakan un, 250 gr margarin, 200 gr
qumsheker, 2 mayek, 1 shay gasiq as sodasi (yamasa 1 pachka kopirtkish),
1 as gqasiq qaymaq yamasa qatiq, bir shimdim vanilin.

Ishindegi duzhigr ushin: 1000 gr tvorog, 200 gr qumsheker, bir
shimdim vanilin, 5-6 mayektin sarisi, 1 as qasiq kraxmal.

Jumisti orinlaw tartibi:

1. Qamir ushin bélme temperaturasinda erigen margarin un menen
aralastiriladi ham as sodasi, vanilin qosiladi (11-sawret, a).

2. Mayek qumsheker menen aralastiriladi, qaymaq qosiladi.

3. Eki massa birge qosilip, gamur qariladi (11-stwret, d).

4. Qamir listke yamasa arnawl zatlar pisiriw ushin arnalgan kélemge
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qgoyiladi hdm 20-25 minut ortasha alawda gazdegi duxovkada pisirip
aliadu.

5. Bul waqitta tvorog, qumsheker, vanilin, mayektin saris1t ham kraxmal
aralastirilip alinadi.

a) a) b)
11-sawret. Tvorogli pirog pisiriw barist.

6. Tayar bolgan tvorogli massani pisken qamirdin Ustine jayip shigiladi.

7. 5-6 mayektin agin 1,5 stakan qumsheker menen bez qilip, tvorogl
massa ustinen suliw etip jagilip, jane duxovkada 15 minut pisirip alinadi.

Pisken tvorogli pirog suwitiladi, suliw kolemde kesiledi ham
tarelkalarga salinip, dasturxanga tartiladi (11-suwret, b).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Aspazliqta paydalanilatugin mikserlerdin qanday ttrlerin bilesiz?

2. Mikserdin funkciyalari nelerden ibarat?

3. Qol ham qozgalmaytigin mikserlerdin abzalliq tareplerin sanap korsetin.
4. Blenderdin funkciyalar1 nelerden ibarat?

5. Blenderdin ganday ttrlerin bilesiz?

6. Tvorogli pirogtin pisiriliw barisin aytip berin.
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Mashqalah tapsirmalar

Pechtin islewi dawaminda onin dawisinin 6zgeriwine qarap jane énimnin sirtqt
1 |korinisinin 6zgeriwine qarap baglaw mumkin.
Mikserdin waziypast neden ibarat?

Tayarlap atirgan awqatti1 biraz qoyiw qiliw ushin.
2 |Ne ushin suyiqliq qaynap turgan 1distin qagpagi 6zinen keri tarepke qarap
ashiladi1?

Temperatura 6zgeriwine, juwiwshi zatlarga, dezinfekciya zatlarina shidamli
3 |boliw1 kerek.
Elektr pechlerinin jilliliq tarqatiwsh1 quwatin qalay aniqlawga boladi

Har qiyli quramdagi suyiqliq ham sashilgan 6nimlerden birdey massa payda
etiw ushin mexanikaliq aralastirgishqa arnalgan.

Ayirim jagdayda qandayda bir awqat tayarlanip atirganda ne ushin kraxmal
gosiladi?

Kislotalilig1 kobeyedi, ashshi, demigiw ham basqa jagimsiz mazasi payda
boladu.

Asxanadag1 awqatlardi tayarlaw, saglaw ham tasiw ushin xizmet etetugin 1dis-
tabaqglar ganday boladi?

Iss1 puw parinda kayip qalmaw ushin.
Kop waqit sagqlangan unnin dami qalay jaman bolad1?

Tapsimani orinlaw izbe-izleginde tartip sanin duris qoyip shigin.
1.4. AWQATLARDI TAYARLAW TEXNOLOGIYASI

Sut ham sut onimlerinin tirleri, sapasina bolgan talaplar, saqlaniwi
ham muddeti

Sut — tiykarg1 azig-awqat 6nimlerinen biri. Onda
adam organizmi ushin juda kerekli hdm zarur bolgan
barliq aziqliq zatlar bar. Suttin quraminda 3-4% be-
lok, 3-5% may, 4,5-5% sut ganti, 0,6-0,8% mineral
zatlar, 87-89% suw, A, B, B,,, C, D, E, PP vitamin-
leri bar. May1 alinbagan sutte adam organizmine  12-sGwret. SUt —
ziyanl bolgan bakteriyalardi joq etetugin immun dep  tiykarg azig-awqat
ataliwshi element bar (12-suwret). onimlerinen biri.
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Suttin beloklar1 — kazein (2,5-3%), albumin (0,5-0,7%) ham globulin
(0,05-0,1%) taza beloklar gqatarina kiredi.

Suttin may1 suttin quraminda bet1 belok penen gaplangan mayda shar-
shalar formasinda boladi. Suttin may1 jadd témen temperaturada (26-31°C)
eriydi.

Suttin gant1 (laktoza) 1ablebi qantinan mazasizraq boladi. Laktoza sutke
seziler-sezilmes mazali1 dam beredi.

Suttegi mineral zatlar kalciy, kaliy, natriy, magnity, fosfor, temir ham
basqalardin duzlarinan ibarat boladi. Olardin hammesi adam organizmi
ushin ulken dhmiyetke iye.

Stuttegi beloklar, maylar hdm uglevodlar adam organizminde derlik toliq
sinedi. Bir litr st shama menen 670 kkal n1 beredi .

Sattin qurami har dayim birdey bolmaydi hdm olar siyirdin nés-
li ham jasina, qaraliwi, bagiliwi, sawiliw ddwirinin dawamina ham basqa
faktorlarga baylanishi boladi. Bul faktorlardan en tiykargisi sharwanin
bagiliw1 ham nasili esaplanadi. Jagst bagiw sut sawiliwin kébeytedi, onin
quram1 ham sapasin jagsilaydi.

Sut tez aynip ketedi, sebebi ol mikroorganizmlerdin rawajlaniwi ushin
qolayli sharayatqa iye. Kobinese sut bakteriyalar tasirinde iriydi.

Sawdaga alip kelingen siyirdin suti termikaliq qayta isleniwine qaray
— pasterizacuyalangan, sterilizaciyalangan; quramina qaray bolsa — may1
alinbagan, mayli hdm maysizlandirilgan boladi.

Pasterizaciyalangan sut — keseldi payda etiwshi mikroroganizmlerdi joq
etiw ham saglaganda turgiligin asiriw magsetinde 65-85°C temperaturada
termikaliq qayta islengen sit. May1 alinbagan, maysizlandirilgan hdm mayh
sutler pasterizaciyalanadi.

Sterizaciyalangan sut 6zinin quramina qaray pasterizaciyalangan sutten
pariq qilmaydi. Sterilizaciya procesi avtolavkalarda 103-104°C tan 118-
123°C ga shekem bolgan temperaturadagi basim menen otkiziledi, bunda
hamme mikroblar 6ledi. Bunday sutti ity sharayatinda 10-15 kan saglawga
boladu.

Mayli sut may1 alinbagan sutke qaymaq qosiw joli menen quramindagi
may 6% ke jetkizilip tayarlanadi.

Maysizlandiriigan sut gaymagi alinbagan tabiygly sutti separatordan 6t-
kizip alinadi.
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Sawda tarmaginda sutti 8°C dan aspagan temperaturada saqlaw kerek.
Bunday sharayatta stt tek 12 saat saglanadi.

Sut onimleri. Sutti ashitip payda etilgen 6nimler sut-qatiq onimleri
dep ataladi. Ogan smetana, tvorog ham tvorog 6nimleri, qatiq, kefir kiredi.
Ozinin jagimli dami ham xosh iyisliligi, shipali ham parxezli gasiyetleri,
sonin menen birge, ahmiyetli aziqliq kaloriyasi sebepli de xaliqtin bul 6nim-
lerge talabi jogart.

Smetana pasterizaciyalangan ham sut kislotasin payda etiwshi taza bak-
teriyalar menen jibitilgen qaymagqtan islenedi. Jibiw baris1 18-22°C tempe-
raturada 12-18 saat dawam etedi, keyin smetana 3-6°C 11 bolmege o6tki-
ziledi, onda suwip, 48 saat ishinde jelinedi.

Islep shigariw usili hdm quramindagi maydin mugdarina qarap smetana
bir neshe tarlerge bolinedi:

30% mayli smetana basqa tirdegi smetanalarga garaganda sawdada
tiykarg1 orindi iyeleydi.

36% mayli smetananin pasterizaciyalangan sutke tan taza sut-qatiqtin
dami boladi.

Parxez smetanas1 B ham C vitaminleri qosilgan halda 10% mayl etip
tayarlanadi. Smetana 8°C dan aspagan temperaturada kobi menen 36 saat
saglanadi.

Tvorog may1 alinbagan yamasa maysizlandirilgan sutten alinadi. Bunin
ushin taza sat-qatiq bakteriyalari menen ashitiladi. Alingan qoyiwligti
presslep, onnan sut zardabi sigip shigariladi, keyin tvorog 8-10°C ga she-
kem suwitiladi ham siyimliligr 100 kg ga shekem bolgan kesik konusga
ugsas agash bochkalarina jaylastiriladi.

Tvorog en toyimli azig-awqgat onimlerinen esaplanadi. Ol shipali gasi-
yetke iye bolip, quraminda 14-17 % belok, 18% ge shekem may, 2.4 ten 2,8
ge shekem sut ganti, kalciy, fosfor, temir hAm magniy bar.

Quramindagi mayina qarap, tvorog mayli (keminde 18%), may1
az (keminde 9%) ham maysizlandirilgan boladi. Sonin menen birge, sut
zavodlarinda pasterizaciyalangan sutten mayl parxez tvoroglari tayarlanadi.
Tvorog 24 saat ishinde satiliw1 kerek.

Tvorogli onimlerine tvorog qamiri, uksus, tvorogli tort ham kremler
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kiredi. Olar tvorogga qumsheker yamasa duz, sarimay yamasa qaymaq
qosip islenedi.

Tvorogli 6nimlerdi tayarlawda mayli yamasa maysizlandirilgan tvo-
rog arnawl blenderlerde birdey massa payda bolaman degenshe jagsilap
aralastiriladi hdm ogan qumsheker, jagimli dam beriwshi ham xosh 1yisli
zatlar, duz hdm basqa 6nimler qosiladi ham barlig1 blenderde aralastiruladi.

Tvorog qadaglanip ham olshep satilatugin etilip sawdaga shigariladi.
Tvorog 100, 250, 500, 700 ham 1000 gr nan karton qutishalar yamasa cel-
lofon qaltashalarga qadaqlanip jaylastiriladi. Qutisha ham qaltashalardagi
tvorog 20 kg siyimliliqtagl yashiklerge jaylastiriladi. Tartip satilatugin
tvorogtin taza awirligr tek 70 kg keletugin taza agash bochkalarga
jaylastiriladi. Biraq on1 awz1 ken bidonlarga da jaylastirtwga boladi.

Qadaglangan tvorog 8°C dan aspagan temperaturada suwitilgan ya-
masa —10°C ga shekem muzlatilgan halda sawdaga shigariladi. Suwitilgan
tvorogtt 8°C dan aspagan temperaturada 24 saattan artiq saglaw mumkin
emes. Muzlatilgan mayli tvorog muzlatqishlarda —8°C dan —12°C ga shek-
emgi 1ssiligta, maysiz tvorog bolsa —14°—18°C ga shekemgi bolgan tempe-
raturada saqlaniwi kerek. Sawda tarmaqlarinda muzlatilgan tvorogti —8°C
dan aspagan temperaturada tek bir sutka saqlawga boladi.

Qatig — qaymag alinbagan maysizlandirilgan, pasterizaciya ham
sterizaciyalangan sutlerdi ashitiwshi streptokoklar qosip yamasa qospastan
ashitiw jol1 menen tayarlanadi. Sutti ashitiw 30-35°C temperaturada 6 saat
dawam etedi, keyin payda bolgan gatiq 3-5°C temperaturali xolodilniktin
kameralarma jaylastiriladi ham sol jerde tayar bolgansha (4-6 saat)
saglanadi.

Quramindagir maydin mugdarina qarap, qatiq mayli (qaymagi alinbagan
sutten tayarlangan) tarlerge bolinedi. Qatiqtin barliq tarleri awzi ken shiy-
sheler, arnawli farfor, fayans, shiyshe yamasa keramikali banka ham
stakanlarga, sonin menen birge, styimliligi 0,15 ten 0,5 | ge shekem bolgan
arnawl1 polimer menen qaplangan qaltashalarga qadaqlap jaygastiriladi.

Kefir — gqaymagi alinbagan yamasa alingan pasterizaciyalangan sut-
ti kefir zamarriglari, yagniy sutti ashitatugin bakteriyalar ham ashitqi
aralaspas1 menen jibitip tayarlanadi. Kefir — sut kislotas1 ham spirt payda
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etip ashiytugin 6nim. Moélsherlengenine qaray, kefirdin eki tari: uliwma
paydalaniw ushin ham shipali turi keseller ushin tayarlanadi.

Uliwma paydalaniwga arnalgan kefirdi aliw ushin ashitilgan sut 0,25
yamasa 0,5 | styimliligtagi shiyshelerge quyilip, 14-18 saat dawaminda 20-
25°C temperaturada saqlanada.

Shipali kefir uliwma paydalanilatugin kefirden pariglanadi, 1-3 sutka
dawaminda saqlanip jetilistiriledi. Jetilistiriw muddetine qaray shipali ke-
firler kushsiz, ortasha ham otkir kefirlerge boélinedi. Kefir mayli, maysiz
etilip, arasinda C vitamini qosilip tayarlanadi.

Sir — taza, gqaymagi alinbagan yamasa

normallastirilgan siyir, sonday-aq, qoy ham ! e
eshki sati yamasa olardin aralaspasinan islep .. A
shigariladi. Sut ham sutti ashitiwshi1 ashitqi %
jardeminde jibitiledi (13-sawret). Alingan e
qoymwliliq zardabin  ajiratiw ushin eziledi, ! )
forma beriledi, preslenedi, duzlanadi, keyin
bolsa 15-30 kinnen 12 ayga shekem jetilisti- 13-stwret. Sir tarleri.
riledi. Jetilisiw dawirinde ol ashiydi, bunda gaz
ajiralip shigip, sirda kozsheler payda boladi. Ashiganinan keyin jagsi pi-
sip jetilisiwi ushin ol jer tolelerde saglanadi. Bul dawirde sir beloginda
ulken 6zgerisler juz beredi. Natiyjede sirda 6zine tan jagimli ddm, xosh iyis,
birdey sar1 ren payda boladi. Tayar sirlar qurgap ketiwi hdm buziliwinan
saglaw ushin parafinlenedi.

Sirda 25-30% belok, 16-32% may, 1% atirapinda kalciy, 0,6% fosfor,
A, B, B, ham D vitaminleri boladi; bul jida mazali awqat bolip, orga-
nizmde jags1 sinedi. 100 gr pishloq 300-400 kkal ga iye.

Sir tomendegi toparlarga bélinedi:

— shiyki zatqa qarap — siyir, qoy, eshki sutlerinen yamasa olardin
aralaspasinan tayarlangan sirlar;

— kalenin gayta isleniwine qaray — qatt1 (preslengen) ham jumsaq (6zin-
she preslenetugin) sirlar;

— duzlaw usilina qaray — duzli suw menen ham qurgaq duz benen

duzlangan sirlar;
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— kelip shigiwina qaray — tabiygry ham jumsaq sirlar;
—may mugdarina qaray — 50, 45, 40 ham 30% mayh sirlar.

AMELIY JUMIS. Sut géjeni pisiriw ham dasturxanga qoyiw.

Ameliy jumis ushin kerekli asbap ham idislar: gaz plitasi, qazan,
kepkir, shomish, stakan, gurish ushin 1dis, qasiqlar, tarelkalar.

Kerekli 6nimler: galewimizge qarap qumsheker, sarimay 50 gr, glrish
0,5 kg, duz ham 1 litr sat.

Jumisti orinlaw tartibi:

1. Qazanda gaynap atirgan 1 /itr suwga 1 shay qasiq duz salinadi.

2. Ogan terip, juwip tayarlangan gurish salinip, shala pisirilip alinadi.

3. Keyin, sut quyiladi hdm astin alip ketpewi ushin har dayim bilgap
turiladi ham bilgaw dawaminda qalewimizge qarap duz da salinadi
(14-sawret, a, d).

4. Gurish jumsap ezilgende stt goje pisken esaplanadi.

5. Dasturxanga qoyganda tarelkalarga bir tegis quyip, ortasina sarimay
quyiladi (14-suwret, b, v).

a) a) b) v)

14-sawret. Sut gojenin pisiriliw barisi.
Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Suttin quraminda adam organizmi ushin kerekli bolgan qanday elementler bar?

2. Sawdaga shigarilatugin suttin qanday tirlerin bilesiz ham olardin tovarliq qasi-
yetlerin tisindirip berin.

3. Sut-qatiq onimlerinin assortimenti jane sapaliliq korsetkishleri haqqinda aytip
berin.

4. Smetananin qanday assortimentlerin bilesiz ham olardin tovarliq gasiyetlerin
tusindirin.
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5. Kefirdin ganday tarlerin bilesiz ham olardin sapaliq korsetkishlerin tusindirip
berin.

6. Sirlardin aziglhiq kaloriyasi, assortimenti ham sapasma qoyilatugin talaplar
haqqinda aytip berin.

7. Sut gbjenin tayarlaniw barisin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

1. Sat ham st onimlerinin thrleri, sapasina bolgan talaplar, saqlaniwi hdm muddetin
oqip-uyreniw.

2. Grechixa jarilmasman kasha tayarlaw. Bul kashani tayarlaw barisi sit gojege
ugsap ketedi. Grechixa jarilmasman tayarlangan kashanin izbe-iz tayarlaniw barisinin
kartasin jazip keliw.

Asbap-uskeneler

Temaga baylanisli adebiyatlar, gaz plitasi, gazan, kepkir hd&m shdémish, stakan,
grechixa jarilmasi ushin tabaqsha, qasiqlar, tarelkalar.

Qamirdin turleri ham om tayarlaw texnologiyasi

Un hagqqinda magliwmat. Un — untaq tarizli 6nim bolip, shashaqli dan-
ler hdm ayirim sobiqli eginler tugqimin eziw natiyjesinde alinadi. Un — nan,
bulochka, konditer, makaron onimlerin islep shigariw sanaatinin tiykargi
shiyki zat1 bolip esaplanadi.

Respublikamizda hdm basqa méamleketlerde tomendegi un turleri islep
shigariladi. Biyday uni, déslep, jagst koépirgen gewek nan alinatugin un
sapasinda nan Onimlerin islep shigariw sanaatinda ulken ahmiyetke i1ye
bolip, onnan joqgar1 aziqliq kaloriyasina iye bolgan mazali nan ham buloch-
ka onimlerinin bir neshe turleri tayarlanadi. Biyday uni konditer sanaatinda
da ken gollaniladi. Soninh menen birge, makaron 6nimlerin islep shigariwda
da tiykarg: shiyki zat biyday uni bolip esaplanadi.

Biyday umi tiykargi aziqliq 6nimlerinen biri esaplanadi. Onin azighiligi
Osimlik 6nimlerinin arasinda kraxmalga bay ekenligi menen ajiralip
turadi. Onda kraxmal zat1 68-75% ke shekem bolip, quraminin tiykarin
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quraydi. Bunday unnin quramindagi belok zatlar1 aziq esaplanadi. Belok-
lar suwd1 6zine jagsi sindiriwi sebepli qamir qariw barisinda jabisqaq zat
payda bolip, gamirdin kobeyiwine imkaniyat beredi. Bul zat qamirdin ile-
simli, soziliwshan ham girtildek bolip shigiwin tdmiyinleydi. Belok zat
kleykovinanin mugdar1 unlardin joqari, birinshi ham ekinshi sort boliwina
baylanisli. Misali, manti, pelmen, somsa, kesbas lagman siyaqli awqatlardi
pisiriwde joqargr ham birinshi sorttagi unlar paydalaniladi. Eger us1 unlar
aralastirilip paydalanilsa da jagsi natiyje beredi. Ekinshi hdm onnan témen
sortll unlar ashiytugin (qamir ashitqili) gamir ushin, yagniy tandir nanlar,
somsalar jabiw ushin maqul bolada.

Mineral zatlar, tiykarinan, biydaydin gabiginda boladi. Demek, bul zat
kepekte kop. Kepekte vitaminler de bar. Kepeksiz tartilgan unda bunday zat
0,5%, birinshi sortta 0,75%, ekinshi sortta 1,25%, gara biyday unda jane de
kobirek boladi. Kepekte fosfor, kalciy, magniy, temir, xlor, kremniy, mine-
ral duzlar boladi, bul aziglar jud4 bahal1 esaplanadi.

Jogart sortlh un — appaq, untaq téarizli massadan ibarat bolip, biraz
sargimtir rende tarlenedi. Qisimlap kérgende jumsaq tayiledi. Quraminda
mineral zat 0,55% , belok 28 % bolada.

Birinshi sort un — aq, sart bolip turlenedi. Uslaganda jumsagq.
Quraminda 30% belok bolip, qamir ushin e jagsi shiyki zat easplanadi.

Ekinshi sort un — aq-kokshil tarlenedi. Mineral zatlar1 kop, belok 25%.
Tandir nani ushin juda qol keledi.

Unnin barliq turinde may bar. Eger uzaq saqlansa, quramindagi may
aynip, und1 ashitip qoyadi.

Unnin jagsi-jaman ekenligin ddmin korip bilse de boladi. Sapali unnin
mazasi bolmaydi yamasa sdl mazaliraq boladi. Sapasiz un bolsa ashqiltim
yamasa juda mazali boladu.

Qamirdin turleri. Ashitip ham ashitpastan tayarlanatugin qamrlar
haqqinda maghwmat

Qamir 6nimlerin tayarlaw ushin jogari, birinshi ham ekinshi sortl biy-
day uninan paydalaniladi. Biraq sorti birdey unnin quramindagi beloktin
mugdart hdm sapast har qiyli boliw1i mumkin. Unnin quramindagi be-
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lok qamirdi gariw barisinda sawga aralasip, shire payda bolip, gamirdin
soziliwshan hdm tylesimli shigiwin tamiyinleydi. Eger unnin quramindagi
belok az bolsa, gamir 6nimlerin tayarlawda unnin quramindagi shirenin
mugdarina dhmiyet beriledi. Misali1, qabat-qabat gamir ushin keminde 40%,
pechene gqamirt ushin 30-32% shiresi bar undi paydalaniwga boladi. Undi
paydalaniwdan aldin albette elenedi, bunda ol sirtq1 zatlardan tazalanadi
ham hawa kislorodina toyinadi.

Qamir ushin paydalanilatugin margarin yamasa sarimay bolme
temperaturasinda jumsartiladi, biraq gazda eritilmeydi, sebebi bunda olar
may ham suyiqliq aralaspalarina ajiralip, jaman pisiwine alip keledi.

Qamir ushin paydalanilatugin mayek jilli suwda juwiladi. Mayek-
ti kopirtiw kerek bolsa, on1 +2°qa shekem suwitiladi. Qamir gariwda
qumshekerdi paydalaniwdan aldin elewishten elenedi, 1gallig1 az bolgan
gamirlarda bolsa qumshekerdi yamasa qantti tayip, onin usaginan
paydalaniladi.

Qamurdin turleri. Qamirlard1 tayarlaw usilina garap ashitqi salingan
gamir, ashitqisiz pechene qamiri, biskvit, gqabat-qabat qamirlari, gaynagan
suwga qarilgan, sut, mayek, may salingan suyiq qamir, har qiyh
awqatlardin qamirlarina bélinedi.

Ashitqill (ashigan) gamir. Ashigan qamirdr gariw ushin tiykarg: shiy-
ki zatlar un, suw, duz ham ashitq1 esaplanadi. Ashitqun1 sirli 1disqa salip,
duz, az-azdan un hdm suw qosilip gqamir iylenegi. Tayar qamirdi tabaq-
shada qaldirip, Gstin qaliniraq narse menen orap, ashitiw ushin 1ssiraq jerge
qgoyiladi. Ashitqmin zamarrigl qolayli sharayatta kobeyiwi menen spirt
ham karbonat angidrid gaz1 qamirdan shigip ketiwge umtiladi ham qamirdi
koterip, gewekler payda boladi. Ashitqr jagst kopiriwi ushin en qolayli
temperatura +27+32°. Temperaturanin bunnan artiq yamasa az boliwi
ashitqinin «iskerliginy azaytadi.

Tayar ashigan qamir kerekli awirliqtagr boleklerge bolinip, zuwala-
lar islenedi. Bul waqitta qamirdag1 gazlar gayta islew natiyjesinde shigip
ketip, gamir tigizlasadi. Sonin ushin zuwala jane ashiwi ushin 5-10 minut
jilli jerge qoyiladi. Zuwalalardan kerekli kolemler islenip, duxovkanin
podnoslarina teriledi ham jane ekinshi marte 25-30 minut temperaturasi
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30-40°C hawanin 1gallig1 80-85% 1i jagdayda tindiriladi. Usilay etilse,
tayarlangan zat jenil, gewek-gewek bolip pisedi, qatt1 bolip galmaydi. Pisi-
rip atirgan zatimizdin beti suliw bolip shigiw1 ushin jabiwdan aldin ogan
mayek yamasa may surtiledi.

Ashigan mayda qamir 6nimleri +240°C dan 280°C temperaturaga she-
kem 8-15 minut, iri qamir bolekleri bolsa +220°C dan 240°C da 20-50
minut dawaminda pisiriledi.

Ashigan qamirdi tayarlaw ushin 1 kg unga 2 shay gasiqta duz, 25-30
gr ga shekem ashitqi ham 2 stakan jilli suw quyiladi. Bunday qamirda nan,
somsa, pirojki, vatrushka, ponchik, quymaq, bulochka ham tag basqalar
tayarlanadi.

Ashitqusiz (ashimagan) gamir. Ashimagan qamirdi iylew ushin tiykargi
shiyki zatlar un, suw ham duz esaplanadi. Tabaqqa azgana suw ham duz
salip eritiledi, soninan elep alingan undi salip qartymiz. Qamir ishinde ta-
yinsheler qalmagansha qarilip, keyin ala jaqsilap iylenedi. Tayar qamirdi
zuwala etip, taza mayliq penen 10-15 minutqa orap qoyiladi. Bul qamir
ortasha jumsaqligta tayarlanadi, 1 kg unga 2 stakan jilli suw, 2 shay qasiqta
duz salmadi. Bul tirdegi qamirdan péatir, somsa, qatlama, pelmen hdm lag-
man tayarlaw ushin paydalaniladi. Aymrim jagdaylarda tayarlanatugin
qamirlt awqatlarina qarap qamir tayarlaw barisinda stt, may, mayeklerden
de paydalaniwga boladi.

AMELIY JUMIS. Lochira pisiriw.

Ameliy jumis ushin kerekli asbap ham idislar: gaz plitasi, shuqur
1ds, tikesh, tarelkalar.

Kerekli onimler: 500 gr un, 200 gr maldin may1 (sarimay yamasa
margarin), 1 mayek, 1 shay gasiq duz, 0,5-1 stakan jilli suw (yamasa stt),
azgana sedana.

Jumistr orinlaw tartibi:

1. Idistagi jilli suwga duz ham mayek salinadi ham duz erigennen son
may eritilip salinadi.

2. Keyin un salinip, sal jumsagiraq qamir iylenedi hdm 20 minut
tindiriladu.
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3. Kishkene zuwalalarga bolinip, 3-4 mm qalinligta nan korinisinde
jayiladi (15-sawret, a).

4. Ishi shuqir tabaqqa salinip, janbasi shimdilap shigiladi (19-stwret,
a).

5. Sogilgan juga nan — lochiranin ustine tikesh uriladi, méyek yamasa
qatiq jagiladi (15-stwret, b).

6. Sogilgan juga nan — lochiranin ustine qara sedana sebiledi
(15-sawret, v).

7. Pechte 180°C da 20-35 minutta pisiriledi ham dasturxanga qoyiladi
(19-suwret, g).

v) g
15-sawret. Lochira pisiriw barisi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Un ganday 6nim ham ol nelerden almadi?
Unnin qanday tdrlerin ham sortlarin bilesiz?
Ne ushin biyday uni jags1 esaplanadi?
Unnin sapasin qalay tekseriwge bolad1?
Qamirdin qanday tarlerin bilesiz?

Lochira pisiriw barisin aytip berin.
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Jeke ameliy jumis

Qamirdin tarleri hdm oni tayarlaw texnologiyasin oqip-tyreniw. Nan pisiriw.

Ameliy jumis ushin kerekli bolgan asbaplar: gaz plitasi, shuqir 1dis, tikesh.

Kerekli onimler: 500 gr un, 1 dana mayek, 50-100 gr may, 1 shay qasiq duz, 0,5-1
stakan jill1 suw (yamasa sut), ashitqi, azgana sedana.

Junusti orinlaw tartibi:

1. Idistagr jilli suwga duz ham ashitqi salmadi ham duz erigennen son may eritilip
saliadu.

2. Soninan un salinip, sal jumsaqlaw qamir iylenedi ham 45-50 minut tmdirilip,
ashitiwga qoyiladu.

3. Kishi zuwalashalarga bolinip, nan formasinda jayiladi.

4. Sogilgan nannin Gstine tikesh uriladi, mayek yamasa qatiq jagiladi.

5. Sogilgan nannin Ustine qara sedana sewiledi ham pechte 180°C da 20-35 minut
pisiriledi ham dasturxanga qoyiladi.

Asbap-iiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gaz plitasi, shuqir 1dis, tikesh, tarelkalar.

Ozbek milliy suyiq awqatlarin tayarlaw texnologiyasi

Suyiq awqatlardin quramindagi iyis ham dam beriwshi zatlar asqazan-
nan shire ajiraliwina, ishteydin ashiliwina jardem beredi jane usi sebep-
li 6zinen keyin gabil etilgen qoyiw awqatlardin siniwin ansatlastiradi.
Suyiq awqatlar mineral zatlardin tiykarg: deregi bolip esaplanadi. Olardin
quraminda suyiqliq kop bolip, organizmnin suwga bolgan mutajliginin 15-
25% in tamiyinleydi. Suyiq awqatlardi pisiriw texnologiyasina, tartihiw
temperaturasina, suyiqliqtin tiykarina qaray bir neshe tarlerge bolinedi.

Tayarlaw texnologiyas1t boyinsha suyiq awqatlar: xosh 1iyisli suyiq
awqatlar, tiniq sorpalar, qoyiw sorpalar, sttli sorpalarga bolinedi.

Temperaturasina qaray sorpalar: 1ss1 (75°-80°) ham suwiq (12°-14°) etip
qoyiladi. Suwiq sorpalar, tiykarinan, 1ss1 jaz aylarinda tayarlanadi.
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Suyiqhqtin tiykarina qaray, bulyonda tayarlangan, sutte tayarlangan,
miywe ham ovoshlardin qaynatpasinda tayarlangan bolad.

Suyiq awqatlar tiykarinan bulyonda pisiriledi. Bulyon dep, haywanlardin
suyek ham goshi, tawiq goshi yamasa baliqti suwda gaynatqanda payda
bolatugin qurgaq sorpaga ham onimnen suwga otken zatlardin jiyindisina
aytiladu.

Bulyond: tayarlaw ushin goshtin suyeklerin shawip, qazanga salamiz,
ustinen suw quyiladi ham aste qaynatiladi. Pisiriw waqtinda betinen may
ham kobikleri bir neshe marte suzip alinadi. Bulyonga 6nimler shiykiley,
demlengen yamasa aldin suwda bir marte qaynatilip alingan halda salinadi.
Taza kapusta, kartoshka, danli 6nimler, makaron onimleri tek shiykiley
salinadi. Lablebi, duzlangan kapusta aldin demlenip, keyin salinadi. Piyaz,
geshir, tomat 6simlik mayinda quwirilip salinadi. Paliz 6nimlerin quwirip
aliw ulken ahmiyetke iye. Birinshiden, piyazdin quramindag: efir maylari
mayda jagsi erip, sorpaga jagimli iyis ham dam beredi. Ekinshiden, geshir
ham tomattin quramindagi dam beriwshi karotin elementi erip, mayga 6tedi
jéne sorpanin renin qizartadi.

Perlovka jarilmasi bir qaynatip alinip, keyin salinadi. Gorox bolsa 5-6
saat jibitip qoyip salinadi.

Qaynap atirgan bulyonga aziqliq zatlardi bir wagqitta pisetugin tartipte
saliw kerek. Misali, sorpaga har bir zat salingannan keyin tezirek qaynatilip,
son gazdi paseytirip, aste qaynatiladi, sonda iyis beriwshi zatlar suwdin
puw1 menen shigip ketpey sorpada saqlanip qaladi.

Xosh 1yisli sorpalar pisiwine 5-10 minut qalganinda, duz, lavr japiragi,
mayda burish salinadi. Milliy suyiq awqatlardr farfor keselerde, betine kok
shopler (ukrop, kashnish, rayxan) sewilip, agash gasiglar menen birge beri-
ledi. Suy1q awqattin tirine qarap boélek 1dista qatiq ta beriledi.

Xosh 1iyisli sorpalardi pisiriwdegi jumis tartibi:

1. Qaynap atirgan bulyonga tiykargi énimler saliadi.

2. Qaynap shigganinan keyin paseytip qaynatiladi.

3. Quwirilip alingan paliz 6nimleri salinadi.

4. Sorpa pisiwine 5-10 minut qalganinda darilik shopler ham tatimliq
beriwshi salinadi.

5. Tayar sorpa 5-10 minut suwitiladi hAm miymanlarga tartiladu.
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AMELIY JUMIS. Mashaba pisiriw.

Ameliy jumis ushin kerekli 4sbap ham 1dislar: gaz plitasi, arnawl
taxtayshalari, pishaq, har qiyli kélemdegi 1dislar, kepkir, shomish, tarelka-
lar.

Kerekli onimler: 300 gr maldin goshi, 1-2 bas piyaz, 1-2 dana pomi-
dor, 1-2 dana geshir, 1-2 dana kartoshka, 100 gr gurish, 100-150 gr 6simlik
may1, 1-2 dana bolgar burishi, duz ham priprava, petrushkalar hdm 1 stakan
gatiqg.

Jumisti orinlaw tartibi:

1. Goshti maydalap, geshir ham kartoshkani mayda kubik etip, piyaz
ham pomidor aylana tarizli etip tuwraladi (16-suwret, a).

2. Qazanga O6simlik may1 salinip kuaydiriledi, keyninen mayda
qizargansha gosh quwiriladi.

3. Piyaz benen pomidordi salip, quwiriw dawam ettiriledi.

4. Pomidor ezilgennen son, geshir ham kartoshka salinip quwiriladi,
geshir jJumsaganinan keyin suw quyiladi.

5. Sorpasi jagsi piskende duzin korip, juwilgan garish salinadi ham ezil-
mesinen aldin gaz 6shiriledi.

6. Pisken mashabani 5-6 minutqa «tindirip» (mazast shuw ushin) kese-
lerge quyip, dasturxanga qoyilad.

7. Dasturxanga qoyganda betine tuwralgan kok shopler, bir as qasiq
qatig, Ustine burish sebiledi. Qatiq ham burisht1 bolek beriwge boladi
(16-stwret, a).

a)

16-stwret. Mashaba pisiriw barist.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Ne ushin suyiq awqatlar adam organizminin suyiqligqa bolgan talabin qandirtwga
x1zmet etedi?

2. Suy1q awqatlardi pisiriw texnologiyasia qaray, tartiliw temperaturasia qaray,
suyiqliqtin tiykarina qaray qanday turlerge bolinedi?

. Suyiq awqatlardin tiykar1 esaplangan bulyonlar dep nege aytiladi?

. Bulyonga aziqliq zatlar gashan ham qalay salinadi1?

. Xosh iyisli sorpalardi pisiriwdegi jumis tartibin aytip berin.

. Milliy awqatlardan mashaba pisiriw texnologiyasin tisindirin.

. Mashabaga qanday aziqliq zatlar kerek?

~No o bk W

Jeke ameliy jumis

1. Ozbek milliy suyiq awqatlarim pisiriw texnologiyasin oqip-tyreniw.

2. Milliy awqatlardan mashaba pisiriw. Bul suyiq awqatti pisiriw ushin may, pi-
yaz, gosh, garish, duz ham priprava, petrushkalar ham 1 stakan qatiq kerek boladi.
Maéshabalardi 6ziniz pisirip, onin izbe-iz pisiriliw barisinin kartasin jazip keliw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gaz plitasi, arnawl taxtayshalar, pishaq, har qiyli tlken-
liktegi 1dislar, kepkir, shomish, keseler.

Dietali awqatlardi tayarlawdin texnologiyasi

Dietali awqatlar organizmnin jaraqat algan, bunnan tisqari, olardin qay-
ta tikleniwi, organizmdegi zat almasiw procesinin normal boliwin tdmiyin-
lew magsetinde usiniladi. Ruxsat etilgen 6nimnin qatarina ham olardin pi-
siriliw usilina qarap, shipaker-emlewshi dietali awqatlar ushin korsetpe be-
redi. Emlewde 15 tarli dietal1 awqatlar paydalaniladu.

Dietali awqatlar tek gana keselikke, balkim kesel adamnih awhalina
da garaydi. Dietali awqatlardin képshiligine as duzi az mugdarda yamasa

141



uliwma salinbaydi. Ayirim keselliklerde kaliydin mugdar1 kop bolgan
aziqliq zatlar (kishmish, anjir, qara alsha, kartoshka, kapusta ham basqalar)
usinis etiledi.

Barliq racionlarga shipovniktin qaynatpasin kirgiziwge boladi, sebebi
ol C ham P vitaminlerine bay bolip jane 6zinde kép bolmagan kislotalardi
saglaw1 sebepli jagst sinedi.

Dietali awqatlaniwda aziqliq zatlardi qayta islewdin tomendegishe
jollar1 bar:

1. Iss1 tirde gayta islewdin tiykarg: jollar1 tomendegiler: suwda ham
puwda qaynatiw, demlew. Onimlerdi urpaqqa aralastirmastan quwirtw ham
taplawga ruxsat etiledi. Quwiriwdan aldin énim qaynatiladi.

2. Birdey awqatlar (korsetpe tiykarinda) qant hdm duz yamasa olarsiz
pisiriliwi mamkin. Ayirim duzsiz awqatlarga dam beriw ushin limon ya-
masa klyukva qosiladi.

3. Diabetler ushin kotlet tayarlawda nannin ornina tvorog paydalaniladi.

Dietali awqatlar gantli diabet keselliginde duris awqatlamiwda tl-
ken dhmiyetke iye. Diabettin jenil hdm ortasha darejesi menen awirgan
kesellerdin endokrinolog buyirgan dietaga qatan amel qiliwlart darilik
zatlard1 paydalaniw en az mugdarada qgabillagan halda natiyjeli emleniw-
ge jardem beredi. En dhmiyetlisi — organizmge tez sinetugin uglevodlar
(gant, bal, murabba, konfetler, gamirli awqatlar, kishmish, juzim siyaqlilar)
din qabillaniwin azaytiw bolip esaplanadi. Diabettin awir formasinda bul
uglevodlardin qabillaniw1 qatan qadagan etilgen. Diabetlerge, sonih menen
birge, quwirilgan, ashshi, shor gaglangan 6énimlerdi qabil etiwge bolmaydi.

AMELIY JUMIS. Dietall awqatlardi tayarlaw.

Frikadelka: kerekli onimler: 75 gr gosh, 2 bolek biyday uni, 1 mayek,
1 as qasiq sarimay, 100 gr bulyon, 0,5 shay qasiq duz.

Tayarlanmiw barisi: gbsh hadm nan maydalagishtan shigariladi, mayek,
sarimay, duz salinip, kotletler ushin massa tayarlanadi. Kishi kotletler sogip,
qazanda (puwda) 30 minut pisirip alinadi.
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Teftel: kerekli onimler: 120 gr gosh, 2 bolek aq nan, 0,5 stakan sut, 50
gr nan smetana ham gurish, 1 shay gasiq un, 1 as qasiq sarimay, kok shop,
duz.

Tayarlanmiw barisi: gosh 2 marte maydalagishtan shigariladi. Nandi
sutke batirip, artigshasi biraz sigip alinadi, nan maydalangan goshke
qosilip, jane bir ret maydalagishtan o6tkiziledi. Qiymadan kishkene doma-
laglar islenip tabaga salinadi, Gstinen smetana quyip, duxovkada 30 minut
pisirip aladi. Gurishti ezildirip pisirip, garnir sipatinda tartiladi. Duzi
qalewinizge qarap salinadi. Awqattin Gstinen eritilgen sarimay quyiladi hdm
mayda tuwralgan kok shop sebiledi.

Dietalr palaw: kerekli onimler: 250 gr tawiqtin géshi, 4-5 dana qizil
geshir, 1 dana piyaz, 300 gr suw, 400 gr gurish, 1 shay qasiqta tomat
pastasi, qalewimizge qarap duz.

Tayarlaniw barist (17-stwret):

1. Qazanga azgana suw quyip, gosh salinadi, gaynap shigqannan keyin,
ajiralip shiggan kébigi alinadi hdm gazdi azaytip, qazannin gagpagi jawip
pisiriledi.

2. Gosh piskenge shekem, geshir hdm piyazdi maydalap tuwrap, tayar-
lap alinadi hdm qazanga tomat pastast menen birge salinadi. Geshir shala
piskenge shekem, gazannin gqagpagi jawilip demlep qoyiladi.

3. Keyin suw quyip, &piway1 palaw qalay tayarlansa, us1 tarizde pisirip
almad.

4. Ulken tarelkaga salip, dasturxanga qoyiladi.

a) a) b)
17-stwret. Dietali awqatlardan palaw pisiriw barisi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Adamlarga ne ushin dietali awqatlar usinis etiledi?

Emlewde neshe tarli dietali awqatlar paydalaniladi?

Ne ushin barliq dietali awqatlarga shipovnik qaynatpasi kirgizilgen?
Dietali awqatlaniwda 6nimlerdi qayta islewdin qanday jollar1 bar?
Diabetlerge qanday dietali awqatlar1 usinis etiledi?

Diabetler ushin frikadelka awqat1 qalay pisiriledi?

Teftel awqatina kerekli énimler ham oni pisiriw barisin aytip berin.
Diabetler ushin palaw qalay pisiriledi?

Palaw ushin qanday aziqliq zatlar kerek?

©ooNO A WN PR

Jeke ameliy jumis

1. Dietali awqatlard1 tayarlaw texnologiyasin oqip-tiyreniw.

2. Dietali awqatlardan frikadelka ham teftel tayarlaw. Bul dietali awgatlardi tayarlaw
baris1 ham kerekli aziqliq zatlar mugdar joqarida tekst ishinde berilgen. Frikadelka ham
teftel dietali awqatlardi jeke 6ziniz tayarlap, onin izbe-iz tayarlaniw barisinin kartasin
jazip keliw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gaz plitasi, arnawh taxtayshalar, pishaq, har qiyli kélem-
degi 1dislar, kepkir, shomish, keseler.

AMELIY JUMIS. Dasturxan, mayhq (salfetka) sulgilerdin tiirleri,
olardan paydalamw, saqlaw ham juwiw.
Tuslik ushin dasturxan jayiw.

Insannin jane miymanlardin keypiyatin koteriwdin en jagsi jollarinan
biri dasturxandi otiris turine qarap jayiw. Jagst jayilgan dasturxan
awqatlarga itibardi tartiw ham ishteydi ashiw qudretine iye boladi. Jayiw
apiwayi, qolay ham tartilatugin awqatlarga mas boliw1 kerek.

Dasturxandi jayiwda korkemlik tareplerine, yagniy dasturxan ham qol
sulgiler reninin bir qiyl1 boliwina, tarelkaga maslap jane awqatti qoyiliwina
qarap bezeliwine itibardi qaratiw kerek. Dasturxan azangi awqat, tuslik,
keshki awqat jane dabdebeli otirislar ushin maslap jayiladi.
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Dasturxan jayiw belgili bir izbe-izlikte amelge asiriladi. Har quyli das-
turxan jayiwdagir uliwmaliq tareplerinen biri 1dis ham asbaplardi stlgi
menen surtip tayarlanmiwi. Jaytwdan aldin dasturxandi sonday rejelew kerek,
bunda dasturxannin ortasi stol oraymnda bolip, stoldin barliq tareplerinen
dasturxan bir tegiste tusip turiwi kerek.

Onnan son dasturxan jayiw baslanadi: tarelka qoyilip, kerekli asbaplar
qoyiladi. Jayiwdagi har bir element dasturxanda 6z ornina iye boliw1 kerek.
Misal ushin, tarelkan1 har bir miyman ushin stul tuwrisina stol shetinen
2 sm araliqta ishkerige qoyiladi.

Asxana asbaplari tarelkanih on ham shep tareplerine qoyiladi. Pishaqtin
otkir tarepi tarelkaga garatip on tarepge, vilkanin ushlarini joqariga qaratip,
tarelkanin shep tarepine, gasiqti barha on tarepke, dones tarepin joqariga
qaratip qoyiladi. Desert ushin asbaplardi tarelkanin jogar: tarepine tarelka-
dan stol oray1 tarepke pishaq, vilka ham qasiq tartibinde qoyiladi. Fujer
tarelkanin joqar1 on tarepine, qol sulgisi tarelkanin Ustine shirayli forma
berilip, qagaz mayliglar arnawli 1disga jaylastiriladi. Arnawli 1disdagi 6nim-
ler stoldin orayina jaqinlastirilip qoyiladi.

Tuslikte tartilatugin awqat turine qarap dasturxanga tarelka ham asxana
asbaplar1: qasiq, vilka, pishaq qoyiladi. Tuslikke suwiq awqatlar, zakuska-
lar, birinsh1 ham ekinshi 1ss1 awqatlar hdm mazali suwlar tartiladi. Sorpalar
keselerde, ekinshi awqat tlken yamasa oval tarelkalarda beriledi. Desert
ushin qurgaq miyweler, mazali pisirilgen zatlar, konditor 6nimleri tartiladi.

Bunday dasturxanga birinshi bolip ishteydi ashiwshi, suliw etip bezel-
gen salatlar ham zakuskalar qoyiladi. Olar suliw etip kesilgen paliz 6nimleri
ham kok shopler menen bezelgen bolip, salat 1dislarinda ham arnawli tarel-
kalarda miymanlardin aliwina qolay jerge qoyiladi.

Birinsh1 1ss1 awqatlar keselerde, ustine mayda tuwralgan kok shopler
menen bezelgen halda tartiladi. Sorpalar miymanlarga shep tarepden, aldin
jas1 ulken kisilerden baslap beriledi.

Ekinshi awqat (palaw, xasip, quwirdaq) tlkenirek tarelkalarda tartilip,
bunda har bir miyman 6zine jeterli mugdardagi awqatti tarelkasina salip
alad1. Bul awqatta kok shopler menen bezeledi. Iss1 awqatlardi tartiwda
olardin temperaturasi 60-70°C boliwina ahimiyet beriw kerek. fss1 shay hér
bir awqattan aldin beriliw1 qabil etilgen qagiydalardan esaplanadi.
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Stollar servirovkasina isletilgen dasturxan ham mayliglardin korinisi
msandi uqipliliq penen dasturxan jayiwga ilhamlandirad: (18-sawret).

Dasturxan ham stlgi paydalamiwina qarap eki tarli boladi: kundelik

ham bayramda otirislar ushin. Kundelik dasturxan ham mayliqlar renli,

bayram otirislar1 ushin bolsa ashiq renli boliw1 mimkin. Sonin ushin uy

intererine mas dasturxanlardi hdm mayliqlardi 6zimiz tigiwimiz mumkin,

yagniy stol 6lsheminen 40—50 sm uziniraq bolgan gezleme alinip, onin shet-

ki bélimlerin bugip tigiw, shetletinen jelbirek payda etip, onm1 tiyip qoyiw,

dasturxannin shetki bolimlerine renli gezlemeden bezew sipatinda belgili

bir enlikte tort tarepinen jiyek bastirip

tigiw yamasa dasturxannin shetki

bolimine jiyek penen gayta islewge

boladi. Ayne usilay etip mayliglardi

da tigiw ham olardi stoldin tstine

suliw etip qoyiw, har quyli formalar-

da: jelpigish tarizli etip, ash muyesh-

18-stwret. Mayliq (salfetka)lardi li etip, guallerdin korinisinde taqglap

taqlap qoyiw usillari. qoyiwga bolad.

19-sawret. Taslik ushin dasturxan jayiw.
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Renli sulgi-dasturxan komplekti har kini paydalamiw ushin qolayh
esaplanadi. Juwiw ham utyuglegennen keyin qaliwi mumkin bolgan,
korinetugin daq izleri ham jirtilgan stlgi-dasturxanlardan paydalanbawga
itibar beriw kerek. Sonmih ushin dasturxan ham jeke mayliglardan
paydalanganda qosimsha qagaz salfetkalardi da stoldin ustine qoyiw kerek
(19-rasm).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Jagst jayilgan dasturxan qanday qgasiyetlerge iye boliw1 kerek?
Dasturxan ham mayliqlardi nelerge qarap saylaw kerek?
Dasturxan jayiw qanday izbe-izlikte amelge asiriladi?
Dasturxanga tarelka ham asxana asbaplari qalay jaylastiriladi?
Mayliglard: taqlawdin gqanday usillar1 bar?

Dasturxannin qirqimlarin qalay qayta islewge boladi?

Ttslik ushin dasturxan qalay jayiladi?

Nooak~wnpE

Jeke ameliy jumis

Dasturxan, salfetka-sulgilerdin tirleri, olardan paydalaniw, saglaw ham juwiwdi oqip
uyreniw. Dasturxan jayiwda dasturxan, maylig-stlgilerdi duris tanlawga itibar qaratiw.
Salfetka-sulgilerdi har tarli usillarda qoyiwdi ham taslik ushin dasturxan jayiwdi Gyreniw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, dasturxan, salfetka-sulgiler, qasiqlar, vilka, kese, pishaq,
har qiyl ulkenliktegi tarelkalar.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisl tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xi1zmet korsetiw
tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

 Sut ham sat 6nimlerin islep shigariw texnik-texnologi.

* Sut 6nimlerin tayarlaw boyinsha operator.

* Brinza ham sir tayarlaw boyinsha operator.

* Qurgaq him qoyiwlandirilgan sut islep shigariw operatori.

* Nan, makaron ham konditerlik 6nimlerin islep shigariw texnik-texnologi.
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Nanbayshi.

Yarim fabrikat makaron 6nimlerin keptiriwshi-preslewshi.
Nan-bulka énimlerin tayarlawshi hdm qamir qaliplewshi.
Konditershi (karamelshi, konfetshi, biskvitshi).

2-BAP. GEZLEMEGE ISLEW BERIW TEXNOLOGIYASI
2.1. ULIWMA TUSINIKLER

Jun ham jipek talshigh gezlemeler, olardin alimwi. Jin ham jipek
talshiqlardin qasiyetleri

Jun gezlemeler. Qoy, eshki, tiye hdm basqa tardegi haywanlardin
sirtin qaplap turtwshi talshiq jun dep ataladi. Jun gezleme haywanlardan
alinatugin jun talshiglarinan toqiladi. Haywanlardin juni arnawl qayshi ya-
masa mashina menen bir jilda eki marte alinadi. Alingan jin tazalanadi,
yagniy ol birinshi gayta islenedi, sortlarga ajiratiladi, sabinli ham sodali 1ss1
suwda juwiladi, arnawli mashinalarda keptiriledi.

Jipek gezlemeler. Jipek talshiglar1 jipek qurtlar1 oragan pilleden alinada.
Jipek qurtlarmmin mdayeklerin baharde bir ay dawaminda tut tereginin
japiragi menen bagiladi. Jipek qurti gubelek qoygan mayeklerden jetile-
di. Jipek qurt1 30-35 kun, tut japiragi menen aziglanip, Ozinin jagsi
rawajlangan bezlerinde jabisqaq suyiqhqti toplaydi. Osip jetilisken jipek
qurtt bul suyighiqtin tomengi ernindegi tesiksheden sirtqa eki gqabat talshiq
korinisinde shigaradi. Bul jip hawada tez qatadi. Jipek qurt1 dne usi1 jipten
pille orap 6zi ishkeride qaladi. Ol pillenin ishinde aldin quwirshaqqa, keyin
gubelekke aylanadi. Gubelek pillenin ushin arnawl suyiqliq penen 1gallap
jumsatadi. Keyin sirtga tesip shigadi. Bunda pille tez buziladi. Sonin ushin,
pille tayin bolgannan keyin tezlik penen zavodlarga tapsiriladi. Quwirshaqti
oltirtw ushin pille puwlanadi. Pillelerdi suwga salip, ushlarin tawip, 3-4
ewin birlestirip, bobinalarga oraladi, bul jumislar tlken-ulken uskenelerde
orinlanadi. Bir neshe, adette, 5-7 dana pilleden birotala tartilgan, birge
qosilgan talshiqlar shiyki jipek dep ataladi. Bir pilleden uzinligi 700-800 m
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jipek alimadi. Tayarlangan jipekler gezleme toqilatugin karxanalarga jibe-
riledi. Jipeklerden talshiq ham gezleme tayarlawshi avtomat, yarim avtomat
uskene hdm mashinalarda tegislewshi, ajiratiwshi, aylandiriwshi, orawsha,
toqiwshi1 siyaqli jumisshilar isleydi.

Jun ham jipek talshiqlarimin qasiyetleri.

Talshiglardin alintwina qaray héar quyli sortlarga bolinedi. Uzin ham
jinishke talshiglardan en sapali gezlemeler toqiladi. Jun talshigi juda
iyiliwshen bolip, artigsha jiyirilmaydi, 1galliqti 4sten tartadi ham &sten
puwlandiradi, 1gal ham 1ssiliq tasirinde soziladi hdm jane 6z halina qaytip
keledi. Jun talshigi reni aq, qara, qonir hdm sar1 boladi. Jun gezleme suliw
ham shidamli. Ol 6zinde 1ssin1 jags1 saqlaw qasiyetleri menen basqalardan
pariglanadi. Jun gezleme jagsi utyuglenedi, biraq ogan shan kop otedi, on1
tez-tez tazalap turiw kerek. Jun gezleme qat, ketek, jol-jol hdm gulli boladi.

Jipek talshig1 aq, uzinligr 700-800 m jinishke boladi. Jipek talshigr juda
stypaq bolip, tez jiyiriladi, jumsaq, suwda bekkemligin jogaltpaydi, suwdi
jagst sindiredi ham tez kebedi, jagst boyaladi, tdbiygiy jipek arnawli untaqta
juwiladi. Sofunan uksus qosilgan suwda shayiladi. Tabiygly jipek 6zine
hawani jags1 6tkizedi. Jipek boyawd1 6zine jagsi aladi. Jipek gezleme jum-
saq, stypaq, jiltiraq, jada shidamli, jenil, az jiyirilatugin bolip, jaqst utyug-
lenedi, suliw korinedi. Jipek gezleme qatt1 gulli, 6zinen shigqan gulli ham
basqa turlerde islep shigariladu.

Jipektin uziliwi paxtaga qaraganda artigiraq. Jan siyaqlt jipek te
siltilerdin tasirine shidamsiz, onin kislotaga shidamlilig1 jannen tdmenirek.

Gezlemelerdin gésiyetleri 1-kestede korsetilgen.

1-keste
Gezlemelerdin Gezlemeler
qasiyetleri Jip-gezleme g Jun Jipek
Fizika-mexanikaliq qasiyeti
Shidamlhiligt ortasha joqari aziraq jogari
Jiyriliwi ortasha kop az az
Tukleniw1 az az ortasha joqart
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Gigienaliq gasiyeti

Hawa otkiziwi kop kép kép kép
Shan aliw1 ortasha az kop kobirek
Jillihigt1 saqlaw1 ortasha bos jogari kobirek
Texnikaliq gasiyeti
Kirisiwshenligi kop kop kop kop
Sotiliwshenligi bos ortasha ortasha kop
Sirgaliwshanligt kam ortasha ortasha kop

AMELIY JUMIS. Jin ham jipek gezlemelerdin qasiyetlerin amiqlaw.

Kerekli asbap ham uskeneler: iyne, jipek, jun gezlemenin ulgileri,
jumis qutisi, dapter, lupa.

Jumaisti orinlaw tartibi:

1. Har bir gezlemenin tulgisinen iyne menen uzmina jipler suwirip
alinadi. Jin ham tabiygiy jipekler bir-birinen ajiratiladi. Juwanlhigl, jiptin
bekkemligi uzip koriledi ham parqr ajiratilada.

2. Jipler tzilgen jerdegi buyraliginin parqi ajiratiladi.

3. Gezleme ulgisinin jiltiraqligl aniqlanadi.

4. Gezleme tlgisinin jumsaqlig1 aniqlanada.

5. Gezleme ulgilerinin shashiliwshanlig tekseriledi.

6. Gezleme tlgilerin jiyirip korip, qaysi biri kdbirek jiyirilatugini tekse-

rilip koriledi.
Mine us1 jumislar orinlangannan son, 2-keste toltiriladi.
2-keste
Jipektin qasiyeti Junnin gasiyeti
Gezleme joi : :
Juwanhg Bekkemllrgl, .Buyrallgf, Jlltlraqllgl’, ]
buyrahg jumsaqhgr | shashiliwshanhgi
Jun
Tabiygy jipek
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Paydah maslahatler

O Ustki tarepi jiltirap qalgan gezlemeni uksush aralaspaga batirilgan
tazalagish penen juwilsa, jiltiraglhilig1 jogaladi.

¢ Eger renli kiyimlerdi juwiwdan aldin 20-25 minut duzli suwga jibitilip
qoyilsa, refi1 6zgermeydi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Texnika qawipsizligi degende neni tusinesiz?

. Jun talshigh gezlemeler qalay payda etiledi?

. Jipek gezlemelerdi aliw barisin aytip berin.

. Jun ham jipek talshiglardin qanday gasiyetleri bar?

. Jun ham jipek gezlemelerdin gasiyetlerin aniqlaw ushin qanday asbap ham tskene-
ler kerek bolad1?

. Jun ham jipek gezlemelerdin gasiyetlerin aniqlaw qanday tartipte orinlanadi?

7. Jin ham jipek gezlemelerdin qanday gasiyetleri aniqlanadi?

a b~ wbN Pk

(o2]

Jeke ameliy jumis

1. Jun ham jipek talshigli gezlemeler, olardin alimiwi. Jun ham jipek talshiglardin
qasiyetlerin oqip-tyreniw.

2. Har bir jin ham jipek gezleme tlgisinen iyne menen uzinina jiplerdi suwirip
aliw. Jun ham tabiygy jipeklerdi bir-birinen ajiratiw. Jipler uzilgen jerdegi buyraliglardin
pariglarin  ajiratiw. Gezleme ulgisinin jiltiraqhigin, jumsaqligin, shashiliwshanligin
aniqlaw. Gezleme ulgilerin jiyirip korip, qaysi biri kobirek jiymrilatuginligin tekseriw.

Asbap-uskeneler

Temaga baylanisli adebiyatlar, iyne, jipek, jin gezleme ulgileri, jumis qutisi, dapter,
lupa.
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Gezlemelerdin toqiliw turleri. Atlas ham satindi toqiw

Gezlemeni toqiw. Gezlemelerdin toqiliwlari har qiyli bolip, onin
dazilisin ~ ham qasiyetlerin belgileydi. Gezlemenin on tarepindegi
nagislari, juzinin korinisleri, kesesine (arqaw), uzinina (eris) hdm dioganal
bagdardag: jollardin boliwi, tirlenewi tanda ham arqaq jiplerinin toqiliw
turine baylanis.

Gezlemenin toqiliwi, onin bekkem ekenligine, soziliwshanligina,
titiliwshenligine, kirisiwshenligine, 1gallap qayta islew barisinadagi 6lshem-
lerdin qisqariw1 yamasa keneyiwine ham basqa bir qatar qisiyetlerine tasir
etedi. Sonin ushin gezlemelerden kiyimlerdi modellew, pishiw ham tigiw-
de toqiliwdan payda bolatugin nagislar esapqa alimadi. Héar bir nagistin
qaytalanip keliwin toqiwshiliqta rapport dep ataydi. Gezlemenin 4piwayi
toqiliwlar klasina polotno, sarja, atlas, satin toqiliwlar1 kiredi. Satin ham
atlasli toqiliwl gezlemelerdin on tarepinde sozilgan jabiliwlar boladi, sonin
ushin gezlemelerdin oni, adette, stypaq boladi hdm tarlenip turadi. Satinnin
oninda arqaw jipleri, atlastin oninda bolsa eris jipleri kop boladi. Satin ham
atlas toqiliwlar rapportinda keminde bes jip boliw1 kerek.

Bes jipli satinde (20-suwret) har bir eris jipli rapportta tek bir marte ge-
zleme onina shigadi, son tért argaw jiptin astina otedi. Solay etip, toqiwdi

shagmaq qagazga sizganda har bir go-
rizintal qatarda bir ketekti shtrixlaw
ham tort ketekti bos qaldinw kerek
ham tag1 basqa. Keyingi har bir gori-
zontal gatarda da jabiliwlar usilay orin
almasadi, biraq eki jipke jilisadi. Se-
giz jipli satinde tanda jibi jeti arqaw
jibinin astinan 6tedi ham ush yamasa
bes jipke jilisadi.
Ken tarqalgan jip-gezleme — satin
toqiiwinda argaw menen jabiliwlar
20-stwret. Bes jipli satinnin toqiiwi.  sozilihqilaw  bolgan1  ushin  arqaw
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boymsha juoda tig1iz gezlemelerdi
toqiw imkaniyati jizege keledi.
Gezlemelerdin  atlas  toqiliw
(21-stiwret) satin toqiliwina uqsaydi,
biraq bes jipli atlas toqiliwinda
rapporttagt har bir tanda jibi tort
arqaw jiptin Uustinen Otedi. Atlas
toqiliwh gezlemelerdin ofu tanda jip-
lerinen ibarat boladi. Jip gezleme,
zigir talshigh gezleme, shayr gezle-
meler, pijamalar tigiletugin shtapel
gezlemeler, kop gana astarliq shayi
ham yarim shayi gezlemeler atlastin  21-sqwret. Bes jipli atlastii togiliwi.
oriliwinde toqiladi. Satin hdm at-
las oriliwlerde toqilgan gezlemeler polotno oriliwinde toqilgan gezleme-
lerge garaganda isqilaniwga shidamli boladi. Bunday oriliwde toqilgan
gezlemelerdin kemshiligi sonda, olar titiliwshen, taglanganda ham tikkende
sirganap kete beretugin boladi.

AMELIY JUMIS. Atlas ham satin toqiw.

Asbap ham uskeneler: renli qagaz, qayshi, jelim, sizgish, santimetr,
albom, jumis qutishasi.

Eki tarli qagazdan satin toqiwdi korsetiw. Gezleme toqiwda uzinina
qagaz — tanda ham kesesine qagaz — arqaw esaplanadi.

Satin toqiwdi qolda orinlaw tomendegishe:

1. Olshemleri alintp 105 x150 mm li aq qagaz alip, uzinima aralarin bir-
dey etip sizgishta sizip alinadi, keyin tuwn etip kesip shigiladi. Kesiklerdin
sant jup bolsin. Sonda olardin aralarman toqip otkiziletugin qagaz
lentalardin eki ushin da aq qagazdin arqasina keltiriwge boladx.

2. Renli qagazdan lentalar kesiledi. Lentanin eni aq qagazdag: eki ke-
sik ortasindagi araliqqa ten boladi. Uzinlig1 bolsa aq qagazdin boy1 menen
tendey boladi. Aq qagazdag kesikler uzinina (eris), renli qagazl lentalar
bolsa kesesine (argaw1) boladi.
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3. Renli lentalar aq gagazdin arqa tarepinen otkiziledi. Olardi1 gezekpe-
gezek, birese 1 eris ustinen, birese 4 eris Ustinen 6tkizip toqiladi. Har bir
lentanin ush1 aq qagazdin arqa tarepinen kirip toqip barilip, aqirinda jane
arqa tarepine shigip tamamladi. Olardin har bir eki ush1 aq qagazga jelim-
lenip qoyiladi.

4. Ekinshi gatarda lentan1 2 tanda astinan, birese 1 eristin ustinen hdm
arasinda 4 eristin astan 6tkizip toqiladi hdm aqirinda jane arqga tarepine
shigip tamamlanadi.

5. Ushinshi qatarda lentalardi 4 eristin astinan, arasinda 1 eristin Gstinen
ham geyde 4 eristin astinan 6tkizip toqiladi ham aqirinda jane arqa tarepke
shigip tamamlanadi.

6. Tortinshi qatarda lentalardi 1 eristin astinan, geyde 1 eristin ustinen
ham geyde 4 eristin astinan o6tkizilip toqiladi hdm aqirinda jane arqa tarepke
shigip tamamlanadi.

7. Besinshi qatarda lentalard1 3 eristin astinan, geyde 1 eristif Ustinen
ham geyde 4 eristin astinan 6tkizip toqiladi jane aqirinda jane arqa tarepke
shigip tamamlanadi.

8. Altinshi qatar birinshi gatar siyaqli qaytadan baslap toqiladi. Himme
qatarda lentalardin har eki ushin aq qagazga jelimlep qoyiladi.

9. Tayarlangan ulgi albomga jabistiriladi.

Atlas toqiwd1 amelde orinlaw tdmendegishe:

1. Atlas toqiwda da tap usi satinnin oriliwi siyaqlt us1 6lshemdegi aq
ham renli qagazlar alinadi jane sol tartipte kesip alinadi.

2. Renli lentalar aq qagazdin arqa tarepinen otkiziledi. Olard1 gezekpe-
gezek, geyde 1 eristin astinan, geyde 4 eristin ustinen otkizip toqiladi. Har
bir lentanin ush1 aq qagazdin arqa tarepinen kirip toqilip barilip, aqirinda
jéne arqa tarepke shigip tamamlanadi. Olardin har eki ushi aq qagazga je-
limlep qoyiladi.

3. Ekinshi gatarda lentan1 2 eristin Gstinen, geyde 1 eristin astinan ham
geyde 4 eristin ustinen otkizip toqiladi ham aqirinda jane arqa tarepine
shigip tamamlanadi.
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4. Ushinshi gatarda lentalard: 4 eris Gistinen, geyde 1 eristin astinan ham
geyde 4 eris Ustinen o6tkizip toqiladi hdm aqirinda jane arqa tarepke shigip
tamamlanadi.

5. Tortinshi gatarda lentalardi 1 eristin tstinen, geyde 1 eristin astinan
ham geyde 4 eristin Gstinen 6tkizip toqiladi ham aqirinda arqa tirepke shigip
tamamlanadi.

6. Besinshi qatarda lentalard1 3 eristin Ustinen, geyde 1 eristin astinan
ham geyde 4 eristin ustinen otkizip toqiladi jane aqirinda gaytadan arga
tarepke shigip tamamlanadi.

7. Altinshi qatar birinshi qatar siyaqli gaytadan baslap toqiladi. Barliq
qatarda lentalardin har eki ushin aq gagazga jelimlep qoyamiz.

8. Tayarlangan tlgi albomga jabisitriladi (22-sGwret).

—_— N W A W
—_— N W B~ W

123 45 1 23 45

22-suwret. Atlas toqiwd1 qagazda ormlaw.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Gezleme qalay payda boladi?
2. Rapport dep nege aytiladi1?
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3. Uzmina ham kesesine jiplerdin bagdar qalay aniqlanadi?

4. Satinnin toqiliw metod1 qays1 gezlemelerde kop ushiraydi?

5. Atlastin toqiliw metod1 qays: gezlemelerde kop ushiraydi?

6. lyiriwshi ham toqiwshi kasipler haqqinda nelerdi bilesiz?

7. Gezlemedegi qayst jip kobirek sozilad1?

8. Ameliy shimgiwlardi ormlaw ushin ganday asbap-tskeneler kerek bolad1?
9. Satin ham atlastin toqiliwin tusindirip berin.

Jeke ameliy jumis

1. Gezlemelerdin toqiliw turleri, atlas ham satin toqiwd1 oqip-uyreniw.

2. Har bir jun ham jipek gezleme tulgisinen iyne menen uzinina jiplerdi suwirip aliw.
Jun ham tabiygiy jipek gezlemelerden satin yamasa atlas toqilganin bir-birinen ajiratiw.
Gezleme tlgisinin qaysi birinin sotiliwshenligin aniqlaw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, iyne, jipek, jun gezlemelerdin ulgileri, jumis qutisi,
dapter, lupa.

2.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN PAYDALANIW
Furnitura ham olardin tiarleri hagqinda uliwma maghwmat

Furnituralar kiyimge bezek sipatinda jane kiyimge tagiw ushin
paydalaniladi. Olarga sadepler, ilmekler, pistonlar, har tarli molniya len-
talar kiredi. Sadeplerdi tek tagiw ushin emes, kiyimdi bezew ushin da
paydalaniladi. Sadepler tayarlaytugin zatlar har qiyli boladi. Bular plast-
massalar, agash, shiyshe, metall, suyek hdm tagi basqalar. Sadeplerge
goyilatugin tiykargi talaplar: bekkemlik, suwdin tasirine shidamlilig, sabinl
eritpede gaynatilganda aynmimaw. Sadepler 1,5 m biyiklikten taslap jibe-
rilgende ziyanlanbaw1 kerek. Sadepler sabinli eritpede qaynatilganda sirtqi
korinisi, formasi, reni 6zgermewi, jarilip ketpewi kerek. Reni jaqtiliq hdm
hawa-ray1 tasirine shidamli boliw1 kerek.

Sadepler tdmendegishe klaslanadi.
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23-suwret. Kiyim furniturasi.

Paydalanmiliwina qaray, sédepler palto, kostyum, kéylek, shalbar, ishki
kiyim, forma ham balalar kiyimlerine moélsherlengen ttrlerine bolinedi.

Materialina qarap, sadeplerdin metall, shiyshe, shax yamasa styek,
sadaf, agash, press untaqtan islengen ham basqga turleri bolad1 (23-stiwret).

Swrtqi korinisine, yagniy formasina qaray domalaq, shar tarizli, oval,
yarim shar térizli sadepler; sirtinin hareketine qaray siypaq ham relefli;
renine qaray qara, aq, gulli, yaqut, qahraba ham basqa renli sadeplerde
bolinedi.

AMELIY JUMIS. Kishi kélemdegi gezlemege

ilmek, ilmek jay tigiw. o A
Kerekli asbap ham uskeneler: jumis "': s \

qutishasi, 20x20 sm 1i gezleme bolekleri, har
quylt ilmek ham ilmek jaylar.

Jumisti ormlaw tartibi: temir ilmek ham  24-sawret. llmek ham ilmek
ilmek jaylar mashinada yamasa qolda tigiledi jaylar tigiw.
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(24-suwret). Qolda tigilgende temir ilgekler Gish jerden: har bir kozinen hdm
iyilgen jerinen 3-4 tigiw menen qadalip, 3-4 gawiw menen bekkemlenip ti-
giledi. Onin ilmek jay1 da usi tarizde orinlanadi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Furnitura dep nege aytiladi ham olarga neler kiredi?
2. Sadepler gqanday tarlerge bolinedi?
3. Temir ilmek ham ilmek jaylar buyimga qalay tigiledi?

Mashgqalah tapsirma

Kiyim furniturasin saylawda kiyimnin qanday qasiyetlerine ham koérinisine itibar
beriw kerek ekenligin tisindirip berin.

AMELIY JUMIS. Kishi kolemdegi gezlemege sadep ham piston qadaw.

Kerekli asbap ham tskeneler: jumis qutisi, 20x20 sm li gezlemenin
bolekleri, har quyli furnituralar.

Jumisti orinlaw tartibi: kiyimge qadaliw usilina qaray, sadepler eki ya-
masa tort tesikli hdm jonip ashilgan kérinetugin yamasa sim qulaqli, yarimi
kérinip turatugin 6simteli trlerine bolinedi. Sédepler tiykarinan material
reninde boladi. Eki tesikli sadepler 4-5 qawiw menen, tort tesikli sddepler
har bir tesiklerge 3-4 qawiw menen tigiledi (25-sawret).

Gezlemenin qalinligina garap (ustingi kiyimlerde) 0,1-0,2 sm salq1 jip

25-stwret. Sadeplerdi kiyimge tigiw usillar1.

qaldiriladi. Salqi jiptin atirapina 2-3 oram jip orap, jiptin ushi 3-4 tigiw
penen bekkemlenip qoyiladi (26-suwret, a). Bunday salqini qaldirtw ushin
ayirim jagdaylarda 26-sawret, ¢ jagdayinda korsetilgenindey etip orinlaniwi
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mumkin. Jip-gezleme ham zigir talshigli gezlemelerden tigilgen kiyimlerge
sadeplerdi jipti selpiletpey tigiw mumkin. Sadep bekkem tigiliwi ushin
tiykarg1 materialdin terisine qatirma yamasa kishkene sadep qosip tigiledi.

26-stwret. Ustki kiyimge sadep tigiw. 27-sawret. Pistonlardi kiyimge
gadaw usillari.

Temir pistonlar mashinada yamasa qolda tigiledi (27-sawret). Qolda
tigilgende pistonnin har bir kozinen, yagniy 4 tarepinen 3-4 qawiw menen
gadalip, 3-4 gawiw penen bekkemlenip tigiledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Furnitura dep nege aytiladi ham olarga neler kiredi?
2. Sadeplerdi buyimga qadaw usillarin aytip berin.
3. Temir pistonlar buyimga qalay tigiledi?

Jeke ameliy jumis
1. Furnitura hdm onin tarleri haqqinda uliwmaliq magliwmatti oqip-tyreniw.

2. Kishi o6lshemdegi gezlemege har qiyli ulkenliktegi ham formadag1 sadeplerdi ham
pistonlardi tigiw.
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Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, jumis qutisi, 20x20 sm li gezleme boélekleri, har quyl ul-
kenliktegi ham formadag1 sadepler, pistonlar.

2.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasimin duzilisi, jumis islew

principi

Kopshilik shanaraglarda qol menen jurgiziwshi, ayaq penen jurgiziw-
shi ham elektr menen jurgiziwshi tigiw mashinalar1 paydalaniladi. Ayaq
penen jurgiziwshi tigiw mashinasi qol menen jurgiziwshi tigiw mashinasina
qaraganda tez tigedi ham miynet onimdarligin asiradi, jumistin sapasin
jagsilayda.

Tigiwshilik karxanalarinda, atelye ham ustaxanada universal, yagniy
tuwr1 gayip tigiw gatarli, méaki gayip tigiw mashinalar1 ham arnawh tigiw
mashinalar1 paydalaniladi. Jarilma qayip tigiw qatarli, sddep gadaytugin
yarim avtomat mashinalar da bar. Universal tigiw mashinasinda har qanday
jumislard: orinlawga boladi, arnawli mashinada bolsa tek ayirim jumaislar
orinlanadi; sadep tagiladi, sadep jay torlanadi.

Shanaraqta paydalanilatugin mashinalar da universal tigiw mashinasina
kiredi. Ayaq penen jurgiziwshi mashina 28-suwrette korsetilgen. Onda
1-bas dongelek; 2-korpus, 3-remen; 4-platforma; 5-qozgawshi dongelek;
6-pana reshyotka; 7-tepki; 8-shoyin gaptal tiregi (2 dana) 9-stol bolimi;
10-asbaplar qoyilatugin tartpa; 11-mashinanin bas bolimi; 12-ayaq tepki
ornatilatugin jeri.

Ayaq mashinas1 qozgalisti ayaqtan tepki arqali aladi. Tepki qozgalisti
krivoship ham shatun arqali tlken balonga jetkerip beredi, onnan remen
arqali bas balon qozgalip, tiykargi kosherdi iske tusiredi (28-stwret, d):
1-tiykarg1 kosher; 2-shkiv; 3-jip; 4-qozgawshi ulken dongelek; 5-remen-
di dongelekten shigaratugin asbap; 6-panalawshi reshyotka; 7-krivoship;
8-shatun; 9-tepki.
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a) 4)

28-stiwret. Ayaq penen jargiziwshi tigiw mashinasi.

AMELIY JUMIS. Ayaq penen jargiziwshi
tigiw mashinasin jumus islewge tayarlaw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis
qutisi, tigiw mashinasi, har qiyli sandag jipler
ham mashinanin iyneleri, gezleme bolekleri.

Jumistr orinlaw tartibi:

1. Tigiw mashinasimin barliq bdlimleri
qurgaq shuberek menen sipiriladi.

2. Mashina iynesinin duris ornatilganligi
tekserilip koriledi.

3. Mashinani jumis jagdaymna keltirip, iyne-
si joqariga koteriledi.

4. Ustingi jipti otkiziw tomendegishe amel-
ge asiriladi (29-suwret):

e Jip katushkasi arnawli Gstinshege ornatiladi ham jipti bagdarlagish —
1 arqgali otkiziledi.

e Ustingi jipti tuwrilawshi eki tarelkasha — 2 arasian ham saykeslewshi
prujina — 3 arqal1 6tkiziledi.
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e Jip tartqish tesikshesi — 4 arqali 6tkizilip, qaptal tareptegi qagpaqtagi
jiptin jol1 — 5 penen iyne Ustinindegi jiptin jolinan — 6 (ilgekten) otkiziledi.

e Jip iynenin tesigine jiptin joli arqali — 7 iynenin qarigshasi tdrepinen
otkiziledi, jiptin artigsha ushi 10-15 sm boladi.

5 Astingi jipti 6tkiziw tdmendegishe amelge asiriladi:

e Tigiw mashinasindagi tatege jip oraytugin arnawli mexanizm jarde-
minde kerekli rendegi jip oraladi.

e Jip oralgan tite oymaqqa ornatiladi (30-stwret, a)

e Tuatedegi jipti oymaqtagi jip shigariwshi prujinanin arasinan 6tkiziledi,
jiptin artigsha bolimi 10-15 sm bolad1 (30-sawret, d).

e Tute otnatilgan oymaq uyasina ornatiladi (30-sawret, b).

e Ustingi jiljimali plastinkan1  jawip, tatedegi jipti iynenin
plastinkasinin tesikshesinen shigaramiz (30-stwret, v).

6. Har bir asting1 hdm ustingi jiplerdi tepkinin arqasina 6tkiziw kerek.

a) 8) b) v)
30-stwret. Astingi jipti otkiziw.
7. Tepkini koterip, gezleme boleginin tigiliwi kerek bolgan bdlimine
jaylastiriladi, tepki tusiriledi hAm mashina jumisqa tayar jagdayda boladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shanaraqta paydalamilatugmn ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasi qanday
bolimlerden ibarat?

2. Ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasinda ayaq tepkisi qozgalist1 qalay tiykargi
kosherge jetkerip beredi?

3. Ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasin qalay jumisqa tayarlawga boladi?

Jeke ameliy jumis

1. Ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasinin duazilisi, jumis islew principin oqip-
ayreniw.
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2. Ayaq penen jurgiziwshi tigiw mashinasinda tigiwdi shugillamw. Tigiw
mashinasina ustingi ham asting1 jiplerdi tagiwdi Gyreniw.

Asbap-tiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, ayaq penen jargiziwshi tigiw mashinast ham onih me-
xanizmleri.

Tigiw mashinasinda paydalanilatugin kishi mexanizm qurallarinan
paydalamw

Tigiwshilik karxanalarinda hdm shanaraqlarda paydalanilatugin
tigiw mashinalarinda har qiyli arnawl tepkiler qollaniladi. Olar har quyli
jumislardi orinlaydi, miynet 6nimdarligin kobeytedi hAm jumistin sapasin
jagsilaydi, tigiwshilerdin wagqtin tejeydi. Natiyjede, tigilip atirgan buyimnin
bahas1 azayadi ham sapali boladi.

Bir marte bugip tigiletugin tepki sotilmeytugin gezlemelerden vo-
lan ham burmelerdin qirqumlarin bir marte buagip tigiwde qollaniladi
(31-suwret, a).

v) g )
31-stwret. Tigiw mashinasinda paydalanilatugin kishi mexanizm qurallari.
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Eki marte bugip tigiletugin tepki bolsa sotiletugin gezlemelerden volan
ham burmelerdin qirqumlarin eki marte bugip tigiwde qolaniladi (31-saw-
ret, @). Bul tigislerdi siniq qayip tigiw gatart menen de tigiwge boladi.

Parallel gayip tigiw qatarlarin aniq, rawan, araliqlar1 gatan tarde bir
quylt etip tigiwde bagdarlagishli tepkiden paydalanmiw qolayli (31-suwret,
b). Asirese, joll1, shagmaq ham rombikli qgawiwsh tigislerdi ormlawda juda
qol keledi. Balalardin korpesheleri, qisqr kiyimlerdi bezetip sirip tigiwge
boladu.

Molniya tigetugin tepkiden molniya lentali tagilmasin bastirma tigis
penen tigiwde paydalaniwga boladi (31-stwret, v).

Sadepler, ilgeklerdi qadaw ushin arnawli tepki bolip, ol sadepti ham
ilgekti tez qadaw1 menen tigiwshinin miynetin jenillestiredi (31-suwret, g).

Keste tigiwge arnalgan arnawli tepki menen kiyimlerge héar qiyh
turlerde kesteler tigiwge boladi. Bunda, albette, flanel gezlemeden de
paydalaniw usiniladi (31-sawret, g).

AMELIY JUMIS. Ishki kiyimmn tigislerinen ulgiler tigiw.

Ishki kiyimnin tigisin tigiwde detallardin qirqumu tigistin arqasina kirip
turadi hdm sonin ushin bunday tigis taza ishki kiyimnin tigisi dep ataladi.
Onin qos tigis ham ishki tigis dep atalatugin thrleri de bar. Qos tigisli Ki-
yimler, kérpe-tosek tislari, sonday-aq, jip-gezlemeden jenil balalardin ki-
yimin tigiwde paydalaniladi. Ishki tigisler 1shki kiyimlerdi, arnawl kiyim-
lerdi ham astarsi1z kostyumlardi tigiwde qollaniladi.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutisi, tigiw mashinasi, utyug,
iyne, jip, 10 x10 sm li gezleme bolekleri.

Jumisti orinlaw tartibi:

I. Qos tigistin ulgisin tayarlaw
(32-stwret):

1. Eki gezlemenin bolekleri oninin stine
goyiladi, ilgenshek gadaladi ham 0,3-0,4 sm
ishkeriden koklep shigiladu.

2. Keyin mashinada biriktiriwshi tigis

32-suwret. Qos tigis. penen tigiledi (1-tigis), koklew tigisi sotip
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taslanad1 hdm aras1 jarip utyuglenedi. Keyin terisine aylandirip, 0,5-0,7 sm
ishkeriden koklep shigiladi hdm mashinada (2-tigis) tigiledi.

3. Koklew tigisi alip taslanadi ham utyuglenedi. Ulginin shetleri kesip
tegislenedi.

I1. Iski tigistin algisin tayarlaw (33-sOwret):

1. Bunday tigisti tigiw ushin eki detaldin oni bir-birine garatip qoyiladi,

asting1 detal ustingi detalga salistirganda kesimi tayar haldagi tigistin enine
0,5-0,7 sm qosilgan araligga shigariladu.
Ustingi  bolek kesimi asting1  bolektin
gosimsha mugdarin qaldirip, aldin koklep
shigiladi, keyin mashinada tigiledi (1-ti-
gis).

2. Koklew tigisleri alip taslanadi,
soninan detal eki tarepke jayiladi, tigis ki-
shi kesimdi bekitetugin etip biuklenedi hdm
ust qayrilgan shetinen 0,1-0,2 sm araliqta 33-stwret. Ishki tigis.
koklep shigiladi hdm mashinada ekinshi
qay1p tigiw qatari jargiziledi (2-tigis).

3. Koklengen tigis alip taslanadi ham utyuglenedi. Ulginin shetleri kesip
tegislenedi.

4. Tayarlangan ulgiler albomnin betine jabistiriladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Tigiw mashinasinda paydalanilatugin kishi mexanizm qurallarinin ganday thr-
lerin bilesiz?

Tigiw mashinasindag kishi nasazliglarga nelerdi kirgiziwge ham olardi qalay
dazetiwge boladi?

Iynenin sani, gezleme ham jiptin sam1 qalay saykeslestiriledi?

Mashina tigisindegi kemshiliklerdi qalay joq etiwge boladi?

Ishki kiyimnin tigislerine qanday tigisler kiredi?

Ishki kiyimnin tigislerinin tigiw izbe-izligin tasindirip berin.

o

o ok w
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Jeke ameliy jumis

Tigiw mashinasinda paydalanilatugin kishi mexanizm qurallarinan paydalaniwdi
oqip-uyreniw. Tigiw mashinasindagi kishigirim nasazliglardi aniqlaw hdm olardi joq
etiw. Ishki kiyimnin tigislerinen tlgiler tigiw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, jumis qutisi, tigiw mashinasi, utyug, iyne, jip, 10x10 sm li
gezleme bolekleri.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisl tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xizmet korsetiw
tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

* Jenil sanaat karxanalarmin uskenelerin remontlaw ham xizmet korsetiw mexanigi.

* Jenil sanaat toqimashiliq mashina ham uskeneleri operatort.

* Oraw, eris qoyiw ham shlixtalaw uskenelerinin operatori.

* Toqiwshiliq uskenelerinin operatori.

* Paxta tazalaw sanaatinin texnologiyaliq operatori.

* Tigiw uskenelerinin operatori.

e Adras ham atlas toqiwshisi.
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2.4. ONIMLER ISLEP SHIiGARIW TEXNOLOGIYASI

Belden kiyiletugin kiyimnin tirleri. Yubkalar. Olshem ahw

Belden kiyiletugin kiyimlerge yubkalar, shalbarlar, shortik, lazim,
yubka-shalbarlar kiredi. Yubkalar pishimine qarap: duris dlshemli, etegi
keneygen boliwi mimkin. Duris 6lshemli yubkalar 6z nawbetinde: duris
pishilgen, etegi taraygan, etegi azgana keneygen formalarga iye boladi.
Bunday yubkalardin formasin belindegi burmeler, shir aylangan taglama-
lar, koketkali yubkalardin esabina payda etiwge boladi. Etegi keneygen
yubkalarga: bolekli ham quyash, yarim quyash yubkalar kiredi. Yubkalardi
bezew qayip tigiw qatari, lenta, sddepshe, kesteler ham tag1 basqalar menen
bezetiwge boladi. Yubkanin taginshagin «molniya» jip, ilgek, sadepler
menen qayta islewge boladi.

Yubkalar fasom1 boymnsha har qiyli boladi: vitochkali, tuwri, quyiqls,
vitochkasiz eki tigisli, yarim quyash, quyash, taglamali yubka ham tagi
basqalar. Qanday magqgsette kiyiliwine qaray olardi kostyum menen
kiyiletugin, kostyumsiz 6zi kiyiletugin ham jaket penen kiyiletugin
yubkalarga ajiratiwga boladi. Kostyum menen kiyiletugin ham jaket penen
birdey materialdan tigilgen yubkanin pishimi jakettin pishimine saykes
boliw1 kerek. Tek o6zi kiyiletugin yubkanin fason1 ham pishimi gewdenin
qasiyetlerine, sonin menen birge, gezlemenin toqiliwi ham gullerine qa-
rap tanlanadi. Etegi keneygen yubkalar jenil gezlemelerden tigilip, duris
pishimli yubkanin etegin keneytiw jol1 menen tigiledi.

Tuwr pishimli yubkalar tig1z etip toqilgan ham qaliniraq gezlemeden
tigiledi. Jenil yamasa tig1z toqilgan jin gezleme, kremplin, sidirga, sonin
menen birge tig1z toqilgan jipek gezlemeden tigilgen yubkalardi bluzka,
kostyum, jaket ham sol styaqlilar menen kiyiw mimkin.

Yubkanin beli belbewli, rezinkali yamasa lentali boliwi mumkin. Duris
pishimli yubka gezlemenin uzinina jibinin bagdari boyinsha pishiledi.

Bolekli yubka qiyiql bir qansha boéleklerden quralgan boladi. Bunda
uzinina jibi har bir bolektin orayinan 6tedi. Uzinina jip kérinip turtwi ushin
bolektin kestenin orayliq sizigr Ustine jogart ham témennen tesikshe etip
kertim qoyiladi.
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Quyash ham konus tarizli yubkalar aylanba, yarim aylanba, 1/3 aylanba,
1/4 aylanba formasinda pishiledi. Uzinina jip alding1 béleginin orta sizigina
tuwri keledi (34-suwret).

34-stwret. Ospirim qizlar ushin arnalgan yubkanin modelleri.

AMELIY JUMIS. Olshem ahw.

Basqa kiymler siyaqli yubkanin da uzinligt hdm razmeri gewdege say
keliwi shart. Sonin ushin gewdeni duris qoyip, tomendegi 6lshemler alinadi
ham olardin alimw qagiydalar1 3-kestede jane olshew shamasi 4-kestede
korsetilgen. Kiyimnin toliq boliwi ushin qosilatugin kiymnin fasonina
baylanishi bolip, ol qosimsha dep ataladi ham «Q» menen belgilenedi. Yub-
kada bel ham bokse sizigina qosimshalar qosiladi.

Tuwr pishimli yubkalar eki bélimnen ibarat — alding1 ham arqa yarim
bolegi. Yubkanin kenligi boksenin aylaniwi1 boyinsha alinadi. Beldegi ken
bolimin burmege yamasa vitochkaga alinadi. Vitochka yubkanin arqga ham
alding1 bolimlerine, qaptal bolimine ekewden qoyiladi. Vitochkanin uzinligi
ham kenligi birdey emes, on1 gewdenin duzilisine qarap alad.
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35-stiwret. Gewdeden Olshem aliw.

3-keste
T/s| Olshemnin ati OISheIf“.lm Olshemdi Olshem ahw
belgisi amgqlaw
Kiyimnin Kiyimnin Belden etekke shekem
1 , KU . o .
uzinligl uzinhgl vertikal 6lshenedi
Bel aylanasinin Belbew- Beldin en qipsha jerinen
2 B AYA ., . . .
yarimi : din uzinhg aylandirip 6lshenedi
Bokse Eki saninin en kop shigip
, Yubkanin |turgan jeri — belden 16-20 sm
3 aylanasinin B, AYA e - , i ,
K kenligi pasten gorizont tirde
yarimi = .
aylandirip olshenedi
Arqa boliminin ; Jetinshi omirtqa baganasiman
Bokse .
4 | Dbelge shekem ABU . belge shekem vertikal
uzinligy ' g rawishte lshenedi
169 ) |




4-keste

. .. . . ., Standart Menin
T/s |Olshemnin belgisi Olshemnin at1 6lshem 6lshemim

1 BAYA Bel aylanisinin yarimi 32

2 B,AYA Bokse aylanisinin yarimi 42

3 ABU Arga boliminin b,elge 36
r shekem uzinlig1

4 KU Kiyimnin uzinligi 55
Qosimshalar

Beldin yarim aylanasi 1

1 @B, ushin qosimsha

9 0B Boksenin yarim aylanasi 1+2
K ushin qosimsha

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

© N Ok~ DR

Jeke ameliy jumis

Jenil kiyimlerdin turlerin aytin.

Belden kiyiletugin kiyimlerge neler kiredi?

Yubkanin kenligin qays1 6lshem belgileydi?
Yubkadagi bel vitochkasi ne ushin salinadi?
Yubka bolimlerinin atlarin aytip berin.

Yubkalar duzilisi boyinsha neshe tarli bolad1 ham olar qalay pariglanadi?
Har qiyli pishimdegi yubkalarda uzinina jip qalay bagdarlangan boladi?

Yubkanin sizilmasin s1ziw ushin gewdeden qanday 6lshemler alinad1?

Belden kiyiletugin kiyimlerdin turlerin, yubkalar ham olardin har quyli koérinislerin,
gewdeden oOlshem aliwdi oqip-uyreniw. Yubka modellerin gewdege saykeslep tanlawdi
biliw, gewdeden 6lshemdi duris aliwd1 orinlay aliw.
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Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubka modelleri, santimetr lentasi, alingan 6lshemdi
jaziw ushin keste.

Yubkanin sizilmasin s1iziw. Yubkanin eskizin s1iziw ham modellestiriw

Tuwrt pishimdegi yubkanin sizilmasin siziw gewdeden alingan 6l-
shemler ham qosimshalar tiykarinda dmelge asiriladi. Bunin ushin esaplaw
kestesi (5-keste) duziledi hdm usinin tiykarinda yubkanin sizilmasi siziladi.
6 bolekli yubkanin esaplaw formulalar1 6-kestede korsetilgen.

5-keste
Si1zilma- ]
T/s| dag ke- Esaplaw formulasi Srtandart . Me““.‘
i o0lshem | 6lshemim
silmeler

Yubkanin tar bolimi (36-suwret)

1 BE KU 55

2 BB, 16 +20 yamasaOBU :2-1=36:2-1 17

3 BB, BAAYA +QB, =42 +2 44

4 B,B,, (BAAYA+QB,)):2-1=44:2-1 21
Yubkanin aldinglt ham arqa bolekleri (36-stiwret)

5 BB, 0,4BB,=04x21 8,4

6 Blek4 0,4 BlekZ = 0,4 x 23 9,2

7| Summa V (BLAYA + QELK) -(BAAYA +QB)= 11

=44 - 33

8 BisBis 0,5xsummaV=05x11 5,5

9 Bi;Bs 0,3xsummaV=03x11 3,3

10 BisBio 0,2xsummaV=0_2x11 2,2

BisBis: = .
11 Turaql1 6lshem 0,5-1
BB 1 1
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6-keste

T/s Sizilmadagi Esaplaw formulas Standart Memn
kesilmeler P olshem | 6lshemim
1 BE KU 55
16 +20 yamasa O BU : 2 - 1=
2 BB, =36:2-1 17
3 BB, (BAAYA+QB):3=(32+1):3 11
4 |BB,=BB, B,B,:2=11:2 5,5
5 BB, 0,3+0,5 0,3
6 B,.B., (BAYA+QB,):3=(42+1):3 14,3
7 |BB,,=BB, B,B,:2=143:2 7,1
8 | B,E;=B,E, | B,E yamasaKU-0,3=55-0,3 54,7

AMELIY JUMIS. Yubkanin sizilmasin s1ziw. Yubkanin eskizlerin s1iziw
ham modellestiriw.

Kerekli asbap ham tskeneler: masshtabli, 50 sm 1i sizgishlar ham
muyeshli sizgish, lekalo, galem — TM ham 2M, 6shirgish, albom, millimetr
qagaz, renli qagazlar, qayshi.

Esaplaw kestesinin «Menin Olshemim» bolimi toltiriladi  ham
masshtab1:4 te s1zilgan s1zilma tiykarinda 6zinin razmerine yubka si1zilmasi
siziladi. Tiykarg1 siziglar 2 M qara gqaleminde hdm jardemshi siziglar TM
qaleminde siziladi.

Tuwr pishimdegi yubkamin sizilmasi (36-siwret). Qagazdin shep
tareptegi muyeshine B, tochka qoyilip, onnan tomenge vertikal siziq 6t-
keriledi. Bul s1z1q boylap yubkanin uzinlig1 55 sm qoyiladi ham E tochkasi
menen belgilenedi. Sonih menen birge, bul vertikal sizigta bokse si1zigina
shekemgi bolgan araliq B, B, E tochkalarinan gorizontal 6tkiziledi. Bokse
sizig1 arqali yubkanin kenligi belgilenedi, yagniy B, By = 44 sm. By
tochkasinan verikal otkiziledi ham B,;,E;,B,, tochkalar1 begilenedi. Soninan
alding1 ham artq1 bolek kenlikleri aniglanadi, yagniy gaptal tigisinin orni
siztp alinadi. B,By,=21 sm. B,, tochkadan joqariga ham témenge vertikal
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36-stwret. Tuwri pishimli yubkanin sizilmasi.

otkiziledi, vertikaldin bel ham etek siziglar1 menen kesilisken tochkalari
B, E, menen belgilenedi. Artqi bolektin vitochkasinin ornin aniglaw ushin
artql bolek kenligin 0,4 koefficientke kobeytemiz. Artqr bolekte B, B, ,=8,4
sm ham alding1 bolekte B,B ,=8,4 sm ham alding1 bolekte BleK4—9 2 sm
vitochka orinlar1 belgilenip, B, ham B, , tochkalardan jogariga vertikal otki-
ziledi ham bel s1z1g1 menen kesilisken jerge B, ham B, tochkalar1 qoyiladi.

Sonin ala vitochkalardin uliwmaliq manisi tabiladi. Bunin ushin bokse
aynalasinin yarimina bdksenin qosimshasi qosilip, onnan bel aylanasinin
yarimina qosilgan bel qosimshasi ayriladi hdm vitochkanin uliwmaliq
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manisi 11 sm tabiladi. Bul mugdar
yubkanin Ush jerine, yagniy qaptal
tigiske, aldingit ham arqa boleklerge
bolistiriledi. Ol tbmendegishe boladi:

a) BB, =0,5xsumma V=05x11=
5,5 sm (qaptal tareptin vitochkast);

b) B,Bg=03 xsummaV=03x11=
3,3 sm (artq1 bolek vitochkasi);

d) BB, =02 xsummaV=02x11=
2,2 sm (alding1 bolek vitochkasi).

Bul manislerdin yarimi
vitochkalardin orta sizigmman bir
tarepke, galgan yarimi ekinshi tarepke
Olshep qoyiladi. Beldegi tochkalar
artq1 ham alding1 bolek vitochkalarmin
tomengi siziglart menen tuwri siziglar
menen birlestiriledi. Qaptal s1zigta bel
sizigmin koteriliwi 0,5-1 sm ge ten.

37-suwret. Alt1 bolekli yubkanin B,., tochka B, tochka menen, B, toch-

sizilmast. ka B, tochkalari menen birlestirile-

di, bel vitochkalar1 us1 sizigqa shekem dawam ettiriledi. Qaptal s1ziq tap
42-suwrette korsetilgenindey quysiq s1ziq penen tutastiriladi.

Alt1 bolekli yubkam proekti (37-sawret). Bul yubkanin sizilmasin
siziw ushin gagazdin joqargi orta boliminde B, tochkasi belgilenedi. On-
nan tomenge vertikal siziq Otkeriledi ham yubkanin uzinliginin maénisi
qoyilip E tochkai tabiladi. Sonin menen birge, bul vertikal sizigta bokse
sizigina shekem bolgan araliq B,B,=17 sm qoyiladi. B,,B, E tochkalarinan
gorizontallar 6tkiziledi. Yubkamn beldeg1 kenligi tablladl ham bul manis
orta siziqtan eki tarepke 5,5 sm den bolistiriledi. Boksedegi kenlik te usi
tarizde tabiladi, omin manisi 7,1 sm ge ten. Bel sizigmin tusiwi 0,3 + 0,5
sm ge ten bolgan maniste alinadi. B,,B;3,B;, tochkalar tegis qiysiq siziq
penen tutastiriladi ham etek gorizontal sizig1 menen kesiliskenshe dawam
ettiriledi. Saykes tirde E_E, tochkalar menen belgilenedi. B,; E;=B,E,
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qaptal tareptin uzinhqglarin tabiw ushin B, E orta siziq
sizilmadan Olshep alinadi. E,, E, E, tegis qiysiq siziq
penen tutastiriladi.

Moda jaratiw kiyimnin tiykargr kestesinin sizil-
masina jana model siziglarin kirgiziw menen orin-
lanadi. Tanlangan fason boyinsha tiykargi sizilmadagi
bir sizigtin ozgertiliwi yamasa qosiliwi ham bazi
formalardin basqasha boliw1 modellestiriw dep ataladi.

Eki tigisli tuwri pishimdegi yubkalardi model-

lestiriw (38-suwret). K k3:3k'5(llJWf9t-
Koketkada qarama-qarsi taglamali yubkani model- *° aersiaalg?rrlz?a-
lestiriw. Bunin ushin alding1 boélektin orta siziginan 4 yubcll<a

shep tarepke 7-8 sm de tochka qoyilip, onnan joqariga
ham tomenge vertikal s1ziq otkeriledi. Orta s1z1q penen
bokse sizigiin kesilisken tochkasinan jogariga 3-5 sm shama qoyiladi ham
shep tarepke bdkse sizigina parallel siziq 6Otkiziledi ham alding1 vertikal
s1ziq penen kesiliskeninshe dawam ettiriledi. Bul kesilisken tochkaqa bel

Qirqilads Jawilad

a) a)
39-stwret. Koketkada qarama-qarsi taglamali yubkan1 modellestiriw.
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40-stwret. Etegine

azmaz keneygen yubkani

modellestiriw.

sizigina vitochkanin beldegi kenliginin shamasi
39-a-suwrettegidey qoyiladi. Qaptal kesimde
belden boksege shekem bolgan araliq ekige bolinip
vitochkanin taza jagdayindagi ush1 menen azmaz
oval formasinda birlestiriledi. Detallar nomerlep
shigiladi ham uzinina jip belgilep alinad.

Yubkan1 koketka ham vertikal s1zig1 boylap
qurqilip (39-suwret, a) vitochka jabiladi. Verti-
kal s1z1q boylap garama-gars1 taxlam mugdar1 20-
24 sm qoyiladi. Qaptal tigis boyinsha yubkanin
etek bolimi 5-7 sm ge keneyttiriledi. Qarama-qarsi
taglam shuqirligin yubkanin etek béliminde 1 sm ge
azaytadi. Detallardin atirapinan (39-suwret, d) tigis
qatarlari, gezlemenin uzinina jipleri qoyiladi jane

detallardin san1 bir marte tekseriled.

3,3

5

Artq1 bolegi ortasi

Jabiladi

3

Qiurqiladi

3
a)

2,2

Baglaw s1z1g1

Aldingi bélegi ortasi
Artq1 bolegi ortast
Alding1 bélegt ortasi

a)

41-suwret. Etegine azmaz keneygen yubkani modellestiriw.

Etegine qaray azmaz keneygen yubka (jol-jol gulli gezleme)ni mo-

dellestiriw

(40-41-sawretler). Etek boliminih keneyiwinin  birdey

boliw1 ushin yubkanin sizilmasinda bel bolimi alding1 orta siziqta 1 sm
ge qusqartiladi ham qaptal tarepinde bolsa 1 sm ge keneyttiriledi. Sonin
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menen birge, bel vitochkalarinin shamasin bir targe keltiriw kerek, yagniy
3,3+2,2=5,5 sm di ekige bolip, alding1 ham artq1 betindegi vitochkalardin
shamas1 2,7 sm ge keltiriledi. Bunda alding1 betindegi bel vitochkas1 azmaz
keneyttiriledi, artqi betindegisi bolsa tarayadi. Keyin etek betinen vitochka
ushlari tarepke kesiledi. Vitochkalar jabiladi ham yubkanin etek beti ashilip,
yubka etek bolimine qaray keneyedi. Yubkanin qaptal tarepinen de 3-5 sm
ge keneytiwge boladi. Jol-jol gulli gezlemeden pishilip atirganlig1 sebepli
taza ulgide baglaw s1zigin 6tkeriwdi umitpaw kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Yubkalardin sizilmasin siziw ushin qanday oOlshemler ham qosimsha o6lshem-
lerden paydalaniladi?

Tuwrt pishimdegi yubkanin sizilmasin s1ziw qanday basqishlardan ibarat?
Esaplaw kestesi menen esaplaw formulasinin ayirmashiligin tasindirip berin.
Yubkanin sizilmasinda qanday formulalardan paydalaniladi?

6 bolekli yubkada beldegi hdm boksedegi kenlikler qalay tabiladi?

Tuwrt pishimdegi yubkada bel vitochkasinin kenligi qalay aniqlanadii?
Modellestiriw dep nege aytilad1?

Eki tigisli tuwr1 pishimli yubkalardi modellestiriw barisin aytip berin.

9. Koketkali yubka qalay modellestiriledi?

10. Etegine azmaz keneygen yubka qalay modellestiriledi?

11. Bel s1z1igindag1 burmeli yubka galay modellestiriledi?

12. Modellestirilgen yubkalardin ulgisi qalay tayarlanadi?

NS~ WDN

Jeke ameliy jumis

1. Yubkanin sizilmasin siziw. Yubkanmin eskizin siziw hdm modellestiriwdi oqip-
ayreniw.

2. Yubkanin modellerin gewdege saykeslep saylawd biliw, gewdeden 6lshemdi duris
ala biliwdi orinlay aliw. Yubkanin trli fasonlarin modellestiriwdi amelge asiriw.

Asbap-tiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubkanin modelleri, 50 sm li sizgishlar ham muyeshli
sizgish, lekalo, galem — TM ham 2M, 6shirgish, albom, millimetr qagaz, renli qagazlar,
qayshu.
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AMELIY JUMIS. Yubkanin ulgisin tayarlaw ham pishiw.

Kerekli asbap ham uskeneler: 50 sm li hdm muyeshli sizgish, lekalo,
qalem — TM ham 2M, 6shirgish, yubkanif sizilmalar1 hdm esaplaw kestesi,
millimetr gagazi, qayshu.

Jumistin orinlaniwi. Tuwr pishimli yubka ham 6 bolekli yubkanin
sizilmalarina model siziglarin kiritiwden aldin onmin Olshemleri ham
duzilisinin durishig: tekseriledi.

Yubka detallarinin tiykargi 6lshemleri daslepki esaplarga ham o6lshem-
lerge saykesligi, yubkanin uzinligi, kenligi, artqr ham aldingi boleklerinin
kenligi, boleklerde vitochkalarga shekem bolgan araliqlar jdne bokse
siziginin araliglari, sonin menen birge, detallardin qirqumlarinin tutasqanligi
ham bir-birine duris keliwi tekseriledi. Yubka detallarinin tiykargi o6l-
shemleri 42-suwrette keltirilgen sxemaga muwapiq tekseriledi. Bunda tuwr1
pishimli (a) ham 6 bolekli yubka (d) sizilmalarin tekseriw baris1 korsetil-
gen.

a) a)
42-stwret. Yubkanin sizilmalarin tekseriw.
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Tiykar s1zilmasi tekserilip bolingannan keyin, galegen model eskizinin
tiykarinda yubkalar modellestiriledi. Taza modeldin ulgileri payda etilip,

ulgi pishiwge tayarlanadi. Mine us1 jumist1 orinlawdin tartibi:

1. Kiyimnin atin ulgige jazip qoyiw.

2. Ulginin neshe bolimnen ibarat ekenin him onia 6lshemin jaziw.
3. I:Jlgide jiptin boyina bagdarin ham bir tdrepleme ornin korsetiw.
4. Ulgide gezlemenin bukleytugin jerin korsetiw ham qaldirilatugin
tigistin ornin jazip qoyrw yamasa sizilmaga birotala qosip ketiw.
Yubkani gayta islew ushin qaldirilatugin tigistin orinlari 7-kestede

korsetilgen.
7-keste
T/s | Tigistin orn1 qaldirilad: Tigis orm Tigistin isleniwi

1 |Bel bolimi 1 belbewdi jalgawga

9 Qaptal boélimine qaptal 1,5-2 boleklerin jalgawga
tigisi
Etek bolimine: etek bolimin qayta islewde
tuwr1 yubka ushin 3-6 e .

3 |y etek bolimin qayta islewde
béleldi yubka ushin 2-3 etek bolimin qayta islewde
quyash yubka ushin 1-2 qay

Gezlemenin ustine ulgini jaylastiriw.
Yubkani pishiw

Yubka, tiykarinan, har qiyli gezleme-
lerden tigiledi. Gezlemeni tanlaw yubkanin
qashan kiyiliwine baylanisli. Sebebi uyde
kiyiletugin, késhede kiyiletugin; jazda,
qista kiyiletugin; fasonm1 tuwri pishimdegi,
eki tigisli, bolekli, quyash yubkalar bar.

Tuwrt pishimdegi yubkani tigiw ushin
kébirek tig1z toqilgan jun, sidirga, jol-jol
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ham iri shatirash gulli gezlemeler tanlanadi. Etegi kenlew yubkalar jenillew
gezlemelerden: shit, shtapel, jinlerden tigiledi.

Yubkanin fasoni gezlemenin enine de baylanisli: eger gezleme enli
140 sm bolsa, har ganday fasondi tanlaw mumkin. 43-suwrette gezleme
enli 140 sm bolganda ham 44-siwrette gezleme 70 sm bolganda tuwri
pishimdegi yubkanin ulgisin gezlemege jaylastirnw korsetilgen.

KU-tigis orni KU-+tigis orni

buklewde buklewde 3.4

kertim
kertim

3-4
2 2
arqa bolimi alding1 bolek

44-suwret. Tuwri pishimli yubkanin ulgisin gezlemege jaylastiriw.

Gezlemeni pishiwge tayarlaw ham pishiw

Gezlemenin onit ham terisi, uzinina ham kesesine jipleri aniglanada.
Gezlemenin kemshilikleri belgilep qoyiladi. Ulgini gezlemege jay-
lastinwda onin gullerinin bagdarina ham gezlemenin tagine itibar beriw
kerek. Eger gezleme tukli bolsa, ulgi bir tarepke garatip jaylastiriladi.
Gezlemenin tagi tdbmennen joqariga qaratilip pishiledi. Gezlemenin gul-
leri bir tarepke bagdarlangan bolsa, ulginin barliq bolimleri bir tarepke
qaratip jaylastiriladi. Belbew bolimi bolsa uzin jip bagdarina kese-
sine etip jaylastiriladi. Birdey parallel bolimleri de bir tarepke bagdarlap
jaylastiriladi.

Gezleme ir1 shatirash ham jol-jol gualli bolsa, ogan tlgini qoyganda
jollar1 ham shatrashlar1 bir-birine saykes tGsiwi shart. Eger gezleme jol
styaql1 bolsa, ulgini uzinina yamasa kesesine saykeslep qoyiladi. Yolka etip
pishiwde hamme shetleri usti-tstine qoyiladi. Bunday gezlemelerdi jane
muyesh astinda quya etip te jaylastinwga boladi. Tigisler bir-birine tigil-
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gende siziglar1 ham shatrashlar1 bir-birine saykes keliwi shart (45-sawret).
Bunda 46-suwrette keltirilgen yubkanih modelin pishiw kérsetilgen.

Uzinliq jibi boylap gezleme buklewde Eni 90 sm

2,3 1

1,5
2 Aldings bélek
ortasi
S Arga boélek
ortasi
2

1,5

1 1,5

Gezlemenin milki

45-suwret. Jol-jol gulli gezlemege
etegine keneygen yubkanin ulgisin
jaylastiriw.

46-suwret. 6 bolekli yubkanin ulgisin
gezlemege jaylastiriw.

Yubkam pishiw:

Jumist1 orinlawdin tartibi:

1. Gezlemeden uzinina jibi boyinsha belbew ushin eni 7 sm, uzinlig
B, A+5=64+5=69 sm piship alinadi, eger gezleme uzinina yagniy belbewdin
uzinligina jetpese, usinday kenlikte jane qosimsha belbew piship alinada.

2. Gezlemenin ofun onina qaratip, yubkanin ulgilerin 43-46-suwretlerde
korsetilgenindey galegen birewinde jaylastiriladi.

3. Ulgi gezlemege ilgeshek penen qadalip shigilad.

4. Ulginin atirapt sizip shigiladi, ulgide korsetilgen tigis orinlarin
qaldirip, jane qaytadan sizip shigiladi.

5. Yubkanin boélimlerin tigiske jiberinkirep qaldirgan siziq boyinsha
pishiledi.

Bekkemlew ushin sorawlar

1. Yubkanin sizilmasin ne ushin tekserip shigiw kerek?
2. Tuwn pishimdegi yubkanin sizilmasi qalay tekseriledi?
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3. 6 bolekli yubkanin sizilmasi qalay tekseriledi?

4. Yubkanin ulgileri qalay tayarlanadi ham ulgilerdi tayarlaw ushin ganday talaplar
qoyiladi?

5. Yubkani qayta islew ushin qaldirilatugin tigis orinlarinin shamalarin aytip berin.

6. Tuwr pishimdegi yubkalar ganday gezlemelerden tigiledi?

7. Tuwr pishimdegi yubkanimn tlgilerin har tarli enliktegi gezlemelerge jaylastiriw
qagiydalarin aytip berin.

8. Gezlemeni pishiwge tayarlaw qalay dmelge asiriladi?

Jeke ameliy jumis

1. Yubkanmn ulgisin tayarlaw hdm pishiwdi, yubkamfi sizilmalarin tekseriwdi,
gezlemenin ustine Glgini jaylastiriwdi ham pishiwdi oqip-uyreniw.

2. Yubkamn modellerin gewdege sdykeslep tanlawdi biliw, yubkanin sizilmalarin
tekseriwdi, gezlemenin Ustine ulgini jaylastinwdi, gezlemeni pishiwge tayarlaw ham
pishiwdi dmelge asiriw.

Asbap-tiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubkanin modelleri, 50 sm li sizgishlar ham muyeshli
sizgish, lekalo, galem — TM ham 2M, oshirgish, albom, millimetr qagaz, renli qagazlar,
qayshu.

AMELIY JUMIS. Birinshi kiydirip kériw. Kiydirip kériwden son
kemshiliklerdi duzetiw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutishasi, yubkanin tulgileri ham
pishimi, tigilgen yubka, 1yne, oymaq, 1 metrli sizgish, santimetrli lenta,
qayshi, sabin yamasa por.

Yubkani tigiw jumisin orinlaw tartibi:

1. Gezlemeni pishiwge tayarlaw ham pishiw.

2. Pishimnin bolimlerin tigiwge tayarlaw.

3. Yubkani birinshi kiydirip kériwge tayarlaw.

4. Birinshi kiydirip koriwdi 6tkizip, ondagi kemshiliklerdi dazetiw.

5. Yubkanin detallarin bir-birine jalgaw ham tagilmasin qayta islew.
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6. Yubkanin belbew1 — remenin tayarlaw.
7. Yubkanin bel bolimin qayta islew.

8. Yubkanin etek bolimin qayta islew.

9. Yubkani pardozlaw ham utyuglew.

Yubkani birinshi kiyip koriwge tayarlaw:

Kiyim gewdege 1layiq ham sapali shigiw1 ushin mashina tigisi menen
tigiwden aldin birinshi kiyip korip orinlanadi, onin kemshilikleri duzetil-
ip, keyin mashina tigisinde tigiledi. On1 birinshi kiyip koriwge tayarlawda
vitochkasi, qaptal tigisleri koklep gawiw menen tigiledi. Etek ham bel bo-
limi ashiq buklew tigisinde koklep shigiladi, tigistin uzinligr 0,7-0,9 sm
boladi.

Jumistr orinlaw tartibi:

1. Teris tarepten selpi tigisleri boylap bel
vitachkalar ilgeshek penen gadap shigiladi hdm
belgilengen jerden koklep tigip shigiladi, tigistin
aqur1 bekkemlenedi.

2. Yubkanin aldingt ham artq1 bolekleri qir-
qumlart koklep tigiw arqali birlestiriledi. 2

3. Shep gaptal tarepi belden tdbmenge 14-16
sm tagilma ushin qaldirilip, sol jerden tomenge 1
qarap koklep tigiledi.

4. Etek ham bel bolimin belgilengen jerden
buklep, ashiq buklew tigisinde kdklep shigiladi.

5. Ornlangan jumuslar bir marte tekseri- 3
lip shigiladi ham birinshi kiydirip koriwge tayar
boladu.

Birinshi kiydirip koriwdi orinlaw tartibi:

1. Belge lenta qoyilip ilip qoyiladi.

2. Yubkam kiydirip, gewdege saykeslep jip-
ke ilgenshek penen ilip qoyiladi (47-sawret).

’ 3 Eg.er. yubka ken bolsa, qaptal t%g%s%nen 47-sGwret. Birinshi kiy-
kobirek tigiske alinadi, eger tar bolsa, tigisinen gjrip kgriwdi 6tkeriw.
keneytiriledi.
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4. Tigisinin aldina yamasa arqaga 6tkenin korip ornina keltiriledi (1).

5. Eger vitochka naduris tursa, duris jeri belgilenedi (2).

6. Yubkanin uzinlig1 poldan sizgish qoyip aniglanadi (3).

7. Etektin barliq tarepi por yamasa ilgeshek penen belgilenip shigiladi
(3).

Kiydirip koriwden keyingi kemshiliklerdi duzetiw.

Birinshi  kiyip koériwdi otkiziwde korilgen kemshilikler duazetile-
di. Bunda belge kenlew jipti tagip, yubka kiydiriledi, alding1 ortasi, artqi
ortast durislanip ilgenshek penen ilip qoyiladi. Tekseriw on tarepten
baslanadi, duris kelmegen jeri por menen belgilenedi. Eger kemshilik kop
bolsa, ekinshi kiydirip koériw otkeriledi. Tekseriwde aniglangan kemshi-
likler durislanadi. Vitochkalardin turiwi, etek boliminin bir qiylt kenlikte
qayiriliwi, gaptal tigisleri ham basqalar korip shigiladi. Misali, vitochka
naduris tigilgen bolsa, jane onin orni belgilenip qaytadan tigiledi.

Bekkemlew ushin sorawlar
1. Yubkani pishiw izbe-izligi nelerden ibarat?
2. Yubkani birinshi kiyip kériwge qalay tayarlaw kerek?
3. Yubkani birinshi kiyip kériw qalay orinlanadi?

4. Kiydirip kériwden son kemshiliklerdi duzetiw jumislar qalay amelge asiriladi?

Jeke ameliy jumis

Birinshi kiydirip koériwdi, kiydirip kériwden keyingi kemshiliklerdi dizetiwdi oqip-
uyreniw. Birinshi kiydirip koériwdi, kiydirip koriwden son kemshiliklerdi ormlay aliw.

Asbap-tiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubka pishimleri, gayshi, jumis qutisi.
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Yubkam tigiw

Kiydirip kériwden son kemshiliklerdi duzetiw jumislari alip bariladi ham tigiw
mashinasinda tigiledi.

T/s | Grafikahq korinisi Texnologiyaliq procestin ormlaniwi

Aldingi ham arqa bolek joqar1 qirqimnan baslanatugin
vitichkalardi joqaridan baslap, shegaralaytugin
sizigsha biriktirilip tigiledi, vitochkanin ushlarinda
1 qay1p tigiw gatarin aste taraytirip, joq etip jiberiledi.
Qayip tigiw qatar1 ushlar1 puxtalanadi yamasa jiptin
ushlar tayip qoyiladi. Koklengen qawiwshi jipleri
alip taslanadi.

Vitochkalar yubka bolekshelerinin ortasina qaray
tegislep utyuglenedi. Vubka vitochkalar1 bir-birine
qaratilip utyuglenedi.

Yubkanin qiyiqlart arnawli mashinada on tarepten
3 jurgiziledi. Titilmeytugin gezlemeden tigiletugin
yubkalardin qiyiqlar1 pishqu tisli qayshida kesiledi.

Yubkanin aldingi ham arqa boélekleri onin onina
qaratip, quyiglardi tuwrilap, arga bolek tarepinen
biriktirip koklenedi. Tigis kenligi 9-14 mm. KOk-
lengen qawiwdan tigiske jiberinkiregen tarepinen
4 0,1 sm jetkizbey biriktirme tigis penen tigiledi. Shep
gaptal tigisi jogar1 qiyiqtan taginshaq ushin 14-16 sm
galdiriladi. Waqtinsha tigilgen koklew tigisler sotilip
taslanadi.
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Tigiske jiberinkiregen jerin eki tarepke bolip
utyuglenedi. Tigis tirine qarap, tigis bir tarepke
qaratilip utyugleniwi mamkin. Yubka terisin ishine
qaratip qaptal tigisi, vitochka ham bokse siziglarin
bir-birine tuwr1 keltirip qoyiladi. Yubkani bokse
5 s1z1$1 boylap alding1 ham arqa boélekleri ortasinan
bel sizig1 hdm etegi boylap ilgeshekler gadap
shigiladi. Yubkada etek, bel siziglar1 aniglanadi
ham kerekli qayta islew uzaytirgan jerinde de
aniglanip, tegis emes jerleri kesip taslanadi.
[lgeshekler alip taslanadi.

Bekkemlew ushin sorawlar

1. Yubkanin bel vitochkalarin qalay gayta isleydi?
2. Yubkanin qaptal tigislerin qayta islewdin texnologiyaliq barisin tusindirip berin.

Jeke ameliy jumis
Birinshi kiydirip koriwdi, kiydirip koriwden son kemshiliklerdi duzetiwdi ham
yubkani tigiwdi oqip-tiyreniw jane usi jumislardi amelde ormnlay aliw.
Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubka pishimleri, qayshi, jumis qutisi, tigiw mashinasi
ham utyug.

AMELIY JUMIS. Molniya tagilmasin tigiw.

Kerekli asbap ham tskeneler: jumis qutishasi, yubka, 14-16 sm li
«molniyay lenta, on1 tigiw ushin arnawl tepki, tigiw mashinasi ham utyug.

Jumist1 ormlaw tartibi tomendegi texnologiyaliq karta arqali amelge
asirilsa qolayli boladi.
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T/s

Grafikaliq
korinisi

Texnologiyaliq procestin orinlaniwi

Yubkanin teris tarepine «molniya» lentasin onin
tomenge qaratip, onimn tislerin qaptal qiyiglart menen
biriktirip tigilgen qayip tigiw qatarina tuwrl tdsetugin
etip, juargizgishti bel sizigman 5-7 mm tdmenirekke
ornalastiriladi. «Molniya» lental1 ilgeshekler menen onif
tislerine kesesine jaylastiriladi, tayar kiyim taginshagi
burisip gqalmawi ushin «molniya» lenta gatt1 tartilad.
«Molniya» lentasinif puxtalangan jeri, yubka tagilmasinin
uzmhgmin belgilengen sizigman kem degende 10 mm
tomenirekke tusip turwina dhmiyet beriw kerek, bolmasa
basqa uzmniraq «molniya» kerek boladi.

Yubkani «molniya» lentaga onin tislerine jaqin jerde
iriligi 5 mm li tuwr1 sirma tigis penen bastirip koklenedi.
Ilgesheklerdi alip taslan.

Qayip tigiw kenligi 8-7 mm bolip, ol jurgishtin kenligine
baylanisli boladi. Gezleme renine saykes jip isletiledi.
Qayip tigiw iriligi 10 mm de 3-4 qayiw. Bezewshi qayip
tigiw jurgiziwde (mashinada) bir tarepi arnawli tepki
isletiw usimis etiledi hdm gezleme qalinligina qarap
mashina ustingi jiptin kerimligin tuwrilaw kerek boladi.
Qayip tigiwdi apiwayi tepki isletip tigiwde, gezlemenin
galinligina hdm «molniya» tisinin qalinligina ten
bolgan qalin gagaz qoyip tigiw usinis etiledi.
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Bekkemlew ushin sorawlar

1. Yubkaga tagiw ushin paydalanilatugin molniya lentalardin tarlerin tGsindirip
berin.
2. Yubkaga tagatugindi qayta islew barisin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

«Molniya» tigiwdi ham yubka tigiwdi oqip, Gyreniw jane usi jumislardi amelde
ormnlay aliw.

Asbap-tiskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubka pishimleri, jumis qutishasi, 14-16 sm li «molniya»
lenta, on1 tigiw ushin arnawli tepki, tigiw mashinas1 ham utyug.

AMELIY JUMIS. Yubkanin bel ham etek bolimlerin gayta islew.
Yubkam bezew ham aqirg1 qayta islew.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutishasi, yubka, belbew pishimi,
on1 tigiw ushin tigiw mashinast ham utyug.

Jumist1 ormlaw tartibi tomendegi texnologiyaliq karta arqali amelge
asirilsa qolayli boladi.

Grafikahq korinisi Texnologiyaliq procestin

T/s orimlaniwi

Belbewdi gayta islew

Eger belbew baylamas1 eki
bolimnen ibarat bolsa, tigisi 1sm
qaldirp tigiledi ham on1 jurgizip
utyuglenedi.
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Oninishinealip buklew s1ziginan
ekige buklenedi, ilgeshek ilip,
suwrette korsetilgenindey ti-
giledi.

Belbewdin aqirin  mashinanin
tigisinde tigiledi ham bek-
kemlenedi. Koklew tigisi alip
taslanadi, muyeshlerin tegislep
kesiledi ham belgilengen jerin
azmaz qurqip kesip qoyiladi.

Belbew onina awdarilip, ortasi
belgilenedi, jogarisininh on tare-
pinen zix shigarip koklenedi.

Yubkaga belbew otkiziw

Yubkanin  onma  belbewdin
onin qaratip, kesimlerin
tuwrilap  ilgeshekler —menen
ilip qoyiladi hdm 1 sm tigiske
jiberilip aldin koklep alinadi,
keyin biriktiriwshi tigis penen
biriktiriledi. Koklewshi tigis alip
taslanadi.
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Belbewdin tomengi bdlimin
ishine 0,8-0,9 sm ge belbew
jalgangan qayip tigiwdi 0,2-
0,3 sm jawatugin etip bugip
koklenedi.  Belbew  oninan
bugilgen zirxtan 0,1-0,2 sm
araliqta bezewshi gay1p tigiwshi
qatar jurgiziledi. Koklengen
jipler s6tip taslanadi  ham
utyuglenedi.

Yubkanin etek betin qayta islew

Yubkanin etegi arnawli ma-
shinada torlanadi. Belgi siziq
boylap yubka eteginin kesimi
keri tarepine bugiledi ham
iriligi  15-20 mm tuwrt sirip
qawiw menen bugip koklenedi.
Yubkanin etegin utyuglewde
yubka tanda jiptin bagdarina
maslastiriladi. Torlangan kesi-
mine jetkermey utyuglenedi.

Yubkan1 bezew ham aqirg1 gayta islew

Torlangan yubkanin etegi ar-
nawli mashinada yamasa qolda
jasirin tigisler menen bugilip,
jipti tartpay tigiledi. Jipek
jipler gezlemenin renine saykes
boliw1 kerek. Yubka koklengen
jiplerden tazalanadi. Yubkanin
etegine 1gallap siyle qoyip
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Sadep jay (izma) belgilengen-
nen keyin arnawli mashinada
tiykarg1 gezleme renine saykes
jip penen torlanadi. Yubkadagi
jiplerdin  qaldiglarin  bugip
koklengen jipler ham t.b.lar
qirqip taslanadi, por yamasa
sabin izleri shyotka yamasa
yubka gezlemesinen alingan
gezleme bolegi menen
tazalanadi.

10

Yubkanin belbewinen baslap
utyuglenedi, belbewdi terisine
siyle qoymay  utyuglenedi.
Yubkanin etegin ishine qaratip
qoyiladi hdm ndwbeti menen
orninan jiljitip  utyuglenedi.
Yubkanin bagiw ushin uzay-
tilgan izleri onina batip shigpawi
ushin  bir utyug gezlemeni
tegislep blgiw esesine tutastirip
qoyiladi, ekinshi utyug siylesin
1gallap etegi utyuglenedi.

11

Yubkanin jaqst qurgawi ushin
oniilip asip qoyiladi. Eki tesikli
sadeplerdi 30-40 sanli dpiway1
jipte 5-6 gqawiw menen ilip
shigiladi.

Demek, yubkani aqirg1r qayta islewde daslep onin sadepleri gadaladi,
modeline qarap bezewshi tigisleri tigiledi. Koklewshi tigisleri alip taslanadi
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ham tazalanadi, utyuglenedi. Gezlemenin qgasiyetine qarap utyuglew de har
qiyli boladi. Shit, shotlandka, uliwma paxta, keneptin talshiginan toqilgan
gezlemelerdi on tarepinen utyuglewge boladi. Jun, jipek talshiginan
toqilgan gezlemeler teris tarepinen utyuglenedi yamasa preslenedi.

Bekkemlew ushin sorawlar

1. Yubkanin belligi qalay qayta islenedi?

2. Yubkaga belligi qalay jalganadi?

3. Yubkanin etegi qalay gayta islenedi?

4. Yubkanin tagilmasinda ilmek jay orni qalay belgilenedi?

5. Yubkanin tagilmasinda paydalanilatugin sadepti qadaw usilin tisindirip berin.
6. Tayar yubkani utyuglew baris1 qalay ormnlanadi?

Mashqalali tapsirma

1. Boksesi biraz toliq bolgan 6spirimlerge qanday belden kiyimlerdi usinis etesiz?
2. Belden kiyimlerge mawsimlerge qaray qanday gezlemelerden paydalaniw mum-
kin?

Kasip-0nerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xi1zmet korsetiw
tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

* Tigiw ham tigiw-buyimlarin islep shigariwshi texnik-texnologi.

» Ken assortimenttegi kiyimlerdin kostruktori.

» Kiyimler dizayner-konstruktort.

 Tigiw ham tigiw-trikotaj buyimlar1 pishiwshisi.

 Kiyimlerdin dizayner-konstruktori.

* Kiyimlerdi tigiw boyinsha usta.

* Tigiwshi.
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Zardozhq o6neri

Ayyemde de, hazir de zardozliq penen shugillanatugin 6nermentler-
di «zardoz» dep ataydi. Ozbekistan kesteshiligin zardozliq énerisiz koz
aldimizga keltirip bolmaydi. Bul oner otken asirdin ortalarinda Buxara-
da tez pat penen rawajlangan. Ol jerde sheber ustalar &mirdinh ham onin
saray xalqmn kiyetugin dabdebeli kiyimlerine pardoz bergen. Zardozliq
adette, erkeklerge tiyisli bolgan ham olar 6z onerin balalarina miyras etip
qaldirgan. Zardozliq 6neri 6zinin uzaq tariyxina iye bolip, derlik barliq
Shigis mamleketleri onih watani esaplanadi.

Buxara zardozliq buyimlarinin derlik hammesi dmir sarayiin mutajligi
ushin paydalanilgan, tek jid4d az mugdar gana bazarga shigarilatugin edi.
Ol waqitta zerden tigilgen erkeklerdin kiyimlerin tek gana amir hdm onin
jaqinlarma tiyisli bolgan adamlar kiyetugin edi. Heshkim, hatteki en ulken
ameldarlardan birewi bul qumbat bahali kiyimlerdi 6zlerine buyirtiriwga
haqi joq edi. Olar bul kiyimlerdi dmir sawga etkende gana kiyiwi mum-
kin edi. Hayallar ham balalardin zardoz kiyimlerin bolsa tek bay shanaraq
agzalar1 kiyiwge haqili edi. Zer ham gumis jip penen er adamlardin tont,
salle, taqiya, shalbar, ayaq kiyimler, hayal adamlardin koylek, kelte kamzul,
oramal, etik ham tuflileri tigilgen.

Garezsizlikke erisken kunimizden baslap mamleketimizdin putkil
siyasatt ozligimizdi qayta tiklew hdm bekkemlewge qaratildi. Asirese,
mamleketimizdin ertengi kani bolgan jaslarimizda bunday muqaddes se-
zimdi qaliplestiriwde ana tilimiz, urp-adetlerimiz benen birge milliy oner-
mentshiligimiz de ayrigsha orin iyeleydi.

Zardozlig-qizighh ham déretiwshilikli jumis bolip, ol insanga kop
quwanish keltiriwi, bos waqtinda ermek boliwi, insand1 goézzalliq adlemine
alip kiriwi mumkin. Zer tigiw usillarin 6zlestirip atirganda hdmme narse
birden jags1 shigpaw1 mamkin, sebebi zardozliq sabir-taqatli, itibarli, tartipli
boliwdr talap etedi. Shidamli boliw kerek. Kerekli tajiriybelerdi iyelegen
sayin jumis aste—aqirin ansatlasa baslaydi.
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Sheber zardoz boliwdr galegen har bir 6nerment tdmendegi tsh onerdi
biliwi kerek bolgan:

1. Sawret saliw hdm nagis siziw.

2. Nagislardi tusiriw ham kesiw.

3. Qirqilgan nagislardi zer jip penen tigiw ham bezetiw.

Xojaligta paydalanilatugin zardozliq buyimlar1 insanga estetikaliq
zaw1q bagishlawga xizmet etken.

Xojaligta paydalanilatugin zardozliq buyimlarin pishiw usillar1 jane
pishiminin dazilisine garap ush turge ajiratiwga boladi:

1. Pishimi tuwr siziqtan ibarat bolgan kishi kélemli zardozliq xojaliq
buyimlari;

2. Pishimi belgili kdlemge iye bolgan kishi kolemli xojaliq buyimlart;

3. Pishimi tuwr s1ziqtan ibarat bolgan tlken kélemli xojaliq buyimlari.
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Zardozhqta paydalamlatugin asbap-uskeneler

Zardozliqta paydalanilatugin asbap-uskeneler onshelli kop bolmasa da,
olar 6zine tan duziliske iye. Zardozligta paydalanilatugin tiykargi asbap
korchup bolip, ol eki bolimnen ibarat: chambarak hdm xorak. «Korchup»
pars1 tilindegi s6z bolip, «kor» — jumis, «chup» — taxta, agash degen man-
islerdi anlatad.

Chambarak (48-suwret, b) uzmligi 320 sm ge shekem bolgan eki
ten gaptalli agash daste (48-suwret, a) ham olardin arnawli boéliminde
hareketleniwshi siypaq taxta, yagniy shamshiraktan (48-stwret, a) ibarat.
Qilitagr oval tarizli oyigshalar agash tireklerge gezleme tartilganda olardi
uslap turiwga xizmet etedi.

Korchuptin ekinshi bolimi xoraklar (48-suwret, v). Xoraklar agash
ayaglar bolip, islegen waqitta chambarak olardin ustine qoyilgan, sebebi
ayyemde zardozlar kérpeshenin tstinde otirip jumis islegen.

— agash tirek ¢ i
a —agash tire 4 — shamshiraq

b — chambarak v — xoraklar-agash ayaqlar

48-suwret. Korchuptin boélimleri: chambarak ham xoraklar.

Hézirgi zamanagdy cexlarda metaldan (temir hdm onin eritindilerinen)
islengen zardozliq uskeneleri paydalaniladi. Bul cextagi zardozliq uskene-
lerin eki targe boliwge boladi:
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1. Kishi 6lshemli xojaliq buyimlart ham zardozliq kiyim-kensheklerin
tigiw ushin arnalgan Uskeneler;

2. Ulken 6lshemdegi buyimlardi, misali, zardozi gilem, sézana ham tag1
basqalardi tigiwge arnalgan uskeneler. Olar dizilisi menen emes, chamba-
rak boliminin 6lshemleri menen gana 6zgeshelenedi.

Zardozliqgta korchuptan son turatugin d&sbaptan biri-patila bolip
esaplanadi. Patila (49-sawret, a) — tort qirli ham suliw etip tarashalangan,
ishi qazilip, qorgasin quyilip awirlastirilgan, uzinligr 18-20 sm li apiwayi
agash tayaqsha. Patila zer jiplerdi tig1iz ham bir tegis etip orawda
paydalanilgan, bul tigilip atirgan zardozdin bir tegis shigiwina jardem ber-
gen, zer jiptin shiyelenip, 1sirap boliwina jol qoymagan.

Zardozlhiqta oymaq (49-sawret, d)ta zarar. Sebebi zardozliq nagislar
tek qolda tigiledi. Oymaq iyne qolga kirip ketpewi ushin paydalanilatugin
metall gab1. Onin Gstingi ham qaptal tareplerinde iyne tayip ketpewi ushin
shuqirshalar oyilgan.

a) 18—20 sm a)

1 sanli 2 sanl

b)

49-suwret.
Zardozliq asbaplari:
a — patila;
4 —oymagq;
b — iyneler;
V) v — qayshilar.
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Zardozliqta barlig1 qolda ormlanatugin tigisler arqali amelge asiriladi,
sonin ushin iyneler ham olardi tanlay biliw ulken 4hmiyetke iye.

Zardozligta tiykarian ush turdegi iyneler paydalaniladi (49-stwret, b):

1. Tigiw jumislar1 ushin 2 sanli iyneler paydalanildi.

2. Bezetiw jumislar1 ushin bolsa 1 sanli iyneler paydalanilad.

Zardozligta Gsh tardegi qayshilardan paydalaniladi (58-sawret, v):

1. Nagislar, gullerdi kesiwde paydalanilatugin tiyrek murin (49-stwret,
v — 1) ham tiyemoyin qayshi (49-sawret, v — 2). Bul qayshilar kishkenerek
bolip tek gullerdi kesiwde paydalaniladi.

2. Pardozlawda kerek bolatugin qayshi (49-suwret, v — 3). Bul qayshilar
kishkenerek bolip, uskenenin ustinde islewde qolayli.

3. Ulgini pishiwde kerek bolatugin qayshilar (49-stwret, v — 4). Bunday
qayshilar tlkenirek ham otkirlew boliw1 kerek.

Zardozliqta paydalanilatugin asbap-uskeneler 6tkir ushli dsbaplar bolip,
olar menen isleskende abayli boliw ham texnika qawipsizligi qagiydalarin
qatan saglaw kerek. Daslep, olardi saglaw ushin bélek apparat boliw1 kerek.
Iyneler menen jumis islep atirganda, albette olar iyne qadagishlarga qadap
qoyiladi. Olardan paydalanilganda oymaq kiyiledi. Iynege jip otkizgende
hesh qashan olardi erinnin arasinda uslap turmaw kerek. Dem alip atirganda
yamasa soylemekshi bolganda olar bilmesten ishke ketip galiwi mumkin.
Qayshilar da ushi otkir asbaplardan biri bolip, olardan naduris paydalaniw
tek gana Ozine emes, atiraptagilarga da ziyan keltiriwi, jumistin sapasinin
buziliwina, jumistin togtap qaliwina alip keliwi mumkin.

Zardozhqta paydalanilatugin nagistin turleri

Xaliq ameliy bezew oOnerinde, sol qatarda, zardozliqta da nagislar ahmi-
yetli orin tutadi. Sebebi zardozliq xaliq ameliy onerinin qol tigisleri arqali
payda etilgen nagislar tiykarinda korkemlik jaqtan qayta islew turi.

«Nagis» arabsha so6z bolip, «gul», «sawret» degen manislerdi anlatadi.
Nagis — qus, haywan, 6simlik, shaga ham basqa elementlerdin belgili tar-
tipte takirarlaniwinan payda bolgan bezek. Nagistin elementleri tabiyattan
tuwridan-tuwri alinbastan, qayta islew tiykarinda payda etiledi.
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Qayta islew — 6simlik ham haywanat dinyasindag1 tabiygly formalardi
simvolliq formalarga aylandiriw.

Ozbek xaliq ameliy bezegi 6nerinde paydalanilatugin nagislar duzilisine
garay tomendegi tort toparga bolinedi:

1. Islimi (osimlik tarizli) nagislar — quysiq siziqh osimliktin ele-
mentlerinen ibarat.

2. Geometriyaliq (girix) nagislar — tuwr si1ziqlh elementlerden payda
bolgan.

3. Quramalr (gulli girix) nagislar — islimi ham girix elementlerdin
aralaspasinan ibarat.

4. Belgi nagislar (haywanat ham adamzat dinyasindagi formalardi qay-
ta islep payda etilgen nagislar).

Kartonga nagis (gul) tusiriw ham kesiw

Zardozliq texnologiyasina qaray islimi nagislar guldozi usilinda,
geometriyaliq nagislar bolsa zamindoz1 usilinda payda etiledi. Quramali
nagis turlerinde bolsa eki tigiw usillarinan da paydalaniladi. Guldoz: tigiw
usillarinda zer jip kartonnan kesilgen gl nagislarinin astinen tigiledi.

Qagazga sizilgan nagislar kartonga axta usilinda koshirilgen. Axta jar-
deminde nagislard: koshiriwde juga tiniq qitay qagazinin nagislarinan juze-
ge qoyilip, 6lshep alinadi hdm us1 juzege sdykes axta tayarlanadi, yagniy
nagistin yarim yamasa sherek bolimi (eger nagis simmetriyaliq bolmasa, ol
jagdayda nagis putin jagdayda) qagazga jumsaq gara galem menen siziladi
(50-suwret, a). Tiniq qagaz simmetriyaliq koésherler boyinsha eki, tort
ham onnan artiq boéleklerge buklenedi. Buklengen qagaz dastigsha Ustine
qoyiladi ham nagistin siziglar1 Gstinen iyne menen tesilip shigiladi. Tesil-
gen nusxa aniq tiniq kériniwi ushin tesiksheler araligir nagis nusxasinin
ir1 yamasa maydaligina qarap belgilenedi. Koshirme gansha mayda bol-
sa, tesikshelerdin araligi sonsha jaqin boliw1 kerek. Sonnan keyin tiniq
qagaz jayip jiberiledi ham putkil nagistin nusxasimin payda bolganm kozge
taslanadi. Koshirme nagis tusiriletugin kartonnin betine jayilip, onin tstinen
xoki (kil-mayda untaq zat) menen jenil basip jurgiziledi, natiyjede nagistin
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nusxasi kerekli betke otedi. Xokanin izleri 6ship ketpewi ushin darhal onin
ustinen galem yamasa renli galem menen jurgiziledi. Xoka tayarlawda
maydalangan piste kémir, pordin untagi, yamasa belil poroshogi juga gez-
leme yamasa eki gabat siylege salinip, qalta etilip tayiledi.

Hézirgi kinde zardozligta bul usildi azmaz 6zgertip qollanadi. Olar
gazeta boyawil menen salyarka mayimn aralastirip, jumsaq shuberekke
sindiredi. Axta tasirilgen juga tiniq qitay qagazi («kalka» da deyiledi) nagis
tusirilgen kartonnin betine qoyiladi ham ustinen buyim bastirip qoyiladi.
Sebebi, axta jilistirilip, nagistih nusxasinin sapasit buzilmaw: kerek. Keyin
may sindirilgen shiiberek nagistin nusxasi Ustinen mayda-mayda maydin
daglar1 formasinda payda boladi. Xokaga qaraganda mayli shuberektin
abzallig1 sonda, onin izleri tez 6ship ketpeydi (50-stwret, a).

a) a)

50-sawret. Kartonga nagis (gul) tasiriw usili.

Nagislardi qirqiwda é4piway1 gayshilardan paydalamiw quymn boladi.
Sonih ushin 6zine tan duziliske iye bolgan thyemoyin gqayshidan
paydalaniladi. Bul gayshiin duzilisi haqiyqattan da tyenih moynina ugsap
ketedi. Bunday gayshi menen nagisti kesip atirganda qayshi kartonnin
astinda turadi.
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Qirqip atirganda, tiykarman, gayshini emes, nagistin kompoziciyasi ti-
sirilgen kartond1 jurgiziw kerek, sonda gana qayshi menen kesilip atirgan
s1ziqlar tegis shigada.

Nagislardi kesiw daslep olardin ishin «qazip aliwdan» baslanadi.
Sebebi gullerdin ishi en kishi qirqilatugin betleri esaplanadi. Bul betler
qirqip alingannan keyin, olar atirapindagi kerek emes betleri qirqip alinadi.
Gullerdi qirqip atirganda qirqiw siziqlarina itibar beriw kerek, keri jagdayda
olardin korinisi buziliwi mumkin. Bul bolsa zardozli buyimnin sapasina
ulken tasir etedi.

Bekkemlew ushin sorawlar

1. Zardozliq 6neri qashan ham qay jerde tez pat penen rawajlangan?
Sheber zardoz boliwdi qalegen har bir 6nerment ganday 6nerdi biliwi zarar bolgan?
Xojaligta paydalanilatugin zardozliq buyimlarin pishiw usillarin hdm pishiminin
turlerine qarap qanday tirlerge ajiratiwga boladi1?
Zardozliqta qanday materiallar paydalaniladi?
Zardoziqta paydalanilatugin asbap-uskenelerdi aytip berin.
Korchup ganday bélimlerden ibarat?
«Nagis» s6zinin manisin tasindirip berin.
Ozbek xaliq ameliy bezew 6nerinde paydalanilatugin nagislardin dizilisine qaray
ganday toparlarga ajiratiladi?
9. Kartonga nagis guli qanday usilda tusiriledi?
10. Kartonga tasirilgen nagis qalay qirqiladi?

el

© NNk

Jeke ameliy jumis
Zardozliq 6neri ham onin tariyxin, zardozliqta paydalanilatugin asbap-uskenelerdi,

zardozligta paydalanilatugin nagistin tarlerin, kartonga nagis (gul) tasiriw ham qirqiwdi
0q1p Uyreniw jane usi jumislardi orilaw.

Asbap-uskeneler

Temaga baylanish adebiyatlar, zardozligta qollanilatugin asbap-tuskeneler, zardozligta
gollanilatugin nagistin turleri, karton ham nagis (gtl) tasirilgen ulgiler.
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Zer jipti oraw. Zamindozi yamasa guldozi usilinda tigiw

Zardozliqta paydalanilatugin materiallar.

Magpal — takli 6rimlerde toqilgan gezleme bolip, onin tiykar1 paxtanin
jibinen, tek tukleri gana tabiygiy jipekten boladi. Magpal, tiykarinan, xojaliq
buyimlarinda paydalanilgan.

Velyur — sidirga, tigiz toqilgan, tukli gezleme. Tukleri tik, jun jipten
toqilgan. Hazirgi kiinde zardozliqta sintetikaliq talshiq aralastirilip toqilgan,
zardozlar «taqir vilyur» dep ataytugin tari kép qollaniladi. Olardan barliq
turdegi zardozliq buyimlar tigiledi. Bul vilyurdin tari shidamliligi, bek-
kemligi, qattilig1, korkemligi ham basqa gasiyetleri menen zardozliqqa juda
saykes keledi.

Zardozlhiqta paydalanilatugin jardemshi gezlemelerge tomendegiler kire-
di:

Boz — pardozlanbagan jip-gezleme, juda qalin ham awir material. Boz
karda jipten polotno 6rimlerde toqilgan, sol ushin bekkem hdm sozilmaydi.

Surp — agartilgan ham pardozlangan boz. XX — asirge shekem bolgan
zardozliqta strp shekpen, ayaq kiyimlerde nagislardin astina tagzamin
turinde paydalanilgan. Hazir de gimis renli jip penen tigiletugin nagislardin
astina qoyiladi.

Tuarli sorttag simli jipler zardozliq ushin tiykargi zat bolip esaplangan.
Aq ham altin rendegi jalpaq etilgen gumis talshig1 sim dep atalip, ol Buxara
zardozlar1 tarepinen ken qollanilgan.

Domalaq metall jip (likkak) — bekkem iyirilgen jinishke domalaq metall
jipten ibarat bolip, ol prujinaga uqsap qiymildap turad.

Zer jiplerden tisqart zardozhiqta jaydari renli jipek jiplerden de
paydalanip, olar tiykarinan, gullerdi qosimsha bezewde de gezlemege zer
jol tusiriwde paydalaniladi.

Bozdi korchupte kerip tartiwh. Tigiwge tayarliq chambarakti tayar
jagdayga keltiriwden baslanadi. Tigiwden aldin chambarakga bozden islen-
gen kerim tartiladi. Ol sonshelle kerip tartiliw1 kerek, onin ustine taslangan
oymaq 4-5 marte sekiriwi kerek. Bunin ushin chambarakqa material
(boz) tartiw qagrydalarin biliw kerek. Bunda, daslep, chambaraktin agash
uslagish1 uzinligina saykes keletugin qalin material (b6z) den qalip tigiledi.
Boéz, yagniy keriw Olshemleri tigilip atirgan buyimnin 6lshemlerinen kelip
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51-sawret. Bézdi korchupke tartiw.

shigip alinadi. Qalip tort tarepinen kerishke jalganadi. Qalip 6zgermeydi,
biraq kerish 6zgerip turadi (51-stiwret). Sebebi kerish tigilip atirgan zardozi
buyimnin astinda bolip, onin menen birge qosilip tigiledi ham sol buyim
menen birge qosilip qirqip alinadi. Qaliptin uslagish hdm qaptal tarepleri
agash sabina kiygiziledi. Chambarak tartilip, tegis halga keltiriledi. Qaliptin
uslagish ham qaptal tareplerinen tesilip, onnan jipler 6tkizilip shamshiraqqa
tartiladi. Kerish tartilaman degenshe jip tartiladi. Keyin oymaq penen siap
koériledi, eger kerish tstinde oymaq 4-5 marte sekirse, demek, tskene tayar.
Zamanagdy cexlarda bolsa metaldan tayarlangan iskenelerdi tayar jagdayga
keltiriw ansatlaw.

Zer jiplerdi oraw. Zer jiplerden paydalaniwdan aldin olar belgilen-
gen shegarada uzin etip alinadi hdm patilaga 4 qabat etilip, yagniy zer
oraytugin shopke oraladi. Zer jipler tuwridan-tuwri patilaga oralmastan,
déaslep apiwayi jip patilaga bekkem etip baylanadi, keyin us1 jipke zer jipler
jalganadi. Zer jiplerdi orap atirganda olardin tegis oraliwina itibar beriw
kerek. Keyin zer jip penen arnawl kartonnan kesilgen gullerdin ustinen ti-
gip shigiladi.

Zamindozi ham gualdozi usilinda tigiwdi uyretiw

Zardozhiqta 30 turli klassikaliq tigiw usillar1 bar. Bul usillar 6zine tan
tareplerdin atlart menen bir-birinen 6zgeshelenedi. Zardozliq uliwma ekige
bolinedi: birinshisi — zamindoz:, ekinshisi — guildoz.
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Zamindoz1 tigiw turi. «Zamindozi» parsi tilinde «zamin» — jer asti,
ast1, «dozi»-«tigiw» degen manislerdi anlatadi. S6zdin ménisinen kérinip
turganinday, zardozi tigiw usillar1 nagislardin astinin barligin zer jipler me-
nen toltirp tigiw, yagniy bunda zer tigilip atirgan buyimnin gul nagisinin
zamini barligl zer menen tigiledi hdm har quyli nagislardi payda etiw
waziypasin atqaradi (52-sawret). Bul usilda tikkende buyimmnin barliq jeri
zer jip penen nagislar payda etip tigilip shigiladi.

Zamindozi ayyemde qumbat bahali tonlarda paydalanilgan bolip, hazir
zardozi taquyalardin jiyeginde gana qollaniladi.

a — tigiw usil a — buyimdagi korinisi
52-stwret. Zamindozi usilinda tigiw.

Guldoz1 tigiw turi. Bunda tigilip atirgan nagistin ast1 ashiq qalip, tek
gul nagislarinin 6zi zer menen tigiledi. Gtldoz1 tigiw usili 6zine tan bolip,
bul tomendegi basqishta amelge asiriladi. Nagislawshi tarepinen nagis
siziladi. Nagistin nusxasi qalin qagaz karton yamasa teriden qirqilip, ulgisi
tayarlanadi. Sidirga baxmal materialga qadalip shigiladi, yagniy amanat ti-
gilip shigiladi yamasa jelimlenedi. Karton nusxa zer jip penen gaplanip ti-
gilip shigiladi. Biraz bortpe nagis gal payda boladi (53-stiwret). Bul usilda
tikkende nagislardin ast1 tigilmey qaladi.

a — tigiw usili a — buyimdag1 korinisi
53-suwret. Guldozi usilinda tigiw.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Zardozliq penen shugillanganda jumis orni qalay sholkemlestiriledi?
2. Zer jip qalay oraladi?

3. Bozdi korchupke tartiw jolin tasindirip berin.

4. Zamindoz: tigiw usil1 qalay orinlanad1?

5. Guldoz1 tigiw usili qalay orinlanadi?

6. Guldozi usilinda qanday buyimlar tigiledi?

Jeke ameliy jumis

Zardozligta qollanilatugin materiallardi, jumis ornin sholkemlestiriwdi, bozdi kor-
chupte kerip tarttwdi, zer jiplerdi orawdi hdm zamindozi ham guldozi usilinda tigiwdi
0q1p Uyreniw jane usi jumislardi ormlay aliw.

Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, zardozliqta qollanilatugin nagistin tirleri, zer jiplerde ham
zamindozi hdm guldoz1 usilinda tigilgen ulgiler.

AMELIY JUMIS. Shaynek jawgishtin gul nagisin
zer jipten tigiw.

Pishimi belgili formaga iye bolgan kishi kolemdegi xojaliq buyimlariin
texnologiyalar1 quramali, biraq kompaziciyalar1 apiway1 bolgan buyimlarga
zardozi shaynek japqishi kiredi. Bul buyim jasil, kok, qizil baxmaldan tigili-
wi mumkin. Ol on1 ham astardan ibarat bolip, eki bélek materialdan pishil-
gen. Bunda pishiw barisinda gezleme tiginin bagdarina itibar beriwimiz
kerek.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutishasi, kér shép, nagis
guallerinin ulgileri, karton, baxmal materiali, ulgini tayarlaw ushin qagaz,
qayshi, oymagq, zer jip.
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Zardoz1 shaynek jawgishi bugingi kinde de xojaliqta paydalaniladi.
Onin duzilisi har qiyli boliwr mumkin, biraq 6lshemleri 6zi molsherlep tigi-
lip atirgan shaynektin 6lshemlerine saykes boliw1 kerek. Shaynek jawgishi
shaynektin ishine jabilatugin ham onin astina qoyilatugin bélimlerden ibarat
boladi. 54-suwrette shaynek jawip qoygishtin ulgisi keltirilgen.

a) a)
54-sawret. Zardozi shaynek jawgishtin tlgisi.

Shaynek jawip qoygishtin tlgileri tayarlanadi ham sirt1 2 bolek, astar
2 bolek etilip piship alinadi. Sirtin piship atirganda gezlemenin tiklerinin
bagdarina itibar beriw kerek. Buni gezlemenin turleniwine qarap yamasa
gol menen stypap biliwge boladi.

Shaynek jawgishtin sirti chambarakka jaylastirilip, bekkemlenedi.
Tanlap alingan nagis kartonga tasiriledi hadm kesip alinadi. Tayarlangan
nagistt shaynek jawgishtin sirtina nagistin ortasina tuwri keletugin etip
jaylastiriladi (55-sawret).

56-suwrette shaynek jawgish ushin nagislar usinis etilgen. Bul nagislardi
ulkeytiw usilinda kerekli 6lshemge keltirip, keyin kartonga koshiriledi.

205



55-stwret. Shaynek jawgishtin sirtina nagisti jaylastiriw.

56-stwret. Shaynek jawgish ushin gildozi usilinda tigiletugin nagislar.

57-suwrette bolsa glildozi usilinda tigiw sxemast hdm ormlaniwi
korsetilden.

a) a)

57-stiwret. Guldoz1 usilinda tigiwdin sxemast ham ormlaniwi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shaynek jawgish qanday detallardan ibarat?
2. Nagist1 shaynek jawgishtin onina qalay jaylastinnw kerek?
3. Shaynek jawgishtin nagis1 ganday usilda tigiledi?
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Jeke ameliy jumis

Shaynek jawgishtin gal nagisin zer jipten tigiwdi, jumis ornin shélkemlestiriw-
di, shaynektin gabin zamindozi ham guldoz1 usilinda tigiwdi oqip-uyreniw ham bul

jumislard1 orinlay aliw.
Asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, zardozliqta paydalanilatugin nagistin tarleri, zer jiplerden
zamindoz1 ham guldozi usilinda tigilgen ulgiler ham shaynekti jawgish.

AMELIY JUMIS. Tigilgen zatlarga astar tigiw. Buyimga aqirg islew
beriw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutishasi, qayshi, oymagq,
shaynek jawgishtin detallari, zardozi jiyek, gabatlangan paxta, zer jip, bax-
mal, gezleme bolekleri, tigiw mashinasi.

Zardoz1 shaynek jawgishtin nagisi tigip bolingannan keyin, teris tarepi
jelimlenedi ham bdzden kesip alinadi. Shaynek jawgishtin detallarin bir-
birine birlestiriw texnologiyas1 tomendegishe dmelge asiriladi:

1. Tist béleklerinin onin bir-birine qaratip, Gsh tarepinen birlestiriledi
ham onina awdariladi. Jogargi bolimindegi ushlar1 durislanadi.

2. Astar bolekleri de terisinen eki tarepi boylap bir-biri menen birlesti-
riledi.

3. Sofunan sirt1 astardin ishine kirgizilip, tomengi qirqimi boyinsha
birlestiriledi.

4. Endi olardin arasmma gabatlangan paxta jaylastiriladi ham astardin
ashiq qaldirilgan joqar1 bolimi tigiledi.

5. Shaynek jawgish onina awdarilip, onin ushlarina pdpekleri jalganada.
Olar renli jipek jipler yamasa simnan islenedi.
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6. Shaynek jawgishtin tdmengi tarepine aylandirip 0,5 sm araliqta
zardozi jiyek ornatiladi.

7. Shéaynektin astina qoyilatugin bolimi on1 menen astarinin on tarepleri
ishkerige qaratilgan halda ushpa-ush jaylastirilip tigiledi, tek 5-6 sm jeri
ashiq qaldiriladi.

8. Son tigilmesten qaldirilgan jerden onina awdariladi, tigilmegen orni
qol tigisinde bilindirmey tigiledi. Ustinen 0,5 sm araliqta aylandirilip mashi-
na tigisinde tigilip shigiladi yamasa us1 araliqta zardozi jiyek ornatiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shaynek jawgishtin detallarin bir-birine birlestiriw texnologiyast qalay amelge
asiriladi?
2. Shaynektin astina qoyilatugin bolimi qalay tigiledi?

Jeke ameliy jumis

Tigilgen oOnimge astar tigiwdi, buyimdi qayta islewdi oqip-tyreniw jane bul

jumislard1 orinlay aliw.

Asbap-tiskeneler
Temaga tiyisli adebiyatlar, zardozliqta paydalanilatugin asbap-uskeneler, zardozliqta

paydalanilatugin nagistin turleri, zer jiplerden zamindozi ham guldoz1 usilinda tigilgen
ulgiler ham shaynektin qabi.
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Biser. Biser toqaiw ushin kerekli zatlar ham uskeneler. Biserden gul,
geometriyaliq ham basqa formalard: toqiw

Azelden shigis mamleketlerinde, asirese, Orta Aziyada gozzalliqga
umtiliw, yagniy jasaw orimlarina, bolmelerge, apiwayi buyimlar ham
kiyimlerd: bezetiw dastiriy adet bolgan ham bul process bugingi kinde de
ahmiyetli bolip qalmaqta. Shigista renbe-ren hadm jiltiraq nagish bezekler
har dayim paydalamladi. Asirese, hayallardin kiyimleri hdm buyimlarina
bezekler jaratiwda apiwayr ham qumbat bahali taslar h&m monshaqglardan
paydalaniladi. Bul zamanagoy tilde biser tigiw dep ataladi ham 6ner dareje-
sine koterilgen. Hayallar ham qizlar milliy kiyimler dikanlarinan biser
tigiw usilinda bezetilgen kiyim ham buyimlardi satip aliwlart mimkin. Bi-
raq hardayim da kewildegidey zatlard: satip aliwdin imkaniyat1 bola ber-
meydi. Bul mashgalanin unamli tirde sheshiliwinde hayal-qizlardin tigiw-
pishiwden xabardar boliw1 qol keledi. Biraq, kiyim ham buyimlardi biser
tigiw usilinda bezetiwdi orinlay aliw har kimnin de qolinan kele bermeydi.
Sonin ushin da hér bir shanaraqta sheber hayal-qizlardin boliw1 shanaraq
byudjetine de ruwxiy turmisina da tulken jardem boladi.

Biserden qalegen bir buyimd: toqiw ushin tomendegi zatlar ham
qurilmalar kerek boladi:

¢ Biser — bul domalagq, cilindr, kép gaptalli kélemge iye bolip, ol shiy-
she, metall, plastmassa ham styeklerden islenip eki qaptali teriw ushin
ashiq bolgan mayda shar tarizli koriniske iye. Biserdih domalaq korinis-
tegisi kop qollaniladi (58-suwret, a).

O Steklyarus — renli shiysheden tayarlangan 5-15 mm li kelte naysha
(58-suwret, d).

O Kesilgen biser — renli shiysheden islengen 1-5 mm li kelte naysha
(58-suwret, b).

O Jipler — tabiyguy, sintetik ham armirlengen jip biserlerd: teriw (toqiw)
ushin gollaniladi. Bunda jiptin reni bisertin renine saykes boliwin umitpaw
kerek. Keri jagdayda buyimda biserdin reni basqasha bolip koérinedi
(58-sawret, v).
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0 Leska — bekkem, qatti, tiniq koriniske iye bolip, biserdi teriwde
gollaniladi. Biser menen jumis islegende diametri 0,12-0,17 mm li leskalar
paydalaniladi (58-suwret, g).

d)

58-stwret. Biser toqiw ushin kerekli zatlar ham uskeneler.
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¢ Iyne — arnawl biser tigiw ushin arnalgan bolip, onin jip otkiziletugin
ko6zi uzin ham iynenin 6zi juda jinishke boladi. Biserdi diziw ushin 10 nan
16 sanina shekem bolgan arnawli iyneler paydalaniladi (58-stwret, g).

O PVA jelimi — jumistin aqurinda jiplerdi kesip alingan boliminin
shashilip ketpewi ushin jelimlewde paydalaniladi.

O Qayshi — jumistin sapali boliw1, kerekli 6lshemde jip ham leskalardi
kesiwde paydalaniladi. Qayshi ortasha ulkenlikte ham otkir boliw1 kerek.

O Tagilmalar — taginshaglardi: moyinga, qolga, belge biserlerden dizip,
jumistt juwmaglawda paydalaniladi. Tagilmalar taginshaqlardi tagiw ham
sheshiw ushin qolayli esaplanadi (58-sawret, d).

O Ketek dapter — buyimnin sxemasin siziwda qollaniladi.

O Renli galemler — sxemalarda biserdin renlerin boyawda paydalaniladi.

O Shirpt — jumistin aqirinda jipti bekkemlewde jalinnan paydalaniladi.

AMELIY JUMIS. Biserden gil, geometriyaliq ham basqa formalardi
toqiw.

Kerekli asbap-uskeneler: jumis qutishasi, gayshi, oymaq, biser ham
nagis ulgileri, tagilma, leska.

Biserden buyim teriw (toqiw) ushin déslep jumis ornin tayarlap aliw
kerek. Bunin ushin 40x40 sm olshemde toq sidirga gezlemenin bdlegi —
gilemshe alinadi. Stoldin tustine gilemshe jayiladi hdm toqiytugin biser-
ler az-azdan onin Ustine qoyiladi. Jumis orni jagsi jaqtilandirilgan boliw1
kerek. Jumisti baslawdan aldin jumis qurallar1 stoldin atirapina qolayl etip
jaygastirihiwi kerek. Tomende har qiyli kolemdegi taginshaq buyimlardin
toqiliw1 korsetilgen.

1. Gulli taginshaq (59-sawret, a). Bunin ushin jipke yamasa leskaga
daslep 6 jasil biser gul baldagi ushin teriledi, keyin sol 6lshemdegi yamasa
ulkenirek 6 basqa rendegi biser terilip, gul japiraglart payda etiledi. Bunin
ushin 6 gul japiraglari toqilgan biser aylandirip birinshi gtl japiraginan ot-
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kiziledi (59-stwret, @) ham guldin ortas1 ushin jipke biser kirgizilip, galdin
japiragmin tortinshisinen shigarip alimadi (59-stwret, b). Usi tarizde gul
baldagr ham guldin japiraglan terip bariladi (59-suwret, v). Taginshaqtin
basina ham aqirina tagilma bekkemlenedi.

a)

a) b) v)

59-stwret. Gulli taginshaqti toqiw.

2. Guller toplami taginshagi (60-suwret, a). Bul taginshaq ushin eki tar
rendegi biser ham ulkenirek marjan kerek boladi. Jipke yamasa leskaga 10
birdey rendegi biser diziledi hdm aylana formasina keltiriledi. Jip birinshi
biserden qayta 6tkizilip, ogan marjan kirgiziledi ham 5 jane 6 biserler arqali
otkiziledi (60-suawret, d). 2 basqa rendegi biser dizilip, soninan jane 5- ham
6- biserler arqali jip otkiziledi (60-stwret, b). 8 basqa rendegi biser teriledi
ham jane jip 2 basqa rendegi biserden 6tip marjan kiritiledi. Endi jip basqa
rendegi 7- ham 6- biserden otkiziledi (60-suwret, v). Us1 tarizde renler
almastirilip, dizip otkiziw dawam ettiriledi (60-suwret, g).
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b) V) g)

60-sawret. Guller toplami taginshagi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Biser toqiw ushin ganday zat ham uskeneler kerek bolad1?
2. Biserden gulli taginshaq qalay tayarlanadi?
3. Biserden guller toplami tagishag qalay islenedi?

Kasip-onerge tiyisli maghiwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganinizdan son kasip-oner kolledjlerinde xizmet korsetiw
tarawlarina tiyisli tomendegi késiplerdi iyelewiniz mumkin:

» Zardozliq boyinsha usta.

» Zardozliq usta-xudojnigi.

» Zardozliq dégeregi basshisi.

 Etnografiyaliq kdylekler dizayneri.

» Koérkem, milliy kiyimlerdin xudojnigi.
Shayi, atlas buyimlardin tigiwshisi.
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Bas kiyimnin tarleri

a) a)

a)

b) )

61-suwret. Taqtyanin bolimleri.

Taqiya — bas kiyimi, basti salqinnan, quyash nurinan qorgaydi. Ol ush
bolimnen ibarat boladi (61-stwret): a — taqiyanin (tobe) ustki bolimi; & —
kizak bolimi; b — jiyek bolimi. Mine us1 bolimler ganday materialdan galay
etip isleniwi, bezetiliwi, tigiliw usillarina qarap 6zgeshelenedi. Taquyalar
kélemi, korinisine qaray domalaq, ish muyeshli taglanatugin, yarim konus
tarizli kélemlerde boladi.

AMELIY JUMIS. Taquya tigiw ushin 6lshem aliw, ulgi tayarlaw.
Taquiyan pishiw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutisi, santimetr lentasi, sizgish,
cirkul, qalem, 60x30 sm Olshemdegi millimetr qagaz hdm karton, atlas,
adras hadm sidirga velyur gezleme bolekleri, biser, piston, iyne, tigiw
mashinasi, gqayshi, oymag.

Domalaq formadag: taqiyamin ulgisin tayarlaw. Domalaq formadagi
taqiyanin ulgisin tayarlaw ushin daslep kerekli bas aylanasinin 6lshemi
aniqlanip, jazip alinadi (misali, 54-6lshem).

Toébe boliminin ulgisin tayarlaw. Alingan 6lshem tiykarinda taqiyanin
tobe boliminin radiusi aniglanadi. On1 aniglaw ushin tomendegi formuladan
paydalaniladi:

R=L:6,28=154:6,28=28,6 sm
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Bul jerde L — 6élshemnin uzinligi, 6,28 — dzger-
meytugin san. L = 54 sm. / \

Endi cirkul jardeminde radiusit R=8,6 sm ge
ten bolgan déngelek siziladi (62-stwret). Sizilgan | R=b.bsm
dongelek qayshi jardeminde kesip almadi ham oni | .-"I
karton gagazga koshirip, taqiyanin toébe béliminin ul- 1‘-\ /
gisi tayarlap alinadi. . -

— -

Kizak boliminin ulgisin tayarlaw. Endi kizak
boliminin ulgisi siziladi. Bunmn ushin eni 4 sm,
uzinhig L= 54 sm ge ten bolgan tuwri tortmuyesh-
lik s1z1ip alinadi (63-suwret). Kizaktin enin 1qtiyarl tirde 4 sm den asirip
aliwga da boladi. Bul taqiyanin shuqirraq boliwin tdmiyinleydi.

62-suwret. Tobesinin
ulgisin tayarlaw.

63-stwret. Kizak boliminin ulgisin tayarlaw.

Ush muyesh tirizli  taqlanatugin  taquyanii  dlgisin  tayarlaw
(64-suwret). Bunday taqiyalardin tlgisin tayarlaw ushin déslep kerekli
bas atirapmin 6lshemi aniglanip, jazip alimadi (misal, 54-6lshem). Onin
tobe boliminin ulgisinin sizilmasi tdmendegishe islenedi. Kizak boliminin
uzinligi 4 ke bolinedi, yagniy 54 : 4 = 13,5 sm. Endi tarepleri 13,5 sm ge ten
bolgan tuwri tort muyeshlik siziladi (64-stwret, a).

Tuwr tort muyeshliktin muyeshleri sizgish jardeminde birlestirilip,
orayliq O tochkasi tabiladi (64-sawret, d). Payda bolgan orayliq tochkadan
tort muyeshliktin ushlarina shekemgi bolgan araligta R = 9,5 sm dongelek
sizilad1 (64-stwret, b).

215



o) > 2
-
~
13,5 sm
a) a) b) V)
64-stwret. Ush miyesh tarizli jiynalatugin taqryanin tobe boliminin (ilgisin

tayarlaw.

Doéngelektin tort muyesh sirtina shigip turgan bolimin 64-suwret, b da
korsetilgenindey eki: a ham b bolekke bolip shigiladi. Soninan usi sizilgan
sxema boyinsha qirqip, ulgi islenedi. Kizak bolimi 63-suwrette korsetilge-
nindey etip islenedi.

Taqiyanin  detallarin  pishiw  ushin  paydalanilatugin = gezlemeni
kiyiletugin kdylektin gezlemesine saykeslep aliw kerek. Sonin ushin kop
jagdaylarda taqiya detallarmin tis1 atlas hdm adras jane sidirga velyur gezle-
melerinen pishiledi. Daslep tébe boliminin tis1 pishiledi. Pishiwde tlginin
shetlerinen 1,0 sm tigis orn1 qaldiriladi. Piship alingan tébe boliminin tisi
boyinsha astar pishiledi. Sonin menen birge, taqiyanin kizagi gezlemenin
diagonali boyinsha pishiledi. Kizak astarinin eni piship alingan tisinan 2 sm
kenlew etip jane diagonal boylap pishiledi.

Boleklerge tanlangan nagistin elementlerin biser, piston jardeminde
tigiw

Qizlardin kiyiwi ushin arnalgan biserli, pistonli taqiyalar domalaq,
tort muyeshli hdm oval téarizli kolemlerde boliwi mumkin. Piship alingan
taqiyanin tobe ham kizak bolimi monshaq penen bezetilip tigiledi. Oni tigiw
usillar1 65-sawrette korsetilgen.
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a) 4) b)

65-stwret. Taqiyanin bolimlerine piston ham biser tigiwdin usillar1.

Taqiyan1 bezew ushin onin tisina pistonli biser, tuyin hdm orayda
birlesetugin 2-3 tegis tigis penen tigiwge bolad1 (65-suwret, a). Pistonlardi
bir tuwrt s1ziq boylap tigiwde popop tigiste (bunda tigistin uzinligr piston
diametrinin yarimina ten), gaytpa tigiste ham aldinlatilgan tigiste tigiw-
ge bolad1 (65-suwret, d). Biser ham steklyarus tigiwde qaytpa tigisten
paydalaniw qolayli bolip, bunda iynege 1-3 ten biser kiritip tigiwge de
boladi (65-suwret, b).

Bul bezek materiallarin tigiwde gezlemenin guline qarap (65-stwret,
a, d) yamasa guldin nagisin taqiya detalinin kerekli bolimine tasirip alip,
keyin biserler menen tigiw mumkin.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Milliy bas kiyim bolgan taqiya ganday bolimlerden ibarat?
Taquyalardin kolemi, korinisi tarepinen qanday turleri bar?
Domalaq formadag taqiyanin ulgisi qalay islenedi?

Kizak béliminin ulgisi qalay islenedi?

Ush muyesh tarizli taqlanatugin taqiyanin tlgisi qalay islenedi?

o0k~ LR

Taqiyaga tanlangan nagistin elementlerin biser, piston jardeminde qalay tigiledi?
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Jeke ameliy jumis

Bas kiyimnin turleri, taqiya tigiw ushin olshem aliwdi, ulgi tayarlaw, taqiyani pi-
shiwdi, tigilgen zatqa astar tigiwdi, buyimd aqirg1 qayta islewdi oqip tyreniw ham usi
jumislard1 orinlay aliw.

Asbap-uskeneler

Jumis qutisi, santimetr lentasi, sizgish, cirkul, galem, 60x30 sm 6lshemdegi millimetr
qagaz ham karton, atlas, adras ham sidirga velyur gezlemenin bolekleri, biser, piston,
iyne, tigiw mashinasi, qayshi, oymag.

AMELIY JUMIS. Taqiyanin béleklerine islew beriw, bezew, jumisti
juwmagqlaw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutisi, santimetr lentasi, sizgish,
atlas, adras ham sidirga velyur gezleme boélekleri, biser, piston, iyne, tigiw
mashinasi, gayshi, oymagq.

Jumistin orinlamiw tdrtibi tomendegishe:

1. Taqiyanin tobe ham kizagina biserden guller tigip bolingannan son,
olardi jumsaq jerge qoyip teris jaginan jenil utyuglenedi.

2. Usinis etilip atirgan taqiyanin tobe bolimi ham kizaktin arasina qalin
karton qagaz qoyilip islenedi, yagniy tébe bdliminin tis1 menen astarinin
arasina gqalin karton gagaz (tisina ten kesip alingan ham shenberinin sirtqi
s1z1g1 4-5 sm ge qisqartilgan boliw1 kerek) qoyilip koklep alinadi.

3. Kizaktin tisin bélek, astarin bolek eki ushin tigiw mashinasinda bir-
lestirilip tigiledi.

4. Kizaktin tis1 taqiyaninh tayarlap qoyilgan tobe bolimine tigiledi.
Kizaktin arasina da karton gagaz qoyiladi. Bunin ushin kenligi kizaktin
kenligene ten bolgan, uzinlig1 kizaktin uzinliginan 2 sm uzin bolgan karton
qagazdan lenta korinisinde kesip alinadi. Us1 karton qagazdin eki ushin
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1 sm den bir-birinin ustine 6tkizip birlestirilip tigiledi, keyin aylandirip tobe
bolimine jalganadi.

a) a) b)
66-suwret. Qiz balalardin taqiyalarin biser menen bezew.

5. Endi tigilip atirgan taqiya terisine qaratilip awdariladi. Kizaktin
astarin taqiyanin tobe bolimi menen kizagi jalgangan tigisin jasirip, qol-
da suliw ham tegis etip koérinbeytugin tigis jardeminde maydalap koklep
shigiladu.

6. Taqiya kizagimin tisina jiyegi jalganip alimadi. Bunda jiyekti
korinbeytugin qol tigisi jadrdeminde jiyek ushin molsherlep qaldirilgan jerge
tigiledi.

7. Taqiyanin tobe ham kizagi jalgangan tigisin on tarepten korinbewi
ushin bul tigistin Gstine biser tigip qoyiwga boladi.

Milliy gezlemelerden tigilgen taqiyalardin sirtqi korinisi suliw boliw1
ushin biserlerden bir tarepke uzin etip uzinina bezewler tigip qoyiwga
boladi (66-suwret, a, d). Ayirim jagdaylarda biserler yarim aylana korini-
sinde de tigiledi (66-sawret, b).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Taquya tigiw ushin ganday asbap ham qurallar kerek boladi?
Taqiyanin tobe ham kizagi qalay tayarlanadi?
Taqiyanin bolekleri bir-birine qalay jalganadi?

Mo

Taquiyan1 biser menen qalay bezewge boladi?
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Jeke ameliy jumis

Bas kiyimnin turlerin, taqiya tigiw ushin o6lshem aliwdi, tlgi tayarlaw, taqiyam
pishiwdi, tigilgen zatqa astar tigiwdi, buyimdi aqirg1 qayta islewdi oqip tyreniw ham bul
jumislardi orinlay aliw.

Asbap-uskeneler

Jumis qutisi, santimetr lenta, sizgish, cirkul, galem, 60x30 sm Olshemde millimetr
qagazi ham karton, atlas, adras jane sidirga velyur gezleme bolekleri biser, piston, iyne,
tigiw mashinasi, qayshi, oymag.

Sumkamn tarleri. Sumkaga lgi tayarlaw ham pishiw

«Sumkamdi1 qolda koéterip jarip sharshadim. Onm1 hardayim qay jergedur
qoyip, keyin izlep juremen», degen edi 1954-j1l1 Koko Shanel. 1955-jildin
fevral ayinda bolsa ol tuwri tort mayeshlik tirindegi uzin shinjirli sumkani
oylap tapti. Solay etip hayallarda en daslep sumkani qolayh etip tagip juriw
imkaniyat1 payda boldi.

Bugingi kunde de hayal-qizlardin sumkalarimin ahmiyetliligin bahalaw
quym. Qol sumkalar1 qolayli bolip, koshege jumis penen shigqanda, kerekli
hajjetler ham buyimlardi salip juriw ansat boladi.

Hézirgi kiinde qol sumkalarinin har tarli korinisleri satiwda bolip, olar
har qiylt materiallardan: tabiygiy ham jasalma teriden, tigiz etip toqilgan
gezlemelerden, plashli materiallardan ham tag1 basqalardan tayarlanbaq-
ta. Sonin menen birge, makrame usilinda da ilmek ham piltekeshlerde de
toqilip, har tarli korinistegi sumkalar kopshiliktin itibarina usinilmaqta. T6-
mende keltirilgen qol sumkalar1 har tarli koriniste bolip, ayirimlar biser,
keste, applikaciyalar menen bezetilgen (67-suwret).
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67-sawret. Turli korinistegi qol sumkalari.

AMELIY Jumis. Ulgi tayarlaw, zaruarli gezleme, jiplerdi tanlaw,

sumkamn pishiw.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutisi, santimetr lentasi, galem,
sizgish, 1 m 6lshemdegi millimetr qagaz, biser, piston, arnawli iyne, tigiw

mashinasi, qayshi, oymag.

Témende mektep oqiwshilarina arnalgan qol sumkasin islew barisi

haqqinda magliwmat berilgen (68-suwret).

Bul sumkasha jol-jol gulli tig1z toqilgan ham zigir
talshiglt gezlemeden tigilgen. Bugan 150 sm kenliktegi
gezlemeden 60 sm sariplangan. Sonin menen birge, jum-
saq jelimli gatirma ham sumkanin tubine saykes rawishte
30x7,5 sm Olshemde qattt qatirma material, sumkanin
awzin jawip qoyiw ushin 3-4 mm qalinhiqtagi, 1,4 m
uzinligtagi shnur, bezew ushin tarli biserler kerek boladi.

Bul sumkashani tigiw ushin daslep onin tlgisi islenip
aliadi. Ol tomendegi detallardan ibarat (69-suwret):

a — sumkanin tiykargi boélimlerinin boy1 22 sm ham
eni 30 sm — 4 dana pishiledi;

d — 2 dana araliq detal, sumkan1 koteriwshisi menen
putin pishilgen. Onin 6lshemleri 148x7,5 sm;
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b — 1 dana kishkene qalta. Onin biyikligi 10 sm, joqart bolimdegi
kenligi 16 sm ham tdmengi bolimi kenligi 13 sm.

Sumkanin sizilmasin siziw ushin sizgish, millimetr qagazi, galem kerek
boladi. Sizilma 69-suwrette korsetilgenindey olshemlerde sizip alinadi ham
barliq tareplerinen 1 sm tigiske jiberinkirep qaldirilip qirqip alinadi. Pishiw
barisinda sumkanin eskizine qarap, gezlemenin gulinin bagdarin duris tigiw
kerek. Pishilgen detallar tekseriledi ham tigiwge tayarlanadi.

7,59m

148 sm
a)

69-suwret. Qizlardin
b) sumkasinin ulgileri.

Sumkaga tanlangan nagistin elementlerin biser, piston jardeminde
tigiw

Biser ham pistonlardin renlerin sumkanin renine sdykes yamasa kontrast
rende aliwga boladi. Sumkanin alding1 boliminin eteginde biser menen
nagis guli tusirilgen (70-siwret). Sonin ushin sumkani tigiwden aldin oni
biser menen bezetip tigip aliw kerek.

70-suwrette keltirilgen nagistin koshirmesi qagazga tasirip alinadi.

Keyninen sumkanin etek boliminin eki tarepine simmetriyaliq etip nagis
guli tasiriledi. Biser 65-suwret b da korsetilgen usil menen sizilgan nagistin
guli boyinsha tigilip shigiladi. Sumka shnurinin ushlarindag: biserli shokila-
lar 71-suwrette korsetilgenindey dizilip, keyin shnurga tigip qoyiladi. Har
bir shnurdin ushina 5 ewden shokilalar tigiliwi kerek.

222



70-stwret. Nagis koshirmesi. 71-stwret. Shokilal biserdi diziw.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Qol sumkasin uslaw qashannan berli moda bolgan?

2. Hazirgi kunde sumkalar qanday materiallardan tigiledi?
3. Qol sumkasinin ulgisi qalay tayarlanadi?

4. Qol sumkasinin ulgisi ganday detallardan ibarat?

5. Qol sumkasin bezewdin qanday jollar1 bar?

6. Qol sumkasi biser menen galay bezetiledi?

7. Shokilali biserdi qalay diziwge bolad1?

Jeke ameliy jumis

Sumkanin tarlerin, sumkaga ulgi tayarlawdr ham pishiwdi, tlgi tayarlawdi, kerekli
gezleme, jiplerdi tanlaw ham sumkashani pishiwdi, sumkashaga tanlangan nagistin ele-
mentlerin biser jane piston jardeminde tigiwdi oqip-uyreniw ham bul jumislardi ormlay

aliw.

Asbap-uskeneler

Jumis qutisi, santimetr lentasi, qalem, sizgish, 1 m dlshemdegi millimetr qagaz, biser,
piston, arnawli iyne, tigiw mashinasi, qayshi, oymagq.
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Teriden, gezlemeden bezek tayarlawdin turleri

Teriden yamasa gezlemeden bezeklerdi tayarlawdin en jagsi usili bul
applikaciya dep ataladi. Applikaciyanin 6z aldina predmetli, patkil bir
temali ham dekorativ nagish tarleri boladi. Predmetli applikaciyada hay-
wan gul, qus, japiraq, Uy, mashina ham tagi1 basqa zatlar siwretlense, temali
applikaciyada belgili bir sharayat, yagniy orin-bayram korinisi, tdbiyat kori-
nisi jane sol sityaqlilar suwretlenedi. Dekorativ nagish applikaciya qiyaliy,
adettegiden basqasha formalardan ibarat boladi.

Applikaciyalar 4piwayr ham quramali tarlerge bolinedi. Sonin
menen birge, applikaciyani islewde bir turdegi yamasa bir neshe turdegi
gezlemelerdin boleklerinen paydalaniw mamkin.

Applikaciya islew baris1 belgili bir izbe-izlikte orinlanadi. Daslep ap-
plikaciya ushin gezleme tayarlap alinadi ham applikaciyanin temasi
tanlanadi jane sogan tiykarlanip siziladi, keyin ala ren tanlanadi, forma ke-
siledi, tiykarga jaylastiriladi jane keste tigip bekkemlenedi.

Applikaciya ushin  materiallardr  tayarlaw. Applikaciyant juqa,
shit, satin, shayr ham basqa gezlemelerden tigiwden aldin, gezlemeler
kraxmallanip, jagsilap utyuglenedi. Gezlemeni kraxmallaw tomendegishe
orinlanadi: bir as qasiqtagi kraxmal judad kop bolmagan muzday suwda eri-
tiledi. Payda bolgan massaga 1 /itr qaynagan suw aste qosiladi, bunda mas-
sa bir tegis botqa (jelim) formasina keliwi kerek. Alingan jelim tiniq, botqa
(jelim)n1 3 minut dawaminda tobmen temperaturadagi gazde qaynatiw kerek.

Sonnan keyin jelimdi az mugdardag1 muzday suwga qosip, aralastiriladi
ham ogan kraxmallanatugin, aldinnan juwip alingan, 1gal gezlemenin bolegi
salinadi. Gezleme sigiladi ham keptiriledi. Kewgen gezlemeni aziraq 1gallap
utyuglew kerek. Kraxmallangan gezlemeler jogar1 bolmagan temperaturada
utyuglengeni jagsi.

Applikaciyani  koshiriw. Koéshiriw  renli  qagazinin jardeminde
tanlangan bezek tayarlangan gezleme bolegine tusiriledi. Bezek detallar
qurqip alinip, detallardin shetki qirqumlar1 boylap tiykargr gezlemege usi
gezleme renindegi muline yamasa dpiwayi jipte, iyne aldiniraq tigis hdm
mayda tigis penen ilindirilip kéklep shigiladi. Bunda detallardag1 gezleme
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jibinin bagdar tiykargi gezleme jibinin bagdarina duris keliwine itibar ber-
iledi. Keyin bul detallardin shetin iyne aldindag: tigislerin jawip turatugin
etip tiykarg1 gezlemege tegis tigislert menen, petlya tigis yamasa popop ti-
gis penen tigilip shigiladi (72-stwret).

72-sawret. Applikaciyani tigiw usillari.

Ayirim applikaciyanin detallart buyimga jabistiriladi. Héazirgi kande
arnawli toppanshali jelimler bolip, onin jelimi eritilip, kesip alingan ap-
plikaciya bezeginin arqa tarepine jagiladi ham kerekli jerge jabistiriladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Applikaciya dep nege aytiladi?

Applikaciya ushin qanday materiallar tanlanadi?
Applikaciya ushin materiallardi1 qalay tayarlaw kerek?
Applikaciya buyimga qalay koshiriledi?

A

Jeke ameliy jumis

Teriden, gezlemeden bezek tayarlaw tarlerin, applikaciya ushin materiallardi
tayarlawdi, applikaciyan1 buyimga koshiriwdi ham teriden applikaciya tayarlawdi oqip-
uyreniw jane bul jumislardi ormlay aliw.

Asbap-tiskeneler

Jumis qutisi, santimetr lentasi, galem, sizgish, 1 m 6lshemdegi millimetr qagaz, gez-
leme ham terinin bélekleri, iyne, tigiw mashinasi, qayshi, oymag.
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AMELIY JUMIS. Sumkam tigiw ham bezew.

Kerekli asbap ham uskeneler: jumis qutisi, santimetr lentasi, galem,
iyne, qayshi, oymaq, tigiw mashinasi, qatirtwsh1 materiallar, sumkanin
detallari.

T/s Grafikahq korinisi Texnologiyaliq procestin ormlaniwi

Tiykargr bolimlerdin 2 danasinin joqari
tarepine eni boylap 3 sm enlikte jumsaq jelimli
qatiriwshi jabistiriladi.

Tiykargi boliminin birewi flizilinli, ekinshisi
flizilinsiz, olard1 onin bir-birine garatip, joqar1
tarepi 1 sm tigiske jiberinkirep qaldirilip tigip
shigiladi.

Tiykargi bolim bolekleri onina awdariladi.
Tigis tegislenedi ham etek jane qaptal
tarepleri koklep shigiladi. Jogari kesimnen
7 mm tigiske jiberilip qaldirip bezek qayip
tigiw qatar1 jurgiziledi.

Qaltasinin jogar1 bolimine 1 sm enlikte flizilin
jabistiriladi. Buklewshi tigiske jiberilip teris
tarepine bugilip, qayip tigiw qatar1 jurgiziledi.
Tigistin qalgan qaptal ham etek tareplerinin
tigiske jiberilgen jerleri terisine qaratip
utyuglenedi.
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Tayar bolgan qaltasin sumkanin tiykargi
boélimine qaltan1 tiykargi bdleginin eki
tarepinen birdey araliqta bolatugin ham joqari
boleginen 7,5 sm tdmende jaylasatugin etip
jaylastiriladi. Qalta bastirma tigis penen
tiykarg1 detalga tigiledi.

Araliq detal boleklerinin onin bir-birine
qaratip, shetki qirqimlarian 38 sm den araliq
qaldirip, kertim qoyiladi. Eki kertim aralig
tigiledi hdm onina awdariladu.

Araliq detaldin Gsh tarepleri bir-birine
garama-qarsi tarepinen jalganadi ham overlo
qilinip utyuglenedi.

Araliq detaldin tigilmegen jerinen jagalap
tiykarg1 detald1 aldin gaptal tareplerine 22 sm
uzinligta koklenedi ham mashinada tigiledi.
Keyin sumkanin tubine araliq detaldin qalgan
30 sm 1 birewden tigiledi. Tiykarg1 detaldin
ishki bolimi sumkanin tibine korinbeytugin
tigis penen qolda tigiliwi yamasa mashinada
biriktirip tigip, keyin tigis ornin overlo qilip
goyrw mumkin.

Sumkanin tiykargi detalinin joqargi béleginde
4 ten 8 ge shekem shnur kenliginen biraz
ulkenirek ilmekler ashiladi. Ilmekler araligi
ten araliqta alimmwina itibar beriw kerek. Keyin
ilmek orinlarimin arasman shnur otkizilip,
onin ushma shokilalar tigiledi. Sumka turli
jiplerden tazalanadi, tigisleri tegislenedi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Sumkanin tiykarg: detallar1 qalay qayta islenedi?
2. Sumkanin qalta bolimi qalay qayta islenedi?

3. Sumkanin araliq detali qalay qayta islenedi?

4. Sumka qalay aqirg1 qayta islenedi?

Shashti bezewshi zatlar ham om tayarlaw texnologiyasi. Shashti
bezewshi zat turlerinen ulgiler tayarlaw

Shasht1 bezewshi zatlardi har tarli materiallardan islew mumkin: gez-
leme boleklerinen, har qiyli kdélem hdm rendegi lentalardan, biserlerden

ham tagi basqalar.
Tomende 73-74-suwretlerde shash zakolkanin har tarli materiallardan

isleniwi basqishli keltirilgen:

73-stwret. Shash ushin lentalardan tayarlangan bezewshi zatlar.

74-stwret. Shash ushin lenta
ham torlardan tayarlangan
bezewshi zatlar.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shashti bezewshi zatlarga neler kiredi?
2. Shash ushin lenta ham torlardan bezewshi zatlar qalay tayarlanadi?
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Jeke ameliy jumis
Shash ushin lenta ham torlardan bezewshi zatlardi tayarlawdi orinlay aliw.

Asbap-uskeneler

Jumis qutisi, santimetr lentasi, galem, sizgish, gezleme ham terinin bolekleri,
iyne, tigiw mashinasi, qayshi, oymag.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xizmet korsetiw
tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

* Mektepten ham klastan tis tarbiyaliq jumislardin sholkemlestiriwshisi.

* Ulwma bilim beriwshi mektepler hdm mektepten tis dogerek jumislarinin
sholkemlestiriwshisi.

+ Sanaat ham xojaliq zarlarin proektlewshi-dizayner.
» Korgizbeler, interyer ham uskenelerdin dekorator-xudojnigi.
» Taqiya ham milliy kiyimlerdin tigiwshisi.

3-BAP. UY XOJALIGIN JURGIZIW TIYKARLARI

Mebellerdi tazalaw ham saqlawdin qagiydalari. Kiandelikli ximiyahq
zatlardin tarleri ham olardan paydalamiwdin qagiydalar

Mebellerdi taza uslaw olardin xi1zmet kérsetiw muddetin uzaytadi. Me-
bellerdi 1sitiw asbaplarina jaqin qoyiwga bolmaydi. Tik tusetugin quyash
nur1 da mebeldi qurgatadi, qiysayiwina sebepshi boladi. Laklengen, bezel-
gen mebellerdin shanin taza flanel yamasa jumsaq zamsha siyaqli gezle-
meler menen tazalaw kerek.

Jumsaq mebellerdin shanlar1 shan jutqish penen tazalanadi. WD-40
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arnawli aerozol jardeminde jumsaq mebeldegi barliq tardegi daglardi ke-
tiriwge boladi. Bul aerozol mebeldegi daq jerge sebiledi ham jumsaq taza
gezleme menen jagsilap sipiriladi.

Mebel tegis polda turiw1 kerek. Pol tegis emes bolsa, mebeldin ayirim
bolimleri aste-aqirin qiysayip, formasi 6zgeredi, sonin ushin poldin tegis
emes jerlerine agash taqtayshalar qoyilip mebel tegis ornatiliw1 kerek.

Laklengen, bezelgen mebellerdin jiltiragliligin tiklew, daglardan tazalaw
ushin kop gana arnawlhi tazalawshi zatlar paydalaniladi. Jiltirawshi tazalaw
qurallar1 (suyiq, pasta sityaqli, emulciyali zatlar)nin quraminda mum ham
mum tarizli zatlar, mineral maylar, eritiwshi zatlar, uliwma, mebeldin
jiltirawin tdmiyinleyitugin har tarli zatlar bar.

Mum ham mum siyaqli zatlar mebeldin gaddinde juga qorganis zatin
payda etedi, eritiwshi zatlar bolsa mebelge jabisqan may, daqlardi eritip
tusiredi. Mebellerdi tazalaw ushin «OcBexutens medenn», «Ilomupon-3»,
«ITomupon-4», suyiq preparatlari, «Kodopt», «Jlyunctmii-1» aerozol
preparatlar1 bar. Pasta siyaqli, suyiq hdm emulciyali tazalawshi preparat-
lar siyle yamasa jumsaq shuberek penen tazalanadi. 15-20 minuttan keyin
kewip payda bolgan perde jumsaq gezleme yamasa jumsaq zamsha penen
sipirilip jiltiratilads.

Aerozol korinisindegi preparatlar paydalamiwdan aldin shayqalip,
aralastiriladi, mebeldin beti us1 preparat penen bir tegis 1gallanadi, sewilgen
jerler 20 minuttan son kewedi, sonda jumsaq gezleme yamasa zamsha me-
nen jarqirayman degenshe sipiriladi.

Asxanada orinlanatugin jumislardin ishinde kop waqitti alatugini awqat
pisiriw. Awqat pisiriw ushin asxanada arnawli tiskeneler boliw1 kerek. Bul
uskenelerdin jaylasiwi1 awqat pisiriw ushin qolayli boliw1 kerek. Tomende
ayirim asxana uskenelerin tazalawdin qolayli ham ansat usillar keltirilgen:

1. Apelsinnin sirtin taslawga asigpan. Ol menen mikrotolqinli pechti tez
ham nétiyjeli tazalawga boladi. Bunin ushin mikrotolqinli pechke siyatugin
1disga apelsinnin qabigr ham 1,5 stakan suw salinip, ol mikrotolqinl
pechtin ishine qoyiladi. Waqit tamam bolgannan son, ishinen 1dis alinadi
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ham 1gal shuberek penen mikrovolnovkanin diywallar1 sipirilip shigiladi.
Bunday usil jardeminde patasliqlardan, qurimlardan, bakteriyalardan hdm
jagimsiz iyislerden tazalaw mimkin.

2. Duxovkani tazalaw ushin 0zimiz tazalaytugin zatt1 tayarlap
aliwimizga boladi. Bunin ushin 50 g7 nan suw ham duzdi, yarim stakan as
sodasin aralastirip alamiz. Qoyiw pasta siyaqli aralaspa payda boladi. Bul
aralaspa menen duxovkanin ishki bolimi 1gal shiiberek menen sipiriladi hdm
galgan boélimi duxovkanin 1stingi bolimine jagiladi. Aralaspa tasir etiwi
ushin keshke shekem qaldirilip, azanda juwip taslanadi.

3. Asxananin hawa tazalagishin tazalaw ushin bizge soda ham nashatir
spirti kerek boladi. Ulken suw toltirlgan kastryul alip, ogan yarmm stakan
soda gosiladi ham qaynatiladi. Bugan filtrd1 jaylastiramiz. Eger bul usildan
keyin filtr toliq tazalanbasa, ol jagdayda filtrd1 yarim stakan nashatir spirti
salingan suwga jaylastiramiz. Bul jumisti orinlaw barisinda abayliliq penen
gawipsizlik qagiydalarin saqlaw zarar, yagniy qolga rezina qolgap kiyip
aliw, maska tagiw ham aynalardi aship qoyiw kerek.

4. Shaynekti tazalaw ushin uksus alip, suw menen 1/2 qatnasta
aralastiriladi, shaynek salinadi hdm azmaz waqit qaynatiladi.

5. Muzlatqishtin polkalarin ham ishki b6limin soda ham suw aralaspasi
menen tazalawdin 6zi jeterli. Polkalar taza boladi hdm hesh ganday iyis
qalmaydi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar
1. Ne ushin boélme mebellerin tazalap turtw kerek?
2. Jumsaq mebeller qalay tazalanadi?

3. Bolme mebellerin tazalaw qalay amelge asiriladi1?
4. Asxana uskeneleri qalay tazalanadi?

Jeke ameliy jumis

Bolme mebellerin ham asxana uskenelerin tazalaw.
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«TEXNOLOGIYA» PANINE TIYISLI TERMIN SOZLERDIN
TUSINDIRMESI

Applikaciya — latinsha s6z bolip, jabistiriw degen manisti bildiredi, yagniy
bul bir material tirin ekinshisinin ustine qoyip tigiw yamasa jabistiriw.

Baba — texnikaliq balganin soqq1 penen urilatugin bolimi.

Bronza — mis, qorgasin, alyuminiy, qalayr hdm tagi basqalardan ibarat
eritindi onin mexanikaliq gésiyetleri quramindagi elementlerdin mugdarina
baylanisli bolip, mashina sogiwda bronzadan ken paydalaniladi.

Burav — uslagishli drel. Agash talshiglara kesesine bagdardagi shuqir
cilindrlik tesiklerdi ashiwda qollaniladi.

Verstak — uskene. Ustashiliq, slesarliq, qaniltir islep shigariw jumislar
islenetugin arnawl stol.

Defekt — defekt, kemshilik.

Dopusk — detallardi qayta islewde olardin nominal 6lshemlerine garaganda
Olshemlerde jol qoyilatugin shetke shigiw mugdarin  korsetiwshi san.
Sizilmalarda detaldin nominal 6lsheminin gasina qayta islewde jol qoyilatugin
shetke shigiwdin ef ulken ham en kishi mugdar: (dopusk) jazip qoyiladi.

Dub — dub, emen (teregi, agashi).

Jiyek — detal ziylarin islew ushin hdm bezew ushin paydalanilatugin
gezlemenin jibi.

Jun — junli haywanlardin teri qatlamindagi shax térizli dspeler.

Jiltiraq — gezleme ustindegi 1gallap-1sitip qayta islew natiyjesinde payda
bolgan jer.

Zajum — qisqish, qisiw.

Izma — sddep gadaw ushin arnalgan, sadeptin 6lsheminen 0,3 sm ge ten
ashiq jer.

Kant — awdarma tigistegi bir detal ekinshi detalga qaraganda qayip tigiw
zixinan jilistirilgan jer.

Qatirma — astar menen tistin arasina qoyilgan material bolip, detaldi ya-
masa detaldin shetin qattiraq etiw ham formasin saqlaw ushin paydalaniladi.

Luft islew — mexanizmlerdin artig1 menen islewi.

Maket — maket; orin, narse, buyim, imarat, mashina ham tagi basqalardin
kishireytip islengen kosmosliq siwretleniw kdshirmesi.

Material — material, shiyki zat, narse. Buyim, qurilis ham basqalardi islew
ushin kerek bolgan zat.
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Moda - belgili bir dawirde, belgili bir sharayatta adamlardin qalewine say
bolgan ham ken tarqalgan kiyim-keshek.

Model — (lat. modulus — 6lshew, norma s6zinen — 1lgi, késhirme. Buyim,
hayallar kiyimi, mashina, imarat ham tag1 basqalardi kishireytip yamasa
ulkeytip islengen tlgisi, misali, aviamodel — samolyot yamasa basqa ushiw
apparatinin ushatugin modeli.

Nadlom — singan jer, siniq, jariq.

Otim — kiyimnin alding1 bélegindegi kenlik qoyimi, bul alding1 bélektin
ortasinan bir detal ekinshi detal tarepine 6tiwi ushin beriledi.

Payka — kepserlew. Metallar buyimlardin bolimlerin eritilgen kep-
ser (pripoz) jardeminde ajiralmaytugin etip biriktiriw. Suyiglangan kepser
biriktiriletugin betler arasina kiritiledi hd&m qgatgannan keyin buyimnin bélim-
leri ajiralmaytugin etip biriktiriledi. Kepserlep biriktirilgen jer kepser tigisi dep
ataladi.

Parket — polga tosew ushin har qiyli formadan aqshil qilip islengen mayda
taxtashalar yamasa olardan islengen pol. Parketler emen (tiykarinan) qaraqayin,
shumtal, zeren, tilagash ham basqalardan islenedi.

Paxta — paxta dep atalatugin osimlik tuqimin qaplap turiwshi jinishke
talshiglar bolip, toqimashiliq sanaatinin tiykarg: shiyki zati.

Razrez — kesiw, kesim, qirqim, kesilgen jer.

Srez — kesiw, qirqiw, kesesine qirqiliw, qirqum.

Strujka — qirindi, qada. Agash yamasa metall zagotovkadan kesiwshi
asbaplar menen kesip alingan metall yamasa agash qatlami.

Salt — bul elekrt mashinasi hdm transformatorlardin juklemesiz islewine
aytiladi.

Tekstura — agashtin tabiygiy guli. Tekstura agash kesilgende, jonilganda
talshiglari, 6zeginin nurlari ham jilliq 6zeklerinin kesilisiwi menen onin kesil-
gen betinde payda bolatugin fizikaliq qasiyeti.

Tabiyguy jipek — jipek qurti oraytugin jinishke jip.

Fason — kiyimdegi detallardin formasin, siziglarin, tarli bezeklerin
aniqlaytugin detaldin formasi.

Chervyak — chervyakli mexanizmnin aylanba qozgaliwshi detali.

Shaber — egewlengen metall detallarinin betlerin, uliwma dagal etip islen-
gen betlerin taza ham aniq pardozlaw ushin ol betlerden juga metall qatlamin
qirqip aliwda paydalanilatugin slesarliq asbap.
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Ijaraga berilgen sabaqliq jagdayin korsetiwshi keste

Oqiwshimin Sabaqligtin Klass ba’s— Sabaghqtun Klass
e Oqiw . . shisinin tapsiril- basshi-
T/s| familiyasi, ati, . alingandag1 X . ,
A jilt . S qoli gandag1 sinin
akesinin at1 jagday1 -
jagday1 qgol
1
2
3
4
5
6

Sabaqhq ijaraga berilgende ham oqiw jihmm aqirinda gaytarip
alinganda joqaridag: keste klass basshisi tarepinen tomendegi

bahalaw Olshemlerine tiykarlamp toltiriladi:

Taza Sabaqgliqt1 birinshi ret paydalaniwga berilgendegi jagdayi.
Mugaba putin, sabaghqtin tiykargr bdliminen aji-

Jagsi ralmagan. Barliq betleri bar, jirtilmagan, &shpegen,
betlerinde jaziw ham siziglar joq.

Qanaatlan- Mugaba jelingen, biraz sizihip, shetleri qgayirilgan,

dirarlt sabaqhiqtin tiykargit boliminen alinip qaliw jagdayi bar,
paydalaniwshi tarepinen qanaatlanarli galpine keltirilgen.
Alingan betler gayta islengen, ayirim betleri sizilgan.

Qanaat- Mugabaga sizilgan, jirtilgan, tiykargr boéliminen

landirarsiz ajiralgan  yamasa putinley joq, ganaatlandirarsiz

islengen. Betleri jirtilgan, betleri toliq emes, sizip,
boyap taslangan, sabagligt1 tiklep bolmaydi.




