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KIRISIW

Sizin qolinizdagi 7-klass texnologiya sabaqligl — insan 6miri ushin
ahmiyetli bolgan tarawlar: har turli materiallardi qayta islew, zamanagdy
mashina hdm mexanizmler, elektrotexnika jumaislari, xojaliq buyimlarin
duzetiw hadm 1wy ruwizigershilikti uyreniw tiykarlarin, péazendeshilik
boyinsha jana bilim ham konlikpelerdi iyelewinizde ahmiyetli jollama
bolip esaplanadi.

Keleshekte kim boliwinizga garamastan, qaysi késipti tanlaman
texnologiyaga tiyisli bilim, konlikpe ham tajiriybeler keleshekte albette
jaqin joldasiniz ham tayanishiniz bolada.

Texnologiya péani dastiri ham sabaqligin jaratiw procesinde avtorliq
etken ilimpaz ham ustazlar Siz aziz oqiwshilardin tarli buyim ham
materiallardi qayta islewdegi jumis usillarin iyelewlerinizge 6z aldina
itibar qaratdi. Sebebi, bul boyinsha bilim ham koénlikpeler har bir insannin
omirindegi kdplegen jagdaylarinda qollaniladi.

Ozbekistan kérkem énermentshilik boymsha 6zinifn bay madeniyati
menen putkil dinya xalqin lal qaldirip kelmekte. Bunin jarqin ulgisin
koplegen ayyemgi esteliklerimizdi bezep turgan nagis ham koshinlerde
koériwimiz mimkin. Bul bezeklerdin har birinde 6zine tan milliy Grp-
adetlerimiz ham qadiriyatlarimiz korinip turipti. Siz 7-klasta buyimlarga
kérkemlik jaqtan islew beriw usillart menen jane de jagsiraq tanisip,
apiway1 bezewlerdi 6z qoliniz benen orimlawdi tyrenip alasiz.

Texnologiyalardi Uyreniw ham olardin tiykarlarin jetik 1yelew
mamleketimizdin barliq tarawlar1 jedel rawajlanip baratirgan bugingi
kinde jane de dhmiyetli ham aktual bolip barmaqta. Sol sebepli eger
biz dinyanin en jetekshi texnologiyalarin bekkem iyeley alsaq, elimiz
keleshegin jaratip atirgan tajiriybeli ganigelerdin en alding1 qatarinan orin
aliwimiz mimkin boladi.

Sizge oqiw jilinda awmet tileymiz, keleshekte kuindelikli dmirinizde
texnologiya paninen uyrengen bilimlerinizdi amelde qollana aliwinizga
ham 6z késibinizdin sheber ustasi bolip jetisiwinizge isenemiz.
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TEXNOLOGIYA HAM DIZAYN BAGDARI

1-BAP. AGASHQA ISLEW BERIW TEXNOLOGIYASI
1.1. ULIWMA TUSINIKLER
Agashtin ximiyaliq ham texnologiyaliq gasiyetleri

Agashtin ximiyahq qasiyetleri. Agash tiykarinan organikaliq zat-
lardan quralgan bolip, har tarli agash sortlarinin ximiyaliq qurami derlik
birdey boladi. Qurgaq agashtin ortasha 49 payizi uglerod, 44 payiz kis-
lorod, 6 payiz1 vodorod, 0,1-0,3 payiz1 azottan ibarat. Agash jandirilgan-
da onnan tiykarman kual galadi. Kaldin quramina kalciy, kaliy, natriy,
magniy ham basqa ximiyaliq elementler kiredi. Bul elementler celyullo-
za, lignin styaqli ximiyaliq birikpelerdi payda etedi.

Bunnan basqa agashtin quraminda az mugdarda smola, pektin, may-
lar hdm basqa elementler boliw1 mimkin.

Agashtin texnologiyaliq qasiyetleri. Agashqa qurilis materiali
sipatinda qaraladi. Onin en tiykargi gasiyetleri metall birikpelerdi tutip
turiw, jeliniw, 1yiliw ham jariliwga shidamliliq darejesi esaplanadi.

Misal retinde agashtin metall shege ham birikpelerdi tutip turiw qasi-
yetin korip shigamiz. Adashtin uzinma salistirganda keselep gagilgan
shegeni shigarip aliw ushin uzinina qagilgan shegeni tartip aliwdan kore
1,5 ese kobirek kush sariplanadi. Burama shegeni agashtan shigarip aliw
ushin apiway1 shegeni tartip aliwga garaganda birqansha kobirek kush
talap etiledi. Sebebi bunda stykeliwdi jeniw hdm burama shege rezbasi
jaylasgan agash talshiglardi uziwge kush sariplawga tuwra keledi. Biraq,
balga menen qagip qoyilgan burama shege birikpeni apiway1 shegege
qaraganda aziraq uslaydi. Sol sebepli, biriktiriwde burama shegeni duris
paydalanmiw, yagniy oni albette agashqa burap kirgiziw kerek. Agashtin
tigizlig1 qansha joqari bolsa, onin metall shegelerdi tutip qaliw sapasi
sonsha joqar1 boladi.



Agashtin sirtqu kushler tasirine qarsiliq koérsete aliw1 yamasa buzil-
maw qabileti, onin mexanikaliq qasiyeti delinedi. Agashlardin puqtaligi,
qattiligi, iyiliwshenligi, birigiwshenligi, morthgi, jariliwshanligt ham
shegeleniwshenligi olardih mexanikaliq gasiyetlerin payda etedi.

Agashlardin sirtqi kushler tasirinde buzilmastan hdm ilaji barinsha
formasin ozgertpesten qarsiliq korsete aliw gabileti agashtin puqtalig
dep ataladi. Agashlardin puqtaligi, iyiliwshenligi tekseriledi. Agashtin
6zinen qatti denenin batiwina qarsiliq kérsete aliw1 gattilig dep ataladi.
Qattiliqg agashtin tarine, tigizligina ham 1galligina baylanishi boladi.
Agashtin qattiligin pishqilaw, jomiw, oy1w-tesiw, shegelew proceslerinde
aniqlaw mumkin.

Agashlar qattiliq darejesine qaray ush toparga bolinedi:

1-topar: jumsaq agashlar — qaragay, aq qaragay, arsha, terek, taw
terek, arguvan ham tagi basqalar.

2-topar: qatt1 agashlar — qayin, qara qayin, tilagash, emen, klyon, gt-
jim ham basqalar.

3-topar: juda qatt1 agashlar gujim, almurt, qayragash, goza, akaciya,
smola, piste ham basqalar.

Agashtin sirtqr kush tésirinde 6zgergen formasin qayta tiklew qa-
biletine agashtin elastikliligi dep ataladi. Agashtin elastikliligi olardin
1galligina, kolem awirligina, 6zek saqiynalarinin 6lshemi ham sanina,
terektin jasimma baylanisli. Agash qansha qurgaq bolsa, ol sonsha elasti-
kaliq boladi. Elastikaliq agashlar soqqin1 jutadi hdm jumsartadi. Agashtin
bul gasiyetinen paydalanip, onnan mashina balgalarinin sandali, onin
astina qoyilatugin téseme-qistirmalar, daplerdin soqqi beriwshi shobi,
balga, gashaw, egew, bel, ketpen, tirmalardin saplar1 sogiladi.

Agashtin temperaturaga, 1galliqqa, mikroorganizmlerge ham basqa
tasirlerge shidamhihigin tamiyinlewge xizmet etiwshi materiallar

Suw, topirag, hawa hdm basqa sharayatlardagi ziyanli mokroor-
ganizmler agashtin beti yamasa araliq toqumalarina tusse, agash shiriy
baslaydi. Bunin aldin aliw ushin agashti qurgaq etip saqlaw, ogan ayirim
ximiyaliq zatlardi sindiriw arqali shidamliligin asirnw yamasa agashtin
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betin aliflew, laklew jane har tarli boyawlar menen boyaw siyaqli usillar
gollaniladi.

Agash 1sqilaniwga jagst shidamli emes. Sonin ushin har tarli
1sqilaniwda isleytugin bolimleri basqa materiallardan sogiladi. Agashtin
qattilig1 ogan basqa qatt1 denenin batiwina qarsiliq korsetiw darejesi me-
nen belgilenedi. Agashtin qattiligin aniqlawdin en &piwayr usili ogan
shege qagip kériwden ibarat. Apiway1 shegeni gayragash, emen, smola
teregi, almurt, akaciya siyaqh qatti agashlarga qagiwga bolmaydi, tal,
terek, qaragay siyaqli jumsaq agashlarga qagiladi.

Barliq agash tarleri jagsi janatugin material esaplanadi. Sonin ushin
agashtan sogilgan qurallardi ortten saqlawga itibar beriledi. Ustaxanada
orttin shigiwina qars1 qawipsizlik ilajlarin turaqh tirde orinlap bariw
shart.

Baglaw wusillar1 agashtin sapasin belgilewde onnan sogilatugin
buymmnin ulkenligine sdykes bolgan saw bolimi bar yamasa joqligin
aniqlawdan ibarat. Agashtin kesesine hdm uzinina bolimlerin baqlaw ar-
qali onin ishki bélimlerinin shirimegenligi, basqa turdegi ziyanlaniwga
ushiramaganligi jane reni hdm gulliligi ganday ekenligi aniglanad.

Smap koriw usilt menen agashtin qatti-jumsaqligl, tigizlig1 jane har
turli sirtqi tasirlerge shidamliligr aniglanadi.

Agashtin gattiligin ogan 6zinen qatti buyimlardin ushin, shetin, qirin
belgili mugdardag: kiishler menen batirip koriw arqali aniqlanadi.

Agashtin qansha awirligti iyilmesten koterip tura aliwi tajiriybe joli
menen jane tiyisli esap-sanaqlar arqali aniqlanadi. Bunday téjiriybeler
imaratlardi quriw ushin ganday juwanliqtagi ham uzinhqtag1 agashti pay-
dalanmiw kerek ekenligin anigqlawda jardem beredi.

Agashtin sapas1 onin 1zgar ham 1galliqqa, suwda hdm ziyanli mikro-
organizmlerge jane agashti kemiriwshi qurtlarga shidamliliq darejesi me-
nen de belgilenedi.

Agashtin bunday ziyanh tasirlerge shidamliligin asiriw ushin ogan
har tarli ximiyaliq hdm tibiygly elementler sindiriledi, laklenedi, bo-
yaladi.



Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agashtin sapasi ganday usillar menen aniglanadi?

2. Agash almatugin terekti aniglawda nelerge itibar beriw kerek?

3. Agashtin qattilig1 qalay sinap koriledi?

4. Agashtin reni ham gulliligi qalay aniqlanad1?

5. Agashtin ziyanh tasirlerge shidamliligin asiriw ushin neler qilinadi?

Kerekli asbap-uskeneler

Terekten alingan agash bolekleri, agash tlgileri.

Jumisti1 orinlaw tartibi

1. Oziniz tanlagan qalegen terektin har tarli bolimlerinen ganday agash
aliw mamkin ekenligin belgilen.

2. Ayirim imaratlardagi agashlardin ganday sharayat sebepli uzaq jillar xiz-
met etip atirganligin aniqlan.

Agasht1 keptiriw ham saqlaw qagiydalan

Agash oqiw ustashiligi ustaxanalarindagi shimigiwlarda 1gal agash-
lardan buyimlar sogiw usinis etilmeydi. Sonin ushin olardi daslep kep-
tiriw kerek. Biraq islep shigariwda paydalanilatugin agashlar belgili
darejede 1gal boladi. Suw agash kletkalarinin diywalshalar1 arqali sinip,
olardin ishi ham aralarina jaylasadi. Kletka diywalshalarina sindirilgen
suw gigroskopiyaliq suw, kletkalardin ishi ham arasina singen suw erkin
tamshi dep ataladi.

Agashtin 1gallig1 labaratoriya jagdayinda tiykarman eki usilda
onin 1gal ham keptirilgen jagdaydagi araligin 6lshew yamasa 1galligti
Olsheytugin asbap elektr 1galliq 6lshegishtin jardeminde aniqlanadi.

Agash 1galligin 6lshew joli menen aniqlaw ushin taxta yamasa kes-
peltektin ushman 0,5 sm bolimi kesip taslanadi, qalgan boliminen 10-
15 mm qalinhqta putasiz ham kemshiliksiz tlgi pishqilanip alinadi. Oni
tazalap, texnikaliq tarezide 6lshenedi. Keyin keptiriw pechinde +100-
105°C temperaturada keptiriledi. Ulgi birinshi marte alt1 saattan son
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Olshenedi, onnan keyin Olshewler har 2 saatta takirarlanadi. Keptiriw
ulginin awirligt 6zgermey galaman degenshe dawam etedi. Agashtin
1gallig1 ondagi suw mugdarmin toliq qurgaq agash araligina yamasa ti-
g1zligina salistirilip aniglanip, payizlarda bildiriletugin shama.

Agashtin 1galligin aniglawdin ekinshi usilinda agashtin 1galligi,
1galliq 6lshewshi asbap jardeminde qisqa waqit ishinde aniqlanadi.

Asbaptin islew principi agashtin elektr otkiziwshenligine tiy-
karlanadi. Agashtin 1gallig1 qansha jogar1 bolsa, ol elektr tokin sonsha
jagst otkizedi. Toliq qurgaq agash elektr tokin otkizbeydi.

Agash keptirilgende daslep ondagi erkin suw, keyin gigroskopikaliq
suw puwlanadi. Agashlar tdbiygly ham jasalma usillarda misali ashiq
hawada, tamirda, jabiq bolmelerde, arnawli uskenelengen kameralar-
da qizdirilgan hawa menen keptiriledi. Ashiq hawada keptiriw usilinda
keptiriliwi kerek bolgan agash materiald1 ashiq hawada duris saqlawdan
ibarat bolip, bunda agash hawanin tasirinde aste-aqirin kebedi.

Agasht1 tabiygly ham jasalma usillarda keptiriw tomendegi izbe-iz-
likke tiykarlangan. Keptirilip atirgan agashtin atirapinan, aralarman
esken samal agashtin quramindagi 1galliqt1 alip ketedi. Hawa agim1 gan-
sha kushli bolsa, agash sonsha tez kebedi.

Agashlard1 keptiriwde keptiriw rejimi tlken dhmiyetke iye. Tempe-
raturani, 1galliq ham hawa agimin basqariw menen agashtin jarilmay,
turlenbey kebiwin koériwge boladi.

Agash materiallarin tabiygiy halda keptiriw ham saqlaw mamleketlik
standartlarga muwapiq orinlanadi. Tabiygiy keptirilgen agashlar duris
saglanadi. Bunda:

Agash saqglanatugin jer maydaninin atirapr hdm ust1 qiya janbawiri
bolip, jawin-shashin suwlar1 toplanbaw1 kerek.

Agash materiallarinin astinda hdm 4tirapinda qirindi, pishqilaw un-
taglari, shirigen qirindi, yamasa terektin gabigr ham shigindi bolmawi
kerek.

Agash saqlanatugin sklad yamasa imaratlar tiykargi imaratlardan ke-
minde 50 m uzaqliqta bolip, tor yamasa sim bogetler menen oralgan
boliw1 kerek.

Agash materiallar arnawl tirnaqga ornatilgan ultanga taqlaniwi
kerek. Olardin usinday taqlanatugin turi shtabel dep ataladi.
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Agash taglamlarinin astina qoyilatugin agash téseme shiriwge qarsi
zatlar menen isleniwi kerek.

Tosemeler agash taqlamlarinin tari, olshemlerine qarap tayarlanip,
biyikligi 50 sm den kem bolmaw1 kerek.

Japiragh tereklerden alingan taxta materiallar uzinligr 1,5-2 m, bi-
yikligi 5-6 m etip taqlanadi. Taxtaylardin arasina sapasi tomen agash-
lardan qistirma qoyip ketiledi. Taxtaylardin arasina qoyilatugin pana
agash taqlami asting1 tosiqtin Ustine bir bagdarda tik etip jaylastirilip
bariladi.

Japiragli terek agashlarinan islengen taxtaylar 5-10 sm araliqta
taglanadi. Agash taqlaminin uzinligl, tésemenin kenligine qarap, 6 m
den aspaw1 kerek.

Taxtaylardi jawingershilik hdm quyash tésirinen saqlaw magsetinde
agash taglamlarinin Gsti tdbmen sorth taxtaylar menen qiyalap jawiladi.
Sonin menen birge, taxtaylardi taglawda joqar1 qabattagi taxtaylar
tomengi gabattagilarga saya beretugin etip taqlanadi. Tabiygly kep-
tiriw materiallarinin galin-jugaligina, agashtin tarine, 1galligina, tempe-
raturasina, jil madwsimlerine qarap 7 kiinnen 70 kinge shekem, geyde
jil boy1 dawam etedi (1-suwret).

Agashlard1 tabiygiy halda keptiriw en apiwayi, ansat ham arzan usil
esaplanadi. Oqiw ustaxanasinda paydalanilatugin agash materiallar1 da
kobinese tabiygiy usilda keptiriledi. Bunin ushin keptiriletugin agash
materiallar mektep jagdayina qarap bastirmalarda, sklad, sherteklerde
arnawli astina qoyiwshi zatlardin ustine taglap qoyilip saqlanadi
(2-sawret). Qis mawsiminde agash materiallar tezirek kebiwi ushin
olardan keregi kesip alinip, oqiw ustaxanalarinda saqlanadi, geyde
1sitiw tarmagindag batareyalardin Ustine yamasa pechkalardin qaptali-
na terilip qoyiladi. Agashlardi jasalma tirde keptiriw kameralarda alip
bariladi. Bul usilda keptiriletugin material kameraga terilip taqlanadi
ham 1ss1 hawa jiberiledi. Kamerada keptiriw tabiygiy keptiriwge qa-
raganda bir qansha abzalliglarga iye.



1-suwret. Agash taglami.

Kamerada agash juda qisqa waqit ishinde kebedi ham ulken maydan
boliwin talap etpeydi. Kamerada agashti qalegen 1galligqa shekem kep-
tiriw mumkin. Kamerada temperaturanin joqari boliw1 sebepli shiritiwshi
zamarriqlar rawajlanbayda.

Agashlar kamerada keptirilgende jarihiw hdm tarleniwdin aldi
aliadi. Temperaturanin jogar1 boliw1 natiyjesinde iyne japiraql agashtin
smolasi1 qatip galadi, ol keyin buyimnin betine shigpaydi.

8)
b)

2-suwret. Taxtaylard: taqlaw: a) jasirip; d) bir-birinen qashirip; ) reykalardin tstine.
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Agashlar ham olarga islew beriw materiallarin tirlerge
ajiratiw ham qasiyetlerin amqlaw

Agashtin turleri olardi alatugin tereklerge qarap 6zgeshelenedi. Har
bir terektin agashi bir-birine salistirganda gatti-jumsaqligi, awir-jenilli-
gi, tigizligl, har tarli tasirlerge shidamliligl, qayta islewge qolayliligl,
koérinisi, reni hdm basqa belgileri menen 6zgeshelenedi. Agash alinatugin
terekler iyne japiragli ham japiragli tarlerge bolinedi. Iyne japiraqh
tereklerge qaragay, tilagash, arsha, kedr kiredi. Bul tereklerdin har biri
6z nawbetinde bir neshe turlerge bolinedi. Misali, dinyada garagaydin
100 ge jaqun turi, aq qaragaydin 40 ga jaqin, tilagashtin 20 dan artiq turi,
arshanin 45 ke jaqin tari, kedrdin 4 tari, sarv (kiparis)tin 20 ga jaqin tari
belgili.

Qaragay, tilagash siyaqli tereklerden tiykarinan har turli 6lshem-
lerdegi taxtaylar, tositwshi zatlar, reykalar islenedi. Bunday agash mate-
riallardan imaratlardin kerekli bolimlerin sogiw, esik hdm aynalar hdm
basqa har tarli agash buyimlardi sogiwda paydalaniladi.

Iyne japiragli tereklerden, jumsaq, japiraqli tereklerden qatti ham
mort agash alinadi. Olardan imarat sogiwshiliqta ham har tarli buyimlardi
sogiwda paydalaniladi. Misali, terektin bir turi bolgan taw terek agashinan
shirpi, shana, boshkalar sogiwda paydalaniladi. Iyne japiraqlh tereklerden
alingan agashlar qurilis ham agash ustashiligi jumislarinda tiykargi ma-
terial esaplanadi. Onin abzalliglar1 tomendegilerden ibarat: iyne japiragl
agashlardin quraminda smolali elementler bolgani sebepli x1izmet muddeti
uzaq boladi, shirimeydi. Iyne japiraqli togaylar japiragh togaylarga qa-
raganda kop maydandi iyelegen. Iyne japiraql agashlar japiraqh agash-
larga qaraganda jenil bolgani ushin bir jerden ekinshi jerge tasiw ansat. Iyne
japiraqli terek agashlari japiraqh terek agashlarinan jumsaq bolgani ushin
olarga islew beriw de ansat (3-suwret, a). Iyne japiraql tereklerdin de-
nesi tuwri, stypaq bolip, olardan jaqgsi sapali gada islenedi. Qurilis
ham agash ustashiligi jumislarinda iyne japiraql terek agashlari me-
nen bir qatarda japiragqli terek agashlar1 da paydalamiladi. Misaly,
emen, sumtal, arguwan, terek, shinar, barbaris ham basqgalar. Emen
tereginin t1ig1zlig1 joqari, puxta ham qatti, suliw teksturali, 1galliq ta-
sirine shidamliligi menen basqa agashlardan ajiralip turadir (3-suw-
ret, Q).
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a) iyne japiraqli 4) japrragh
terek agashinin terek agashinin
teksturasi; teksturasi.

3-suwret. Agashtin turleri ham teksturasi.

Hér ganday agashtin paydalaniliwi1 onin fizikaliqg hdm mexanikaliq
qasiyetlerine, paydalaniliw sharayatina, mugdarma baylanisli boladi.
Texnikanin rawajlaniwi natiyjesinde agash materiallardan paydalaniw
tarawinda barqulla 6zgerisler juz bermekte. Agash tiykargi qurilis mate-
rialt esaplanadi. Qurilis imaratlarinda jiynalmali temir beton konstrukci-
yalarinin paydalaniliwi agashqa bolgan mutajlikti biraz azaytadi. Sogan
qaramastan, cellyuloza sanaatinda da agash hazirgi wagqitta tiykargir ma-
terial esaplanadi.

Sonin menen birge, ayirim agashlardin xojaliqtag1 ahmiyeti artip bar-
maqta. Aq qayin jaqin jillarga shekem tek otin sipatinda paydalanilip
kelingen bolsa, hazirgi kunde faner islep shigariw karxanalarinda ham
sanaattin basqa tarawlarinda qumbat bahali material esaplanadi.

Osip turgan tereklerdin turin olardin qabigma, shaqalarinii du-
zilisine ham japiraqlarina qarap ajiratiwga boladi. Qurilis ham agash
ustashiliginda paydalanilatugin qada, bérene ham taxtay halindagi agash
materiallarinin tari olardin renine, tdbiygiy guline, iyisine, tawlaniwina
qaray aniqlanadi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsimalar

1. Terekten alinatugin agashlar qalay 6zgeshelenedi?
2. Agashtin teksturasi nelerdi aniglawga imkaniyat beredi?
3. Agashtin paydalaniliw tarawina qaray tarlerge ajiratiw ne ushin kerek?

Jeke ameliy jumuslar

Agashlar ham olarga islew beriw materiallarin tarlerge ajiratin ham qasi-
yetlerin aniglan.

Kerekli asbap-uskeneler
Agash ulgileri.
Jumisti orinlaw tartibi

1. Agash ulgilerinin teksturasina qarap tarlerge ajiratin.
2. Har bir agash ulgisinin qays1 terekten alinganin aniglan.
3. Osip turgan terektin paydalaniliw tarawlarin, jaramliliq gasiyetlerin aniglan.

Mashqalal tapsirma

Agash ham agash materiallarinin kebiw barisinda bugilip, buralip keti-
winin aldin aliw ushin ganday jumislar amelge asiriliw1 kerek? Mashgalanin
sheshimin oylap tabin hdm ameliy orinlawga hareket etip korin.

Mashgqalah tapsirmani sheshiw usillar::

— Keptiriw qagiydalarina toliq amel etiw kerek.

— Keptiriw barisinda agashti basip turiw ushin uGstinen awir buyimlar
qoyiladi.

— Keptiriw barisinda agashlar quyash nuri tikke taspeytugin pana jerlerge
taglanadi.

— Agashlardi keptiriwde jogari gabattagr taxtaylar témendegi qabat-
tagilarga saya beretugin etip taqlanadi.
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1.2 ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Agashqa islew beriwde qol asbaplarinan paydalamw
texnologiyasi

Agashtan har tarli buyimlar sogiw ushin agash materiallardi 6lshew
ham rejelew kerek boladi. Bunmn ushin arnawli asbaplardan payda-
laniladi.

Olshew dep agash materialinii 6lshemlerin ham formasin aniglawga
aytiladi. Bul asbaplarga sizgishlar, metr, ruletka, muayeshli sizgishlar,
marker ham 6lshew ulgileri kiredi.

Olshew tlgileri birdey buyimdi kép etip sogiwda qollaniladi. Olshew
ulgisi birdey uzinligti kop marte 6lshew ushin kerekli shamada sogilgan
reyka, tayaqsha yamasa sol siyaqlilardan ibarat. Tayar buyimnin tlgisi-
nen de paydalamwga boladi.

Pishqular

Pishqilar agash materiallarinan buyimlar sogiwda agashti har tarli
bagdarlarda kesiw jumislarin orinlaw ushin isletiledi. Bunda agashti1 ke-
sesine, uzinina, har tarli qiyaligta da hdm har tarli quysiq siziglar boylap
kesiledi. Bul jumslar tiykarinan har tarli pishqilardin jardeminde orin-
lanadi. Bul pishqilar duzilisine qaray qol kashi menen paydalanilatugin,
elektr hdm shinjirh pishqilarga bolinedi. Agashtan basqa materiallardi
pishqilaw ushin arnawli pishqilar paydalaniladi.

Pishqilar qol pishqi (daste pishqi), eki adam birgelikte paydala-
natugin jargr ham taxtabur pishqilarga bolinedi. Pishqilardin tarleri kop
bolip, olardin tiykargi bolimi polattan islenedi. Pishqi denesinin uzin
tarepinin gasinan tis shigariladi. Pishqi denesinin uzinligina qaray uzin
ham qisqa, qalinligina qaray qalin ham juqa, kenligine qaray ken, tar,
jinishke ham qil pishqi tarlerine bdlinedi. Tisinin duzilisine garay bir
tarepke pishqilaytugin, eki tarepke pishqilaytugin jane tisinin tlkenligine
qaray iri, orta, mayda tisli pishqilarga ajiratiladi. Bul pishqilar faner ham
agashtan har qiyli formadagi buyimlardi pishqilaw ushin paydalaniladi.
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a) a) b)
4-stiwret. Pishqinin tirleri: a) mayeshli pishqi 4) jargi b) pishqt

Qol pishqilarinin muyeshli pishqi, burama oq pishqi dep atalatugin
turleri de bar.

Muyeshli pishqilardin denesi juga bolip, tar iz payda etiw arqali aniq
pishqilaw jumislarin orinlaw ushin xizmet etedi. Sonin menen birge pish-
qilaw ushin azlaw kush sariplaw imkaniyatin beredi. Olard1 paydalanmiw
wagqtinda juqga denesin qatt1 etip tarttw ushin arnawl qurilmadan payda-
laniladi. Uskenege ornatilgan muyeshli pishqnin duzilisi pishqr denesi,
2 qulaq, 2 uslagish, 1 kergi jinishke jip (shnur) hAm buraw tayaqshasinan
ibarat.

Bul pishqm paydalamiw waqtinda denesin tartip tutip turiw ushin
jinishke jiptin arasinan otkizilgen buraw tayaqshasin aylandirip jinishke
jipti tartiw kerek. Muyesh pishqilar kashakli pishqi, oq pishqi dep te ata-
ladi.

Buralma oq pishqilar taga tarizli tutqishqa bekkemlenedi. Olar juga
ensiz ham kelte pishqi denesinen ibarat iqgsham qol pishqist bolip, fa-
ner, juqa taxtay ham basqa materiallardan formali buyimlar sogiw ushin
paydalaniladi. Bunday pishqilar denesinin qalinligi 0,6-1,25 mm eni 2-10
mm, uzinligr 200-350 mm ge shekem boladi. Buralma pishqilar lobzik
yamasa q1l pishqilar dep te ataladu.

Jarg1 agashtin kespelteklerin 2 adam bolip kesiw ushin paydalaniladi.
Bul jargilardin denesi uzin ham ken bolip, onin eki ushina agash saplar
ornatiladi. Saplarmin kosher s1zig1 pishqr denesi menen birdey tegislikte
boladi. Jarg1 juwan agashlardan eki adam bolip taxtaydi kesiwde payda-
laniladi. Bul jargidan paydalanmiwda agashtin taxtay kesiwshilerdin bi-
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rewi onin astinda ham ekinshisi ustinde turip jargilawlar1 ushin arnawl
islengen jerge bekkemlenedi. Jargiin uslagishlar1 onin denesinin tegisli-
gin eki qaptalina tik shigip turatugin jagdayda ornatiladi.

Pishqilar waziypasina qaray kesiwsh, tiliwshi pishqilarga bolinedi.
Bul pishqilar bir-birinen tislerinin formas1 menen 6zgeshelenedi.

Kesiwshi pishqilar agashti kesesine kesiw ushin paydalani-
ladi. Olardin tisleri ten yamasa Gshmuyesh formada bolip, olar pishqi
denesinin dawaminan O6tkir ushlarn sirtqa tikke bagdarlangan formada
shigariladi.

Tiliwshi pishqilar agashti uzinina pishqilap tiliw ushin qollaniladi.
Olardin tisi otkir muyeshli bolip, olar pishqi denesinde uzinmna tikke
bagdarlangan ushmuyshalik formasinda shigariladi.

Agash ustashilig1 qashawlari. Agash materiallardan har tarli buyim-
lar sogiwda olardin bolimleri kdbinese «tirnag» shigariw joli menen
biriktirilip, bunda oyiw-tesiw jumislar1 orinlanadi. Bul magsette har qiylh
agash ustashilig1 qashawlarman paydalaniladi.

Agash ustashiligr qashawlar1 waziypasina garay joniwshit ham oyiw-
shi1 qashawlarga bolinedi (5-stwret).

Jomwshi qashawlar jardeminde taxtaylardin shetlerine faska shiga-
riladi, tirnaglar tegislenedi, tesik, uyalar jonilip keneyttiriledi. Sonin
menen birge, jumsaq ham juqa taxtaylar oyilip tesiledi. Qalin hdm qatti
agashlardi oyiw-tesiw jumislar1 oyiwshi1 qashawlar jardeminde orinlanadi.

Jomwshi qashawlar juga, oyiwshi qashawlar qalin boladi. Bugan
garamastan, olardin eni har qiyli 6lshemde islenedi (6-sawret). Joniw-
sh1 qashawlardin eni 4 mm den 40 mm ge shekem, oyiwshi gqashaw-
lardin eni 6 mm den 20 mm ge shekem boladi.

a) 3
S-stwret. Qashawlar: @) oyiwshi qashaw d) jontwshi (kesiwshi) qashaw.
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Oyiw-tesiw jumislarinda qulaq, uya ham tesiklerdin kenligine qaray
ogan saykes qashawlar tanlanadi. Tesiktin eninen ulken gashawdi pay-
dalanmiwga rugsat etilmeydi. Kishi 6lshemdegi qashawlar menen bolsa
ulken tesik ham uyalardi ashiwga boladi.

Agash taxtaylardi jomiw, oyiw-tesiwde nawa formasindagi qa-
shawlar paydalaniladi. Olardin jardeminde cilindrli tesik ham uyalard:
oy1w, betlerde nawa ashiw jumislari islenedi.

Qashawlar bir tarepleme otkirlenedi. Jomwshi qashawlardin 6tkirlik
(egewlew) muyeshi 18-25°, oyiwshi qashawlardin otkirlik mayeshi 25-
35° atirapinda boladi.

6-suwret. Nawa gashawdin tarleri.

Qashawlardin sab1 zeren, qara qayin, qayragash, goza siyaqli bekkem
agashlardan islenip, sabinin qashawga biriktirilgen jerine metall saqiyna
kiydiriledi. Saqiynalar qashawga balga menen urilganda sabin jarilip ke-
tiwden saglaydi. Qashawlar agash togpaq penen uriladi. Qashawdin sap-
lar1 plastmassadan da sogiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Olshew tlgileri ne ushin paydalaniladi?

2. Agasht1 pishqilaw ushin ganday pishqilardan paydalaniladi?

3. Pishqular bir-birinen qays1 belgilerine qarap 6zgeshelenedi?

4. Qashawlar qanday tarlerge bolinedi?

5. Oyiwshi gashawlar menen qanday jumislar orinlanadi?

6. Jommwshi gashawlardin qir1 ganday formalarda boladi?

7. Kesiwshi gashawlar menen ganday jumaislar islenedi?

8. Qashaw menen jumis islewde qanday qawipsizlik qagiydalarin saqlaw
kerek?
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Kerekli asbap-uskeneler
Olshew ham joniwshi asbaplar.
Jumusti orinlaw tartibi

Olshew ham joniwshi asbaplar menen jumis islewdi tyrenin.

Ustaxanada har tarli pishqilardan qayst jumislar ushin paydala-

nilatuginin aniqlan.

3. Agashtin bolegi menen har qiyli pishqilaw jumislarinin duris orilaniwin
uyrenin.

4. Qashawlar menen har tarli agashlarga islew beriw shinigiwlarin orinlah.

N —

Agashqa qolda islew beriw asbaplarin jumisqa tayarlaw jane jumis
ornin sholkemlestiriw

Agash ustashilig1 jumislarin islewde paydalanilatugin arnawli vers-
taklar har tarli bolip, olar islew berilip atirgan agash materiallarin kerekli
jagdayda bekkem tutip turiw ushin xizmet etedi.

Mektep ustaxanasindagi ustashiliq verstagimin tiykargi bolimi onin
ayaqlarima ornatilgan ham kerekli biyiklikte bekkemlenetugin jumis
stolinan ibarat. Bul stolda tiyisli shamadagi agash materiallarina islew
beriw, kerekli jagdayda bekkem ornatiw ushin tesikler ashiladi. Stoldin
shuqirlastirilgan boliminen paydalanilatugin asbaplar ham materiallard:
goyrw ushin paydalaniladi. Ustashiliq verstagimin tiskisinde vintli mex-
anizmnen paydalaniladi. Iskenje islew beriletugin detaldi kerekli jag-
dayda bekkem ornattw jane bosatip aliw ushin paydalaniladi. Agash
ustashilig1 verstagi stolimin biyikligi onda jumis islep atirgan adamnin
boyina saykes keliwi kerek (7-sawret).

Verstagta islew berilip atirgan materialdi duris ornatiw ham bekkem-
lew qagiydalarin saqlamagan jagdayda orinlanatugin jumislar jaqsi sa-
palt bolmaydi ham jumis islewshi jane onin atirapindagi adamlar ushin
qawipli sanaladi. Sonih menen birge paydalanilip atirgan asbaplarga da
artigsha ziyan jetedi.
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7-suwret. Ustashiliq verstagi: 1 — tiykar, 2 — qisqish, 3 — jumus stoli,
4 — jardemshi uyalar, 5 — islew beriw jeri, 6 — jardemshi tirgekler, 7 — iskenje.

Verstagta paydalaniwda onin iskenjelerin juda qatti qisiwga bolmay-
di. Verstag stolin kesiw, shabiw, pishqilaw, balta menen artigha soqqi
beriw ham basqa ziyanl tésirlerden saglaw kerek. Versta stolinin ustinde
asbaplardi olardan paydalaniwga qolayl etip jaylastiniw kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Ustashiliq verstagi qanday magsette xizmet etedi?

2. Ustashiliq verstagi qanday bolimlerden ibarat?

3. Verstag stolinin bir bolimi ne ushin shuqirlastirilgan?

4. Verstag stolinin biyikligi qanday usilda belgilenedi?

5. Verstagga materialdi duris ornatiw ham bekkemlew qagiydalarin saqlaw
ne ushin kerek?

6. Verstagtin jaqsi saqlaniw1 nelerge baylanisli?

Kerekli asbap-uskeneler

Ustashiliq verstagi.

Jumist: orinlaw tartibi

Ustashiliq verstaginan duris paydalaniw usillarinda islep korin.
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Agashtan xojaliq buyimlarin sogiw

Xojalig buyimlarin sogiwda onin orinlaytugun waziypasina qarap
qanday agash turinen sogiliwi1 aniqlap alinadi. Tiykarman payda-
lanilatugin agash materialinin qattilig1 jdne onnan paydalaniw barisinda
juz beretugin tasirlerge shidamliliq dérejesi esapqa alinadi. Misali, paliz
Onimlerin tuwraytugin arnawl taxtayshani adette ortasha qattiliqtag
agashlardan har tarli formalarda sogiladi.

Taxtayshanin ayaqlar1 dpiwayr yamasa burama shegeler me-
nen bekkemlenedi. Bul buyimdi sogiw ushin agashti tanlaw, onda re-
jelew sizilmasin siziw, pishqilaw, sargilew, tesiw, 1sqilap tegislew ham
ayaqgshalarin biriktiriw jumislart islenedi. Bul taxtaydin atiraplarin tarli
nagislar menen bezetiwge de boladi.

Bunday taxtayshalardi asxana diywalindagi qaziqqa ildirip saglaw
judéa qolayli. Bunday asip qoyiwga arnalgan taxtayshalardin artqi tare-
pi suliw nagislar menen bezetiledi. Kobinese usinday bezetiletugin
taxtayshalarga ayaqshalar islenbeydi, olardin bezetilgen tarepi korinip
turatugin etip qaziqqa ildirilip qoyiladu.

Kishi korinistegi stol-stul mebel toplamin sogiw

Adamnin ruwxiy jagdayr 6zi islep atirgan jumisinda, 6z sawlesin
tawmay gqalmaydi. Adamnin ruwxiy jagdayin koteriwde bolsa bolmenin
uskeneleniwi, qolayliligi, taza ham azadaligt da ahmiyetke iye. Bol-
meni bezep turatugin buyimlardan biri mebeller esaplanadi. Mebeller,
tiykarinan agash materiallardan sogiladu.

Agashtan har tarli korinislerdegi buyimlardi sogiwga boladi.
Agashtin isleniwi ansat ham tabiygiy shiyki zat bolgani ushin onnan
turmista koplep paydalaniladi. Bugingi kunde agashtan mebeller sogiw-
da zamanagOy shiyki zat materiallarinan paydalaniladi. Mebellerdin tur-
leri har tarli bolip, olarga uyqr hdm dem aliw ushin arnalgan mebel-
ler, kiyim-kensheklerdi saqlaw ushin, ayaq kiyimler jane televizor, radio
ham basqa texnikaliq qurallardi saqlaw ushin molsherlengen mebeller-
di misal etiw mimkin. Mebeller shanaraqlarda igsham ham suliw etip

20



jaylastirlliw1 kerek. Texnikaliq qurallar ushin molsherlengen mebeller-
din sirtqi korinisi ashiq renlerde ham ashiq jerleri kobirek boliw1 kerek.
Ashiq qaldirilgan jerler qoyilatugin texnikaliq quraldin 6lshemine qarap
sadykeslenedi. Kiyim-kenshekler ushin molsherlengen mebellerde ki-
yim-kensheklerdi tartipli jaylastirtw ushin arnawli shkaflar boladi. Shkaf-
lardin jabiq boliw1 maqsetke muwapiq. Mebellerdi sogiwda sogilatugin
agashtin tirin de duris tanlaw kerek. Tabiygly qattiligi joqar1 bolgan
agashlardan sapali mebel sogiladi. Stuld1 sogiwda qatt1 agashlardan pay-
dalaniladi. Sebebi stul awir salmaqtagi adamlard: koterip turiwi kerek.
Bekkemligi jogart bolgan agashlar bugan shidam bere aladi. Stolga
awirliq stulga qaraganda azlaw tisedi. Sonin ushin stol sogiwda ortasha
qattiligtag1 agashlardan paydalaniladi.

Kerekli asbap-uskeneler

Faner bolekleri, lobzik pishqi, jelim, shablonlar, qalem, sizgish, egew qa-
gaz, lak, boyawlar.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Kishi kolemdegi stul sogiw ushin tanlangan agashtin kemshilikleri tek-
seriledi. Kemshiligi bar agash yamasa fanerdin boleginen paydalanil-
maydi. Sebebi kemshilikli agash buyim koérinisi hdm sapasina unamsiz
tasir korsetedi.

2. Tanlangan agashtin ulgisine shablon tiykarinda stuldin boélekleri sizilip
aliadi. Siziglardin duris sizilganligi tekserilip shigiladi.

3. Sizilma tiykarinda lobzik pishqinin jardeminde agash qirqiladi.
4. Kesilgen bolimlerge egew qagaz jardeminde islew beriledi.
5. [Islew berilip bolingan boélimler bir-birine biriktiriledi. Birikpelerdin jags1

ornatiliw1 jane bekkemligin asirtw magsetinde bolimler jelimlenedi.

6. Jelim kewgennen keyin boyaw sebiledi. Buyimnin betine boyaw bir te-
gis sebiliw kerek. Buyimnin korkemligi jane de sapali shigiwi barliq
jumistin aniq orinlaniwina baylanisli.
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. S1zg1sh Qalem, lobzik
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Jumistin Jumusti orinlaw | Asbap ham apparatlar
T/s . . boyinsha .
izbe-izligi K6 Olshew Jumus
orsetpe
Kishi korinistegi stuldi so- , Qalem,
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Stwrette payda bolgan si-
ziqlardin tiykarinda faner

lobzik pishqr menen kesi- Faner LOEZlk
ledi. ISl
Zagotovkanin nagis ele-
mentlerin kesiw ushin dés-
lep drel menen tesikler Faner Drel
ashilip shigiladi
Tesiktin arasiman lobzik
pishqu otkizilip kesiw ju- Eaner Lobzik
mislar1 dawam ettiriledi. pishqt
Qirqip alingan bolekler quégi:sslﬁli
bir-birine biriktiriledi. Y
s1zgish

Birikpelerdin arasina jelim PVA
jagiladi. jelim
Stuldin barlig bdlimleri Isaila
isqilaw gagazi jardeminde Sqraw

qagazi

tegislenedi.
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9 | Stul boyaladi. Lak Kistochka

Mashqalal tapsirma

Sapas1 tdbmen agashtan xojaliq buyimlarin soqqanda buyimm sapasina
qanday baha beriwge bolad1? Ne ushin sapasiz agashtan xojaliq buyimlarin
sogiwda paydalanip bolmaytuginin tasindirip, tiykarlap beriwge hareket
etin. Buyim sogiw procesinde agashtin kemshilikli jerlerine dus kelip qal-
diniz. Kemshilikti joq etiw jollarin oylap tabin.

Ameliy jums

Agashtan xojaliq buyimlarin ham kishkene kolemde stol sogiw.
Kerekli asbap-uskeneler

Faner bolekleri, lobzik pishqi, jelim, shablonlar, galem, sizgish, 1sqilaw ga-
gazi, lak, boyawlar.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Kishi kolemdegi stoldi sogiw ushin tanlangan agashtin kemshilikleri tek-
seriledi. Stol sogiwda kemshiligi bar agash yamasa fanerdin boleginen
hesh ganday paydalanilmaydi. Sebebi kemshilikli agash buyimnin kori-
nisi ham sapasina unamsiz tasir korsetedi.

2. Tanlap alingan agash tlgisine shablon tiykarinda stol bodlekleri sizip

almadi. Siziglardin duris sizilganligi tekserilip shigiladi.

S1zilma tiykarinda lobzik pishqi jardeminde agash kesiledi.

Kesilgen bolimlerge 1sqilaw qagazi menen islew beriledi.

5. Islew berip bolgannan keyin, bolimler bir-birine biriktiriledi. Birikpe-
lerdif jaqs1 ornatiliwi jane de bekkemligin asiriw magsetinde bolimler
jelimlenedi.

6. Jelim kepkennen keyin boyaw sebiledi. Buyimnin betine boyaw bir tegis
sebiliwi kerek. Buyimnin suliw ham sapali shigiw1 barliq jumistin aniq
orinlaniwina baylanislu.

B w
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Stol sog1w

Olshemleri - Asbap ham tskeneler
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2 | Stol doskasi 10 1 | Faner shablonlar pishqt
Stol sogiwdin texnologiyaliq kartasi
Tis Jumisti orinlawdin Jumisti orilaw Asbap ham uskeneler
izbe-izligi boyinsha korsetpe | Olshem Jumis
Kishi korinistegi stoldr so- S176 Qalem,
. . 1zg1sh, :

1 |&W ushin kerek bolatugin miveshli lobzik pishqi
materiallar hdm  &sbap s1zy’ sh uskenesi,
uskeneler tanlap alinadi. g 1sqilaw qagazi
Stoldn  ayaq  bolimi

2 shablon tiykarinda fanerge Shablon Qalem
késhirme tasiriw qagazinin faner
jardeminde s1z1p shigiladi
Sawrette payda bolgan

3 siziglardin tiykarinda fa- Faner | Lobzik pishqi

ner lobzik pishqi menen
qirqiladi
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Qirqip alingan bolekler

e ST S1zgish,

4 blr—blrlnq ]:)1r1kt1r11ed1.. Bl— miyeshli PVA jelim
rikpelerdin arasma jelim ,
. sizgish
jagiladi.

5 Stoldin tébe bolimi sizip Cirkul,
almad1 galem

6 Ssﬁfglt;g;lykarlnda qiaip Lobzik pishqt
Stoldin ayaqlar1 joqargi
bolimge ornatiliwi ushin Sizé1sh

7 | ayaqlardin 6lshemi tiyka- é%em’ Lobzik pishqi
rinda tesiksheler ashilip 4
shigiladi.
Stoldin barliq bolimleri

8 | egew qagaz jardeminde Isqilaw gagazi
tegislenedi.
Stoldin ayaq hdm joqargi
bolimleri bir-birine orna- . -

9 | tlads. Jelimnin jarde- Sizgish | PVA jelim
minde biriktiriledi.

10 | Stol boyaladi Lak Kistochka
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Ameliy jums

Agashtan har turli korinistegi xojaliq buyimlarin sogiw mumkin.
Biz otken sabaqlarimizda kishi kérinistegi mebel buyimlarinan stol hdm
stoldi sogiw texnologiyasin Uyrendik. Buyimdi sogiwda isletiletugin
agash tarlerin de pariglay aldiq. Sapali agashtan sogilatugin buyim suliw
ham bekkem bolad1. Asirese, sogilatugin buyim bezew sipatinda payda-
lanilsa, onin suliwhig1 agashtin tabiygiy guli menen birge kozge taslanip
turadi. Agash 6zinin tabiygly korinisi ham renine iye. Agashtin tabiygly
renin saqlaw magsetinde ogan renli boyaw paydalanilmaydi. Tek laklew
menen sheklenedi. Lak agashtin jiltiragligin asiradi. On1 ziyankesler hdm
1galligtan saqlaydi. Eger agash qurgaq ham taza jerde saglansa, uzaq
muddet xi1zmet etedi. Isbilermenlik hdm islep shigariw tarlerinin biri
mebel sogiwshiliq. Bugingi kunde mebel islep shigariw kiinnen-kinge
rawajlanip barmaqta. Mebellerdi islep shigariwga arnalgan bir qatar
karxanalar bar. Olarda zaman talabina saykes keletugin mebel buyimlari
har tarli koérinislerde islep shigariladi. Olarda téjiriybeli ustalar jumis
alip baradi. Siz, 4ziz oqiwshilarga agashtan har tarli korinistegi xojaliq
buyimlarin sogiwdi uyretiwden magset isbilermenlikke bagdarlaw, ane
us1 kishi korinistegi mebel buyimlarin sogiw barisinda inta ham qizigiw-
shiliglarinizdi sinaqtan otkeriw. Mebeller kishi koriniste yamasa kori-
nis O0lshemelerinin tlken boliwina qaramay islep shigariw texnologiyasi
bir-birinen ajiralmaydi. Texnologiya sabaqgliginda sogilatugin buyim-
lardin texnologiyasit zavod ham fabrikalarda islep shigarilip atirgan
buyimlardin kishi maketi esaplanadi. Egerde sizlerde bul xojaliq buyim-
larin sogiwda qizigiwshuliq ham inta bolsa, siz keleshekte isbilermen
boliwiniz ushin jol korsetilgen boladi.

Har bir adam qolinan kelgeninshe xojaliq buyimlarin 6zi jeke turde
sogiwd1 qaleydi. Xojalig buyimlarin sogiwda kerek bolatugin kerek-
li materiallar tuwrali da maghiwmatlarga iye. Solay eken, qolimizdan
keletugin yamasa sogiw imkaniyat1 bar bolgan xojaliq buyimlarin 6zimiz
6z qolimiz benen soqsaq jane de gadirlirek boladi. Olshem aliw, alingan
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Olshem tiykarinda buyimdi rejelew, pishqilaw, kesiw, qirqiw ham basqga
jumislardi orinlawda bolsa sabir ham qunt, itibar talap etiledi. Agash
ustashilig1 ustaxanasinda sogilatugin kishi korinistegi stullardi sogiw
texnologiyasi menen bizler tanispiz. Endi sol texnologiyasin az gana
quramalastirip, detallardin sanin ham O6lshemin duris ala alsaq, bum
orinlawimiz da ansat boladi. Sizler menen sabaqta sogatugin buyimimiz
shkaf bolip, on1 sogiwda doretiwshilik penen garap, itibar, aniqliq, kush
ham texnika gqawipsizlik qagiydalarina toliq amel qiliw talap etiledi. Us1
orinda aytip Otiw orinli, 6ziniz jasaytugin tyde ganday turdegi shkaf-
lardin bar ekenligin eslep alin, onin dizayninda neler itibarga alinganina
itibar berin, shkaftan paydalamiwdag qolayliqiar haqqinda oylanip koérin,
shkaftin imkaniyatlar1 ham qayerde jaylasqanin da shette qaldirman. Sa-
baq barisindagi shkafti sogiwda onin imkaniyatlarinan kelip shigip reje-
lestirin. Misali: shkafta qisqi kiyimler ushin, jazgi kiyimler ushin, ayaq
kiyimleri ushin, sumka, zontik, galstuk, bas kiyimleri hdm basqa narseler
ushin orin ajiratilgan boliw1 kerek. 8-suwrette shkaftin ishki boliminde
kiyimlerdin tartipli saglaniw1 suwretlengen. Sizler jasap turgan sharayat-
tan kelip shigip, har tarli kérinistegi ham olshemlerdegi shkaflardi sogip
koriwinizge boladi. Shkaftin asxana, shkaf, jatagxana, zal, miymanxana-
lar ushin mélsherlengen turleri de bar. Olar jaylasiw ornina qaray re-
jelenedi hadm sol tiykarda sogiladi.

Mashqalal tapsirma

Verstagta islew beriletugin materialdi ornatiw ham bekkemlew qagiyda-
larin saglamaganda qanday mashqgalalardi keltirip shigaradi? Mashgalanin
sheshimin oylap tabin ham ameliy orinlawga hareket etip korin.

28



8-stwret. Shkaftin ishki boliminde buyimlardin tartipli saqlaniw korinisi.

9-suwret. Har qiyli shkaflardi sogiwda 6lshem aliw ham oni1 rejelew jumislarin
islewdin jumis usillar.
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1.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Burgilap tesiw stanoklarinin waziypasi, duzilisi ham islew qagiydalar:

10-suwret. Burgilap tesiw stanogi:

1 — plita; 2 — kolonka; 3 — konsol;
4 — elektr dvigatel; 5 — shpindel;
6 — shpindeldi qozgaltiwshi;

7 — basqariw qutisi; 9 — patron;
9 — qorganiw tosigl.

Burgilap tesiw stanogin temirshilik
jumislarinda metall materiallardi tesiw
ushin arnalgan, biraq onnan agash ma-
teriallardi tesiwde de paydalaniw mim-
kin. Burgilap tesiw stanogi (10-suwret)
plita, kolonka hdm ogan ornatilgan kon-
soldan ibarat.

Konsol reykali jetkerip beriwshinin
jardeminde kolonka boylap vertikal
bagdarda jiljiydi. Konsol menen birge-
likte ogan ornatilgan elektr dvigatel
ham shpindel hareketlenedi. Burgilap
tesiletugin  agashtin  qalin-juqaligina
qarap konsoldi kolonka boylap plitaga
jaqunlastin'w yamasa onnan uzaqlastiriw
mumkin. Shpindelge patron ornatilip,
ogan kerekli diametrdegi cilindr tarizli
quyriqlt sverlo qatiriladi.

Konus tarizli astina qoyatugini tose-
mesi bar sverlolar tikkeley shpindeldin
ozine kirgizilip qatiriladi. Shpindel kon-

solga qaraganda daste jardeminde reykali jetkerip beriwshi boylap jil-
jiydi. Shpindelge izbe-izlikte shkiv kiydirilgen bolip, shkiv elektir dvi-
gatelden hareketke keltiriledi, onin jardeminde shpindeldin aylaniw sanin
Ozgertiw mumkin. Burgilap tesiw stanoginda jumis islegende tomendegi
qawipsizlik texnikasi qagiydalarin saqlaw talap etiledi.

1. Shkivlerdi abaylap qoyiw kerek.

2. Jumis waqtinda lentan1 almastiriwga bolmaydi.
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3. Shpindeldi togtatiw ushin lentan1 qol menen toqtatpaw kerek.

4. Jumis waqtinda sverlo agashtan Otip ketip, plitan1 tesip qoymawi,
ont isten shigarmawi kerek. Bunih ushin tesiliwshi agashtin astina
saglawshi taxta ornatiladi.

5. Burgilap tesiw ulken tezlikte alip bariladi. Sonifi ushin tesiletugin
agashtt bekkem uslaw, jazdirmaw talap eriledi. Keri jagdayda, agash
qoldan shigip ketip, jumuis islep atirgan adamdi jaragatlaydi.

Burgilap tesiw stanogi menen agashqa islew beriw

Zagotovkalardi burgilap tesiw, uziniraq tesikler ham oyiglardi ashiw
ushin sverlolar, ushli frezalar ham zenkerlerden paydalaniladi (11-
12-suwretler). Sverlolardin 6lshemi tesiklerdin diametrlerine saykes ke-
liwi kerek, sverlolardin tipi burgilap tesiw jagdayi, tesik tibinin formasi
ham shuqirligina qarap tanlanadi.

Agash talshiglarinin bagdarina perpendikulyar jaylasqan patron
tesikler ham bir tarepi jabiq bolgan, salistirmali sayiz tesikler keskishli
sverlolar menen (11-suwret, a, ¢, b) payda etiledi. Agash qirindilarinan
ibarat zagotovkalardi burgilap tesiw ushin gatti1 aralaspa plastinkali kesiw
asbaplarian paydalaniladi.

Kosheri agash talshiglar1 bagdarinda jaylasqan tesikler qasiq tariz-
li sverlo menen tesiledi (12-stwret, V). Zagotovkani agash talshiglarina
kesesine burgilap tesiw ushin qirli sverlolar paydalaniladi (12-suwret,
g). Shuqr tesikler ashiwda spiral sverlo (12-sawret, g), vint tarizli sver-
lo (12-suwret, d,e) ham shtopor tarizli sverlo (12-sawret, j)lardan pay-
dalaniladi. Bul sverlolar menen agash talshiglarinin bagdarinda da, tal-
shiglarga kesesine bagdarda da burgilap tesiw mamkin. Spiral sverlolar
shidamli bolad.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar
Burgilap tesiw stanoginin tykargi uzellerin aytip berin.
Kerekli asbap-uskeneler

Burgilap tesiw stanogi.
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V) g
11-sawret. Burgilap tesiw (a, d, b), drel-paz aliw (v) ham drel 6tkiziw (g) sta-
noklarinda oyilgan pazlar.

Jeke ameliy jumislar @)

1. Agashqa islew beriw, burgilap tesiw a)
stanogi bolimlerinin duzilisi ham
atqaratugin ~ waziypasin  Uyrenip b)
shigin.

2. Stanokta paydalanilatugin keskish- K
lerdin formasin, olar menen orinla- 2)
natugin jumislardi jane olardi sta-
nokga ornatiw qagiydalar1 mugallim )
tarepinen korsetiledi.

d)
e
12-suwret. Sverlolar, ushli freza ham zenkerler: .
a — orayliq tesikler ashatugin sverlo, 7
d — qagpaqli sverlo, b — orayliq tesiklerdi ashatugin
sverlo, v — qasiq styaqli sverlo, g — spiral sverlo,
g — orayli ham kertkishli spiral sverlo, d,e — vint z)
tarizli sverlo, j — shtopor tarizli sverlo, z — ushli
freza. .
i)
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Mashgqalah tapsirma

Burgilap tesiw stanoginda tesiklerdi qiyalatip ashiw ushin ganday usildan
paydalaniladi?

1.4. ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI

Xojahq, turmista ham mektepte qollanilatugin texnika ham kons-
trukciyalaw elementleri

Agash ustashiligi buyimi detallar ham uzellerden ibarat boladi. De-
tallardi oqiw ustaxanalarinda jiynaw qolda (mexanikaliq) orinlanadi.
Misali, formasi hdm 6lshemleri sizilmada belgilengenindey, jelimlengen
brusok, kop gabatli jelimlengen faner, kepserlew ham basqa jollar menen
sogilgan buyimlar — detallar bolib esaplanadi.

Uzeller dep, quramliq bolimleri ustaxanada sogilatugin, bekkemlew,
jelimlew ham basqa jiynaw joli menen biriktirilgen buyimlarga aytiladi.
Uzel — jiynalma buyim bolip, ogan detallar, materiallar, ekinshi, Gshin-
shi darejeli uzeller hdm ustaxanada sogilmay, balki tayar halda alingan
buyimlar kiredi. Quramina basqa uzeller kirmeytugin uzeller dpiwayri,
quraminda basqa uzeller bolgan uzeller quramali uzeller dep ataladi.
Misali, bir neshe detal jelimlep jasalgan brusok apiwayi uzel, shkaftin
tartpa yashigi quramali uzel.

Agash ustashiligr buyimlarinin detal ham uzelleri har tarli atlar me-
nen ataladi. Misali, stuldin ayaq baylagishlari, arqa suyengishi ham orin-
lig1 onin detallari. Shkaftin diywallar, esiksheler, qaqpagqlar, tiykarlar,
jiljimal1 yashik ham teksheleri onin tiykargi elementleri.

Agash ustashiligr buyimlarinda detal hdm uzeller bas konstruktiv
rol oynaydi ham buyimlar konstrukciyasinin tiykarin quraydi. Bunday
buyimlardin detal hdm uzellerin ashig-mashiq penen biriktiriw mamkin.

Brusoklar wustashilig buyimlarmin konstrukciyasinda ken qol-
lanilatugin har tarli formadagi zagotovkalar. Brusoktin agashi jilliq
saqiynanin jaylasiwina baylanisli bolmagan jinishke bolimi qir1, ken
bolimi bolsa qatlam delinedi. On qatlam hardayim agashtin 6zeginin qa-
sinda, shep gatlam bolsa onin atirapinda jaylasadi.
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Brusoktin agash talshiglarin tuwr1 miyesh astinda kesiw natiyjesinde
payda bolgan beti forec, tuwrt muyeshten kishi yamasa ulken muyesh
astinda kesiw joli menen payda etilgen beti yarim torec delinedi.

Detal qirmin otkir kesilgen gaptal bélimi-qabirgasi faska dep ataladi.
Faska materialdin sirtqi tasirge qarsiligin asiradi.

Ustashiliq buyimlarin ségiwda texnik-ekonomikaliq ham estetikaliq
talaplardi, olardi tayarlawda paydalanilatugin materialdin texnologiyaliq
ham fizikaliq gasiyetleri esapga alinip, konstrukciyalaniw1 kerek. Buyim
sogiwda har tarli sorttagi agashlar tiykargi konstrukciyaliq material esap-
lanadi.

Konstruktor agashta radial ham tangencial bagdarda juz beretugin
deformaciyalaniwin ndzerde tutiw ham buyim detallarin mine us1 defor-
maciyalardi esapqa alip jaylastinw kerek. Solay etilgende buyimnin for-
mas1 ham bekkemligi 6zgermeydi.

Agash talshigin qdlegen bagdarda kesiw onnan islengen detaldin bek-
kemligine ziyan keltiredi. Sonin ushin, stullardin artqi ayaqlarin agash tal-
shiglar1 kemlew kesiletugin etip rejelew kerek. Sonih menen birge, agash
talshiglarinin bagdar1 detaldin uzinligr menen ustpe-tst tisken yamasa on-
nan koép shetlespegeni maqul. Ayirim detallardagr talshiglardin bagdari
soziwshi yamasa qisiwshi sirtq1 kushlerdin bagdarina tuwri keliwshi ham
tyiwshi kushler bagdarina perpendikulyar boliw1 mimkin.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Agash ustashilig1 buyimi nelerden ibarat?
2. Detal ham uzel tasiniklerin tariyplen.
3. Torec hdm yarim torec qalay payda etiledi?

Formasi cilindr tarizli, konus tarizli hAm fasonl, muyeshli
qaddilerdin birigiwinen payda bolgan detallar

Konus térizli betlerin islew cilindrli betlerdi islewden keskishti jil-
jitiw bagdart menen 6zgeshelenedi. Bunin ushin stanok arnawl sazla-
nadi, yagniy keskish oraylarmin sizigina parallel emes, belgili mayesh
astinda jiljiydi. Daslep zagotovka cilindr formasina keltiriledi, keyin be-
rilgen qiyaligta joniladi. Qiyaliq muyeshinin shamasi sizilmada korse-
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tilgen boladi. Sizilmada korsetilmegen bolsa, on1 berilgen 6lshemlerge
kére tomendegi formula jardeminde esaplap tabiwga boladi:

tga =D — d/2l,

bul jerde: D — konustin ulken diametri; d — konustin kishi diametri;
a — konustin qiyaliq muyeshi; | — konustin biyikligi.

Konus tarizli buyim onin 6lshemlerine tiykarian har tarli keskishler
jardeminde jonilip islenedi. Jonilgannan keyin buyim tegis, siypaqlaw
boliw1 ushin 1sqilap tegislenedi.

Formali keskishler menen tiykarmman uzinligt 200-350 mm bolgan
formal1 betler islenedi. Formali betlerdi islew ushin arnawl ulgi kes-
kishlerden paydalaniladi. Bunda islenetugin betler aniq shigadi ham ulgi
keskish formasin alad1 (13-suwret).

Oqiw ustaxanalarinda formali agash buyimlardan egewdin sabi,
togpaq, balalar stolshasi1 ham stulinin ayagqlari, televizor qoygishtin
ayaqlar1 sogiladi.

Formal1 betlerdi sogiw ushin zagotovka aldin cilindr formada islenip,
keyin onda sferaliq, konus tarizli, cilindr ham tag1 basqa formali betler
payda etiledi (13-suwretke qaran).

Konus tarizli ham formah betlerdi jomiw, ishki cilindr tarizli
betlerin jonip keneytiw

Agashqa islew beretugin tokarliq stanoginda alip barilatugin ameliy
jumislarda paydalanatugin agashtin 6lshemine qarap, on1 qanday uskene
jardeminde islew kerekligi hdm olard1 ornatiw, tokarliq stanokalarinda
qollanilatugin qashawlardr paydalamiw usillarin 6zlestirin. Stanok jar-
deminde cilindr betlerdi daslepki joniwdi uyrenin. Joniwshi qashawdi
agashqa salistirmali tutiw ham jiljitw menen shugillanin (14-suwret).
Bunin ushin jonilatugin agashtin eki ushman oraylar belgilenedi ham
burgilap tesip uya (oray orni) ashiladi. Agashtin us1 uyalarina alding
ham keyingi babka oraylar1 ornatiladi. Sabiin jardeminde pinoldi jiljitip,
islenetugin agash oraylardin arasina ornatiladi ham ol bosap ketpewi
ushin pinold1 keyingi babka korpusina qatirip qoyiladi. Agashtin duris
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a) Kesiw ulgisi

a) Formali betler

13-suwret. Formali betlerdi tayarlaw ham tlgi jardeminde tekseriw.

ham puxta ornatilganligin tekseriw ushin qol menen aylandirilip koériledi.
Sonin menen birge, onin erkin aylaniwin tdmiyinlew magsetinde keyin-
gi babka orayina bir-eki tamshi1 may tamiziladi yamasa solidol jagiladi.
Jonmiw waqtinda tirgek agashqa jaqin ornatiladi hdm jomiw dawaminda ol
waqti-waqti menen jaqinlastirilip bariladi. Agash penen tirgek arasindagi
araliq uzaqlassa, qashawd1 tutip turiw qiyinlasadi (14-sawret).

Shala joniw joniwshi qashaw jardeminde islenedi. Olardin eni 6 mm
den 60 mm ge shekem bolip, nawa formasinda boladi. Oqiw ustaxana-
larinda har bir stanokqa shala jonmiw ushin eni 30 mm atirapinda bolgan
bir ham formali betlerdi jomiw ushin eni 16,5 mm bolgan ekinshi joniw-
sh1 qashaw bolsa jeterli.

Shala jomw juwmagqglangannan son betlerin tegislew procesi basla-
nadi. Tegislew qirqiwshi qashaw jardeminde ormlanadi. Qirqiwshi ga-
shaw (mayzel)lardin eni har tarli 6lshemde ham jalpaq boladi. Qirqiwshi
qashaw jardeminde jomiw jumislari orinlanganda ushli juzinin 6tpeytugin
muyeshli boliminen baslap kobi menen 2/3 bolimi kesiwde qatnasadi
(15-sttwret), ushli juzinin o6tkir muyeshli ushi joniw waqtinda kesiwde
gatnaspaw1 kerek. Keri jagdayda juzi agashqa batip, betinin tegisligin
buzadi.

Dones betler ushli juzinin tek oOtpeytugin muyeshli boélimi menen
jonilip payda etiledi. Qirqiw bolsa tek otkir muyeshli ush1 menen orin-
lanad1 (16-stwret). Qirqip tusiriwde ushli juzi joqariga qaratilip tutip
turilladi. Buyim yamasa detal tayar bolgannan keyin kese qirqumlard: te-

36



14-suwret. Tirgekti waqti-waqtt menen agashqga jaqinlastirip bariw.

gis qurqip tusiriw ushin agashtin eki ushi aniq 6lshemli etip galem menen
rejelep alinadi. Rejelew stanogi islep turgan waqitta yamasa shpindel qol
menen aylandirip orinlanadi.

Qirqiw waqtinda agashtin juwan-jinishkeligine qarap qada shigarw
ushin gashawdi rejeden sirtqa muyesh astinda tutip turiladi.

Qirqiw procesi agashtin diametri 8—10 mm qalganga shekem dawam
ettiriledi.

Cilindr betlerden buyim sogiwda rejelew galem yamasa cirkul jarde-
minde ormlanadi. Qalem menen rejelewde 6lshem masshtab sizgishin-
da almadi, cirkul menen rejelewde bolsa aldinnan o6lshemge sazlanip
aliadi.

Cilindr betlerde tik moylar (17-stwret, &) payda etiledi, moyinnin

a) d)
16-suwret. Qirqiwsh1 qashawdin jar-
deminde rejelew ham qirqiw: a — rejelew,
4 — qurqip tasiriw.

15-suwret. Qirqiwshi qashaw jarde-
minde jonmw.
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uzinligina garap, ogan saykes kesiwshi qashawdan paydalaniladi. Tuw-
r1 muyeshli oyiqlar (17-suwret, b) payda etiwde zagotovka olshemler
tiykarinda rejelenip, oyiqlardin orta bolimi oyiladi hdm reje boyinsha
muyesh astinda qada shigariladi. Olardin shuqirlig1 kroncirkul yamasa
shtangencirkul menen 6lshenedi.

Quysiq sizigh oyiglar yamasa oyiq betler (17-sawret, v, g) payda
etiwde zagotovka déslep aniq dlshemlerde rejelenip alinadi. Oyiq betler
jomiwshi qashaw jardeminde payda etiledi.

Agash ham metalga islew beriwdi birlestiriwshi xaliq 6nermentshili-
gi tirleri boyinsha jumais usillari

Apiway islimiy nags ulgilerin oyiw. Oymani islew ushin bir ga-
shawlar toplami, agash taxtayshalar, qara qalem, sizgish, oshirgish,
1sqilaw qagazi zarar. Oymanin sapali shigiwinda gashawlar menen bir
qatarda agash materiallarga da baylanisli. Oymakerlikte isletiletagin

g

17-stwret. Har tarli sirtlardi rejelew ham jonmiw:
a — cirkul jardeminde rejelew; a — tik moyinlardi payda etiw;
b — izbe-izli (tuwr1 muayeshli) betler; v — oyiglar; g — oyiq betler.
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agash materiallar qatti, migl, pugqta, 1galligga ham shiriwge shidamh
putast az, tegis, tuwr1 hdm jarilmagan boliwi talap etiledi. Déslep taxtay-
shan1 kerekli 6lshemde kesip, surgilep alingannan keyin, daslep irilew,
keyin bolsa 1sqilaw qagazinda tegislenedi. Oyiwda goza, erik, qara qa-
yin, mirza terek siyaqli agash materiallar qol keledi.

Tegislengen betke aldinnan tayarlanip qoyilgan axta jardeminde
nagis tusirilip qara qalemde sizip shigiladi. Keyin ala nagistin har bir
elementin, bolimin, tarin ham toparin oyiwda «Apiwayidan quramaliga,
ansattan quyinga» principine boysingan halda amelge asirtw kerek.
Nagislardin qanday toparlarga kiretuginligi, oymanin iri ham maydaligi-
na qarap, daslep yarim shirmawiq, shirmawiq, shaqalar1 tanaplar1 baliq
betli gashaw menen kesilip shigiladi. Jiyeginin shetleri bolsa kurka qa-
shaw jardeminde kesiledi. Nagistin atirapi toliq kesip bolingannan keyin,
arnawli ushi iyilgen gqashaw menen nagistinh negizi oyilip shuqirlast-
riladi. Oyilgan negizin tegislewde tuwr1 qashawlardan paydalaniladi. Is-
limiy nagislart 0,5 sm den 1 sm ge shekem bolgan shuqirligta oyip, keyin
tegislenedi.

Oyiw toliq islenip bolingannan son, nagistin tirine saykes par-
doz tanlanadi. Biz oyip atirgan 9 jol ishindegi apiway1 islimiy nagistin
ulgisinde derlik pardozdin quramali turleri ushiramaydi, tek gana sizilma
pardoz benen shegaralanadi. Oyrwdin sirlarin tyrenip atirgan tyreniw-
shige daslep oyiwd1 tUyrenip aliwi, keyin pardozdin pax (jayma), choka
(jarilma), lula hadm 1r1q turlerinen biymalel paydalaniwi mamkin.

Agash ustashiliginda islimiy ham girix usilindag
nagislardan paydalamw

Nagislar qaysi imarat yamasa buyimdi bezemesin, 6zine tan usil ham
texnologiyani talap etedi. Sonin ushin da ata-babalarimiz nagistin tarle-
rin puqgta Uyrengeni ushin 6mirdegi shadliqti da, gam-qaygini1 da janh
siziglar, har tirli nagislar arqali bere algan. Albette, nagislardagr maz-
mun hdm manisti oqiy aliw ushin adamda kérkem magliwmat, 6zine tdn
bir 6ner boliw1 kerek.

Nagis — arabsha suwretlew, gl degen manisti bildirip, elementleri
belgili bir tartipte takirarlanatugin 6simlik tarizli, geometriyaliq formalar,
haywan, qus hdm basqalardin sxemaliq siwretleniwinen quralgan bezew.
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Har qanday materialga nagis islew mimkin. Sonday-aq, tas, gansh-
ga, misqa, agashqa oyiw yamasa qagaz, gezleme, agash, ganshqa sizip,
boyap islew ham t.b. Albette bulard: islewden aldin nag1s siziw geometriya-
sin biliw zarur.

Nagis saliwshiliqta paydalanilatugin nagislar dizilisine qaray — isli-
miy ham girix nagislarga bolinedi.

Islimiy nagis — tabiyattag: japiraq, baldagi, terek, puta, gunsha, qus,
balig hdm basqa narselerdi nagis saliwshi tarepinen stillestirip alingan
formasin belgili mizamliglar tiykarinda tdkirarlaniwinan payda etiledi.
Stilizaciya — qus, baliq, guldin reni ham formasin koérinisli tirde uliw-
malastiriw.

18-stuwret. Girix nagis.

Girix nagis — geometriyaliq nagis tlrlerinen biri bolip, shiyelenis-
ken, tayin degen manisti anlatadi. Girix nagis quramali nagis turi. Ol
geometriyaliq nagis turlerinen biri bolip, tortmuyesh, tshmuyesh, donge-
lek hdm oq jay térizli hdm kép muyeshliklerden quraladi. Duzilisi tarepi-
nen tuwr s1ziq, qiysiq siziq ham aralas siziglardan quralgan girixlarga
bolinedi.

Nagis saliwshiliqta garmoniya, kontrast, simmetriya, assimetriyaga
ayrigsha itibar beriw zarar.

Garmoniya — grekshe sozden alingan bolip, munasiplik, baylanish
boliw, muwapiqliq degen manislerdi anlatadi. Nagis saliwshiligta
nagistin reni, 6lshemi, formalar qatnasindagi bir-birine baylanishig1 tusi-
niledi.
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19-stuwret. Islimiy nagislardan ulgiler siziw.

Kontrast — francuzsha keskin pariq degendi bildirip, reflerdin gara-
ma-qarsilig1 yamasa renlerdin bir-birinen keskin parqu.

Mashqalah tapsirma

Agashtin betine islimiy nagis elementlerin tisiriwde qanday usildan
paydalangan maqul?

Kasip-onerge tiyisli maghwmat

Agashlarga islew beriw tiykarinda har turli buyimlardi sogiw boyin-
sha bilim, konlikpe ham t4jiriybelerge iye bolganinizdan keyin, agashqa
islew beriw jumislart menen shugillanatugin késip iyeleri hagqinda da
bir gatar magliwmatlardi oqip-tiyreniwimiz mimkin. Bular témendegi-
lerden ibarat:

— Agash ustashiliq jumaislar1 ustast;

— Nagis saliwshi usta-xudojnik;

— Koérkem agash oymashiligi usta-xudojnigi;
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— Agash oymashilig1 boyinsha usta;
— Korkem agash oymakerligi ustasi.

Mashqalah tapsirma

Agasht1 pishqilap atirganda pishqmin denesi qisilip galmaw1 ushin ne is-
lenedi? Mashqalanin sheshimin oylap tabin hdm dmelde orinlawga hareket etip
korin.

2-BAP. POLIMER MATERIALLARDI QAYTA ISLEW
TEXNOLOGIYASI

Kauchuk tuwrali uhiwma maghwmatlar. Polimerler ham metallardin
birikpelerinen payda bolgan konstrukciyalar

Quraminda vulkanizator, vulkanizaciyalaw procesin tezlestiriwshi,
aktivatorlar, jumsartqishlar, goneriwdi astelestiriwshi tabiygly ham sin-
tetikaliq kauchuklerden rezina ham rezina buyimlar alinadi. Qosilgan
kakirttin mugdarina qarap vulkanizaciyalawdan keyin kauchuklerden
jumsagq, ortasha jumsaq ham qatt1 rezina (ebonitler) alinadi. Jumsaq rez-
inada 2-4 %, ortasha jumsaq rezinada 12-18 % ham ebonitte 50 % altin
kuakirt boladi.

Jumsaq hdm ortasha jumsaq rezinalar har tarli apparat ham tskene-
lerdin ishki betin gaplaw; ebonitler bolsa, apparatlardi jemiriliwden
saglaw ushin, gatlamlar sipatinda ham konstrukcion materiallar sipatinda
paydalaniladi. Onnan trubalar, plastinkalar, nayshalar tayarlanadi. Rezi-
nalar kislotaga shidamli, 1ssiga shidamli, suwiqga shidamli, may ham
benzinge shidamli korinislerde shigariladu.

Kauchuklerden 50 000 targe jaqin tarli buyimlar sogiladi. Bulardin
ishinde en ahmiyetlisi hawada ham jerde juriwshi transportlardin shina-
lar1 esaplanadi. Olardan kiyim-keshekler, ayaq kiyimler, lentalar tayarla-
nadi.

Kauchuk har turli sirtq1 ortaliq tasirine beyimlesken bolgani sebepli
olardin 4hmiyeti ximiya sanaatinda juda ulken.

Kauchuklerden kop mugdarda gewek materiallar islep shigariladi
ham sanaattin har turli tarawlarinda ken kolemde paydalaniladi.

42



Sanaatta isletiletugin kauchuklerge misal etip, tabiygly kauchuk, ftor
kauchuk, natriy butadien kauchuk, polixloropren, butadiennitril, buta-
dienstirol, fenilmetilsiloksan, feniletilsiloksan ham basqalardi kelti-
riw mumkin. Bul kauchukler —60°C tan + 250°C ga shekem, modi-
fikaciyalanganlar1 -80°C dan + 600°C ga shekemgi temperaturaga ham
agressiv ortaligqa shidam bere aladi.

Plastmassa — grek tilinde «plastik», «mayisqaq» ham latinsha «mas-
sa» «domalaglangan zat» sézlerinin birikpesinen quralgan.

Birinshi oylap tabilgan plastmassalar basim hdm qizdinw natiy-
jesinde belgili sharayatta formaga aylanip, suwigannan keyin sirtqi or-
taliqtin tasirinde alding1 jagdayina qaytalmaytugin edi.

Keyin ala jilliliq tasirinde qayta islenetugin plastmassalar da oylap
tabildi. Dunyada birinshi bolip plastmassa selloidti 1856-jil1 anglichan
ximigi Aleksandr Parkezi oylap tapgan.

Plastmassalar formasmin qayta tikleniwi boyinsha termoplast ham
reaktoplast tarlerge bolinedi. Termoplast plastmassalardin (misali, poli-
etilen, polivenilxlorid, polistirollar) molekulalar1 uzinina jaylasqan-
lig1 sebepli jilliliq tasirinde formasin 6zgertedi, yagniy olardan islengen
buyimlardin shigindilarin qayta islew mumkin. Reaktoplastlardin (misals,
aminoplast ham ftoroplastlar) molekulalar1 tor siyaqli jaylasqanligi
sebepli olardi gayta islewge bolmaydi.

Plastmassalardin arzanligt ham gasiyetleri boyinsha basqa material-
lardan galispaw1 sebepli islep shigariwda kop qollaniladi. Hazirgi waqut-
ta islep shigarilip atirgan materiallardin 20 payizin platsmassa quray-
di. Biraq olar idiramaytuginligi sebepli qorshagan ortaliqt1 pataslaydi,
6simliklerdin tamirlarinin aziglaniwina tosqinliq etedi. Sonin ushin
organizmge ziyami bar. Jizzax walayatinda Italiya menen birgelikte
qurilgan «Ozitalplast» karxanasi xaliqtin har tarli paydalaniw tovarlarin
islep shigarmaqta. Plastmassalar aliniw1 boyinsha tsh toparga bolinedi:
polimerizacion, polikondensacion qatronlar ham tabiygiy polimerler tiy-
karinda alinatugin plastmassalar.

Polimerizacion plastmassalar dep, toyinbagan tomen molekulali or-
ganikaliq zatlardan toyingan joqart molekulali organikaliq zatlardi aliw
procesine aytiladi. Polimerizacion plastmassalar quramina qaray alt1 to-
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parga bolinedi: poliolifenler, polivinilxlorid, polistirol, polimetil metakri-
lad, teflon ham SFD plastmassasi.

Poliolifenlerge polipropelin ham sevilinler kiredi. Polietilen dunya
boyinsha islep shigarilip atirgan plastmassalardin 23 payizin quraydi.
Reni sadaf tarizli aq, uslap korgende aq mumd esletedi.

Teflon. Bul plastmassanin janbawi, silti hdm kislotalarga shidamliligi
ushin organikaliq platina dep ataladi. Onnan tabalardin ishin qaplawda
paydalaniladi. Bunday tabada 6nimdi maysiz quwirtw mimkin.

Polikondensacion plastmassalar. Polikondensaciya dep, toymgan
har tarli uglevodlardin birigiwi natiyjesinde joqart molekulali organi-
kaliq zat hdm qosimsha zatlar, misali, suwdin payda boliw reakciyasina
aytiladi. Polikondensacion plastmassalar segiz toparga boélinedi:

Fenoplastlar. Bular fenol ham formaldegidtin qospa polimerizaciya-
siin natiyjesinde alinadi. Fenoplastlar janbaydi, biraq 1ssiliqtin tasirinde
zaharli fenol shigaradi. Xaliq xojaliginda eki jagdayda isletiledi:

1. Karbolit. Fenolformaldegidtin gatronina por ham tuyilgen agash
massast qosip alinadi. Bunnan akkumlyatorlar 1dis1 islep shigariladi.

2. Getinaks. Qagaz betlerin fenolformaldegid qatronina sindiriw
jolt menen alinadi ham texnikaliq quramali tovarlardin ayirim bolimleri
ushin isletiledi.

Aminoplastlar. Bular melamin ham formaldegidtin qospa polime-
rizaciyasinin natiyjesinde payda etiledi. Janbaytugin ham ziyansiz plast-
massa bolip, oni1 islep shigartwdi daslep otken asirdin 20-jillarinda
avstriyaliq ximik F. Pollak jolga qoygan. Tovar islep shigariwda ush tarli
formada qollaniladu.

1. Metalit. Melaminoformaldegid gatronina por ham thyilgen agash
massast qosip alinadi. Onnan uliwma awqatlaniw kdrxanalari ushin
1dislar islep shigariladi.

2. Juga qatlam. Qagazga melaminoformaldegid yamasa moche-
vino-formaldegidtin gatroni sindirilip alinadi. Agash — qada taxtaylar
(DSP) ustin qaplaw ushin isletilgeni sebepli, qagaz qatlamli bezew plas-
tikas1 att menen aytiladi.

3. Mipora. Melaminoformaldegid yamasa mochevino-formaldegid
qatronin kopirtiw natiyjesinde alinip, qurilista 1ssiliqti saqlaytugin qatlam
sipatinda isletiledi.
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Poliamidler. Amino kapron kislotalar polikondensaciyalaw joli me-
nen alinip, basqa plastmassalardan bekkemligi hdm shiriwge shidamliligi
menen 6zgeshelenedi. Janadi, biraq jalinnan tisqar shigarilsa 6shedi. Issi
waqtinda jip bolip soziladi. Polimerler, tiykaran, «Nawayiazot» bir-
lespesinde islep shigariladi. Tovar islep shigariwda tsh turli formada
paydalaniladi.

1. Kapralon jibi. Kiyim shyotkalarimin qilin tayarlaw ushin payda-
laniladi.

2. Karbamid plyonkasi. Qaynatip pisirilgen qazi hdm qaqlangan sir-
lard1 gadaqlaw ushin isletiledi.

3. Kapron talshig1. Hayal-qizlardin shulugi, avtomashina pokrishkasi
ham baliq awlaw torlarin islep shigariwda qollaniladi.

Efiroplastlar. Organikaliq kislotalar haAm kop atomli spirtlerdin reak-
ciyasi natiyjesinde alinip, tovar islep shigariwda tort tarli jagdayda pay-
dalaniladu.

1. Lavsan plyonkasi. Bekkem ham tiniglig1 ushin perde formasinda
magnitofon lentasin islep shigariwda ham gdéshti orawda paydalaniladi.

2. Lavsan talshigi. Jaqst utyugleniwi ham utyugti uzaq waqit saqlaw
ushin junge qosilip gezleme toqiwda qollaniladi.

3. Shiyshe shifer. Shiyshe talshiglardi glicerin hdm malein kislotasin
polikondensaciyalaw nétiyjesinde payda bolgan qatron menen sindiri-
lip alinadi. Ol sargish renli tiniq shifer bolip, jazg1 imaratlardin tobesin
jabiwda paydalaniladi

4. Shiyshe talshiq anizotrop materialdin plastmassasi. Shiyshe tal-
shiglardi har tarli quramali efirler menen sindiriw natiyjesinde alingan
bolip, quyma stullard islep shigariwda qollanilada.

Polimerler ham metall birikpelerinen buyumlar tayarlaw

Tariypleri keltirilgen bir qatar polimerler bugingi kiinde kundelikli
jumisimizda kép ushiraydi. Solardan biri plastmassa trubalar. Ozbekis-
tanda VERO, AKFA, ARTPLAST atlar1 menen bir neshe tirdegi plast-
massa trubalart islep shigarilmaqta. Plastmassa trubalarman ishimlik
suwlar1 ushin vinteller, kanalizaciya quwirlari, 1ssiliqtt saqlaw qurilma-
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larina 1ss1 suwdi jetkerip beriwde, 1ssixanalardi 1ssiliq penen tamiyin-
lewde ham sol styaqli bir qatar jumislardi ormmlawda paydalanilmaqta.
Plastmassa trubasinin 1galliq tasirinde jemirilmewi ham sirtqr kash ta-
sirinde 0z jagdayin jogaltpaw1 onm en unamli tareplerinen biri. Biraq
unamsiz tarepi 1ssiga shidamsizligi. Plastmassa trubalarina islew beriw
juda ansat. Olard1 apiwayr pishqilar, otkir qirli pishaglar menen biy-
malel kesiw mumkin. Trubalard: biriktiriwde bolsa arnawl plastik eriti-
wshi utyugten paydalaniladi. Plastmassa trubalarinin formalari, korinisi
20-suwrette korsetilgen.

a)
b)
a)
v)
20-suwret. Plastmassa trubalar1 ham jalgaw tskeneleri. a) tuwridan — tuwri
otkizgish; d) jalgagish; b) tarmaqlagish; v) truba.
Ameliy jumis

Plastmassa trubalarin biriktiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Plastmassa trubasi, otkizgish, jalgagish, temir-plastmassa jalgagish,
tigin, truba kesiwshi qayshi, arnawl utyug, sizgish, galem.
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21-suwret. Plastmassa trubasina ornatilatugin arnawli tiskeneler. 1 — truba,
2 —90° I jalgagish, 3 — 120° 11 jalgagish, 4, 5 — tarmaqlagish, 6 — tuwri jalgagish,

7 — tegis tarmaglagish, 8, 9 — 6lshemdi 6zgertiwshi jalgagish, 10, 11 — sirtq1 temir-plast-
massa jalgagish, 12 — sirtq1 90° I temir-plastmassa jalgagish, 13 — ishki tuwri temir-plast-
massa jalgagish, 14, 15 — ishki 90° I1 temir-plastmassa jalgagish, 16, 17 — tarmaqlagishtan

ishki 90° I1 temir-plastmassa jalgagish, 18, 19, 20 — sirtq1 temir jalgagish, 21, 22 — plast-

massa gilt, 23 — temir jalgagish, 24 — qagpaq, 25 — burama qaqgpagq.
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Jumisti orinlaw tartibi

1. Arnawl utyug qizdiriw ushin tokqa jalganads;

2. Plastmassa trubasi kerekli 6lshemde 6lshenip alinadi ham gélem menen
belgi qoyilads;

3. Muyeshliktin bir tarepi arnawli utyugtin qizdirgishlarina qoyilads;

4. Eriw temperaturasina jetkende truba alinip muyeshlik penen birge qa-
tiriladi;

5. Trubanin artigsha jeri kesiledi hdm jane kerekli muyesh astinda jelimlew
jumislart dawam ettirilip bariladi.

Mashqalal tapsirma

Plastmassa trubalardi qizdirip eritiw ushin arnawl apparat bolmaganinda
qanday usildan paydalaniwga boladi?

b)

22-stuwret. Plastmassa trubani jalgaw barisi. @) belgilew hdm o6lshem aliw, d) kesiw,
b) utyuglew, v) biriktiriw
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Kasip-6nerge tiyisli maghwmat

Bugingi kinde polimerlerden turmista kop paydalaniladi. Polimer mate-
riallard1 qayta islew texnologiyalari boliminde har tardegi polimer material-
lardin tarleri hdm olardi qayta islew usillar1 uyreniledi. Polimer materiallar
menen jumis islew boyinsha tarawga tiyisli tomendegi kasip-oner tarleri bar:

— Korkem farfor buyimlardi bezetiwshi xudojnik;

Gulalshiliq ustast;

Ganch oyiwshiliq usta-xudojnigi;

Shiyshe buyimlardi qayta islewshi usta-xudojnik;
Shiyshe buyimlarimin dekorator-xudojnigi;

— Polietilen quwirlar ham profil materiallardi montajlaw ham texnikaliq
x1zmet korsetiw boyinsha ganige.

3-BAP. METALDIi QAYTA ISLEW TEXNOLOGIYASI

3.1. ULIWMA TUSINIKLER

Renli metallar ham olardin aralaspalarinin
mexanikalq qasiyetleri

Siz 5-klasta metallardin uliwmaliq gasiyetleri haqqinda, 6-klasta bol-
sa qara metaldin gasiyetleri haqqinda maglhiwmatqa iye boldifiz. Endi
bolsa renli metallar hdm olardin aralaspalar1 menen tanisasiz.

Renli metallardin qatarina alyumin, mis, cink, qorgasin, nikel ham
basqalar kiredi. Zamanagdy mashina sogiwshiligta olardan paydalaniw
taraw1 juda ken. Renli metallardin ayirim gésiyetleri shoymn ham polat-
tan Ustin turadi. Renli metallardan tiykarinan aralaspalar tarinde payda-
laniladi.

Alyuminiy tabiyatta en kop tarqalgan bolip, ol kislorod ham krem-
niyden keyingi orinda turadi. Ol gumis tarizli renge iye, plastik, tat
basiwga shidamli, joqar1 darejede elektr otkiziwshenlik gasiyetke iye.
Tig1zlig1 az, jagst preslenedi, shokkishlenedi, shtampovkalanadi, kesiledi
ham elektr tok1 ham 1ssiligtt jagsi otkizedi.
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Alyuminiy ham onin aralaspalarinan, mashinasazliqta, tiykarman
samolyot sogiwshiliqta, asbapsazliq ham elektr sanaatinda ken payda-
laniladi. Alyumin jags1 prokatlaniw ham shtamplaniw gasiyetine iye. Ol
shoym ham polattan Ush marte jenil. Tabiyatta alyumin taza halinda
ushiramaydi, biraq ol 250 den artiq elementler menen birikken halda
ushiraydi. Alyumin aralaspasi — silumin ham duralyumin mashinasazlig-
ta en kop tarqalgan renli metall.

Mis — salistirmali tigizlaw, qizgish renli metall bolip, ol soziliw-
shanliq, plastikaliq, joqar1 koefficientli 1sqilaniw, jilliliq ham elektr tokin
jagst otkiziw qgasiyetlerine iye. Sonin ushin onnan elektr simlari, radia-
tor quwirlari, polosalar, lentalar, quwirlar hdm suw basimin 6lshew &s-
baplari, armaturalar, podshipnikler hdAm basqalar sogiladu.

Sanaatta mistin cink, qalay1 alyumin, kremniy ham basqa elementler
aralaspalarinan ken paydalaniladi. Mis tiykarinan latun hdm bronza ara-
laspalar1 halinda paydalaniladi.

Qalay1 — glimis tarizli aq metall. Taza qalay1 jad4 jumsaq ham tayagq-
sha formasinda quyilgan boladi, buklense shitnaydi. Basqa metallar me-
nen aralaspadagi qalay1 shitnamaydi. Qalayidan polattin listin qorgawshi
qaplam sipatinda paydalaniladi hdm onnan qalayili bronzalar, jumsaq
qalayilar jane de aralaspalar tayarlanada.

Cink - ortasha qattihiqtagi, kogis gumis siyaql renli jiltiraq metall
bolip, sindirilsa, jiltiraq kristallar1 korinedi. Ashiq hawada saqlanganda
buldirap juqa, biraq t1g1z oksid perdesin payda etedi, bul perde metaldi
oksidleniwden saqlaydi. Cinkten polat listti qorgawshi qaplam sipatinda
ham aralaspalar jane qalayilar tayarlawda paydalaniladi.

Qorgasin plastikligi hdm quyiw qasiyetleri jogart bolgan kogis
kal ren jumsaq metall. Metall hawadagi kislorod penen reakciyaga
kiriskende betinde qorgasin oksidinin plyonkasi payda bolip, qorgasinnin
oksidleniwine tosqinliq etedi.

Renli metall aralaspadan bronza, latun hdm duralyuminiy en kép qol-
laniladi.

Bronza — misqa qalayi, alyuminiy ham basqa elementlerdi qosiw-
dan payda bolgan sargish-qizil aralaspa. Ol juda bekkemligi, jemiriliwge
shidamlilig1 menen ajiralip turadi. Bronzadan korkem buyimlar quyiladi,
sanitariya texnikasi1 armaturalari, truboprovodlar, 1sqalaniw shéarayatinda
isleytugin detallar tayarlanada.
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Latun — mis penen cinktin sar1 renli aralaspasi. Ol juda qatti, soziliw-
shan, jemiriliwge shidamli boladi. Latun listler, simlar, alt1 qirli prokat
korinisinde islep shigariladi ham kobirek 18al jagdayda isleytugin detal-
lar tayarlawda qollaniladi.

Dyuralyuminiy — alyuminiy menen mis, cink, magniy ham basqa
metallardin gimis siyaqli aralaspasi. Ol jemiriliwge juda shidam-
lilig1 menen 6zgeshelenedi ham qayta islewge qolayli. Dyuralyuminiy
aviasazliqta, mashinasazliq hdm jenil jane de bekkem konstrukciyalardi
talap etetugin qurilista ken qollaniladi.

Bekkemlew ushin soraw hdm tapsirmalar

1. Renli metallarga neler kiredi?
2. Alyuminiy ham onin aralaspalar1 haqqinda magliwmat berin.
3. Qalayz, cink, latun hdm dyuralyuminiy haqqinda magliwmat berin.

Jeke ameliy jumis

Renli metall ham olardin aralaspalar1 haqqinda magliwmat toplaw.
Kerekli asbap-uskeneler

Renli metall ulgileri.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Renli metall ham aralaspa bolekleri ham sirtqi korinisleri menen tanisip
shigin.

2. Har bir tlginin renin ham gasiyetlerin aniqlan.

3. Renli metallardin qurami ham koérinisi tarepinen 6zgesheligin aniglan.

4. Renli metallardin mexanikaliq qasiyetlerin yrenin.

Simlardan tayarlanatugin detallar

Kese kesiminin diametri 8 mm ge shekem bolgan uzin metall 6zekler
stmlar dep ataladi. Simlar adette polat, mis, alyuminiy, latun hdm basqa
metallardan sogiladi.
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Zavodlarda 4dette simlardi rulon etip islep shigaradi. Keyin olardan
kerekli qirqumlar kesip alinadi.

Kesilip alingan simnin bélegin paydalaniwdan aldin durislaw kerek
(23-stiwret). Jumsaq simlardi plitanin Ustine qoyip balga menen jenil
soqqilar beriw arqali (23-suwret, @) jane de, simnin gayirilgan bolimin
atawi1z benen qatti qisqan halda (23-stwret, &) yamasa tiskige metall
sterjendi ornatip, tayaqshalarga oralgan simdi onnan tartip 6tkizgish ar-
qali durislawga boladi (23-sawret, b).

Simnan har tarli formalardi tayarlaw ushin ol jalpaq jaqli atawiz
menen qisiladi ham kerekli muyesh astinda bugiledi. Qiysiq siziq for-
masindag1 quramali detallar bolsa domalaq jaqli atawizlar menen tayarla-
nadi. Saqiyna formasindagi buyimlardi tayarlawda cilindr tarizli tiskene-
lerden paydalaniladi.

23-suwret. Simlardi durislaw usillart. @) Shokkishte durislaw,
a) atawizda durislaw, b) sterjende durislaw.

Spiral oramlar domalaq 6zeklerge oraladi, bunda bul 6zekler simnin
ush1 menen birge tiskige bekkemlep ornatiladi. Simd1 6zektin atirapinan
aylandirip gatt1 oraw arqali oramlardi payda etiw mumkin.

Tayarlangan spiral jalpaq jaqli atawiz menen kesilse, oramlar bolek-
bolek saqiyna korinisine keledi. Aylanalardan shinjir tayarlaw, perdeler-
di qistinwda paydalaniwga bolad.

Simdi 6zek hdm taxtaysha menen durislawda onin ushlarin agash-
larga bekkem baylaw shart.

Simnin 6tkir ushlarin egew menen tazalaw kerek.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar:
1. Sim dep nege aytiladi1?
2. Simnan ganday buyimlard: tayarlawga boladi?

3. Spiral prujina hdm shinjir ushin aylanalar qanday usillar menen tayarla-
nad1?

4. Simlardi bugiwde paydalanilatugin asbaplar ham tskenelerdi aytin.
Jeke ameliy jumis

Simlar ham olardan tayarlanatugin buyimlar haqqinda magliwmat toplaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Sim ham onnan buyim tayarlawda paydalanilatugin asbap-tiskeneler.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Simlard1 bugiwdin har tarli usillarin tasindirin ham koérsetin.
2. Simlard1 durislaw, bugiw, kesiwge tiyisli dmeliy tajiriybe jumislarin
ormlan.

Mashgqalah tapsirma

Simlardag1 gedir-budirligtt durislawda shokkishten tisqari jane qanday
uskenelerden paydalaniwga bolad1? Islep koriwge hareket etip korin.

3.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Qaniltir ham simlard qirqiw, bugiw ham durislaw, asbaplarinan
paydalamiw

Mektep ustaxanalarinda juqga listli metall (qaniltir) 6z aldina bolekler
yamasa rulon korinisinde keltiriledi. Biraq birdey deformaciyalangan
(Jiyrilgan) qanmiltir menen de islewge tuwra keledi. Binday ganiltirga
qosimsha islew beriw talap etiledi.

Qanultirdr durislawdi polat plitada islep koriw muamkin. Qatultirdin
bortip qalgan jerleri tobege qaratilip ornatiladi hdm por menen sizilip
almadi. Durislawdi jenil soqqilar menen bortip qalgan jerlerinin atirapi-
na garap spiral tarizli bagdarda urip orinlanadi (24-stwret). Bortip gal-
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gan jerden uzaqlasqan sayin soqqi kusheytirilip bariladi. Bunday soq-
qilardan keyin metall sozilip bara beredi. Hesh gashan bortip qalgan
jerine basinda urman, sebebi ol jane de ulkeyip ketedi.

Polat qafultirdi temirshilik balgasinin  jardeminde durislawga
boladi, refnli metallardan bolgan listlerdi agash balga (kiyanka) menen
durislawga boladi (25-stiwret).

vy

b1

24-suwret. Qaniltirdi durislaw. 25-suwret. Qaniltird1 belgilew
ham si1zip aliw.

Qaniltird:r belgilew. Qaniltird1 belgilew ushin tdmendegi asbaplar
paydalaniladi: chertilka, sizgish, galem, cirkul, reysmus, muyeshli siz-
gish, kerner, shablonlar.

Kontur siziglardan pariqli, iyiw siziglarin listke eki tarepinen 6tkizi-
ledi, sebebi bugip atirgan waqitta siziq sirtq1 tdrepinen de boliwi kerek.
Kontur siziglar menen iyiw siziqlardi artqi tarepinen tuwri siziq etiw
ushin, list kerner arqali borttirilip alinadi. Aq qaniltir, cinklengen temirdi
ham basqa jumsaq metallard1 1iyiw siziglarinin qalem jardeminde siziw
kerek, sebebi chertilka teren iz qaldiradi hdm korroziyaga qarsi bolgan
betti buzip jiberedi.
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Qaniltirdi qurqaiw. Qayshi menen kesip atirganda onin pishaqgalari
arasindagi araliqtin shamasi ham qirqiw muiyeshinin dhmiyeti juda tlken.
Pishaqglardin arasindagi araliq 0,1 mm den tulken bolmaw1 kerek.

Qayshilar har daymm tayar boliw1 ushin on1 6z waqtinda otkirlep,
pishaqglardin arasindagi araliqti kishireytip turiw kerek.

Qaniltird1 bugiw. Bul ganiltirdan kélemli formalardi payda etiwdin
tiykarg1 usili. Bugiw tiskide, arnawli opravkalar hdm arnawli tiskeneler-
din jardeminde orinlanadi. Belgilenip alingannan keyin, iyiw s1zig1 tis-
kinin tébesinin ushina qoyiladi. Tiskinin qisatugin jeri gqaniltirdi buzip
qoymaw1 ushin onin qaptalina nagubnikler jaylastiriladi ham qaniltir ki-
yanka menen uriladi (26-stiwret, a).

26-suwret. Qaniltird1 bugiw.
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Qalinlaw yamasa enlilew bolgan qaniltirdi bugiw ushin agash balga
(kiyanka) paydalaniladi (26-suwret, Q).

Qaniltir menen jumis islegende tayarlangan detaldin bekkemligin
asirtw ham shigip qalgan gaptallarin qayirip aliw1 ushin otbortovka ken
qollaniladi. Bul process judd quramali esaplanadi hdm ormlanip atirgan
wagqitta ulken aniqligt1 talap etedi.

Uzin sim zagotovkalardi kesiwde qollardi, betti ham basqalardi jara-
gatlawdan abayli boliw kerek.

Bugiwde paydalanilatugin opravkalar tiskige bekkem ornatilad.

Mektep ustaxanalarina sim toplami ush-tort jeri baylangan, rulon etip
alip kelinedi. Kerekli uzinliqta bolgan simdi kesip aliw ushin simdi
baylap tartiwshi tuyinlerdi sheship oni artqa iyterip shigariw kerek. Eger
sim tartilip alinsa, onda sim oralip qaladi hdm ol aqirinda shiyelenip
shigpay qaladi. Zagotovkani kerek bolgan uzinliqta qirqip aliw ushin,
metall sizgish jardeminde kerek bolgan uzinliq olshenip alinadi, belgi-
lenip bolingannan keyin ol kesiledi.

Kobinese uzinligi birdey bolgan sim kerek bolip qaladi. Bunin ushin
daslep bir sim, kerekli uzinligta kesip alinadi hdm keyin us1 sim shablon
styaqli gqalgan simlardin uzinhigin 6lshewde paydalaniladi. Jinishke ham
jumsaq stmd1 kusachki yamasa passatij jardeminde kesip aliwga bolada.

Simdi qirqiw ushin ol sandonga qoyilip qirqiladi (27-sawret, a)
yamasa tiskige vertikal etilip ornatiladi. Tiskide qirqilatugin jeri tobesine
qaratiladi ham kesiledi (27-stwret, a).

a) a) b)
27-sawret. Simdi zubilo (a, d¢) hdm temir pishqinin 28-suwret. Simdi atawizda
jardeminde qirqiw (b). kesiw.
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Temir pishqi jardeminde simdi qirqiw ushin arnawli agash brustan
paydalaniwga boladi. (27-sawret, b)

Juqga simlard1 atawizda kesiw en dpiway1 ham ansat usillardan esapla-
nadi (28-suwret).

Simdi1 durislaw. Rulonnan shigarilgan sim, adette duris formada bol-
maydi. On1 paydalaniwdan aldin durislap aliw kerek. Renli metalldan
bolgan jinishke uzin simdi yamasa jumsaq polat simdi durislaw ushin eki
agash bir-birine qisilgan brustan paydalaniwga boladi (29-sawret, a, &).

Yagniy simnin ushin tiskige bekkemlep, yamasa agash reykanin ara-
sinan simd1 uzinina 6tkiziwge de boladi (29-sawret, b).

Simdi durislawdin jane bir ken tarqalgan usili: eki ushin agashlarga
bekkemlenip, keyin tegis sterjen jardeminde, simdi artqga hdm aldiga
gezekpe-gezek tartip otkiziw (29-sawret, V).

Qalin sim balga ham sandal jardeminde durislanadi. Shokkishtin
uratugin jeri urilip atirgan metalldan jumsaq boliw1 shart, bolmasa oni
urgan wagqitta simda izler payda boladi. Sonin ushin alyuminiy hdm
mishi simlardi agash balga (kiyanka) menen durislaw usinis etiledi.
Durislanilip atirgan wagqitta balga shigip qalgan jerlerge astelik penen bir
shetinen baslap aldiga qaray uriladi. Qalgan jerlerdi durislaw ushin simdi

b) v)

8
29-suwret. Stmdi tuwrilaw usillari: a) agashqa ornatilgan shegelerdin jardeminde;
a), b) brusoklar jardeminde; v) sterjen jardeminde; g) — sandalda tuwrilaw.
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6z kosheri atirapinda aylandirip turtw kerek. Stmnin durislanganligin kéz
arqali yamasa sizgish jardeminde tekseriwge boladi.

Tat basqan ham oksidlengen sim tazalaniwi1 kerek boladi.

Simdi iyiw. Kobinese simd1 1iyiwge tuwra kelip qaladi. Jinishke sim-
d1 (diametri 2 mm ge shekem bolgan) tuwr1 muyesh astinda buriw ushin
atawizdan paydalaniwga boladi. On qol menen atawiz jardeminde sim
uslanip, tlken barmaq penen sim qayiriladi (30-stwret, a).

Simd1 otkir muyesh astinda bagiw ushin, daslep ol tuwrt muyesh-
ke buriladi, keyin bolsa kerekli bolgan muyeshke atawizdin jardeminde
buriladi (30-stwret, &). Burilgan muayeshler bir tegislikte buriliw1 ushin,
tiski hdm atawizdin jardeminde olardi durislaw usili 30-stiwrette korse-
tilgen.

a) d)
30-suwret. Atawizdin jardeminde muyesh payda etiw ham tuwri bugiw.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Qaniltir menen jumis islewdin qanday tarleri bar?

2. Simlardi durislawdin usillarin korsetip berin?

3. Simlard1 quirqiw usillarin aytip berin?

4. Sumlard1 bugiwde paydalanilatugin asbaplar ham qurilmalard: aytin.

Jeke ameliy jumis

Simlar ham olardan tayarlangan buyimlar haAm gamiltirdi qayta islew usil-
lar1 hagqinda magliwmat toplaw.
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Kerekli asbap-uskeneler
Sim ham onnan buyim sogiwda paydalanilatugin asbap-uskeneler.

Jumisti orinlaw tartibi
1. Simlardi quirqiw qagiydasin tisindirin.
2. Simlard1 durislaw, bugiw, kesiwge tiyisli dmeliy t4jiriybe jumislarin

orinlan.
3. Qaniltirlard1 bugiw, belgilew ham qirqiw usillarin korsetin.

Mashgqalah tapsirma

Qaniltirdi zubilo menen qirqiwda jumis sapali shigiwi ushin ganday
jumuslar orinlanadi? Qaniltird1 har tarli usillarda qirqiwdi dmeliy orinlap
jumistin sapasin tekserip salistirip korin.

Shtangencirkuldin duzilisi hAm onin menen élshew usillar:

Siz 6-klass sabaqliginda shtangencirkuldin duzilisi hdm islew prin-
cipi menen tanisqansiz. Bul temada shtangencirkuldin nonius1 ham 6l-
shewde anigqligti tekseriw qagiydalar1 menen tanisasiz.

Shtangencirkuldin qozgalatugin jaqlarinda nonius dep atalatugin jar-
demshi shkala bar bolip, ol menen 0,1 mm ge shekem aniqligta 6lshewge
boladi (31-stwret). Nonius qozgalatugin jaglar menen birge biymalel
jilisadi hdm kerekli jerde qatiriw vinti menen bekkemlenedi.

Shtanganin millimetrli s1z1g1

Noniustin 1-boliniwi Nonius

31-suwret. Shtangencirkul noniusi.

Noniustin uzinlig1 19 mm li shkalas1 bir-birine ten 10 bolimge bolin-
gen, yagniy noniustin hér bir boliniwi 19:10 = 1,9 mm ge ten.
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Nonius ham shtanganin nol boliniwleri bir-birine duris kelgeninde
galgan (oninsh1 boliniwinen basqa) boliniwleri bir-birine duris kelmeydi.
Noniustin birinshi béliniwi shtanganin ekinshi béliniwine 0,1 mm, ekin-
shi boliniwi 0,2 Gshinshi boliniwi 0,3 mm jetpeydi hdm tag1 basqa.

Putkil millimetrler noniustin shtangadagi nol jagdayi boyinsha esap-
lanadi, millimetrdin onnan bir bolegi bolsa noniustin shtangadag shtrixi-
na duris keletugin shtrixi menen aniqlanadi.

Shtangencirkul menen 6lshewden aldin onin sazligin tekseriw kerek.
Bunin ushin é4sbaptin jaqlart birlestiriledi, sonda eki shkalanin nol
s1ziqlar1 Gstpe-ust turiwi, noniustin oninshi shtrixi millimetr shkalasinin
on togizinshi shtrixina tuwri keliwi kerek (32-suwret)

b)

32-suwret. Shtangencirkul shkalalarinin 6lshewdegi jagdaylari:
a) 0,5 mm; d) 6,9 mm; b) 34,3 mm.

Shtangencirkul aniq korsetetugin asbap esaplanadi. Sonin ushin
ont abaylaw kerek. Misali, shtangencirkuldi paydalaniwdan aldin jum-
saq shuberek menen jagsilap sipirip may hadm shanlarin ketiriw, asirese
Olshew betlerin tazalaw kerek. Bul 4sbapti 1sqilaw qagaz benen 1sqilaw
yamasa pishaq penen qiriwga bolmaydi. Shtangencirkul menen Olshe-
netugin detallar da qurgaq hdm taza boliwi, olardin betlerinde ge-
dir-budirhqlar, qirindilar bolmawi kerek. Asbapti 1sitqish tskenelerinin
ustine, quyash tisetugin jerge qoyiwga bolmaydi. On1 paydalaniwda qol-
lar taza hdm qurgaq boliw1 kerek.

Detald1 6lshewde shtangencirkul jaqglariin qiysayiwina jol qgoymaw,
olard1 tiyisli jagdayda qatiriw vinti menen bekkemlep qoyiw kerek.
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Shtangencirkuldin kérsetkishin oqiwda on1 tuwri tutip qaraw kerek.

Shtangencirkul jaglarmin ushi otkir boladi ham sonin ushin oni pay-
dalaniwda abayli boliw1 kerek.

Shtangencirkuldi jumis orninda paydalamiw ushin qolayli jagdayda
qoyiladi. Onin Gstine shigindilar, qirindilar tispewi kerek.

Shtangencirkuldi paydalanip bolgannan keyin, shuberek penen taza-
law kerek.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shtangencirkuldin noniusi dep nege aytiladi?

2. Shtangercirkuldi asirawda qanday qagiydalarga dmel qilinad1?

3. Shtangencirkul boliniwinin ménisi dep nege aytiladi?

4. Shtangencirkul jardeminde millimetrdin patin ham onliq tlesleri qalay
Olshenedi?

5. Shtangencirkulda 10, 18, 20,4, 33,9 6lshemlerdi belgilen.

Jeke ameliy jumisi

Shtangencirkulda 6lshew usillarin tyreniw.
Kerekli asbap-uskeneler:

Shtangencirkul.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Shtangencirkul jardeminde zagotovkalardin har tarli o6lshemlerin
aniglawga tiyisli ameliy jumislard1 orinlan.

2. Shtangencirkulda putin sanlardi: 5, 10, 20, 30, 2, 5, 9, 11, 15, 21, 26, 29,
54, 78 mm di belgilew boyinsha 6lshew shinigiwlarin orinlan.

3. Shtangencirkulda millimetrdin putin sanlar1t menen onliq tleslerin bel-
gilew boyinsha olshew shimigiwlari: 5,5; 10,5; 2,4; 4,8; 9,1; 13,7; 16,9;
21,3; 73,2 manislerin aniglan.

Mashgqalah tapsirma

Shtangentcirkulda 6lshew qolaysiz bolgan buyimdi boélimlerge bolip 6l-
shewdin izbe-izligin orinlan.
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3.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN

PAYDALANIW

Frezerlew, tokarliq ham burgilap tesiw stanoklarinin waziypasi,
duzilisi ham islew beriw texnologiyasi

Frezerlew stanoklari. Mektep usaxanalarinda gorizontal frezerlew
stanogil qollanilad1 (33-sawret). Onin menen vertikal ham gorizontal
betlerdi cilindrli, diskli, torsovkali, muyeshli, ushli hdm fason frezalardin
jardeminde islew beriw mumkin. Bul stanok oqiwshilardin jumis is-
lew qawipsizligine toliq juwap beredi. Ol jaqtirtqish ham jumis zonasin
qorgawshi ekran menen tdmiyinlengen. Stanoktin shawqimi ham vibra-
ciyasi standart normalarga juwap beredi.

Stanoktin stoli kese ham vertikal bagdarlar boyinsha hareketlene

aladu.

Aylanis stanoktin gorizontal shpindelinen kallaktin shpindeline,

33-suwret.
Gorizontal frezerlew tiskenenesi.

konus tarizli ham cilindr — tisli jetkerip
beriwshi jardeminde jetkiziledi.

Frezalar. Frezalar bekkemleniw
usilina, formasina, konstrukciyast ham
tislerinin bagdarina qarap ajiraladi.

Tis konstrukciyasina qaray frezalar
otkirlengen ham pardozlawshilarga bo-
linedi (34-suwret).

Otkir egelgen frezani artq beti,
pardozlawda aldingi beti otkirlenedi.

Frezalar tisinin formasina qaray,
tuwrt vint tarizli ham har tarepke
bagdarlangan tisli frezalarga bolinedi.

Frezalar — kop lezviyali &sbap.
Har bir tisi keskish rolin oynap, qi-
rindin1 Utir tarizli etip aladi. Jumis
waqtinda bir yamasa bir neshe tis gat-
nasip, qalganlar1 sola waqit ishin-
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a) a)

34-suwret. Frezerlerdin formasi: a) otkir egelgen tisli, &) pardozlawshu tis.

de suwip tulgeredi. Solay etip, frezalardin tisi gezekpe-gezek isleydi.

Frezalar tez kesiwshi POMS, POMSKS, P18 polatlardan yamasa qatti
DK6, BKS8 aralaspalarinan tayarlanadi. Freza tisinin aldingi betinen struj-
ka shigariladi, arqa tarepi bolsa gayta islenip atirgan detalga qaratilgan.

Stwrette frezanin tiykargr muyeshleri korsetilgen: otkirlik muye-
shi 50-70°, artqqr muyesh 12-30°, alding1 mayesh ham kesiw muyeshi
(35-suwret).

Islew berilip atirgan betke garata frezanin jaylasiwina qarap frezalar
cilindrli ham ushlilarga bolinedi (36-suwret).

Freza ornatiw. Frezami ornatiw usili daslep onin formasi ham

a) a)
35-suwret. Frezanin tiykarg: 36-suwret. Frezalawdin tiykarg: tarleri:
muyeshleri. a) cilindr tarizli; &) ushlu.

Olshemine baylanish (37-suwret). Nasadkali frezalar qisqish uskenesine
jaylastiriladi, ushli frezalar bolsa tikkeley shpindeldin konus tesigine,
cilindr tarizli quyriqh frezalar patronnin jardeminde shpindeldin konus
tesigine ornatiladi. Opravka 38-suwrette korsetilgen.

Frezani tskenege ornatiw ushin opravka konusi shpindeldin konusina
ornatiladi (39-sawret, a). Keyin ornatiwshi saqiynalar hdm freza olardin
arasina jaylastirllip gayka qatiriladi (39-stwret, &). Jaylastirilip atirgan
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9 ¢ J)

37-suwret. Frezerlik stanoginda zagotovkani ornatiw.

2 3 4

38-suwret. Opravka: 1 — konus; 2 — ornatiliwshi1 saqiyna; 3 — freza; 4 — gayka.

waqitta frezanin kesim bagdar1 shpindeldin aylaniwina tuwrt keliwi
kerek. Aqirinda sirga ornatiladi (39-suwret, b).

Ushli konus térizli quyriqh frezalar tikkeley tskenenin konus tesikli
shpindeline ornatiladi.

Otpey galgan sverlo jumis waqtinda 6zine tan dawis shigaradi. Sver-

d)
b)
d)
39-suwret. Cilindrli frezalard1 ornatiw; a) opravkani jaylastiriw;
a) ornatiwshi saqiynalardi jaylastiriw; b) sirgani ornatiw.
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lonin ushin otkirlew formasi onin kesiw tezligine tasir etedi. Mektep
ustaxanalarinda sverlolar qayragishlardin jardeminde 6tkirlenedi. Otkir-
lenetugin wagqitta sverloni shep qol menen onin kesetugin tarepine jaqin
uslanadi, on qol menen bolsa artq1 tarepi uslap turiladi. Sverlonih qirqa-
tugin ushin gayragishqa tiygizip, aste buriladi ham ushi kerekli mayesh
ham formaga keltiriledi. Sverlon1 qayrawga onnan koéshirilip atirgan
metall gabat1 onsha qalin bolmagan etip tiygiziw kerek. Sverlonin qirqa-
tugin ushlari, uzinlig1 hdm muyeshleri birdey boliw1 shart. Egelgen sver-
lonin duris ekenligi arnawli shablon menen tekseriledi.

Tokarhq vint kesiw stanoklari. Mektep ustaxanalarinda TV-4, TV-
26, TV-7 markali tokarlig-vint ashatugin stanoklar paydalaniladi. TV-6
markali stanok, TV-4 markali stanoktin jetilistirilgen varianti bolgani
ushin biz TV-6 stanogin korip shigamiz.

TV-6 tokar-vint ashiwshi stanogi, tiykargi tokarliq jumislardi orinlaw
ham cilindr hdm konus tarizli betlerdi ashiw, qirqiw, tesiw ham rezba
aliw ushin arnalgan. 40-sawrette tokarliq vint kesetugin stanoktin tiy-
karg1 bolimleri suiwretlengen.

Alding1 oray staninanin shep tarepinde eki vint penen qatiriladi.

Jumis waqtinda hardayim jetkerip beriwshi qutisinda may kerekli
mugdarda boliw1 shart. Artqi oray qayta islenilip atirgan detaldin ekinshi
tarepin uslap turtw ushin xizmet etedi.

Uskene qorganiw qutilmasi menen uskenelengen. Stanok keskish or-
natilgan bolimine (support) qirindidan qorgawshi ekran ornatilgan. Eger
ekran tasirilmegen bolsa, onda tskene elektro blok arqali 6ship galadi.
Patron ham planshayba elektroblok menen tskenelengen.

Uskeneni maylaw ushin H-30A mayman paydalaniladi. May tobe
gaqpagin aship quyiladi. Stanina, support, arqa oray, juriwshi vint, jariw-
shi vint poshipnikleri ham valikler qol menen maylanadi.

Tokarhq keskishler ham olardi otkirlew

Keskish elementleri him muyeshleri. Keskishler kallak hdm ster-
jennen ibarat (41-sawret). Kallak — jumisshi bolim. Sterjen keskish
uskene keskishtin uslagishina qatiriw ushin arnalgan. Keskishtin aldingi
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40-sawret. TV-6 tokarliq vint ashiw stanogt:
1 — alding1 tumba; 2 — basqanw sadepleri; 3 — jurgiziw valigi ham jurgiziw vintin iske
tusiriw dastegi; 4 — uzatiw shamas1 ham rezba adimi shamasin ornatiw uslagishi;

5 — jetkerip beriw qutisi; 6 — aldingi babka; 7 — jetkerip beriwshinin bagdarin 6zgertiwshi
uslagish; 8 — ham 9 — shpindel aylamiw chastotasin ornatiw uslagishi; 10 — keskish
kallagin ornatiw uslagishi; 11 — keyingi babka pinolin ornatiw uslagishi; 12 — keyingi
babkan1 bagdarlawshi staninaga ornatiw uslagishi; 13 — keyingi babka; 14 — keyingi
babka pinolin jiljitiwshi1 uslagish; 15 — supporttin joqar1 salazkalarin qolda jiljitiw
uslagishi; 16 — kese salazkalardi jiljitiw uslagishi; 17 — reykali shesternyani iske tasiriw
uslagishi; 18 — stanina; 19 — jargiziw vintinin gaykasin iske tasiriw uslagishi; 20 —
kese mexanikaliq jetkerip beriwshini iske tusiriw uslagishi; 21 — qolda uzinina uzatiw
uslagishi; 22 — keyingi tumba; 23 — fartuk; 24 — support.

tarepinen shigip atirgan qirindi otedi, artqi tarepi bolsa detalga garatiladi.
Alding1 ham artqu betlerinin kesilisken jerinde keskishti kesetugin ushi
jaylasqan. Tiykargi kesiwdi bas qirqiwshi ushi orinlaydi. Keskishtin
shoqqist — bul bas hdm qosimsha ushlardin kesilisken jeri (42-suwret).

Keskishtin tiykargr geometriyaliq usinislarina, qosimsha muyesh-
ler reje boyinsha muyeshler hdm bas qirqiwshi ushiin qiyaliq muyeshi
kiredi.

66



Keskishtin muyeshleri (alding1 — 4, bas arqa — 3, qurqiw — 2, otkir-
lik — 8) bas qirqiwshi ushtin tiykargi betke perpendikulyar bolgan bas
qurqiwshi betleri 6lshenedi (42-stwret). Alding1 muyesh keskishtin al-
ding1 beti menen qirqiw betine perpendikulyar bolgan tegislik arasindagi

b)

v)
41-suwret. Keskishler: 42-suwret. Keskishtin elementleri:
a — putin; d — kepserlengen; 1 —kallak; 2 — qosimsha kesiwshi ush; 3 — bas
b — qalayilangan; v — jalganba. kesiwshi ush; 4 — alding1 bet; 5 — sterjen; 6 —
suyengish bet; 7 — basli artqa beti; 8 — keskish
shoqqisi; 9 — arqa jardemshi beti.

muyesh esaplanadi. Qanshelli aldingi muyesh ulken bolsa, sonshelli
qurind1 ansat alinadi, biraq kesiw kushi azayadi. Sonin ushin jumsaq
materialga islew bergende alding1 miyeshti lken etiwge boladi. Adette,
8-30° t1 qurayd.

Bas arqa muyesh — bas arqa bet penen kesiw tegislik arasindagi
muyesh dep ataladi. Bul muyesh islew berilip atirgan detal menen kes-
kishtin arasindagi 1sqilaniwdi azaytiw ushin kerek (adette, 6-12°). Artqi
muyesh juda kishkene bolganda 1sqilaniw sonsha tlken boladi, natiyjede
keskish qizip ketip isten shigadi.

67



Juda tlken artq1 muyeshte keskishtin jilliliq rejimin buzadi hdm onin
bekkemligin tomenletedi (43-suwret). Keskishti keskish uslagishtag: jay-
lasiw jagdayina qarap, artqr muyeshtin 6zgeriwi korsetilgen.

Keskish ornatiw. Keskish uslagishta sonday ornatiladi, keskishtin
ushi shpindel kosherinin joqarisinda turtwi kerek. Keskishtin biyikligin
6lshew ushin muyeshli shablonnan paydalaniladi (45-suwret, b).

Eger keskishtin ushi oraylardin siziginan tomen bolsa, onda onin asti-
na jumsaq polattan planka qoyiladi (45-stiwret, a). Keskishtin duris jay-
lasqanligin artq1 orayga qaratila tekseriledi (45-sawret, a). Keskishtin
shigip qalgan jeri onin qalinliginan bir yarim uzinliqgtan aspawi kerek
(45-suwret, a).

43-suwret. Keskishtin tiykargi 44-suwret. Jaylasiwina qarap keskishtin artqi
muyeshleri. muyeshinin 6zgeriwi.
n
d)
a
) b

45-suwret. a — keskish keskish uslagishta; ¢ — keskishtin biyikligin tekseriw;
b — muyeshli shablon.
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Qopal tarde islew berilgen waqitta keskish islew berilip atirgan de-
taldin kosherinen 0,5-1 mm biyiklikte jaylasiwi kerek. Qatti materiallarga
islew berilgende keskish orayliq sizigtan 0,5-1 mm tomen jaylasadi. De-
talga juwmagqlawshi islew berilgende keskishtin ushi detaldin orayliq
s1z1g1 menen ten jaylastiriladi.

Zagotovkam jaylastirip qatiriw. Kobinese zagotovkalar ushmu-
yeshli 6zi oraylastiriwshi patronga jaylastiriladi.

Patron arnawli gilt penen qatiriladi. Batirilatugin torsl giltten payda-
laniw usiniladi. Gilt penen qatirip bolgannan keyin ol 6zi shigip ketedi.

Tesiw stanogi. Mektep ustaxanalarinda 2M112 ham HC-12 modelli
bir shpindelli vertikal tesiw tskeneleri ken tarqalgan (46-stwret).

2M-112 tesiw uskenesi tomendegilerden ibarat (46-sawret): 1) tiy-
kar, 2) jumisshi stol1, 3) tiski, 4) patron, 5) uslagish, 6) shpindel babkasi,
7) tasma (remen) durislagish, 8) shkiv, 9) remen, 10) kolonna, 11) qor-
gawshi korpus, 12) shkiv, 13) plita, 14) bolim richagi, 15) shpindeldin

b)

47-sawret. Dreller: a —
46-suwret. Vertikal tesiw stanogi. b —qol dreli, d — elektr drel.
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babkasin toqtatiw tutqasi, 16) elektrodvigatel, 17) shpindeldin babkasin
hareketlendiriwshi uslagish, 18) kronshteyn, 19) suyengish, 20) jag-
tirtqish, 21) jagiwshi hdm O6shiriwshi gilt, 22) on tarepke aylandiriwshi
tuymeshesi, 23) shep tarepke aylandirtwshi tymeshesi, 24) toqtatiw
taymeshesi, 25) togqtatiw tutqasi.

Sverloni patronga jaylastiriw ushin arnawl giltten paydalaniladi.

Qol dreli menen tesiw. Eger tesiw uskenesinen paydalanmiwdin
ilaj1 bolmasa, onda qol drelde tesiwge tuwra keledi. Qol dreli menen
tesiw qol yamasa elektr dreldin jardeminde amelge asiriliwi mumkin
(47-stwret).

Qol dreldin jardeminde diametri 10-12 mm bolgan tesiklerdi tesiw
imkaniyat1 bar.

Tesiw ushin arnalgan detallard1 ornatiw ham qatiriw, olardin 6lshemi
ham formasima baylanisli. Mayda detallardin diametri 10 mm den az
bolgan tesiklerdi tesiw ushin, olard tiskide bekkemlew mumkin.

Dongelek formadagi detallardi prizmali uskene jardeminde ornatip
qatiriladi. Eger prizmali iskene bolmasa onda apiway1 tskeneden pay-
dalaniw mimkin. Japalaq detallardi qatiriw ushin koérsetilgen qisqishtan
paydalaniwga tuwra keledi.

Tesiw usillari. Tesiwden aldin islew beriletugin tesiktin orayi bel-
gilenedi. Tesiwdin basinda aylanip atirgan sverlo aste-aqirin detalga
jaqnlastiriladi ham ol tiygeninen keyin bir tegis batiriladi. Shuqir bolgan
tesiklerdi tesiwde, payda bolgan qirindinmi alip taslaw ushin sverlo waqti-
waqtt menen shigarilip turiladi. Sverlo tesiktin astina jaqinlasqaninda
basim kushi azaytiliwi kerek, bolmasa ol metaldin ulken bolegin sindirip
taslaydi.

Jinishke bolgan detallardi tesiwden aldin olardin eki trepine agashtan
sogilgan taxtayshalar qoyilip, yagniy tébe ham tomenine bekkemlenip,
keyin tesiwge boladi.

Jeke ameliy jumis

Kesiw asbaplar1 haqqinda magliwmat toplaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Zubilo, kreycmeysel, temirshilik balgalari.

70



Jumisti ormlaw tartibi

1. Zubilonin duzilisin tyrenin.
2. Kreycmeyselde kishi qariq payda etiwdi orinlan.

Mashgqalah tapsirma

Frezalaw stanoginda tiykarinan metall qayta islenedi. Metall 1sqilanmiwdin
natiyjesinde tez qizip ketedi. Metaldin tez qizip ketiwi jumistin sapasinin
buziliwina alip kelmewi ushin ne qiliw mamkin?

3.4. ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI

Metallardan sogilatugin buyimlardi, detallardi qayta islew,
konstrukciyalaw elementleri

Metaldi1 slesarliq gayshi menen kesiw juda onimli bolip, qirindi
shigarmay turip qalegen formadagi detaldi kesiwge ham tuwridan-tuwri
tayin detaldi aliwga imkaniyat beredi. Biraq, qayshilar basimnin esabi-
na keskeni ushin metaldi qirqiwga ulken kash kerek boladi. Sonin ushin
gayshilar menen list materiallar kesiledi. Profil ham shibiq materiallardi
kesetugin mexanikaliq qayshilar da bar.

Qol qayshilar (48-suwret) juqa list materialdi kesiw ushin payda-
laniladi. Olar menen 0,5-0,7 mm qalinhiqtag: polatti, qatiltirdi, galinhig
1,5 mm ge shekem bolgan renli metallard: kirgiziwge boladi.

Qol gayshilardin qirt kelte, sab1 uzin boladi. Qayshilardin qiri, 70°
muyesh astinda otkirlenedi. Metaldi keskende payda bolatugin kushtin
tasirinde qirinin 6tpey qaliwina jol qoymaw ushin qayraw muyeshi sol
6lshemde tlken etip alinadi.

Qayshilardr otkir ham tuwr s1ziglt etip otkirlew kerek. Qirlart puatin
uzinlig1 boyinsha 6z ara jantasip turtwi kerek. Olar arasindag: tesik 0,2
mm den aspaw1 kerek. Eger tesik bunnan asip ketse, gaysh1 metald1 kes-
pey ezedi, natiyjede kesilgen jer gedir-budir bolip shigadi. Eger qirlar
arasindag tesik bolmasa, ulken 1sqilaniw kuashi payda bolip, qir1 tez 6t-
peytugin bolip qaladi. Qirlardin 1sqilantwin azaytiw ushin olar bir-birine
tiyip turatugin tegislik kishi muyeshtin astinda otkirlened.
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Qayshilar onaqay ham shebagay boladi. Onaqay gayshilar menen
keskende tomengi qiurin qiyaligi on tarepte boladi. Bunday qayshilar
kébirek qollaniladi. Shebaqay qayshilar qiysiq siziglt detallar kesiwde
paydalaniladi.

Listler ham trubalarda formali tesikler ashiw ushin quysiq qirli qay-
shilar paydalaniladi (48-stwret).

Qurqiw wagqtinda qaysh1 on qol menen uslanadi. Bas barmaq joqari
sabmin ustinde turadi, Gsh orta barmaq penen tdmengi sabi uslanadi, kor-
setkish barmaq saplarmin, arasinda turadi. Qirqiw waqtinda gayshinin jogari
qur1 reje sizigmin Ustinen juriw kerek.

Qirqilatugin metall qayshilardin jagimin arasina qanshelli ishkeri
kirse, sonsha az kush penen qirqiladi, biraq qirlar1 ulken etip ashilganda
qurqiw kushinin gorizontal payda etiwshisi tlkeyedi ham metall qirqul-
mastan iyteriledi, qayshi jaglardin arasian shigiwga héreket etedi.

Qirlar shama menen 30° ashilganinda 1sqilaniw kushi ham oqiwshi
shep qolmin kushi iyteriwshi kushke qarsi tura aladi. Mine bul muyeshti
qol gayshilar menen metall qirqiwda en qolayli miyesh dewge boladi.

Qurqiw wagtinda qayshinin joqargi qir1 reje siziginin dstinen jurgizi-
ledi, shep qol menen qirqip almip atirgan bolim bugip turiladi. Bun-
da metald1 qatt1 bugip jibermew kerek. Qayshini aldinga jurgizip kes-
ken sayin oni qirqilatugin jerge taqap bariw kerek. Keri jagdayda ge-
dir-budirliglar payda boladi.

Qaysht qirqilip atirgan metalga tik uslaniliw1 kerek. Quysaytirilsa,
kespesten metald1 ezedi.

48-suwret. Qol qayshisi menen juqa list materialdi kesiw.

Juga plastmassa listlerdi apiway1r qol qgayshilar menen kesse de
boladi. Biraq bunda qirlarinin arasindagi tesik judd kishkene (0,1-
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0,2 mm) boliw1 kerek. Qurqqw wagqtinda listti stolga tigiz etip tagaw
kerek. Mort plastmassalar: polistirol, organikaliq shiyshe siyaqlilar qay-
sh1 emes pi1shqi menen kesiledi.

Diametri 3 mm ge shekem bolgan sim atawiz benen qirqiladi.

Stul qayshilar (49-suwret, a) qol qayshilardan joqargi uslagishinin
uzinligl (400-800 mm), tdmengi sabinin tuwr1 muyesh astinda iyilip, ushi
otkirlengeni menen 6zgeshelenedi. Sol otkir ushi taxtayga yamasa uske-
nege qagilip qoyiladi.

Sabinin uzinligr sebepli qirqiwda barmaglar gana emes, putkil qol
qatnasadi. Bul bolsa qirqiw basimin juda asiradi. Stul qayshilar menen
2-3 mm ge shekem galinligtagi metallard1 qirqiwga boladi.

Richagli qayshilar (49-sawret, &) 2-3 mm ge shekemgi qalnhqgtag:
metall listlerdi qirqiwga imkaniyat beredi. Olar eki shoyin stoyak ham
stoldan ibarat. Stolga gaptal tarepten qozgalmaytugin pishaq (90°
muyesh astinda otkirlengen) biriktirilgen. Richagqa bekkemlengen us-
tingi pishaq quysiq sizighh formaga iye. Bul bolsa richag tasirilgende
basim muyeshinin hardayim birdey boliwin tdmiyinleydi (shama menen
15°). Richag staninaga bekkemlenedi. Ushinda posongi bolgani ushin ol
0z-0zinen tusip ketpeydi. Qirqilatugin list plankanin jardeminde richakqa
qisiladi.

Richagli qayshilardin qirlarinin araligi kishi boliwina hdm richagtin
puqta bekkemleniwine itibar beriw kerek .

Olarda zagotovkani qisip turatugin bastirma boliw1 kerek, sebebi
qurqiw wagqtinda buyimdi awdariwga umtiliwsh1 kish momenti payda
boladi ham jumissh1 on1 uslap turiwga ktshi jetpeydi.

Metald1 qirqiw ushin richag keskin tasiriledi, keyin kush penen
basilip metall aqirina shekem qirqiladi.

Qayshilar menen kesiwde jida abayli boliw1 kerek, keri jagdayda de-
taldin otkir ushlart ham qirlar1 menen qoldi kesip aliw mumkin. Qolqgap
kiyip jumis islew usinis etiledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Metall kesiwshi qayshilar menen qanday detallar kesiledi?
2. Onagay ham shebaqay gqayshilardan qanday jagdaylarda paydalaniladi?
3. Stul ham richaglh qayshilar ganday duziliske iye ekenligin tasindirin.
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a) a)
49-suwret. Qayshilar: a) stul qayshi, d) richagh qayshu.

Jeke ameliy jumis

Qayshida metallard1 qirqiw haqqinda magliwmat toplan.

Kerekli asbap-tuskeneler

Qayshi, metall listler.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Metall kesiwshi qayshit menen qirqiwga tiyisli dameliy tajiriybe jumislarin
ormlan.
2. Qaysh1 menen qirqiwda kushtin bolistiriliwine itibar berin.

Renli metallardi qayta islewge tiyisli xaliq 6nermentshiliginin
turleri boyinsha jumis usillari

Ozbek xaliq ameliy bezek énerinin en ken tarqalgan tarlerinen biri
kandakarliq. Kandakarliq degende metaldan sogilgan kérkem buyum-
larga oy1p yamasa dénes etip nagis islew tusiniledi. Ozbekistanda metal-
dan sogilgan korkem buyimlardi islep shigariw dyyemnen rawjalanip
kiyatirgan 6ner bolip, bul 6ner 6zinin dyyemgiligi menen gulalshiligtan
keyingi ekinshi orinda turadi. XI &sirden baslap kandakarliq 6nimlerin
mis ham mistin eritindilerinen soga basladi. Kandakarliq hazirgi kinde
de xaliq 6nermentshiliginin tari sipatinda rawajlanip kelmekte.

Ozbek xaliq ameliy oneri tirlerinin ishinde nagislh éner bolgan zer-
gerlik ayirigsha orindi iyeleydi.
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Zergerlik tarawinda qumbat bahali refili metallardan sirga, basqa tak-
dozi, sanchoq, altin tumar, kokirek bezegine — murgak, zebigardan, tu-
marsha, shash bezegine — shashpopek, zulfi tilla, aspa bezew, gajak, pu-
tin tirnaq, yarim tirnaq, qos duwa, murin bezegine — arebek, jiz bezegine
— xal — binni, moy1n bezegine — moyintumar, bozband, beldin bezegine —
qayis, qol bezegine — bilezik, barmaq bezekleri — jizik ham basqalar bar.

Har tarli shash bezekleri qizlardin kiyim-kensheginde ahmiyetli orin
tutgan. Solardan shashpopek, domalaq, tuf ham basqalar kiredi.

Shashpopek — hayallardin shashlarina tagatugin zergerlik bezewi.
Bul bezew qara jipekten toqilgan ushlar1 popekten on bes-jigirmaday
shiyirilgan jip boladi. Bul jipler gimisten quyma guppa, qonirawsha ham
naysha formasindagi jane basqa taginshaqlar tagiladi. Shashpdpek har
turli formalardan ibarat bolip, ol har tirli atlar menen ataladi. Andijanda
shashpopek, bekakul shashpopek, Namanganda bolsa kekilli shashpo-
pek, por shashpopek yamasa baliq awiz, setkali shashpopek turleri bar.
Qoganda qubba shashpopek yamasa ulken qubba, Namanganda kartna-
ma, kartnama boérdak, naysha, kartnama, ulken qubba, ulken guppa ham
basqa turleri boladi.

Jeke ameliy jumis

Kandakarliq ham zergerlikke tiyisli magliwmatlardi toplaw.
Kerekli asbap-uskeneler
Kandakarliq ham zergerlik buyimlari.

Jumisti orinlaw tartibi

Kandakarliqqa tiyisli miynet jumais usillarin ormlaw.

Mashgqalah tapsirma

Metall gattt material bolgani ushin om1 qirqiwda hér tarli asbap ham
uskenelerdan paydalaniladi. Juqa listlerdi qirqiwda bolsa metall qay-
shilardan paydalaniladi. Metall qayshilar menen jumis islegende gayshi
golga jaraqat jetkiziwi mamkin. Bunin aldin aliw ushin ganday jumaislardi
amelge asirw mamkin?
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Texnologiyaliq kartalardi tayarlaw ham siziw

Har qanday buyimdi sogiw ushin onin tiyisli sizilmast hdm texnologi-
yaliq procesinin tiykarin quraytugin texnologiyaliq kartas1 boliw1 shart.
Texnologiyaliq process degende, uliwma islep shigariw barisinin zago-
tovkani tayar detalga (buyimga) aylandirilatugin bir bolimi tasiniledi. Tex-
nologiyaliq process 6z nawbetinde texnologiyaliq miynet operaciyalari-
na bolinedi. Har bir texnologiyaliq operaciya procestin tamamlangan bir
bolimi bolip, olarda bir jumis orninda ham asbapti almastirmay, misali,
kesiw, egewlew, drellew, maydalaw, qalayilaw siyaqli bir jumis orinla-
nadi. Sonih menen birge, texnologiyaliq usillar texnologiyaliq procestif
jéne de kishi elementlerine texnologiyaliq 6tiwlerge bolinedi. Bular tex-
nologiyaliq usildin tamamlangan bélimlerinen biri bolip, paydalanilatugin
asbaptin ham qayta islenetugin bettin hardayim birdeyligi menen xarak-
terlenedi. Misali, betti egewlew, ishki quysiq sizigl betti egewlew, sirtqi
quysiq s1ziqlt betti egewlew ham tagi basqa.

Texnologiyaliq procestin joqarida aytilgan har bir elementin orinlaw
tiyisli miynet usillarinan paydalaniwdi talap etedi. Miynet usillar1 oqiw-
shinin jumis ornindagr turiw jagdaylari, dsbaplardi uslawi hdm orinlay-
tugin miynet hareketleri menen baylanisli.

Sizler hazirge shekem 6ziniz soqgan buyimlardi tayarlawda apiwayi
texnologiyaliq kartalardan paydalanip keldiniz. Onda tomendegi bolim-
ler bar: 1-operaciya ham otiwlerdin atlar1; 2-qayta islewdin eskizi; 3-pay-
dalanilatugin asbaplar; 4-qollanilatugin uskeneler. Texnologiyaliq karta-
lard1 daziw jane olardan paydalamiw sizlerdin doretiwshilik aktivliginiz-
di asiradi, texnikaliq bilimlerinizdi rawajlandiradi ham jeke jumislardi
uyreniwinizde jardem beredi. Bunnan tisqari, sizler texnologiyaliq kar-
talardi daziwde buyimnin ulgisine garap onin quramali konstrukciya-
sin islep shigiw; buyim ushin zagotovka tanlaw ham onin 6lshemlerin
aniqlaw; texnologiyaliq operaciya ham otiwlerdi jane de olardi orinlaw
tartibin belgilew; asbaplar, iskene ham uskenelerd: tanlaw siyaqli ahmi-
yetli jumislardi bilip alasiz.

Duzilgen texnologiyaliq kartalar boyinsha rejelestirilgen buyimnin
barliq detallarin sogiwiniz hdm olardi jiynawdi orinlawiniz mamkin.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Buyimd1 sogiwdin texnologiyaliq procesi degende neni tisinesiz?

2. Texnologiyaliq procestin quramliq bolimlerin aytin.

3. Sterjen qatirgishti sogiwdin texnologiyaliq kartasin diziw tartibin aytin.

4. Sterjen qaplagisht1 sogiwdin texnologiyaliq procesin sholkemlestiriw de-
gende neni tasinesiz?

Ameliy jumis

Xojalq, turmis ham mektep ushin metall
materiallardan buyimlar sogiw

Qanultir listten sham qoygish sogiwdin izbe-izligi:

1. Metall qaniltir durislanadi.

2. Qanmltirga metall sizgishtin jardeminde o6lshem ham belgiler qoyilip
almadu.

3. Belgiler arasindagi qaniltir metall gaysh1 menen qirqip alinadi.

4. Boleklerge buraw tskenesinde tesik ashiladi.

5. Qirqilgan bolekler temirshilik iskenesinin jardeminde bugip shigiladi.

6. Bolekler bit-birine gaykanin jardeminde biriktiriledi.

Sham qoygish sogiw

T/s Ati Sani Kerekli materiallar Olshemleri
1 | Tiykar 1 Qaniltir 120x120xI
2 | Ayaglar 2 Qaniltir 262x50xl1
3 | Qaniltir 1 Metall 0 3x40
4 | Shayba 2 Metall M3
5 | Gayka 2 Metall M3

Ameliy jumis

Metall qaniltirdan gal sogiw.
Mashqalal tapsirma

Jumistin izbe-izligin 6ziniz belgilen.
Ameliy jums

Metall materiallardan buyim sogiw. Qirgish sogiwdin texnologiyasi.
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Kerekli asbap-uskeneler

Ishimliklerden bosagan ganiltir 1dis, qayshi, marker galem, qol buragish,
s1zgish.

Jumisti orinlaw tartibi

1.

9

Paydalanilip bolingan qaniltirli 1dis tanlap almadi. Idis sogilatugin qa-
niltir ortasha qattiliqta bolgan1 maqgsetke muwapiq. Sebebi jumsaq qa-
niltir 1distan qirgish sogiwga bolmaydi.

. Idistin belgilengen boliminen marker galem jardeminde siziglar siziladi.

Siziglardin araligi birdey boliwina itibar beriw kerek.

. Marker galem jardeminde tuwr1 siziglarg1 perpendikulyar etip jane siziq

sizip shigiladi. Bunday jagdayda da siziglardin araligina itibar beriw
kerek.

. S1zilgan s1ziqlardin kesilisken jerleri belgilenip alinip qol pishqisi jarde-

minde bir tegis etip tesip alinadi.

. Tesilgen tesiksheler egew qagazdin jardeminde tegislenedi.
. Idisimizdagi artiqgsha metall boéleklerin jogaltiw ushin suw menen ju-

wiladi.

50-suwret: Sham salgish sogiwdin texnologiyasi.
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51-shimgiw. Metall qaniltirdan gal sogiw.

7. Har bir tesip shigilgan tesiksheler pishqinin artqi tarepi menen jogaridan

tomenge qaray bugiledi. Har bir bugilip atirgan tesikshenin gayiriliw
muyeshi birdey boliwi kerek. Keri jagdayda qirgishtan otkiziletugin
onimnin tlken-kishiligi hér tarli bolip galiw1 muamkin.

8. Tayar bolgan qirgisht1 sinap koriwinizge boladi. Bizge belgili, qirgishtan

har tarli 6nimlerdi maydalawda paydalaniladi. Saparga, dem aliw ormn-
larina sayaxatqa shigqanimizda uydegi barliq buyimlardi alip ketiwdin

imkaniyati bolmaydi. Bunday jagdayda qoldan sogilgan qirgish bizge
kerek bolad.

1-keste
Jumist1 orinlaw
Jumist1 orinlaw basqishlari basqishlarinin
T/s . .
suwrette anlatiliwi
1 Paydalanip bolingan qaniltirli 1dis tanlanip

alinadi.
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fdistin  belgilengen boliminen marker galem
jardeminde s1ziqlar sizilad1. Siziglardin araliginin
birdey boliwina itibar beriw kerek.

Marker qalem jardeminde tuwri siziglarga
perpendikulyar etip jane si1ziglar sizilip shigiladi.
Bunday jagdayda da siziglardin araligina itibar
beriwimiz kerek.

Sizilgan siziqlardin kesilisken jerleri belgilenip
shigiladu.

Qol dreldin jardeminde bir tegis etip tesip alinadi.

Tesikti ashiw jumislar izli-izinen dmelge asirilip
barilad1.

Tesikshelerdin barliq tochkalarda orinlangam
tekserilip shigiladu.

Tesikti tesiw waqtinda payda bolgan temir
boleklerin tegislew ushin 1sqilaw qagazinan
paydalaniladi.

Tesilgen tesiksheler 1sqilaw qagazi jardeminde
tegislenedi. Qold1 temir tilip jibermewi ushin
jumus barisi aste-aqirinliq penen orinlanadi.
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[disinizdagr artigsha metall béleklerin jogaltiw

10 ushin suw menen juwiladi.

Har bir tesip shigilgan tesiksheler dreldin artqi
tarepi menen joqaridan tomenge qaray bugiledi.

1 Har bir buagilip atirgan tesikshenin qayiriliw
muyeshi birdey boliw1 kerek.
12 Jumisti ormlawdin izbe-izligi barliq tesiklerdi

bugip shigiw menen dawam ettiriledi.

13 | Tayin bolgan qirgisht1 sinap koriwge boladi.

4-BAP. ELEKTROTEXNIKA JUMISLARI

Xojahqtag isiiw asbaplarimin duzilisi. Elektr 1sitiw asbaplarinan
qawipsiz paydalaniw qagiydalari. Jillihq relesinin duzilisi
ham islew principi

Elektr menen 1siiw — 1sitiwdin basqa turlerine qaraganda (gaz,
suylq yamasa qatti janilgi jardeminde 1sitiwga) garaganda bir gansha
abzalliglarga 1ye. Tiykarg1 abzalliglarinan biri turaq jay bolmeleri sanita-
riya-gigiena sharayatlarinin biraz jagsilamiwin kirgiziwge boladi.

Elektr menen 1sittw asbaplar1 waziypast ham assortimentine qa-
ray juda har quyli. Olar miynetti bir gansha jenillestiredi, ham tarli Gy
jumuislarina sariplanatugin wagqitt1 azaytadi ham paydali jumis koefficien-
ti joqar1 boladi. Elektr menen 1sitiw dsbaplarinin abzalliglarinan jane biri,
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isiiw dérejesin kerekli temperaturaga shekem durislaw imkaniyatinin
bar ekenligi. Turmista joqar1 garsiligh otkizgishlerdin qatnasinda elektr
menen 1sitiw, infra-qizil nurlarmin jardeminde 1sitiw, joqari chastotali
toklar menen indukcion 1sitiwdan paydalaniladi.

fsitw bolimleri ushin simlar yamasa lentalar islenetugin eritin-
di salistirmali qarsiligt mis yamasa basqa otkizgishlerdikine qaragan-
da juda jogar1 boliw1 kerek. Bul narse duzilisinin 1gsham boliwin ham
temperaturaga az baylanisl boliwin tdmiyinleydi (keneyiwindegi tempe-
raturanin koefficienti juda kishkene boliw1 kerek). Bunnan tisqari, olar
suyiqlanbastan ham oksidlenbesten uzaq waqit dawaminda jogar1 tem-
peraturaga shidaw1 kerek. Bunday talaplardi metallardin ishinde arnawl
eritindiler — konstantan, nixrom ham fexral ormlaw1 mumkin.

Barliq 1sitiw bolimlerinde tok otkiziwshi stm yamasa lenta qabiginan
puxta qorgaladi. Elektr menen 1sittw asbaplarinin sapast ham isenimliligi,
soninh menen birge, on1 paydalaniwdagi qawipsizlik us1 narsege baylanisli.
Waziypasina qaray 1sitiw bolimleri ashiq ham jabiq etip islenedi. Jabiq
1sittw bolimleri germetikaliq emes ham germetikaliq boliw1 mimkin.

Ashiq turdegi 1sitiw. Isitiw bolimleri ashiq bolip, olar tiyisli forma-
dan elektr qorgawshi materialdin qariglarinda ashiq jaylastirilgan boladi
yamasa elektr qorgawshi materialdan jasalgan tayanishlarga erkin asip
qoyilgan boladi. Bular jilliligt1 konvekciya yadmasa nur shigariw jarde-
minde tarqatadi.

Ashiq turdegi 1sitiw bolimlerinin abzalliglarina dizilisinin  api-
wayiligl, tez qizdiriwi, olardi remontlaw ansatligin da kirgiziwge de
boladi; kemshiliklerine — aktiv bolim oramlarinin tutasip galiw miumkin-
shiliginin barligr hdm bunnan tisqari, ashiq aktiv bolimge tiyip ketkende
adamdi tok uriw itimallig1 bar ekenligi nazerde tutiladu.

Jabiq tirdegi germetikaliq emes 1sitiw. Boélimleri aktiv bolim
yamasa lentadan islengen bolip, elektr qorgawshi materialdan islengen
qorganis qabigr ishine jaylastirilgan boladi, bul gabiq olardi mexani-
kaliq jaraqatlaniwdan saqlaydi, biraq hawanin kiriwine tosqinliq etpeydi.
Qorganis gabig retinde ayirim jagdaylarda keramikaliq monshaqlardan
paydalaniladi, olar aktiv bolimge kiydirilip, quyiladi. Bul tardegi bolim-
ler shaynek hdm utyuglerde qollanilgan. Olardin duzilisi apiway1 bolip,
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mexanikaliq bekkemligi onsha tlken emes, olar singanda aktiv bolimnin
gabigina tutasip galiwi mimkin.

Jabiq tidrdegi 1isitiw. Bolimleri nixrom yamasa fexral simnan is-
lengen aktiv bolim korinisinde islep shigariladi, bul aktiv bolim bir-bir-
ine tig1z etilip kirgizilgen eki dongelek tarizli kesesheden ibarat metall
qabmna jaylastirilgan boladi. Qabinin ishki bolimine untaq téarizli elektr
qorgawshi massa toltiriladi. Olard1 paydalaniwda isenimli, biraq asbapti
1sitiw ushin kép waqut talap etiledi.

Jabiq tirdegi germetikaliq 1sitiw. fsitiw bolimleri en jagsilangan
bolimler. Olarda sirtqr diametri 4-5 mm bolgan aktiv bolim gabiq nay-
shanin ishine jaylastiriladi, nayshanin ishki diametri 8-10 mm. Nayshanin
beti 400-800°C temperaturaga shekem qiziwina jol qoyatugin latun, tat
baspaytugin yamasa xrom-nikelli polattan islenedi. Aktiv bélim menen
naysha diywalshasi arasindagi erkin bosliq kvarc qumi yamasa magniy
oksidinin untagi menen toltiriladi. Nayshanin ishindegi qorgawshi mate-
riald1 qatt1 tigizlaw ushin material qisiladu.

Aktiv bolimdi hawa ham 1galliqtin tasirinen saqlaw ushin nayshanin
ushlar elektr qorgawshi vtulkalar menen germetikaliq etip jawiladi ham
ustinen arnawl shiyshe tarizli emal quyiladi. Bunday tirdegi 1sitiw
bolimleri jilliliq jetkiziw ushin jagsi sharayatlarga iye, uzaqqa shiday-
di ham mexanikaliq jane ximiyaliq tasirlerdi sezbeydi. Xizmet etiw
muddeti 10 000 saatga jetedi. Barliq tardegi 1sitiw bélimlerinde 1sitiw
bolimlerinin ushlar1 qabigina bekkemlengen ham onnan qorgawshi ma-
terialdan sogilgan arnawh vtulkalar menen qorgalgan kontakt shtiftlerge
bekkemlenedi.

Nayshali elektr isitqishlar. Xojaliqtag: 1sitiw asbaplart ushin nay-
shali elektr 1sitqishlardan paydalaniladi. Shenber kesimli eki ushli nay-
shali elektr 1sitqishlar (6, 12, 24, 36, 42, 110, 127, 220) V nominal kush-
leniwge molsherlenip isleniwi kerek.

Jayilgandagi uzinligr 80 sm kontakt sterjeninin ildirip bekkemlengen
jerindegi uzinhig1r 5 sm, diametri 8 mm, quwathihg 1 kVz, 12x18N10T
markali polattan islengen, 220 V nominal kushleniwge molsherlengen
nayshali elektr 1sitqishlardan paydalaniladi.

Infraquzil nurlardin  jardeminde isitiw. Ulken salistirmali
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qarsiligga 1ye bolgan oOtkizgishlereden paydalanilgan barliq elektr
1sitqishlar infraqizil nurlar jardeminde 1sitiladi. Turmista infraqizil nurlar
jardeminde 1sittw degende en kop nurlaniw mugdarmin tolqin uzinhig
0,76 dan 3 mkm ge shekem bolgan spektrdin infraqizil tarawina saykes
keletugin jilitqishlar tusiniledi. Infraqizil nurlar jardeminde jilitatugin
elektr 1sitqishlar jaqti ham gqarangi nurlatiwshi isitqishlarga bolinedi.
Jaqtt nurlatiwshilar kobirek infraqizil nurlarin tarqatadi. Jaqtr nurlatiw-
shilar korinetugin infraqizil nurlar da nurlanadi, qarangi nurlatiwshilar
kobirek infraqizil nurlardi tarqatadi. Jaqti nurlatiwshilarga bagdarlangan
jaqtilig agimin aliw ushin ishki beti aynali qilingan IKZ (aynali in-
fraqizil) tarindegi shoqlaniwshi lampalar kiredi. Infraqizil nurlard: tarqa-
tiwsh1 qarangi nurlandiriwshilardin betindegi temperatura 700-750°C ga
jetetugin ashiq aktiv bélimler hdm nayshali elektr 1sitqish kiredi.

Pisiriw hdm quwiriw ushin infraqizil nurlar jardeminde 1sitiw as-
baplarinan paydalanilganda aspazliq jumislarinin sapasi jagsilanadi
(6nimlerdin beti qizarad).

Juda joqari chastotali (mikrotolqinli) pechleri. Azig-awqat énim-
lerin quwirtw, 1sittw ham eritiw ushin kerekli waqit bul pechlerde, adet-
tegi pechlerden paydalangandagiga qaraganda salistirip bolmaytugin
darejede az boladi. Elektr energiyasi juda az mugdarda sariplanadi.
Mikrotolqinli pechlerdin jane bir abzallig1 sonda, olarda janatugin 6nim-
ler bolmaydi, olardi1 tazalawdin da keregi joq.

Ortasha esapta pechlerdin joqari chastotali quwatliligt 600 V¢ t1
quraydi. Mikrotolqinlardin chastotalarinin shegaralart 1000 mGs den
100 000 mGs ge shekem boladi (1 mGs = sekundina 1 mln marte terbe-
liw). Mikrotolqinli pechler ushin 2450 mGs chastota belgilengen. Bul
chastota (12-25) sm uzinhqtag: radoitolqinga saykes keledi. Radiotolqin-
lar jaqtiliq tezliginde, yagnty 300 000 km/s tezlikte tarqaladi.

Kushleniw transformator1 ham generator lampasi bar megnetron
tolqinlardin deregi bolip x1izmet etedi. Tolqind1 bolistirgish mikrotolqin-
lardin tarqaliwin kamera tezanatorda ten bolistiredi. Azig-awqat énim-
lerine arnalgan mikrotolqinlar suw molekulalarin terbeliske keltiriedi.
Molekulalardin suykeleniwinen payda bolgan jilliliq awqatti pisiredi
(quwiradi).
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Awaqatt1 tek 100°C ga shekem 1sittw mumkin. Mikrotolqinlar uzaq
waqit tasir etkende suw puwlanip ketedi ham awqat kuiyedi. Mikrotolqin-
lardin tiykarg1 abzallig1r sonda, bunda jilliliq awqat pisiriwdin basqa har
qanday diziminde bolgani siyaqli (kastryul — suyiqliq — azig-awqat oni-
mi) aziq-awqat dniminen sirtta emes, onin 6zinde payda boladi.

Mikrotolqinlar har tarepinen awqatqa tek 2,5 sm kirgeni ushin metall
emes 1dislardan paydalaniw usinis etiledi. Shiyshe, farfor, fayans, karton
ham sintetikaliq materiallardan islengen 1dislardan paydalaniw mumkin.
Alyuminiydin gatlaminan, sonih menen birge, metalldan islengen bezew-
shi ayirim (muisali, altinnan islengen flanecli) bar metall 1dislardan payda-
laniwga bolmaydi.

Mikrotolginli pechler awqat tayarlaw ushin universal &sbap emes.
Bunnan basqa, olar qumbat turadi, elektr qorgaw1 isenimli boliwin ta-
lap etedi, qollar kutilmegende kamera rezonatorina tasip qaliwinin aldin
aliw ushin esiklerdi qos ham onnan artiq blokirovka qilimiwin talap etedi.
Sonis1 dhmiyetli, mikrotolqinli pechler energiyasin qorshagan ortaliqqa
judéa az sirqitadi. Mikrotolqin energiyasinin shashiliw quwatliligi pech
gabiginin har ganday noqatinan 50 mm araliqta 1 mk Vt/sm? tan asip ket-
pewi kerek.

Elektr 1isitiw asbaplarinan paydalamiwdag qawipsizlik qagiydalar

Elektr tarmaqlarina jalganatugin har qanday qurilmalardan payda-
laniwda, xojaliq elektr dsbaplart h&m mashinalarina xizmet korsetiw ham
remontlaw qadwipsizlik qagiydalarin, korsetpelerin biliwi jane onin talap-
larina juwap beriwi kerek.

Elektr qurilmalar, elektr simlar1 nasaz bolganinda, texnikaliq eks-
pluataciyalaw gqagiydalart ham qawipsizlik texnikasina tiyisli instruk-
ciyalar isten shigqaninda xojaliq elektr asbaplart menen jumis islegen
waqitta elektr togi menen jaragatlaniw qawpi tuwiliwi mumkin.

0,06 A I1 tok kashi adam 6miri ushin gawipli, 0,1 A tok bolsa émirge
gawipli esaplanadi.

Kushleniwi 36 V tan artiq bolgan asbaplar menen isleskende
jumisshilardi tok penen jaraqatlaniwdan saqlaw ushin elektr tokinan izo-
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lyaciyalawshi qorgawshi zatlardan (dielekrtikaliq qolgaplar, uslagishi
1zolyatciyalangan asbap-uskeneler ham tagi basqalar) paydalaniwi kerek.
Qorgawshi zatlar «Elektr qurilmalarinda paydalanilatugin qorgawshi zat-
lardan paydalamiw ham olardi sinaw qagiydalari» na juwap beriwi kerek.

Jillilhq relesinin duzilisi ham islew principi

Elektr qurilmalarin iske tasiriw hdm qorgaw magqsetlerinde qol-
lanilatugin relelerden turmista en kop tarqalgani jilliliq releleri bolip
esaplanadi. Jilliliq releleri tek qorganiw releleri sipatinda ham iske tu-
sirtw — qorganmw releleri sipatinda islep shigariladi. Qorganiw jilliliq
releleri bimetall plastina hdm jilitqishtan quralgan bolsa, iske tu-
siriw-qorgaw releleri toplaminan ibarat boladi.

Jillihg relesi (52-suwret) ush tiykargr bélimnen: elektr jilitqish-
JEK, bimetall japiraq tayanish (plastinka) 1 normal jagdayda jabiq
bolatugin kontakt (KK) lardan ibarat. Bimetall japiraq tayanish (plas-
tinka) jilliligtan si1zigh keneyiw koefficient (O; hdm O,) leri har quyh (a,
> a,) bolgan eki metall japiragshalar (plastinkalar)di bir-birine qizdirip
jabistinw yamasa kepserlew joli menen alinadi. Bizge belgili, O, ham
O, bolgan bimetalldin bir ushin qozgalmaytugin etip bekkemlense jane

52-suwret. Jilliliq relesinin duzilisi. 1 — bimetall japiraq; 2 — qayta iske
tusiruwshi tuyme; 3 — prujina; 4 — bimetall japiraq tutqish.
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qizdirilsa, ol sizigh keneyiw koefficiyenti
kishi bolgan tarepke awadi.

53-suwrette (@) bimetall japiraqti
qizdirilmagan jagdayi, 53-sawrette (d) bol-
sa on1 qizdirilmagan keyingi jagday1 kor-
setilgen.

Jillihq relelerinde s1ziglh keneyiw koef- &)
ficienti juda kishi bolgan invar (yagniy ni-
kel ham temirdifn eritindisi) ham siziglt ~ 53-suwret. Bimetal japiraquif
keneyiwi joqart bolgan beti nixrom - nikel temperatq?gsab?ylanlShhq
menen gaplangan magnitlenbeytugin polat- et
tan ken tarde paydalaniladi. Bimetall qansha uzin ham joqar1 bolsa, onin
aw1iw1 sonsha joqar1 boladi. Bimetalldin qiziw1 onin 6zinen otetegin pay-
dalaniwshi toki yamasa paydalaniwshi toki ham arnawli elektr jilitqish
ornatiw sebepli jizege keledi. Amelde bul aqirg1 usil ken qollanilad.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Jilliliq relesi dep nege aytiladi?
2. Iillihiq relesinin qollaniliwi tuwral1 nelerdi bilesiz?

Shanaraqta (asxana, zal) elektr tarmagin montajlaw

Ameliy shimgiw

Shanaraqta (asxana, zal) elektr tarmagin montajlawdin sxemasin sizip
shigiw. Eki polyusl jalgap-tzgish penen bir, eki, ish lampani jalgaw.

Shanaraqta (asxana, zal) elektr tarmagin montajlawdan aldin shanaraq
(asxana, zal) tin elektr uskenelerine ayrigsha itibar beriw kerek. Montajlaw
procesinde tok dereginin gay jerde jaylasqanina itibar beriwiniz ham onin
qanday targe kiretuginligin aniglawiniz; elektr energiya paydalaniwshiin jay-
lasqan orn1 ham waziypasin anmiqlawiniz; otkizgishlerdin qanday otkizilgenin,
gilt hdm rozetkalardin qalay ornatiliwin korip shigip sonnan keyin principial
sxemasin siziwiniz kerek.

Bul sabaq procesinde shanaraq (asxana, zal)tin maketi boyinsha elektro-
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montaj jumislarinin dmelge asiriliwin itibarga alip, siz shanaraq (asxana, zal)
tin jiynalgan ulgisi ham ondag1 barliq detallar menen tanisip shigin. Sonnan
keyin jaqtirtqish ham elektr uskenelerinin konstrukciyaliq jaqtan 6zine tan
qasiyetlerin korip shigasiz. Shanaraqtin qasiyetlerine jane elektr lampa patrona,
gilt, rozetkalardin ornatiliwi, 6tkizgishlerdin jaylasiwina itibar berin.

Ameliy jumis

1. Shanaraq (asxana, zal)tih maketi menen tanisiw.
2. Jaqtilandiriw lampas1 ham giltlerin jaylastirtwdin rejesin duzin.
3. Ornatilatugin elektr uskenelerinin molsherin alip elektr rozetkasin or-
natiw jerlerin aniglan.
4. Ornatilatugin elektr Gskenelerinin quwatliligin itibarga alip 6tkizgishti
tanlan.
. Shanaraqta (asxana, zal) elektr tarmaginin montaj sxemasin dazin.
. Shanaraq (asxana, zal)tin maketi boyinsha sxema tiykarinda montajlan.
7. Sabaqtin aqirinda oqiwshilar shanaraq (asxana, zal)tin maketi boyinsha
sxema tiykarinda montajlangan jumisin mugallimge korsetedi.
8. Oqiwshilar orinlagan jumislarina qaray bahalanadi.
9. Bekkemlew sipatinda oqiwshilar 6zleri ormlagan jumislarimin ayirim
kemshiliklerin duzetiwdi tyrenedi.
Tusindirme: shanaraqtin jagdaylarina garap elektr 6tkizgish, elektr
lampa, gilt, rozetkalardi ornatiwdan aldin, olardan paydalaniwdagi qolayliliq
ham qawipsizlik darejesi jane otkizgishlerdin jaylasiwina itibar berin.

N D

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Bir lampali jaqtilandirgishtin principial sxemasin siwretlep berin?

2. Eki ham ush lampali jaqtilandirgishtin principial sxemasin suwretlep
berin?

3. Shanaraqta (asxana, zal) eleketr tarmagin montajlawda nelerge itibar
beriw kerek?
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Elektromagnitler ham olardin qollamihiwi. Elektromagnittin duzilisi
ham jumis islew prinsipi

Elektromagnit tdmendegi duziliske iye: izolyaciyalangan simnan is-
lengen hadm ishine jumsaq o6zek jaylastirilgan katushka elektromagnit
dep ataladi. Elektromagnitlerdin formasi ham o6lshemleri har qiyli, bi-
raq hammesinin duzilisi birdey. Elektromagnittin katushkasi1 karkasdan
ibarat bolip, tiykarian elektrokarton yamasa fibrdan islenedi ham elek-
tromagnittin waziypasina qarap har qiyli formada boladi. 54-stwrette
elektromagnittin dizilisi korsetilgen: a) karkas — 1 ge izolyaciyalangan
mis sim (PE, PEL, PELSHO, P6D) dan bir neshe gabat oraladi, on1 elek-
tromagnit chulgami — 2 dep ataladi. Elektromagnitler waziypasina qaray
chulgamdagi oramalar san1 har qiyli bolip, diametri har qiyli bolgan sim-
lardan islenedi.

Chulgamnin izolyaciyasin mexanikaliq jaraqatlaniwdan saqlaw ushin
on1 bir neshe qgabat izolyaciya hdm basqa izolyaciya zati menen qapla-
nadi. Chulgamnin ushin ham aqirin sirtqa shigarip, karkasqa bekkem-
lengen shigariw qisqishlar1 — 4 yamasa aqirinda ushligi bar iyiliwshen
simlarga biriktiriledi. Elektromagnit katushkasi 6zek 5 ke kiydiriledi;
54-suwret, a) ozektin qurali sipatinda bosatilgan polat ydmasa temirdin

54-suwret. Elektromagnit.
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55-suwret. Elektromagnit may-
daninin tasir kiishin aniglaw.

kremniy ham nikeldin eritindisinen pay-
dalaniladi. Ozekler kobinese bir-birinen
izolyaciyalangan, ayiriqsha juqa plastina
— 6 lardan sogiladi.

Elektromagnitler texnikada: koteri-
liwshi kranlarda, elektrodvigatellerde,
elektr qonirawlarinda, telefon, tele-
graf, har qiyli avtomatlar, rele hdm tagi
basqalarda qollaniladi.

Elektromagnit — jasalma magnit
esaplanadi. Magnittin  maydanm fer-
omagnit 6zekti orap algan chulgam-
lardan elektr togi oOtiwi ndtiyjesinde
payda boladi ham konsentraciyalanadi.
Elektromagnitler texnikanih kop taraw-
larinda, misali ushin, transport, telegraf,

radio, televidenie, elektr mashinalar1 ham elektr apparatlarinda magnit
maydanin payda etiwde juklerdi koteriwde jane basqa magsetlerde pay-

dalaniladi.

Elektromagnit maydaninin tasir kushi qanday parametrlerge bay-
lanisliligin korip shigayiq (55-stwret). Shinjirga jalgangan elektromag-
nittin ushina jaqin etilip yakor dep atalatugin temir plastina dinamometr
arqali o0lshenedi. Reostat jardeminde katushkadagi tok eki marte kobey-
tilse, yakordin katushkaga tartiliw kashi sonsha marte asadi. Tok kushi
neshe marte kobeytilse, katushkanin tartilisiw kashi sonsha marte asadi.
Elektromagnittin temir yakord: tartiw kashi tok kiishine ham katushkanin
uzinliq birligine tuwri keletugin oramlar sanina proporcional.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Elektromagnit dep nege aytiladi1?
2. Elektromagnittin tartilisiw kashi chulgamdagi oramlardin sanina

baylanish?

3. Elektromagnittin qollaniliw1 haqqinda nelerdi bilesiz?
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Elektromagnit rele

Otken temada elektromagnittin duzilisi, islew principi ham wa-
ztypasin uyrendik. Elektromagnit xaliq xojaliginin har qiyli tarawlarinda
qollanilatugin asbaplar, avtomatikaliq qurilma ham basqa Uskenelerde
ken qollaniladi. Onnan tarli qurilmalar ham priborlarsiz juda az qol-
lanilad1. Sol sebepli bul temada elektromagnit relenin dazilisi, jumis is-
lew principi hdm waziypasi menen tanisasiz.

Elektromagnitli rele — kushsiz tok arqali ulken quwatl tokt1 araliqtan
basqariw ushin x1zmet etetugin pribor.

Elektromagnitli rele hdzirgi zaman texnikasinda, asirese, avtomati-
kaliq qurilmalarinda kef qollanilmagqta.

Elektromagnitli relenin jardeminde elektrodvigateldin jumisin basqa-
rnw sxemasin korip shigamiz (56-suwret).

Relenin tiykargi bolimi elektromagnit 1 bolip, onih chulgami basqa-
riwsht shinjirga jalgangan. Viklyuchatel 2 jalgansa, elektromagnit
chulgaminan (adette kushsiz) tok 6tedi. Bunda yakor 4 elektromagnitinin
6zegine tartiladi hdm jumis shinjirimin kontaktlar: 5 tutasadi. Shinjirga
tilken quwath toktin paydalamwshilar1 jalgangan. Adette jumis shin-
jirt bolek tok deregine iye boladi. Basqariwshi shinjir uzilse, prujina 3
yakord1 artqa tartadi ham jumis shinjirindagi tokti uzip qoyadi.

Texnikada qollanilatugin ayirim releler tek jumis shinjirin izbe-iz
jalgaw ham tziw ushin x1zmet etedi, basqalar1 bolsa bir shinjird jalgay-

56-suwret. Elektrodvigateldin jumisin basqariw sxemast.
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di1 ham sol waqitta basqasin tzedi. Waqut releleri de bar bolip, olar al-
dinnan belgilengen waqit 6tkennen son, jumis shinjirin jalgayd: yamasa
uzip qoyadi. Kép qurilmalarda relenin basqariwshi shinjirt avtomatikaliq
turde, adam qatnasisiz jalganadi ham 0zip qoyiladi. Relenin almastirilip
jalganmiw1 basqariwshi shinjirdagi tok kushinifh 6zgeriwi menen har qiyh
fizikaliqg shamalardi (temperatura, basim, zattin tigizligi, buyimlardin
jaqtilandirilganligi h.t.b.) ham 6zgertetagin priborlar dmelge asiradi.
Misal retinde Ortten xabar beriwshi avtomat signalizaciyanin sxe-
masin korip shigamiz. Relenin basqariwshi shinjirma yarim otkizgishli
priborlar-T1, T2, T3, T4 termistorlar1 jalgangan. Temperatura joqarilasa,
olardin qarsilig1 keskin turde azayadi. Eger bolmenin temperaturasi 80-
100°C ga koterilse, basqariwshi shinjirdagi toktin kashi artadi, relenin
yakor1 6zekke tartiladi hdm jumis shinjirin jalgaydi. Bul shinjirga elektr
qoniraw1 jalgangan bolip, ol gdwip-qaterden derek beredi (57-suwret).
Oqiwshilarga mine usit hdm keyingi shimigiwlarda elektromagnitli
relenin tarlerinen birinin konstrukciyasin islep shigiw, ogan sizilmalar
duziw, detallarin tayarlaw ham jiynaw usinis etiledi. Bul jumistin kolemi
juda tulkenligi sebepli onin bir bolimin mugallimnin tapsirmasina tiykar-
lanip tyde O&zbetinshe ormlamiwi (s1zilma, texnologiyaliq karta, stwret

57-stiwret. Ortten xabar beriwshi avtomat signalizaciya qurilmast.
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ham tag1 basqalardi islep keliwi) kerek boladi. Olarga 0lgi sipatinda
elektromagnitli relenin konstrukciyalarinan biri beriledi (58-suwret).

Siz om jagsilap uyreniwiniz, kerek bolsa, tayarlawiniz kerek. Bul
elektromagnitli relenin konstrukciyasi tomendegi tiykargi elementlerden
quralgan: 1-tutastiriwsh1 mexanizm; 2-elektromagnit; 3-kontakt stoykasi.
Bul elementlerdin har biri 6z ndwbetinde bir gatar detallardan ibarat.
Misali, 59-suwrette reledegi tutastirrtwshi mexanizmnin duzilisi suwret-
lengen. Relenin detallarin islewde olardin 6lshemlerin qoyiw mugallim
ham oqiwshilardin 6zlerine baylanish boladi.

58-sawret. Elektromagnitli relenin tiykargi elementleri.

Ameliy shimgiw

Elektrotexnikaliq doskaga elektr konstruktor detallarinan paydalanip elektr
gonirawin jiynaw.

Elektr qonmrawimn duzilisi ham islew principi

Elektromagnit temasinda aytilganinday 6zekti orap algan shulgam-
lardan elektr toki otiwinin natiyjesinde chulgamlardin atirapinda onin
kélemi boyinsha elektromagnit maydani payda boladi. Solay eken, elek-
tromagnittin dpiway1 elektr qonirawinda paydalaniliwin korip shigamiz
ham bul qurilmanin sxemaliq kérinisi 60-sawrette siwretlengen.
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59-suwret. Relenin tutastirrtwsh1 mexanizmi: 1 — yakor; 2 — kontakt plastinasi;
3 — porchin; 4 — yakor uslagishi; 5-6 — porchin; 7 — Gstingi kronshteyn; 8 — sheklegish;
9 — prujina; 10 — asting1 kronshteyn; 11 — porchin; 12 — vint; 13 — gayka; 14 — vint;
15 — Z tarizli stoyka; 16 — vint; 17 — stoyka uslagishi.

Qurilmanin teris «-» ham on «+» kiriw tutqishlarina kashleniw beril-
geninde: on kiriw on tutqish arqali kernew regulirovka vinti, yakor, elek-
tromagnit chulgaminin joqari1 shulgam ushina, teris kiriw tutqishtan bol-
sa tuwridan-tuwr elektromagnit chulgamnin tomengi chulgamnin ushi-
na kernew berilgende shulgamnan tok o6te baslaydi, bunda shulgamnin
koélemi boylap magnit maydani payda boladi. Bunin natiyjesinde elektro-
magnit 6zegine yakor tartiladi ham natiyjede yakor balgashasi qoniraw
keseshesine uriladi ham elektr shinjir1 uziledi. Yakor daslepki jagdayga
qaytadi keyin jane shinjir boylap tok ote baslaganinda jane elektromagnit
0zegine yakor tartilad1 yakor balgashas1 qoniraw keseshesine uriladi hdm
bul jagday yakor balgashasi qoniraw keseshesine takirar urila bergeninen
qatt1 goniraw dawisi esitile baslaydi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Ne ushin elektromagnit dep aytiladi?

2. Elektromagnit releleri ganday maqsetlerde paydalaniladi?
3. Kollektorl1 dvigatel degende neni tisinesiz?

4. Dvigatellerdi tok tarmagina jalgaw usillarin tusindirin?
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Langar

' Basqariw vinti onira
(polat plastina) < "

keseshesi

Jezli shtifi

Quwat deregine jalganmw

Elektromagnit
katushka

60-suwret. Elektr qofuraw qurilmasi.

Mashqalah tapsirma

Elektr energiyasi tok deregine jalganganin bir neshe usillar jardeminde
aniqlawga boladi. Elektr energiyasinda tok dereginin bar-joqligin aniglaw-
da ganday usillardan paydalaniladi. Rozetkaga tok deregi kelip turganin en
apiway1 usillart menen aniqlawdi Uyreniw. Eger sizde kishi kernewdegi tok
urniw jagday1 baglanganda oni joq etiw jollarin oylap korin.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar
Elektrotexnika menen baylanish kasip-oner turleri

Siz mektepti tabishi tamamlagannan keyin elektrotexnikaga tiyisli
tomendegi kasip-onerlerdi iyelewinizge boladi:

— kompressor stanciyalar elektr uskenelerin remontlaw elektromon-
tyori,

— medicina apparaturalarin montajlaw, sazlaw ham remontlaw texnigi;

— ort-qoriqlaw signalizaciyasi elektromontyori;

— poezd hadm stanciya radiobaylanisi qurilmalarin remontlaw ham
x1zmet korsetiw elektromexanigi;

— elektrostanciyalar, elektr uskeneleri ham elektr qurilmalarin mon-
tajlaw, x1zmet korsetiw ham remontlaw texnik-elektrigi.
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5-BAP. UY-RUWIZGERSHILIGI TIYKARLARI

Qala ham awillarda suw, gaz, elektr energiyasi1 ham issiliqti
tamiyinlew sistemasi1 ham onnan paydalamiw qagiydalarn

Suwdi tamiyinlew sistemasi. Suwdi paydalamiw tartibi, imaratlardin
turleri, sonih menen birge texnologiyaliq ham ort qéwipsizligi talap-
larinan kelip shigqan halda tdémendegi suw tarmaqlarina ajiraladi: basi
jabiq, aylanali, kombinaciyalasqan koriniste boliw1 mumkin. Basi jabiq
suw tarmaglar tiykarinan tdmiyinlewde tarmaq ydmasa onin bir bélimi
isten shigiw1 natiyjesinde toqtaliwlar bolip turatugin jerlerde quriladi.
Bular turar jer, adminstraciyaliq ham islep shigariw imaratlar1 boliw1
mumkin (61-sawret).

Aylanali suw tarmaglari tiykarinan kop gabatli tylerdin uzilissiz ta-
miyinleniwin dmelge asiriw zararligin itibarga alip quriladi. Aylanal: tar-
magqlar sirtqr suw quwirt menen bir neshe baylanisga iye bolip, olardan
biri uzilgende de imarattin suw menen tdmiyinleniwi toqtap qalmaydi.

Kombinaciyalangan suw tarmaqlar1 basi jabiq hdm aylanali quwir-
lardan ibarat bolip, suwga jalganatugin qurilmalar bir-birinen tulken
araliqta jaylasqan 1r1 imaratlarda qollaniladi.

61-suwret. Turar jaylardin imaratlarinin suw menen tdmiyinlew sxemasi.

96



Tabiygy gaz ekonomikaliq tarepten en qolayli energiya dereklerinen
biri esaplanip, respublikamizda xaliq turar jaylarin usi styaqli arzan ham
natiyjeli jan1lg1 menen tadmiyinlewge ayriqsha itibar berilmekte. Gazden
paydalaniwda gqawipsizlik qagiydalarin qatan tarde saqlawimiz kerek

Shanaraqtinh gaz tamiyinlewshi tarmagina gaz jetkeriwshi quwir,
bolistiriwshi quwir agimin basqariwshi Uskeneler, gaz sariplawshi jane
gazdan paydalaniw qurilmalar1 kiredi.

Gaz tarmaglarin otkiziwde tdmendegilerge qatan amel qilinadi; quwir
polat trubalarin kepserlew tiykarinda qurilip, kerekli tiskeneler menen
rezbal1 birikpeler arqali jalganadi; barliq gaz quwirlart suwga shidamli
boyaw menen boyaladi; gaz quwirlar tiykarman asxana, koridor ham
basqa turaq jay sipatinda paydalanbaytugin bolmelerden otkiziledi;
quwirdin hgjetxana yamasa vanna arqali, sonin menen birge esik yamasa
ayna reykalari arqal1 otkiziliwi qadagalangan.

Elektr menen tamiyinleniwi Uyimizdin jaqtilandiriliwin, payda-
laniliwin, kundelikli paydalanilatugin texnikalardin islewin hdm basqa
qgolayliliglard: tamiyinlewge xizmet etedi. Uydin elektr menen tamiyin-
leniwi juwapkershilikli jumis bolip, arnawli tayarlangan qanige tarepinen
atqarilatugin, joqar1 darejedegi kasiplik t4jiriybe ham sheberlilikti talap
etiwshi miynet esaplanadi. Sebebi, elektr tarmagindag hatteki bir isen-
imsiz jalgamw keyinirek bir ortti keltirip shigariwga, naduris jalgangan
otkizgish bolsa tyde jasawshilardin jaraqatlaniwina yamasa qimbat ba-
hal1 Gskenelerdin isten shigiwina alip keliwi mimkin.

Elektr menen baylanisli barliq operaciyalar, hatteki jaqtilatiw lam-
pasin almastirtw da ulken abayliliq penen orinlamwi kerek. Uyge elek-
tr tarmagin oOtkeriw yamasa oni remontlawda bolsa qawipsizlik ham
isenimlilik boyinsha en zamanagoy talaplarga dmel qiliw hadm sapali
uskenelerden paydalaniw kerek.

Uydegi elektr tamiynatmin tlgidegi sxemas: 6zinde kiriw avtomat
viklyuchatel, elektr energiyas1 esaplagishi, qorgawshi 6shiriw qurilmasi,
bolmelerdegi rozetka ham viklyuchatellerden quralgan (62-sawret).
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62-siwret. Uylerdegi elektr tamiyinleniw sxemasinin ulgisi.

Uy-jaylardi remontlaw junuslarimii tiykarg: tirleri. Remontlawda
paydalanilatugin qurilis materiallar1 ham tiykarg: jumis asbaplari

Uy-jaylardi remontlaw kop miynet ham qarejet talap etetugin process
esaplanadi. Sol sebepli, bul siyaqli jumisti baslawda remontlawdin aniq
qays1 turine mutdjlik bar ekeni aniq bahalanip alintw1 kerek. Hézirde re-
montlawdin kosmetik, kapital, elita tarleri 6zgeshelenedi.

Kosmetik remontlaw kop qgarejetti talap etpeytugin, en dpiwayr ham
arzan remontlaw turi esaplanip, ol minimal garejet hdm waqut sariplaniwi
menen uydin sirtqr korinisin janalawga qaratiladi. Uydi uliwma qgayta is-
lew ilajlar1 orinlanip, bunda santexnika Uskeneleri, bolme interer dizayni
ham diywallardin konstrukciyasin 6zgertiw menen baylanish jumislar
orinlanbaydi. Bunda tiykargi waziypa potolok ham diywaldi tegislew
ham sibaw, oboy, plintus, pol gaplamalarin almastirnw menen baylanish
boladi. Adettegi kosmetikaliq remontlaw shanfaraq iyelerinin kashi me-
nen dmelge asiriliwi mimkin.

Kapital remontlaw jid4d quramali hdm qumbat bahali remontlaw
turi esaplanip, onda barliq kommunikaciya tarmaqglarinin almastiriliwi,

98



bolme diywallar1 konstrukciyalariin ozgertiliwi tiykarg ilajlar qatarina
kiredi. Bul siyaqli remontlaw jumislar1 albette tiyisli taraw qanigeleri
ham ustalarin tartqan halda orinlanadi.

Elita usilindagi remontlaw da kapital remontlawga ugsaydi, tek gana
ol zamanagoy qurilis hdm gayta islew materiallari, jogar1 texnologiya-
lard1 qollanip, joqari tajiriybeli ganigeler tarepinen amelge asiriladi.
Sonin menen birge, bul remontlaw tirinde génige dizayner tarepinen uy-
din individual dizayn proekti islenip, kindelikli texnika hdm bezeklerdi
ornataman degenge shekemgi barliq basqishlarda onin 6zi tikkeley gat-
nasadi.

Ayrigsha aniqlhq talap etilmeytugin 6lshew jumislarinda jiynalma
ham rulet materiallardan paydalaniw mumkin. Olshewde metrdin toliq
Olshengenligi, kerekli uzinliqqa iye ekeni hdm qatt1 tartilganina itibar
beriw kerek.

Salistirmali aniq 6lshew ushin shtangencirkuldan paydalaniladi. Uydi
remontlawda onin jardemi menen bir neshe millimetrden bir neshe deci-
metrge shekemgi tesiklerdin diametrin, detallardin qalinligin 6lshew
mumkin. Quwirlar, simlar, juga listli metallardin galinligin 6lshewde
mikrometrden, sirtqi 6lshemelerin aliwda kroncirkuldan, ishki 6lshemler-
di aliwda nutrometrden paydalaniladi.

Remontlawda qollanilatugin zamanagoy qurilis materiallari.
Uy-jaylardi remontlawda qollanilatugin tiykarg: jumis qurallari.
Qurilis ham remontlaw menen baylamish kasip-onerler hagqinda

maghwmat

Qurilis sanaatinin rawajlanip bartwi natiyjesinde agash, tas ham ger-
bish siyaqli adettegi qurilis materiallarinin gatarina beton, polat, shiyshe
ham plastmassa siyaqli taza tarleri qosilip bardi. Hazirde qurilista temir
beton ham metalloplastik materiallar ken qollanilmagqta.

Kopshilik zamanagdy materiallar jenil awirliqqa iye boliwi menen birge
qurilis konstrukciyalari ushin dhmiyetli bolgan joqar1 bekkemlikke 1ye.
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Alyuminiy

Kleyli gatlam

Polietilen

63-suwret. Metalloplastikaliq trubanin duzilisi.

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Qurilis ham remontlaw menen baylamish kasip-onerler

Siz mektepti tabisli tamamlagannan son qurilis hdm remontlawga ti-
yisli tomendegi kasip-onerlerdi iyelewinizge boladi:

— turaq jay ham jamaat imaratlarin proektlewshi ham quriwshi;

— xaliq jasaytugin jerlerdi proekrlew ham abadanlastiriw proekt-
lewshisi;

— turaq jay hdm jamaat imaratlarin gayta tiklew ham remontlaw
proektlewshisi;

— koshpes mulkti bahalaw ham méamleket diziminen otkiziw inspek-
tori;

— turaq jay ham jamiyetlik imaratlardan paydalaniw texnigi;

— xaliq jasaytugin jerlerdi rejelew ham abadanlastiriw proektshisi;

— 1imarat ham qurilislar aymaqlarin abadanlastiriw proektlewshisi.

100



SERVIS XIiZMETI BAGDARI

1-BAP. ASPAZLIQ TIYKARLARI
1.1. ULIWMA TUSINIKLER

Gosh (mal, qoy, tawiq ham baliq) 6nimlerinin aziqhq kaloriyasi,
ahmiyeti, turleri, olardin sapasina bolgan talaplar.
Balhqti tazalaw ham boleklerge boliw tartibi

Gosh — bul soyilgan mallardin denesi ham onin bolimi. Gosh 6énim-
leri ushin shiyki zat bolip qaramal, shoshqga, qoy ham eshki, tawiqlar
ham awlanatugin quslar, qoyan, kiyiklerdin goshleri xizmet etedi. Gosh—
bulshiq et toqimalarinan, may toqimalarinan, biriktiriwshi toqimalarinan
ham suyek toqimalarinan ibarat.

Goshtin aziqhq kaloriyasi. Goéshtin aziqliq kaloriyast onin ximiya-
liq quramina, yagniy usi toqimalardagi belok, may, uglevodlar, mine-
ral zatlar ham vitaminler (4, V, D)din mugdar1 ham sapasina baylanish
boladi.

Beloklar en toyimli zat esaplanadi. Maldin goshinde ortasha 16-18%
belok boladi. Goshtegi juda qimbath beloktin koébisi muskul toqimasin-
da, tomenirek kaloriyali beloklar bolsa biriktiriwshi ham suyek toqima-
larinda jaylasqan boladi.

Goshtin kaloriyasin kdbeytiwshi mayda toliq toyimli kaloriyaga iye.
Maylar jaylasiwina qarap teri asti maylari, muskul toqimalar arasindagi
maylar ham shijiq maylarina bolinedi. Teri astt hdm muskul toqimalari
arasindagi maylar en jaqsi sapali maylar esaplanadi. Sebebi bul maylar
salistirmali tdmen temperaturada eriydi ham onda shijiq mayina qaragan-
da biriktiriwshi toqimalar az boladx.

Haywanlardin maylarimin toyimliliq dérejesi har quyli. Misali, shosh-
qa, tawiq ham gaz maylarmin eriw temperaturasi adam denesinif tem-
peraturasina jaqin bolganlig1 sebepli maydin bul turleri joqar1 tempe-
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raturada eriytugin mal ham qoydin maylarina garaganda organizmde
jagsi sinedi.

Goshte uglevodlar juda az (0,5% ke jaqin). Biraq olar goshtin jetili-
winde dhmiyetli rol oynaydi. Sebebi fermentlerdin tasirinin astinda ug-
levodlar sut kislotasina aylanip, natiyjede goshtin mazaliliq gasiyetleri
jagsilanada.

Goshtegi mineral zatlardan kalciy, natriy, fosfor, temir birikpelerin
aytip otiw kerek. Olardin mugdar1 0,7% ten 1,2% ke shekem o6zgerip
turadi.

Goshtin  quramin (60-73%) suw quraydi, sonin ushin da ol tez
buziliwshi 6nimlerdin qatarina kiredi.

Demek, goshtin quraminda: belok 16-21%, may 0,5-37%, uglerod
0,4-0,8%, azotlh ham azotsiz ekstraktiv zatlar 2,5-3%, suw 52-78%,
mineral zatlar, lipoidler, fermentler 0,7-1,3% boladi. Bunnan tisqari
gbshtin quraminday «B;», «B,», «By», «B;,», «PP», «A», «C», «D» vita-
minleri ham pantoten kislota boladi.

Goshtin ximiyaliq qurami onin tiri, maldin tari, onin jinisi, jasi, se-
mizligi, géshtin morfologiyaliq qurami1 ham basqa faktorlarga baylanish
boladi.

Har quyhh tdrdegi haywanlardin géshi ham gosh onimlerinen uliw-
maliq awqatlamw kérxanalarinda har
turli aspazliq 6nimleri islep shigariladi.

Gosh — tiykarg1 azig-awqat 6nimler-
inen bir bolimi bolip, mazasi jagiman
har tarli azig-awgat Onimleri menen
jagst qosiladi, sonin ushin onnan kop
mugdardag1 har qiyli awqatlardi pisi-
riwge boladi.

Goshli  awqatlar organizm ushin
juda paydali. Goshti qaynatip, quwirip,
demlep, ashiq otta pisiriwge boladi

1-stiwret. Gosh onimleri. (I-suwret).

102



Goshtin jilhhq jagdayi. Goshler
temperaturasina qarap: taza, suwigan,
suwitilgan ham muzlatilgan thrlerge
bolinedi.

Taza gosh mal yamasa qoydin
soylliw1 menen alingan gdésh. Ol ma-
zasiz hadm organizmde jagst sinbey-
di. Bunin sebebi sonda, bunday gosh

ele jetiliw procesinen Otpegen boladi. 2-suwret. Taza gosh.
Taza gbésh sawdaga shigarilmaydi
(2-sawret).

Suwigan gosh — bul maydalangan son tabiygly shéarayat yamas ar-
nawl kameralarda en azi 6 saat suwitilgan gosh bolip esaplanadi. Usi
waqit ishinde onin temperaturasi sirtqi ortaliqtin temperaturasina beyim-
lesedi, beti qurgap juga perde menen gaplanadi. Suwigan goshtin beti
1gal bolmaydi. Suwiw waqtinda gosh jetiledi, mazaliliq ham jagiml 1yis
payda boladi; ol qayta islewge juda qolayli ham organizmde jagsi sinedi.

Suwitilgan gosh — bul boleklerge ajiratilgannan keyin muskullar
ishindegi temperatura 0° dan 4°C ga shekem suwitilgan gésh bolip esap-
lanadi. Bunday gosh sapasi jaginan suwigan goshten jagsiraq. Onin us-
tingi bolimi 1gal bolmaydi, juga perde menen qaplangan, muskullar elas-
tikaliq boladi. Suwitilgan gdshtin sorpasi mazali hdm xosh 1iyisli boladi.

Muzlatilgan gdsh — suwitilgannan keyin muskullardin ishindegi tem-
peratura — 6°C ga shekem muzlatilgan gosh bolip esaplanadi.

Baliq ham baliq onimlerinin azighq kaloriyasi, bahqti
tazalaw ham boleklerge boliw tartibi

Baliq ham baliq 6nimleri juda paydali ham toyimli awgat bolip, tiy-
karinan tomendegi baliqtin tarlerinen awgqatlar tayarlanadi: sazan, sudak,
xek, okun, shortan ham tagi1 basqalar. Baliqtin quraminda organizm ushin
kerekli belok, uglevod, may, mineral zatlardan kalciy, temir, yod, vita-
minlerden «A», «E», «Dylar bar. Baligta tiykargi elementlerdin mugdari
tomendegishe boliw1 mumkin: suw 46,1-92,8%, may 0,1-33,8%, azot-
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I1 zatlar 5,2-26,6% mineral zatlar 0,1-4,6%. Baliq goshinin quraminda
azotli zatlardin mugdari joqgar1 bolganlig1 sebepli goshi belokli 6nim es-
aplanadi. Baliq goshinin quraminda dagal biriktiriwshi toqimalar joqlig
sebepli, ol organizmde tez sinedi.

Uliwmaliq awqatlamiw kéarxanasinda, sonin menen birge, uylerde
tirl, suwitilgan, duzlangan ham muzlatilgan baliglar paydalaniladi. Su-
witilgan baliq denesinin temperaturas1 0—1°C, muzlatilgan baliqtin dene-
sinin temperaturast 6—8°C boladi. Muzlatilgan baliqti muzdan tasiriw
ushin (1 kg baliqqa 2 litr esabinda) 10—15°C temperaturadag: suwga 2—4
saat salip qoyiladi. Baliqtin quramindagi1 paydali zatlar suwga shigip ket-
pewi ushin 1 litr suwga 7 gr esabinda duz salinada.

Baliq turine ham aspazliqta paydalaniliwina qaray, olardi har qiyl
usillarda gayta isleydi. Baligt1 qayta islewdin uliwmaliq sxemas1 tomen-
degi ilerden ibarat: muzdan tasiriw, tengeshelerden tazalaw, ganat ham
suzgishlerin alip taslaw, juwiw, boleklerge boliw, yarim tayar énimlerdi
tayarlaw (3-suwret).

Tazalangan baliq géshin tarli usilda gaynatip, quwirtp, demlep ham
t.b. tayarlap jew mimkin. Baligt1 qaynatiw ushin denesin kesesine tuwri
etip qoyip, demlew ushin somin ajiratip 30° C 11 muyesh etip kesiledi.
Quwiriw ushin bolsa 30°C 11 muyeshtin astinda suyegi menen kesiledi.

3-suwret. Baliqt1 gqayta islew barisi.
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Gosh ham baliq tarlerinin sapasina bolgan talaplar, sagqlamw
muddetleri

Paydalaniwga jaramli haywan ham tawiqlardin goshleri jasaw or-
taligi, paydalanilatugin azighigina garap, dami ham aziqhiq quwati tarli-
she boladi. Bularga at, mal, qoy, eshki, shoshqa, hdm basqa haywan ham
tawiqlar goshlerin misal etiw mimkin.

Go6sh ham gosh o6nimleri xolodilnik hdm muzlatqishlarga yamasa
qurgaq, taza, suwiq ham jags: samallatilgan qarangi imaratlarda saqla-
nadi.

Saglawda hawanin 1galligi, temperatura, samallatiw ham imarat-
tin sanitariya jagdayr gosh ham goshli onimlerdin sapasina ulken ta-
sir korsetedi. Imarattagi hawanin hadden tis qurgaq boliwi goésh ham
gbsh Onimlerinin qurgap qaliwina sebep boladi ham olardin sirtqi kori-
nisi buziladi. Patas, 1zgar ham jilli imaratlarda gosh ham goshli 6nimler
tez buziladi, sebebi bunday sharayatlarda mikroblar, asirese, shiritiwshi
mikroblar juda tez kobeyedi.

Suwitilgan gésh ham goshli 6nimlerdi asip qoyip saqlawda tempe-
ratura —1°C dan —2°C ga shekem, hawanin salistirma 1gallig1 75-85%
boliw1 kerek. Muzlatilgan gbésh oOnimleri sklad yamasa mayda sawda
karxanalarinda taza agash ruxlangan stellajlarga tigi1zlap taglanadi ham
usti brezent yamasa basqa material menen jabiladi. Olar —2°C dan —6°C
ga shekemgi temperaturada hdm hawanin 1gallig1 85-90% etip saqlanadi.

Tawiq goshleri magazinlerde 0°C dan tomen temperaturada kobi me-
nen 5 sutka, 0°C dan 6°C ga shekem bolgan temperaturada kébi menen
3 sutka, 8°C dan joqar1 bolmagan temperaturada (muzxanalarda), kobi
menen 2 sutka saqlanadi.

Tengeli baliglarga sudak, shortan baliq, lesh, sazan, karp, koryushka,
seldler kiredi.

Daslepki gayta islengen baliq boéleklerge boélinedi. Boéleklewdin
tomendegishe turleri bar: dongelek, gabigh file, gabigli hdm omirtqa
suyekli file, gabigsiz ham suyeksiz file. Onshaliq ulken bolmagan (1,5
kilogrammga shekem) baliqlar dongelek formasinda tlken boleklerge
bolinedi. Yagniy dastlepki qayta islengen baliq ulken-ulken dongelek
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formasinda kesiledi. Béleklerge bolinbegen baliqti xolodilnikte 2—3, bo-
leklerge bolingenin bolsa 5—7 kun saqlawga boladi. Muzlatilgan baligtt
uy jagdayinda xolodilnikte 2—3 kiinnen aslam wagqit saglawga bolmaydi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1.
2.
3.
4.

5.

Goshtin quraminda adam organizmi ushin zarar bolgan qanday zatlar
bar?

Goshler temperaturaga qarap qanday turlerge bolinedi?

Soyilatugin haywannin tirine qaray goshler qanday ttrlerge bolinedi?
Gosh ham goshli awqatlardinh adam organizmi ushin paydali gasiyetlerin
aytip berin.

Goshti jilliligta qayta eslewi natiyjesinde qanday 6zgerisler juz beredi?

6. Baliqg ham baliq 6nimlerinin aziqliq kaloriyasin aytip berin.

7.
8.

Baligt1 tazalaw ham béleklerge boliw ganday tartipte &melge asiriladi?
Go6sh ham baligtin turlerin qanday muddetlerde saqlawga boladi?

Jeke ameliy jumis

«Mimozay salatin tayarlaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Kerekli zatlardi qayta islew ushin arnawh taxtaysha ham pishaqlar, banka
ashatugin zat, qirgish, kishi tabaq, salat 1dislari, salatti bezew ushin paliz 6nim-
leri, formal1 etip kesetugin dsbap ham pishaqlar, vilka.

Birinshi turi (4-stwret):

Kerekli onimler: 1 banka lasos baliginin konservasi, 6 dana pisirilgen
mayek, 250 gr qatt1 sir, 250 gr mayonez, 1 dana ortasha piyaz, salat japiragi
ham kok shopler.

Jumist1 orinlaw tartibi

1.

2.
3.

Mayek qaynatilip pisiriledi, suwigannan son, gabiginan tazalanip, sarisi
aginan ajiratilip alinada.

Mayektin ag1 ham saris1 bolek-bolek mayda qirgishtan otkeriledi.
Konserva bankasi ashilip, balig may1 menen tabagqa salinadi ham vilka-
da eziledi.
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. Piyaz mayda etip tuwraladi, sir bolsa mayda qirgishtan 6tkeriledi.
. Salat 1disqa daslep qirgishtan otkerilgen mayektin aq qatlamin, onin Gs-

tine sirdin qatlamin jayip, Ustinen 5-6 gasiqta mayonez quyiladi.

. Bul massanin ustine tayarlangan baliqtin yarimin, onin Gstine piyazdi

ham keyingi qatlamga qalgan baliq saliadu.

. Hammesinin ustine mayonezdi quyip, maydalangan mayektin sarisi

sebiledi.

. Tayar salatt1 xolodilnikte 1-2 saat suwitip, dasturxanga qoyiwdan aldin

petrushka yamasa ukrop penen bezetiledi.

Ekinshi turi (5-sawret):

Kerekli onimler: 1 banka baliq konervasi, 1 dana pisirilgen mayek, 1 dana
pisirilgen geshir, 2 as qasiq konservalangan kok noqat, 1-2 as qasiq mayda
tuwralgan kok piyaz, 2 as qasiq mayonez, kok shopler.

Jumisti orinlaw tartibi

1.

Mayek gaynatip pisiriledi, suwigannan keyin, gabiginan tazalanip, sarisi
aginan ajiratilip aladi.

. Méayektin ag1 ham pisirilgen geshir kubik tirinde tuwraladi.
. Konserva bankasin aship, baliq may1 menen tabaqqa salinadi ham vilka-

da eziledi.

. Salat 1disqa barliq 6nimler salinip, ogan kok noxat qosiladi hdm mayo-

nez quyip aralastiriladi.

. Bul massanin ustine tayarlangan baliqtin yarimin, onin ustine piyazdi

ham keyingi qatlamga qalgan baliq salinadi.

4-suwret. «Mimozay» salatimin birinshi tari.  5-suwret. «Mimoza» salatinin ekinshi tari.
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6. Hammesinin Gstine mayonezdi quyip, tayar salatti xolodilnikte 1,5-2
saat suwitip, dasturxanga qoyiwdan aldin maydalangan mayektin sarisi
sebiledi ham kok shopler menen bezeledi.

1.2 ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Goshten islenetugin yarim fabrikatlar, olardan paydalamiw ham
saqlaniwina qoyilatugin talaplar

Goshli yarim tayar onimler aspazliqta tayarlaw ushin arnalgan.
Yarim tayar 6nimlerdi tayarlaw ushin géshtin tarleri, un, mayek, nan
ham pripravalar kerek boladi. Eger gosh muzlatilgan bolsa, daslep onin
muzin eritiw hdm bum tdmen temperaturada 0+4°C da amelge asirw
kerek. Ane sonda goshtegi muz kristallar1 aste-aqirin erip, goshtin 6zine
sindiriledi hdm onin déslepki sapasi saqlanadi. Eger muzi tez eritilse,
muz kristallar erip, goshke sinbey agip ketedi hdm onin sapasi jogaladi.
Goshtin muzin eritkennen keyin tamgalari, pataslangan, shandir jerleri
alip taslanadi. Son gésh daslep jilli, keyin muzday suwda juwiladi.

Goshti gayta islew baris1 tdmendegishe: muzin eritiw, juwiw, kep-
tiriw, boleklerge boliw, suyeklerden ajiratiw, shandirlardi alip taslaw,
sortlarga ajiratiw, yarim tayar onimlerdi tayarlaw. Goshten islenetugin
yarim tayar onimler: iri bélekli, porciyalangan boélekli, mayda bolekli,
gbsh qrymali ham kotlet massali tarlerge bolinedi ham olar har quyh etip
tayarlanadi (6-sawret):

— ir1 bolekli: palaw, naringa;

— porciyalangan bolekli: bifshteks, langetke;

—mayda bdlekli: kabap, jarkop, mashaba, befstrogan, gulyashqa;

— gbsh qiymali: pelmen, manti, somsa, gésh qrymali kabap, bifshteks,
tefteli, frikadelkaga;

— kotlet massali: kotlet, ruletke paydalaniladi.

Yarim tayar onimler tiykarinan suwitilgan géshlerden tayarlanadi.
Iri bolekli yarim tayar 6nim omirtqa baganasi atirapindagi muskullardan
almadi hdm 1 yamasa 2 bolekli etip qadaqlanadi. Bifshteks iri bolektin
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6-suwret. Goshten tayarlanatugin yarim tayar onimlerdin tarleri.

artigsha naduris kesilgen boélimlerinen tayarlanip, onin qalinligr 2-3 sm
boladi. Som gosh boliminin iriligi 4-5 sm ekenligi menen 6zgeshelenedi.

Langet — bul awirligi ham oOlshemleri birdey bolgan goshtin bolegi
bolip, onin qalinligi 2-3 sm boladi.

Goshten qiyma hdam yarim tayar onimdi tayarlaw. 1 kg qiyma tayar-
law ushin 800 gr gosh, 120 gr shijiq yamasa quyriq mayi, 67 gr suw,
12 gr duz ham pripravalar kerek bolad.

Goshti qiyma qiliw ushin gésh maydalagishtan 6tkeriledi. Qiymaga
shijiq yamasa quyriq maylar1 qosilsa, mazali, damli hdm jumsaq bolip
turadi. Gosh jumsaq bolip pisiwi ushin ogan maydalap tuwralgan piyaz
da qosiladi. Piyaz ham pripravalar gésh qiymasina jagimli iyis hdm dam
beredi. Tayarlangan aralaspa jane bir marte gésh maydalagishtan 6tke-
riledi ham pisirilip atirganda jarilip ketpewi ushin urip pisiriledi. Tayar
bolgan massadan kotlet, teftel siyaqli yarim tayar onimler tayarlawga
boladu.
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Suwitilgan yarim tayar 6nimler muzxanada 0°C dan 6°C ga she-
kemgi bolgan temperaturada saqlanadi. Bul 6nimlerdin satiwda saglaniw
muddetleri tomendegishe:

—1r1, porciyalangan hdm mayda boélekli yarim tayar onimler 18 saat-
tan 24 saatqa shekem,;

—muzlatilgan gosh qiymasi 16 saatqa shekem;

—pelmen ham basqa muzlatilgan yarim tayar 6nimler 24 saatqa she-
kem saqlaniw1 usinis etiledi.

Goshti Gy sharayatinda xolodilnikte bir neshe kun saglawga boladi.
Baligt1 bolsa uzaq muddetke saglawga bolmaydi.

Awaqatti pisiriwden aldin goshti ham baligti agip turgan suwda juwiw
kerek. Goshten ham baligtan awgat pisiriw ushin jumis orninda tdémende-
gi uskenelerdin boliw1 usinis etiledi:

1. Asxanada paydalanilatugin uskeneler, 4sbap ham 1dis-tabaglar tem-
peraturanin 6zgeriwine, juwiwshi zatlarga, dezinfekciya zatlarina
shidamli boliwi, beti tegis, tiniq boliwi;

. Stollardin usti suw otkizbeytugin materiallar menen qaplaniwz;

. Goshti boleklerge boliw ushin arnawli taxtaysha ham pishaglar;

. Baligt1 boleklerge boliw ushin arnawli taxtaysha ham pishaglar;

. Boleklengen gdshti ham baligti 1disqa saliw ushin har quyli kolem-
degi sirli 1dis-tabaqlar;

6. Jumis orninda géshti jumsartiw ushin gosh balgasha, goshti otke-

riw ushin mexanikaliq yamasa elektr gosh maydalagish;

7. Baligt1 tengeshelerden tazalaw ushin baliq tazalagish (7-suawret);

. Gosh ham baligtin suyeklerin shabiw ushin kishi baltasha;

9. G6sh ham baligtan har tarli 6nimler tayarlaw ushin qazan, taba,
kostryulkalar arnawli asxana shkaflarina qolayli jaylastiriliwi
kerek.

Goshti ham baligt1 birlemshi qayta islewde tdmendegi sanitariya-gi-

gienaliq talaplarga dmel qiladi:

1. Goshti ham baligt1 birlemshi gayta islewde arnawli kiyimler —
ashiq renli fartuk hdm qalpaq kiyiw yamasa aq oramal tagiw kerek.

2. Goshti ham baligt1 birlemshi qayta islewge kirisiwden aldin qol-
lard1 sabinlap juwiw, tirnaqlar alingan boliw1 kerek.

|2 NS I\
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7-suwret. Baliqt1 tengeshelerden tazalawda paydalanilatugin baliq tazalagishtin tarleri.

3.

4.
5.

6.

7.

Gosh, baligti birlemshi qayta islewde arnawli tamgalangan —
«XG», «XB» kesiwshi taxtaysha ham pishaqlardan paydalaniw.
Goshti ham baligti basqa 6nimlerge qosip qoymaw.

Go6sh ham baliq tuwralatugin pishaqg hdm arnawlh taxtayshalardi
qaynagan suw menen shayip turiw.

Jumis ornin tez-tez tazalaw ham har dayim azada, pakize saglawga
hareket etiw.

Boélme uskenelerinin tazaligin tdimiyinlew.

Goshti ham baligt1 birlemshi qayta islewde tdmendegi qawipsizlik
texnikas1 qagiydalar1 saglanadi:

l.

2.
3
4,

Jumis ornina jaqtihiqtin jagsi tasip turiwi.

Gosh ham baliqt1 boleklerge boliw waqtinda abayli boliw.

Pishaq basqa adamga sap tarepi menen uzatiladi.

Gosh maydalagishta islewde ogan 6nimdi arnawli tskene menen
jilistiriw.

. Baliq tazalagisht1 bir qol menen uslap baliqtin quyriq tarepinen bas

bolimine qaratilip gabirshaqlarinan tazalanadi.

. Qaynap turgan suyiqliqga har turli 6nimlerdi shashiratpastan abay-

liliq penen taslaw.

. Iss1 qazan, taba, 1d1s tabaqlardi arnawli qolgap yamasa tiskene me-

nen uslaw.
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Ameliy shimgiw
Demlengen tawiq tayarlaw.
Kerekli asbap-uskeneler

Paydalanilatugin taxtaysha ham pishaqlar, taba, kepkir, vilka, qazan, tarel-
kalar.

Kerekli énimler: tawiq, kartoshka 3-4 dana, pomidor 1-2 dana, bolgar
burishi, 1 dana, sarimay 70 gr, qalewimizge qarap duz, preprava ham kok
shopler.

Sous1 ushin: mayonez yamasa qaymaq 150 gr, chesnok bolegi 4-5 dana,
qurgatilgan qizil bolgar burish1 yarim as qasiq, duz ham pripravalar.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Mayonez ham qaymaqqga duz, priprava ham qizil bolgar1 burish1 ham
mayda etip tuwralgan chesnok qosilip aralastiriladi.

2. Aralaspani tazalangan tawiqtin ustine ham ishine jagip shigiladi.

3. Sanap oOtilgen piyaz ham limonnan basqa barliq paliz 6nimlerin ortasha
formada, piyazdi bolsa yarim déngelek formada tuwrap barligi bir 1disqa
salinadi, limonnih yarimin sigip suwi paliz 6nimlerine qosiladi ham
qalewimizge qarap duz, priprava ham kok shopler salinip aralastiriladi.

4. Payda bolgan massaga bodleklerge bolingen sarimay qosiladi hdm ara-
lastiriladi. Bul aralaspa tawiqtin ishine salimadi ham limonnin galgan
yarim bolegi menen jabiladi. Bul limon
birinshiden qagpaq waziypasin atqarsa,
ekinshiden jags1 ddm beredi.

5. Tawiqtin ayagqlar1 ushlarin bir-birine
jabistirip jip penen baylap qoyiladi.

6. Shuqirraq patnost1 aziraq maylap tawiq
qoyiladi, eger paliz 6nimleri awisip
qalgan bolsa olar tawiqtin atirapina te-
rilip qoyiladi hdm tawiqtin Gsti arnawl
zer qagaz benen jawilip duxovkada 40
minutta tOmen temperaturada pisiri-

ledi. 8-siiwret. Demlengen tawiq.
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gr.

7. 40 minuttan son tawiqtin Gsti ashilip 20-30 minutqa jogari temperatura-
da qizartip aladi.

8. Tayar bolgan demlengen tawiqti ulkenirek tarelkaga putinley salip, tarel-
ka galewinizge qarap bezetiledi ham dasturxanga qoyiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Goshten qanday yarim tayar 6nimler tayarlanadi?

2. Yarim tayar 6nimlerdin saqlaniw muddetlerin aytip berin.

3. Goshten ham baligtan tayarlanatugin awqatti pisiriw ushin jumis ornin
qalay uskenelew kerek?

4. Goshti qalay birlemshi qayta isleydi?

. Baliqt1 qalay birlemshi qayta isleydi?

6. Gosh ham baligt1 birlemshi qayta islewde qanday qawipsizlik texnikasi
qagrydalar1 saqlanadi1?

7. Goésh ham balhiqt1 birlemshi qayta islewde qanday sanitariya-gigienaliq
qagrydalarina amel qilinadi1?

8. Quwirip pisirilgen goshli awqat ushin qanday asbap ham 1dislar kerek
bolad1?

9. Demlengen tawiqti pisiriw tartibin aytip berin.

9

Jeke ameliy jumis

Baligtan awqat tayarlaw.

Kerekli asbap-uskeneler:

Baliq ushin paydalanilatugin arnawl taxtaysha ham pishagqlar, taba, kepkir,
vilka, qazan, tarelkalar.
Kerekli onimler: 2 kg 350 gr tazalangan baliq, un 75 gr, 6simlik may1 350

Jumisti orinlaw tartibi

1. Baliq tazalanip boleklenedi hdm duz, burish sebiledi.

2. Tabada o6simlik may1 qizdiriladi. Tayarlangan baliqtin bolegi ogan
bilganadi hdm quwiriladi.

3. Beti qizarip pisken baliglardi tarelkalarga salip dasturxanga tartiladi.
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9-stiwret. Quwirilgan baliq.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Quwirilgan baliq ushin qanday asbap ham 1dislar kerek boladi1?
2. Baligt1 quwiriwda qanday mugdardagi 6nimler paydalaniladi?
3. Baligti quwirtwdin izbe-izligin aytip berin.

1.3. ASPAZLIQTA PAYDALANILATUGIN ASBAP-USKENELER HAM
OLARDAN PAYDALANIW

Elektr gosh maydalagishtin duazilisi, waziypalari, islew principi

Aspazliqta Uty sharayatinda paydalanilatugin texnologiyaliq uskene-
ler tomendegi tarlerge bodlinedi:

1. Tagam ham aspazliq 6énimlerin pisiriwde hadm 1sittwda payda-
lanilatugin uskeneler: gaz yamasa elektr plita hAm duxovkalari, elektr
tabalar, elektr suw qaynatqish, mikrotolqinli pech, toster, mayek qayna-
tatugin, elektrofrityurnica (kop mayda quwiriw apparati) hdm basqalar.
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2. Azig-awqat onimlerin mexanikaliq qayta isleytugin uskeneler:
gbsh maydalagish, miywe tazalagish ham tuwrawshi apparat, sherbet
sigaratugin ham basqalar.

3. Azig-awqat Oonimlerin mexanikaliq emes turde qayta isleytugin
uskeneler: idis-tabaqlardi saqlaytugin shkaflar, stollar, arnawl taxtay-
shalar, pishaqlar, balgashalar, 1dis-tabaqlar hdm asxana buyimlari.

4. Dasturxan jayiw ushin kerekli bolgan asbap-uskeneler: stol-stul-
lar, asxana servisleri ham asbap-buyimlari, dasturxan ham sulgiler.

10-stuwret. Elektr gosh maydalagish. 11-suwret. Elektr gosh maydalagishtan
paydalaniw barisi.

Sanap otilgen uskenelerden elektr gosh maydalagish 6nimlerdi qay-
ta islewde miynetti bir gansha ansatlastiratugin ham awqat tayarlawda
waqitti tejeytugin mashina bolip esaplanadi (10—11-sawretler).

Elektr gosh maydalagishtin detallarin almastirip ovosh ham miywe-
lerdi tuwragishqa aylandirtwga boladi. Elektr gésh maydalagishta onin
paydalanmiw quwatliligi ulken rol oynaydi. Quwathiligi 200 V¢ tan 600
Vt qa shekem bolgan elektr gosh maydalagishlar bar.

Zamanagoy elektr gosh maydalagish — bul derlik asxana kombayini
esaplanadi. 1 kg goshti qayta islew ushin 5-7 minut, ovosh yamasa
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miywe ushin bolsa 3—-6 minut waqit ketedi. Sherbetti de elektr gdsh
maydalagishta tayarlawga boladi. Bunda tek citrus miywelerden payda-
laniwga boladi.

Go6sh maydalagishta plastikaliq 1siritw apparatt bolip, onin uzinligi
maydalagishtin moyin boliminin uzinligina ten keledi. Iytergishtin bun-
day uzinligr maydalagishtan paydalaniw waqtinda qoldi kesip aliwdan
asirap turadi.

Zamanagoy elektr gosh maydalagishtan duris paydalanilsa, ol uzaq
muddet xizmet etedi. Sonin ushin onnan paydalaniwda bir qatar qawip-
sizligi qagiydalalarin saglaw qiliw kerek:

1. Elektr gosh maydalagishina 6nimdi salmay turip 5 minuttan artiq
paydalaniw mimkin emes;

2. Oni 30 minuttan artiq paydalaniwga bolmaydi;

3. Onimlerdi iyteriw ushin har tarli narselerden paydalanbaw;

4. Jargizbe mexanizmlerin boleklerge ajiratiw usinis etilmeydi,

5. Wagqti-waqti menen elektr sim izolyaciyasin baglap turiw;

6. Paydalanip bolgannan son, barliq detal-nasadkalard: jilli suwda
jagsilap juwiw;

7. Elektr gésh mayadalagishti qurgaq jerde saglaw.

Jeke ameliy jumis

Goshten kotlet tayarlaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Go6sh ushin paydalanilatugin arnawh taxtaysha ham pishaqlar, taba, kep-

kir, vilka, qazan, tarelkalar.

Kerekli onimler: 1 gr gosh, 150-250 gr buxanka nan, 300 gr suw yama-
sa sut, 9-12 gr duz, 2 dana mayek, 2 dana ortasha tulkenliktegi piyaz, nan
talgan1 yamasa un (kotletti bilgap aliw ushin), may, pripravalar.

Jumist1 orinlaw tartibi

1. Gésh mayda boleklerge bolinedi, gosh maydalagishtan 6tkiziledi.
2. Buxanka nandi suwda (yamasa sutte) jibitip, gosh maydalagishtan
shigariladi.
3. Piyaz mayda etip tuwralad1 (yamasa maydalagishtan 2 marte otkizile-
di) (12-suwret, a).
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v) g g

12-stwret. Goshli qiymadan kotlet tayarlaw barisi.

. Maydalangan goésh ham piyaz jibitilgen nanga aralastirilip, mayek

qosiladi, duzi salinadi, qalewimizge garap burish salinadi (12-suwret,
a).

. Tayarlangan aralaspa jane bir marte gésh maydalagishtan otkeriledi

ham quwirilganda jarilip ketpewi ushin urip gatiriladi (12-stwret, b).

. Tayarlangan massadan kotlet formas1 islenip, nan talqanga bilganadi

(12-sawret, v).

. Kotlettin daslep bir tarepi, keyin ekinshi tarepi ortasha temperaturadagi

gazde qizartinlip alinadi (12-stwret, g).

. Son duxovkada yamasa qazanda demlenip jagsilap pisiriledi.
. Kotlet ushin kortoshkal1 pyure, quwirilgan uzinina tuwralgan kartoshka,

qaynatilgan makaron yamasa danli o6nimler, jarilmalar garnir sipatinda
beriledi.

10. Pisken kotlet garnir menen tarelkaga salinadi. Kotlettin ustine qizil

sardak quyilip, kok shopler menen bezeledi ham dasturxanga tartiladi
(12-suwret, g).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1.

2.

Aspazligta 1ty sharayatinda paydalanilatugin texnologiyaliq Uskeneler
gqanday turlerge bolinedi?
Elektr gosh maydalagishtin waziypasin aytip berin.
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4.
5. Zamanagoy elektr gosh maydalagishtan paydalaniwda ganday texnika

6.

. Elektr gbésh maydalagishtin paydalamiw quwatliligt qanday boliw1

mumkin?
Elektr gosh maydalagishinin qanday funkciyalar1 bar?

qawipsizligi qagiydalar1 saqlanadi1?
Goshten kotlet barisin procesin tusindirip berin.

Jeke ameliy jumis

Baligtan kotlet tayarlawdin texnologiyaliq kartasin duzin.

Kerekli asbap-uskeneler

Baliq ushin paydalanilatugin arnawli taxtaysha ham pishaqlar, taba, kep-

kir, vilka, tarelkalar.

Kerekli onimler: 500 gr baliq filesi, 34 boélek buxanka nan, 200 gr
suw yamasa sut, 1 dana mayek, 1 dana ortasha piyaz, nan talgan1 yamasa un
(kotletti bilgaw ushin), 3—4 bolek chesnok, may, qalewimizge qarap duz ham
pripravalar (13-sawret, a).

S0k w

a) a) b)

13-stuwret. Baligtan kotlet tayarlaw barisi.

. Baliq filesi, piyaz, jibitilgen buxanka, chesnok hammesi gosh mayda-

lagishtan 2 marte otkeriledi (13-sawret, ).

Barlig massa jaqsilap aralastiritlip mayek qosiladi, duzi koriledi,
galewimizge qaray pripravalar da salinadi.

Tayarlangan massadan kotlet formasi islenip, nan talganga bilganadi.
Kotlettin eki tarepi aldin qizartip alinadi.

Keyin duxovkada yamasa gazanda demlep jagsilap pisiriledi.

Pisken kotletti garnir menen tarelkaga salip dasturxanga tartiladi
(13-suwret, b).
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Paliz 6nimleri ham miywelerdi konservalaw

Azig-awqat onimlerinin buziliwmin tiykarglr sebebi tdbiyatta ken
tarqalgan har qiyli mikroorganizmler — kdgertiwshi zamarriglar, bak-
teriyalar, ashitqilar. Azig-awqgat 6nimlerin uzaq muddet mikroorganizm-
lerden saqlawda konservalawdin muzlatiw, belgili temperaturada 1sitiw
(sterizaciyalaw), qurgatiw, duzlaw, priprava qosip uksuslaw ham basqa
har quyli usillardan paydalaniladi. Uy shérayatinda konservalawdin api-
wayl ham isenimli usili sterilizaciyalaw. Sterilizaciyalaw ushin aziqg-
awqat onimlerin shiykiley yamasa yarim tayar jagdayda bankalarga
jaygastiriladi, bankalar qagpaq penen tigi1z etip jabiladi ham +100+140°C
temperaturaga shekem bolgan suwda qaynatiladi. Uy sharayatinda da
suwli, rezavor miywe ham ovoshlardi konservalawga boladi.

Konservalawda paydalanilatugin 1dis ham asbap-uskeneler. Kon-
servalar uy sharayatinda, adette 0,2, 0,5, 0,75, 1, 2 ham 3 litr shiyshe
bankalarda tayarlanadi. Bankalardin awzin bekkemlep jabiw ushin qol
menen aylandirilatugin arnawli mashinka hdm dongelekli metall qagpaq
yamasa qisqishli shiyhse qagpaqtan paydalaniladi.

Asbap-tskenelerden gaynatiw ham pisiriw ushin 35 litrli 1-2 dana
sirl1 yamasa agartilgan kostryulka, sterizaciyalaw ushin 1-2 dana bi-
yik kostryulka (5-10 litrli), asxana pishaqlari, kepkir, suzeki, qirgish,
sherbet sigatugin qural, danesin ajiratatugin uskene, bankani suwdan
shigarip aliw ushin qisqish kerek boladi.

Onimlerdi sterizaciyalaw. Shiyshe bankalardi juwip puwlaydi ham
keptiriledi. Konservalaw ushin tayarlangan miywe, rezavor miywe ham
ovoshlardi bankalarga joqar1 shekesine 2-3 sm qalgansha jaylastirilip,
ustine sherbet yamasa duzli suw quyiladi. Bankalar gagpaqgsiz yama-
sa temir qaqpaqlar menen juzeki jawilip, kostryulkadagr (50+60°C)
suwga qoyiladi. Kostryulkadagr suwdin kélemi shama menen banka-
lardin kélemine ten boliw1 kerek. Qaynaw waqtinda shiyshe banka-
lar jarilip ketpewi ushin kostryulkanin tibine zat qoyiladi. Bankalar
salingan kostryulkadagi suw qaynayman degenshe 1sitiladi. Suw qaynap
shiggannan keyin sterilizaciyanih waqt1 belgilenedi. Har bir konserva
turi ushin sterilizaciyanin waqti har qiyl boladi. Sterilizaciya waqtinda
suw qatti gaynap ketpewi kerek, keri jagdayda bankanin ishine suw
shashiraw1i mumkin. Sterilizaciya waqti tawsilgannan son, bankalar
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kostryulkadan arnawli qisqishlar jardeminde alinadi ham darhal qol
menen aylandirilatugin mashinka jardeminde bekkemlep jabiladi. Bek-
kem jabilgan bankalardin awzi tomen qaratilip suwitiw ushin stoldin
ustine qoyiladi.

Onimlerdi uksus, duz, qumsheker, har turli pripravalar ham xosh
iyisli kok shdpleri qosip konservalawga boladi. Bul marinadlaw dep
ataladi. Marinad ushin en daslep eritpe tayarlaw kerek. Bunin ushin
4 as qasiq duz ham 3 as qasiq qumsheker suwga salinip 10-15 minut
sirlt 1dista qaynatiladi. Eritpe bir neshe gabat siyleden otkizilip, 2 shay
qasigta 6-8% li uksus qosiladi.

Quiyardi marinadlaw ushin bir tegis quyarlar alinadi. Quyarlardin
astilarin alip taslap, jagsilap juwilip, muzday suwga salinip qoyiladi
(6-8 saat). Shabilgan xosh 1iyisli kok shopler aralastiriladi ham bir
qistmnan shiyhse bankalardin tibine salinadi. Kok shépler menen birge
10—15 dana gara burish, 4 dana ashshi burish, 1 bolek dolchin, 1-2
dana lavr japiragl, 5—6 dana chesnok ta salinadi. Tayarlangan qiyarlar
tig1z etilip bankaga teriledi ham ustinen jane bir qisim koék shop salip,
beti menen tenlestirip uksush eritpe salinadi ham 100°C temperaturada
gaynap turgan suwda 20-25 minut pasterizacuya etiledi.

Ameliy jumis
Miywelerden kompotlar tayarlap konservalaw.
Kerekli asbap-uskeneler

1,5, 1, 2 ham 3 litrli shiyshe bankalar, qagpaqlar, sherbet tayarlaw ushin

sirlt kostryulkalar, miyweni juwiw ushin qol menen aylandirilatugin

arnawli mashinka, pishaq ham astina qoyatugin zat.

Kerekli énimler: [ [itr kompot ushin kerekli onimler: Erik (alma, gareli,
alsha, shiye) miywesi — 300 gr, qumsheker — 100 gr, 500 gr suw, limon
kislotast — 1 gr.

Jumist1 orinlaw tartibi

1. Eriktin miyweleri saylanip alinadi, juwiladi, ekige bolinip déanesi
alinadi.

2. 1 litrli shiyshe banka juwilip puwlatiladi ham keptiriledi.

3. Kompot ushin suw ham qumshekerden paydalanip sherbet tayarlap
alinadi.

4. Eriktin miywesi bankaga jaygastiriladi ham ustine sherbet quyiladi.
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5. Bankaga temir qaqpaq juzeki jawilip, kostryulkadagi qaynagan
(+50+60°C) suwga quyiladi.

6. Suw qaynap shigqannan keyin sterilizaciya waqtt 15-18 minutqa
belgilenedi.

7. Sterilizaciya waqti tawsilgannan keyin, banka kostryulkadan arnawl
qisqish jardeminde alinadi hdm darhal qol menen aylandirilatugin
mashinkanin jardeminde bekkemlenip jabiladi (14-sawret).

8. Bekkem jabilgan bankanin awzin tobmenge garatip suwitiw ushin stolga
qoyiladr (15-sawret).

14-suwret. 15-suwret.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Onimlerdi 1ssihqta qayta islewdin ahmiyeti qanday?

. Issilhiqta qayta islewdin asbaplarin aytip berin.

. Zamanagoy 1ssiligta qayta islewdin asbaplarin aytip berin.

. Miywe ham paliz 6nimlerin sterizaciyalawdi tasindirip berin.

. Onimlerdi uksus, duz, qumsheker, har tarli priprava ham xosh iyisli
kok shoplerdi qosip ganday konservalaw mumkin?

6. Suwlh miywelerden kompot ganday basqishlarda tayarlanadi?

hn b WN -

Jeke ameliy jumis

1. Paliz 6nimleri hdm miywelerden neler tayarlaniwin ham olardan qalay
konservalaw jumisin alip bariwdi oqip-uyrenin.

2. Onimlerden konservalaw hdm jumistin ormlamw tartibin jazba turde
amelge asiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, 2 ham 3 litrli shiyshe bankalar, qaqpagqlar,
sous tayarlaw ushin sirli kostryulkalar, paliz 6nimlerin juwiw ushin 1dislar,
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arnawli qisqish, bankannih awzin bekkem etip jabiw ushin qol menen
aylandirilatugin arnawli mashinka, pishaq ham astina qoyatugin zat.

Mashqalah tapsirma

Basqatirma (kestenin 3-qatarmma oqiwshi duris juwaplardi izbe-iz

belgileydi)

Toémendegi basqatirmani sheshiwde soraw ham juwaplardin izbe-izligin

0z ornina qoyin.

4 Quwirilganda jarilip ketpewi ushin
baliqt1 gaynatiw ushin denesi qalay kesiledi?

3 Som goshti ajiratip 30°C It muyesh astinda suyegi menen
g6sh muzlatilgan bolsa on1 muzdan qalay tasiriw kerek?

5 Kesesine tuwri etip,
gbshtin aziqliq shamasi nege baylanisli boladi?

2 Témen temperaturada —0+4°C da aste aqirinliq penen asiw kerek. Uy
sharayatinda konservalawdin apiway1 ham isenimli usili ganday?
Toqimalardin ximiyaliq quramina, yagniy belok, may, uglevodlar, mineral

6 | zatlar ham vitaminler (4, ¥, D)din mugdari ham sapasina baliqti quwiriw
ushin onin denesi qalay kesiledi?

1 Sterizaciyalaw.

Ne ushin kotletke tayarlangan massa urip pisiriledi?

Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlagannan keyin késip-oner kolledjlerinde xizmet

korsetiw tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi:

— Sanaat mashina ham uskenelerin remontlaw slesari;
— Texnologiyalig mashinalar ham sanaat tskenelerin sazlaw ham xizmet

kérsetiw mexanigi;

Go6sh ham goshli 6nimlerdi islep shigariw texnik-texnologi;
Gosh qiymasin islew operatort;

Goshli onimlerdi islep shigariw boyisha qaynatiwshi-operator;
Miywe-paliz 6nimlerin saqlaw boyinsha texnik-texnolog;
Miywe-paliz 6nimlerin qayta islew boyinsha texnik-texnolog.
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1.4. AWQATLARDI TAYARLAW TEXNOLOGIYASI
Chak-chak tayarlaw texnologiyasi ham dasturxanga qoyiw tartibi

Uy sharayatinda awqat yamasa mazali zatlardi tayarlaw ushin
asxanada jumis ornin tayarlap aliw kerek. Asxana tuskeneleri awqat
tayarlawda jumis qurallarin aliw ushin qolayl etip jaylastirilgan boliwi
kerek. Paydalanip bolingannan keyin har bir iskeneni 6z ornina qoyiwga
adetleniw kerek, bolmasa keyingi jumis barisinda kerekli uskenelerdi
tabiwda qiynalip qaliw mumkin. Aspazligta uy sharayatinda konditer
onimlerdi tayarlawda paydalanilatugin uskenelerge tomendegiler kiredi:

— Har quyli ulkenliktegi 1dis-tabaqlardan konditer énimlerinin shiyki
zatlarin tayarlawda paydalaniladi;

— Qolda kopirtkish yamasa mikser tiykarinan mayektin agin
kopirtiwde tort ushin kremler tayarlawda paydalaniladi;

— Keskish formalarinan har tarli pecheniyelerdi pisirgende formalar
beriwde padalaniladi, tortlardi pisiriwde har qiyli tlkenliktegi qaliplerden
paydalaniladi;

— Blenderden paydalanip tayar onimler bir tegis qalgan korinisine
keltiriledi;

— Gaz yamasa elektr plita ham duxovkalar1 konditer 6nimlerin
pisiriw ushin kerek boladi.

Unga st yamasa suw, qumsheker, may, mayek ham basqalar qosip
islenedi. Qamirli 6nimlerdin sapasi olarga qosilatugin awqatliq zatlarga
baylanisli boladi. Qamirli 6nimlerdi islew ushin tiykarman joqari, I
ham II sorttagi biyday uninan paydalaniladi. Und1 paydalaniwdan aldin
albette elenedi, bunda ol sirtqi zatlardan tazalanadi ham kislorodqa
toyinadi.

Qamir ushin paydalanilatugin margarin yamasa sartmay bdlme
temperaturasinda jumsartiladi, biraq gazde eritilmeydi, sebebi bunda
olar may ham suyiqliq aralaspalarina ajiralip, jaman pisiwine alip
keledi. Qamirga paydalanilatugin mayek aynimagan boliw1 kerek.
Mayekti kopirtiw kerek bolsa, ol +2°C da suwitiladu.
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Ameliy jumis
Chak-chak tayarlaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Sirlangan tabagsha, arnawli taxtaysha, oqlaw, qazan suzeki, pishaq,
sirlangan kostryulka, shomish, kepkir, tarelkalar.

Kerekli onimler: 1 kg un, 10 dana mayek, 0,5 shay qasiq duz, 0,5 shay
qasiq as sodasi, 500 gr pal, 2 stakan qumsheker, 1 kg 6simlik may1.

Jumist1 orinlaw tartibi

1.

2.

Mayekti sirli tabaqqga salip, jagsilap kopirtiledi, duz ham soda qosilip
aralastiriladi jane un qosilip jumsaq qamir qariladi.

Qamir 20-30 minut tindiriladi, kishkene zuwalashalarga bdlinedi ham
2 mm qalinhiqta jayiladi (16-stwret, a, q).

. Jayi1lgan qamirdin yarimina 6simlik may1 jagiladi ham gamir ekige

buklenedi (16-sawret, b, v).

. Jaymadan eni 2-3 sm li bolekler kesip alinip, 2-3 sm kenliktegi

kesbaslar kesiledi (16-sawret, g).

. Quzdirilgan o6simlik mayina kesbaslardi az-azdan salip, tilla renge

kiremen degenshe quwirip alinadi. Bunda arnawli tayaqsha menen
aralastirilip turiladi. Bul kesbaslar buralip, yagniy pishirlap pisiwine
alip keledi (16-suwret, g).

g 8 d) e
16-suwret. Chak-chak tayarlaw barisi.
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6. Sirh kastryulkaga pal salinip gazge qoyiladi, ol erip suyilgannan keyin,
qumsheker qosilip aralastiriladi (ayirim jagdaylarda 0,5 stakan suwda
qosiliwi mamkin).

7. Hammesi 10-15 minut qaynatiladi. Soninan kesedege muzday suwda
qyamnin tayar bolganlig1 tekseriledi (eger qiyam suwga tamizilganda,
qiyam qatsa tayin bolgan boladi).

8. Chak-chak kesbaslarin tabaqqa salip, qiyam suwimay turip shémish
penen kesbaslarga quyip kepkirde aralastiriladi.

9. Keyin burilmegenleri tarelkalarga salinip, qol menen jabistiriladi (qol
kiymewi hdm kesbaslarga jabispaw1 ushin aldin alagan muzday suwga
tiygizilip alinadi).

10.Onmin tGstinen suliw burilgen kesbaslar qiyamlanip bir tegis etip terilip
shigiladi, har qiyli mazali zatlar menen bezetilip shigilad1 (16-stwret,

d, e).
Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Chak-chak tayarlaw ushin ganday 6nimler kerek boladi1?

2. Chak-chak tayarlaw ushin qanday 4sbap ham uskeneler kerek boladi?
3. Chak-chak tayarlawdin izbe-izligin aytip berin.

4. Chak-chak qalay bezeledi?

Ameliy jumis

1. Chak-chak tayarlaw texnologiyast1 ham dasturxanga qoyiw tartibin
oqip Uyreniw.

2. Chak-chak tayarlaw hdm jumisti orinlaw tartibin jazba tarde amelge
asiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, sirlangan tabaqsha, arnawl taxtaysha, oqlaw,
qazan suzeki, pishaq, sirlangan kostryulka, shémish, kepkir tarelkalar.

Biskvittin qamirin tayarlaw ham bezew texnologiyasi

Biskvittin gamirin tayarlaganda gamir mexanikaliq usilda kopirtiledi.
Yagniy mayektin agi menen qumsheker daslepki koleminen 2-3 ese
kopirtiledi ham ogan joqar1 sorthh un, iyis beriwshi zatlar qosiladi.
Biskvittin qamirt eki tarli — muzday ham 1ss1 usilda qariladi.
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Muzday suwda qariganda mayektin sarisin qumsheker menen
iylep, biyday unina aralastiriladi, yagniy gamir qariladi. Keyin ogan
kopirtilgen mayektin ag1 aste-aqirin qosiladi.

fss1 usilda qariganda bolsa mayek penen birge qumshekerdi
toqtawsiz aralastirip, +45°C, +50°C ga shekem 1sitiladi, keyin gazden
alip kolemi 2-3 ese kobeyemen degenshe kopirtiledi hdm un salinip
qamir qariladi. Biskvit gamir1 +200+220°C temperaturada duxovkada
pisiriledi. Bul gamirdan tort, pirojniy, rulet tayarlawga bolad.

Ameliy jumis

Biskvittin gamirin tayarlaw hdm bezew.

Kerekli asbap-uskeneler

Kastryulka, tabagshalar, kopirtkish, elewish, tort pisiriw ushin arnawli
qalip, qitay qagazi, har qiylh kélemdegi tarelkalar, konditer shprici.

Kerekli onimler: 6 mayek, 1 stakan qumsheker, 1 stakan un, sonih menen
birge, krem ushin 300 gr sarimay, 450 gr qoyiwlangan sut (17-sawret, a).

Jumist1 orinlaw tartibi

1.

Mayektin a1 sarisinana ajiratiladi hdm  xolodilnikte suwitiladi
(17-stwret, a).

. Méyektin sarisina qumshekerdin yarimin qosip erip ketemen degenshe

jagsilap kopirtiledi (17-sawret, b).

. Xolodilnikte suwitilgan mayektin sarisina kopirtilgen agmin kolemi

3-4 ese kobeyemen degenshe kopirtiledi. Kopirtiw aqirinda az-azdan
qumsheker qosiladi.

. Kopirtilgen mayektin sarisina kopirtilgen agimin 1/3 bolimi salinip, un

qosilip aralastiriladi. Keyin qalgan mayektin ag1 aste-aqirin aralastiriladi.

. Tabaga pergament (qitay) qagazi jayilip, biskvittin gamir1 quyiladi ham

duxovkada +180°C temperaturada 35-40 minut dawaminda pisiriledi
(17-sawret, V).

. Pisken biskvitti suwitilip, ol kesesine 2 yamasa 3 bolekke bolinedi,

shebet sindiriledi (17-sawret, g, 2).
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g g d) e)

17-suwret. Biskvit qamirin tayarlaw ham bezew.

7. Kremin tayarlaw ushin sarimaydi jaqsilap kopirtip, az-azdan qoyiw
sut qosilip jane kopirtilip, krem tayarlanada.

8. Biskvitlerge krem surtilip bir-birine jabistiriladi ham beti konditer shprici
menen yamasa citrus miyweleri menen bezeledi (17-stwret, d, e).

9. Tayar tort xolodilnikte suwitilip, keyin dasturxanga tartiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Biskvit qamirin tayarlaw ushin qanday 6nimler kerek bolad1?
Biskvit gamirin tayarlawdin qanday usillar1 bar?

Biskvit gamirin tayarlaw ushin ganday asbap ham apparatlar kerek?
Biskvittin gamirin tayarlawdin izbe-izligin aytip berin.

Biskvit tort1 qalay bezetiledi?

ke

Ameliy jumis

1. Biskvittin gamirin tayarlawdmn
texnologiyast ham bezew texnologiyasi
jane dasturxanga tartiw tartibin oqip

uyreniw.

2. Konditerlik uskenelerinen paydalanip
«Kartoshka» mazali zatlarin tayarlawdi 18-stwret. «Kartoshka» mazali
orinlan. zatlar1 ushin kerekli onimler.
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Ameliy jumis
Mazali «Kartoshka» tayarlaw.

Kerekli asbap-uskeneler

Kastryulka, tabagshalar, kopirtkish, arnawli taxtaysha, blender, elewish,

tort pisiriw ushin arnawh qalip, qitay qagazi, har turli kolemdegi

tarelkalar, konditer shprici.

Kerekli onimler: pechenye — 300 gr; sarimay — 150 gr; qoyiw sut —
200ml; kakao — 3-4 as qasiq; goza — 100 gr; vanilin — 1 shay gasiq (18-suwret).

Jumist1 orinlaw tartibi

1.

2.

(G SN

Pechenye déslep ulken boleklerge bolinip alinip, keyin blenderden
paydalanip bir tegis talgan korinisine keltiriledi (19-suwret, a).
Qoyrwlangan sut bolme temperaturasinda erip jumsagan sarimay menen
aralastirilip, bir turdegi massaga keltiriledi (19-sawret, a).

. Bul massaga vanilin ham kakao qosilip jagsilap aralastiriladi.
. Goza arnawl kesiwshi taxtayshada maydalanadi (19-suwret, b).
. Keyin barliq onimler aralastiriladi hdm kartoshka formasina ugsatilip

mazal1 zat tayarlanadi.

. Tayarlangan mazali zat 1 saatga muzxanaga qoyiladi, yagniy bunda

qoyiwlangan sit pechenye menen sindiriledi (19-sawret, V).

. Tayar bolgan son dasturxanga shay menen birgelikte qoyiladi.

a) a) b) v)

19-suwret. Kartoshkadan mazali zatlar tayarlawdin basqishlari.

Palaw pisiriw texnologiyas1 ham dasturxanga tartiw

Ozbek milliy awqatlar1 basqa millet awqatlarinan 6zine tan qasiyetleri
menen Ozgeshelenedi. Tabiyatimizdin saxiyligi, har quyli azig-awqat
Onimlerine bayligi hdm uzaq zamanlardan dawam etip kiyatirgan 6zbek
aspazlhig1 xalqumizdin ulken gaziynesi ham milliy maqtanishi. Ozbek milliy
aspazlig1 6nimlerge 6zine tan qayta isleniwi, awqat tayarlawda 6zine tdn
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asbap-buymmlar, Uskeneler 1dis tabaglardan paydalaniwi menen ajiralip
turadi.

Ozbek milliy aspazliginda goéshli awqatlardi tayarlaw ayrigsha
orindi iyeleydi. Qoy, mal, at, tawiq goshlerinen har tarli mazali awqatlar
pisiriledi. Palaw en tiykarg 6zbek milliy awqati. Adette, 6zbeklerde ty
iyesi uyine kelgen miymandi aziyz bilip, palaw pisirip kewlin aliwga
hareket etedi. Sonin ushin bolsa kerek har kim bul lazzetli awqatti jagsiraq
pisiriwge uringan ham natiyjede onin judd kop tarleri juzege kelgen.
Palaw pisiriw usili, paydalanilatugin 6nimlerine garay bir qansha tarlerge
bolinedi. Misali, quwirma palaw, kishmishli palaw, chesnokli palaw,
behili palaw, gésh qiymali palaw ham tag1 basqalar usilar qatarinan.

Ane us1 tirdegi palawlardi pisiriwdin uliwmaliq gagiydasi tomen-
degishe:

a) maydi qizdirtw; &) kerekli onimlerdi quwiriw; b) garish saliw.

Us1 gqagiydalar duris orinlansa, palawdin har qanday turin jagsi
pisiriwge boladi.

Maydi duris kutydiriw ushin daslep qazan jagsilap qizdiriladi ham ogan
may quyilgannan keyin gaz biraz paseytiriledi. May qizip atirganinda
daslep garamtir titin shiga baslaydi ham waqit 6tiwi menen maydin tatini
aste-aqurin agaradi. Appaq tutin iyiskelep korilgende, tamaqti ashitpayd,
onnan kuydirilgen maydin 6zine tan jagiml iyisi keledi. Sonda gazanga
qurshilgan bir piyaz yamasa geshir taslansa, maydin quramindagi ashshi,
ztyanl zat jogalada.

Kerekli 6nimlerdi quwiriwga gbsh, geshirdi piyazga qosip quwirniw
esaplanadi. Bunda hér bir 6nimnin 6zine tdn suliw boliwina, jags1 quwirili-
wina, qazannih sheti hdm astinin jabisip qalmawina, gazdin kusheyip
ketpewine itibar beriw kerek. Quwirilip atirganda palawga ketetugin
duz ham suwdin yarimi salinadi. Quwirilgannan keyin tdmen gazde asti
aste qansha qaynatilsa, tamaq sonshelli mazali boladi. Jagsilap qaynap
piskennen keyin terilip tazalangan ham jilli suw menen 3-4 marte juwilgan
gurish bir tegis etip salinadi, gaz jogarilatiladi ham darhal gtrishke jane
suw quyiladi. Suw gurishten 1-1,5 sm koéterilip turiw kerek.

Gurishtin bir tegis qaynawi juda ahmiyetli. Gurish suwdi tartip
bolmasman aldin duzi koreledi. Gurish suwdi jagsilap sindirip algannan
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keyin, om1 kepkir menen ortaga tyip, bir neshe jerine demlewshi shop
sugip, betindegi suwin astina tdsirip, jaqst puwlaniwina imkaniyat
jaratiladi. Gurishtin suwi1 jagsi tartilgannan keyin palaw demlenedi. Bunda
atirapinan puw shigpaytugin etip jabiladi ham gazdin ast1 aste qoyiladi.

Ameliy jumis
Palaw pisiriw ham dasturxanga tartiw.

Kerekli asbap-uskeneler

Qazan, tabagqlar, kepkir, arnawli taxtaysha, pishaq, badiya tabagq, tarelkalar,

demlewshi shop.

Palaw ushin kerekli onimler: Qoydin goshi — 0,5 kg, gurish — 1 kg,
geshir — 1 kg (bolsa sari, bolmasa qizil), piyaz — 30 gr, gqalewimizge qgarap
duz ham pripravalar, suw.

Jumist1 ormnlaw tartibi

1. Quzip turgan mayga daslep yarim dongelek formasinda tuwralgan piyazdi
salip, pryaz qonir renge kiremen degenshe quwiriladi (20-sawret, a).

2. Qonir renge kirgen piyazdin ustine 2x2 sm kubik formasinda tuwrap
alingan goshti salip, goéshtin suwi shigip tawsilaman degenshe
quwiriladi, bul arada duzdi salip jiberiwge de boladi (20-suwret, &).

v) g g

20-suwret. Palaw pisiriw barisi.
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3. Soninan uzinina tuwralgan geshir salinip 10-15 minut quwiriladi, bul
jergilikli til menen «zirvak» dep ataladi (20-suwret, b).

4. Keyin suw quyilip, 5-10 minut qaynatiladu.

. Suw gaynap shigqannan keyin, duzi korilip, kemshiligi bolsa durislanadi,
soninan jilli suwda jibitilgen gurishti qazanga daslep shetinen baslap,
keyin ortasina saladi (20-sawret, V).

6. Qazandag1 guarish 1-2 minut qaynap, puwlangannan son, gurishleri
astelik penen aralastiriladi, aniqragir guarishtin ustingi bolimi astina,
astindagisin ustine shigariw kerek boladi, bul jagday tap suwi qaynap
tawsilaman degenshe jane eki marte qaytalanadi.

7. Suw1 gaynap tawsilgan hdm 2-3 marte aylandirilgan guarishti ortaga
toplap, ustine zira ezilip salinadi, qalewimizge qarap kishmish te
qosilip, 15-20 minutga demlep qoyiladi (20-stwret, g).

8. Tayar bolgan palawdi jagsilap aralastirip, salip, qalewimizge kore
bezetip dasturxanga tartiladi (20-sawret, g).

9]

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Palaw pisiriw texnologiyasi nelerden ibarat?

2. Palawdin qanday tlrlerin bilesiz?

3. Palaw pisiriw ushin ganday onimler kerek boladi?

4. Tayar palaw tamaginin reni toygin yamasa ashiq boliwi pisiriw
barisindag1 qayst basqishqa tuwra keledi?

5. Palaw dasturxanga qalay tartiladi?

Jeke ameliy jumis

Palaw pisiriw texnologiyast hdm dasturxana tartiw tartibin oqip-tyreniw.
Palawdin tarlerinen jibitpe palawdi pisiriw ham jumisti orinlaw tartibin
jazba tirde amelge asiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, gazan, tabaqglar, kepkir, arnawli taxtaysha,
pishaq, badiya tabaq, tarelkalar, dem beriwshi shop.

Ameliy jumis
Kapusta ham juzimnin japiraginan délma pisiriw ham dasturxanga tartiw

Juzimnin japrraginan délma awgqatin koébirek badhar mawsiminde, juzim
taza japiraqlar shigarganda pisiriw adetke aylangan. Biraq sol mawsimde
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japiraglar azilip bankaga salip qoyilsa qisi-jaz1 qalegen waqitta bul awqatt
pisirip jewge boladi.

Kerekli asbap-uskeneler

Shiyki goshke paydalanilatugin arnawli taxtaysha ham pishaqlar, ovosh
kesiwshi arnawli taxtaysha ham pishaqlari, taba, kepkir, gosh maydalagish,
vilka, gazan, tarelkalar.

Do6lma ushin kerekli bolgan énimler: Gosh yamasa qiyma — 200 gr,
piyaz — 250 gr (ortasha eki bas), eger gosh yamasa qiyma maysiz bolsa
shijiqg may1 — 100 gr, duz, pripravalar, gurish — yarim kese (80-100 gr),
juzimnin japiragi 25-30 dana.

Qosimsha onimler: Kartoshka — 1-2 dana, geshir — 1 dana, piyaz — 1
dana, bolgar burish1 — 1 dana, pomidor — 1 dana, chesnok 5-6 bolek, duz,
priprava ham kok shopler.

Jumist1 ormlaw tartibi:

1. Piyazdi ilaj1 barinsha maydalap tuwrap (aziraq shawip jiberiwge de boladi)
gosh yamasa goshtin qiymasi ham juwilgan gurish penen aralastirilip qriyma
tayarlanadi, kok shopler, duz ham pripravalar qosiladi (21-sawret, a).

a) a) b)
v) g 8
d) e J)

21-suwret. Jazimnin japiraginan délma awqatin tayarlaw barisi.
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2. Goshtin qiymasi tayar bolgan son, qaynagan suwda jizimnin japiraqlar
5 minutqa shekem jibitip qoyiladi (21-stwret, a).

3. Keyin har bir japrraqtin ortasmna goshtin qiymasit salip orap shigiladi
(21-sawret, b).

4. Dolman1 orawda déslep tomengi bolimi doélmanin Ustine qayiriladi,
soninan eki sheti qiymanin ustine qayiriladi (21-sawret, v, g).

5. Endi tap rulet oraganday etip qiymali bolimin japiraqtin bas bolimi
tarepke qaray orap bariladi (21-suwret, g, 2).

6. Barliq dolmalar us1 tarizde oraladi ham qazanga terip shigilad.
Qazanga dolmalard: teriwden aldin joqaridagi paliz 6nimleri tuwrap
goyiladi. Délmaga xosh dam beriliwi ushin ustinen duz ham pripravalar
sewip qoyiladi ham paliz 6nimlerinin Ustine dolmalar terilip shigiladi
(21-suwret, d, e).

7. Délmalardin tGstine 1-2 kese suw quyilip, ustine tigiz jabilatugin
qagpaqtt jawip 40 minut dawaminda tomen temperaturadagr gazde
pisiriledi.

8. Tayar bolgan dolmalardi har bir adamga ayirigsha tarelkada yamasa
uliwmaliq etip tabaqqa salip dasturxanga qoyrw mumkin (21-suwret, j).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Jazimnin japiraginan dolma tayarlaw ushin ganday onimler kerek
bolad1?

2. Juzimnin japiraginan délma tayarlaw baris1 basqishlarin aytip berin.

3. Ne ushin dolma tayarlaw ushin jizimnin japiragin jumsartip aliw kerek?

4. Jizim ham kapustanin japiraginan tayarlangan dolmalar dasturxanga
qalay tartilad1?

Jeke ameliy jumis

1. Kapusta ham jOizimnifn japiragman dolma pisiriw texnologiyast hdm
dasturxanga tartiw tartibin oqip Gyreniw.

2. Kapustanin japiraginan délma tayarlawdin texnologiyaliq kartasin duzin.

Ameliy jumis

Kapustadan délma pisiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Shiyki gosh ham paliz 6nimleri tuwralatugin arnawl taxtaysha ham pishaqlar,
taba, kepkir, gobsh maydalagish, vilka, qazan, tarelkalar.
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Kapusta dolma ushin kerekli onimler: 1 ortasha ulkenliktegi kapusta,
gosh yamasa onin qiymast — 500 gr, piyaz — 250 gr (ortasha eki bas), duz,
pripravalar, gtrish — 0,5-0,75 kese, geshir — 1 dana, pomidor — 2-3 dana
yamasa 2 as qasiq tomat pastasi, chesnok 2-3 bdlek, petrushka — 1 baw,
quwirtw ushin 6simlik may1, bulyon yamasa suw — 400-500 ml.

Jumist1 ormlaw tartibi

1. Kapustanin basi alinip jagsilap juwiladi, abaylap japiraqlar1 ajiratiladi.
Qaynap turgan duzli suwda 1-2 minut qaynatiladi (bunda kapustanin
japrraqlart jumsawi kerek). Kapustanin basmn putinliginshe gaynap
turgan duzli suwga salip japiraglar1 jumsayman degenshe gqaynatiwga
da boladi. Bunnan keyin suwdan alinadi, suw1 sirqitip qoyiladi hdm
kapusta japiraglar izli-izinen kesip alinadi (22-suwret, a).

2. Kapusta japiraqlarimin qalin béimleri alip taslanadi.

3. Goshtin qiymasi tayarlap alinadi: piyazdi tazalap, mayda etip tuwralads;
geshir tazalanadi ham qirgishtan 6tkeriledi; 6simlik mayinda piyaz ham
geshir biraz quwirlp almadi; kok shopler jagsilap juwilip tuwraladi;
gurish yarim tayar jagdayga kelemen degenshe qaynatilip alinadi;
juwilgan pomidor mayda kubik formasinda tuwraladi (qirgishtan

d) , o J)
22-suwret. Kapustadan dolmani tayarlaw barisi.
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otkizilse de boladi); chesnok bolekleri mayda etip tuwraladi; barliq
onimler jaqsilap aralastiritladi ham duz ham pripravalar salinadi
(22-sawret, a).

. Har bir kapusta japiragina tayarlangan qiymadan salip konvert for-

masinda oralad1 (22-sawret, b, v, g).

. Oralgan kapusta dolmalar tabada o6simlik mayinda quwirip alinadi

(22-suwret, g).

. Qazanga o6Osimlik may1 salinip, piyaz hdm pomidor birgelikte quwiriladi

ham ogan quwirilgan kapusta dolma taqlap shigiladi. Onin ustine
dolmanin ustin gaplagansha bulyon yamasa suw quyiladi. Azgana
duz ham pripravalar salinip 30-40 minutqa kapusta dolmalar demlep
qoyiladi (22-suwret, d, e).

. Kapusta dolma tayar bolgannan son, qazannin asti 6shiriledi ham 10

minut qagpagi jabiq turiwi kerek.

. Tarelkalarga kapusta dolmadan salip smetana ham kok shopler menen

bezeledi ham dasturxanga tartiladi (22-sawret, j).

Mayda tuwralgan goshten «Gulyash» yamasa «Bistrogin» pisiriwdin

texnologiyasi, dasturxanga tartiw

Ameliy jumis

Mayda tuwralgan gdéshten «Bistroginy» pisiriw.

Kerekli asbap-uskeneler

Shiyki gosh jane ovosh ushin arnawli taxtaysha hadm pishaqlar, taba,

kepkir, gosh maydalagish, vilka, qazan, tarelkalar.

Kerekli énimler: (bir adam ushin moélsherlengen mugdari): gosh —
160 gr, sarimay — 10 gr, qaymaq yamasa smetana — 30 gr, bas piyaz —
43 gr, tomat pyure — 15 gr, tayar garnir — 150 gr (23-sawret, a).

Jumist1 orinlaw tartibi

1.

2.
3.

Boleklerge ajiratilgan goshtin qalinligt 5-8 mm  bolgansha urip
jumsartiladi.

Goshti 3-4 sm ham 5-7 gr etip uzinina tuwraladi.

Tabadagi +150-180°C temperaturaga shekem qizdirilgan mayda 3-4
minut quwiriladi, duz, burish sebiledi.

. Goshtin ustine bolek tabada quwirillgan piyaz, tomat salinip, Gstine

smetana quyiladi ham sitiladi (23-sawret, &).
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5. Garnir ushin uzinina tuwralip, kép mayda quwirilgan kartoshkadan
paydalanilad1 (23- sawret, b).

6. Tayar bolgan bistrogin tarelkaga salinip, gasina quwirilgan kartoshka
qoyiladi, betine tuwralgan petrushka yamasa ukrop sebiledi
(23-suwret, V).

a) a) b) v)

23-suwret. «Bistroginy pisiriw barisi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. «Bistrogin» awqatin pisiriw ushin ganday é&sbap ham 1dislar kerek
bolad1?

2. Awqat ushin ganday garnirlerden paydalaniwga boladi?

3. «Bistrogin» awqatin pisiriw basqishin aytip berin.

4. «Bistrogin» awqati ushin qanday onimler kerek boladi?

Jeke ameliy jumis

1. Mayda etip tuwralgan goshten «Gulyash» yamasa «Bistrogin» pisiriw
texnologiyasi, dasturxanga tartiw tartibin yreniw.

2. Mayda tuwralgan goshten «Gulyash» tayarlawdin texnologiyaliq kar-
tasin dizin.

Kerekli asbap-uskeneler

Shiyki gosh ham ovosh arnawl taxtaysha, pishaqlar, taba, kepkir, gosh
maydalagish, vilka, qazan, tarelkalar.

«Gulyash» ushin kerekli onimler: mal goshi 100 gr, 1 dana piyaz,
tomat pyure 12 gr, 1 as qasiq un, may, sardak 75 gr, garnir 150 gr, lavr
japiragl, burish, duz.
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Jumist1 orinlaw tartibi

1. Maldin goshi mayda kubuksheler formasinda tuwraladi.

2. Gosh qizdirilgan mayda tomat penen birge qizaraman degenshe
quwiriladt hdm az gana bulyon salinip demlenedi.

3. Un maysiz quwirlp qizartiladi ham tustine bulyon salinip sardak etip
tayarlanadi.

4. Piyaz mayda etip tuwralip mayda quwiriladi ham sardakqa qosiladi.

. Demlengen goéshke sardak, duz, burish, lavr japiragi qosilip, tomen

temperaturadagr gazde 15-20 minut demlenedi.

6. Tayar bolgan gulyash jarilmalar, makaron O6nimlerinen tayarlangan

garnirler menen dasturxanga tartiladu.

9]

Oqiwshilardin bilimin bekkemlewge qaratilgan krossvord
(6zbek tilinde)

2 3 5 8

Uzinina:

. D6lma tayarlawda paydalanilatugin 6nim.
. Qoyiw awqat suziletugin 1dis.

. Onimnin awirlq olshew birligi.

. Asxana buyimi.

. Suyiq awqat quyilatugin 1dis.

. Suyiq awgqattin turi.

. Konditerlikte paydalanilatugin buyim.

. Ozbek milliy awqatmin tari.

01NNk W~
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganinizdan keyin kasip-oner kolledjlerinde
xizmet korsetiw tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewiniz mumkun:

— Miliy ham shet el tagamlar1 aspazi;

— Balalar hdm parxez awqatlar aspazi;

— Konditershi;

— Nan jawiwshi;

— Karving oOneri ustasi,

— Awil xojalig1 onimlerin qayta islew ham konservalaw texnik-texnologi;

— Onimlerdi gayta islew ham konservalaw texnologiyaliq operatort.

2-BAP. GEZLEMENI QAYTA ISLEW TEXNOLOGIYASI

2.1. ULIWMA TUSINIKLER
Ximiyalhq talshiqlardin ahmwi. Ximiyahq talshiqlardin gasiyetleri

Adamlar paydalanatugin gezlemler tiykarinan tabiygly ham ximiyaliq
talshiglardan alinadi. Biz tabiygiy talshiglar ham olardin gésiyetleri ham
oriliwlerin besinshi ham altinshi klaslarda oqip-tyrendik. Endi ximiyaliq
talshiglar hagqinda magliwmatqa iye bolamiz.

Tabiygly ham jasalma materiallardin quramali ximiyaliq jdne mexa-
nikaliq usillarda islep shigarilgan talshiqlart ximiyalig talshiglar dep
ataladi.

Tabiygly materiallardan alingan jasalma jipek ham shiyshe talshig-
lar en kop paydalaniladi. Sintetikaliq talshiglardan en kop paydala-
nilatuginlar kapron, anid, lavsan, nitron, xlorin ham basqalardan ibarat.
Ximiyaliq talshiglardin mikroskop astinda koriniwi 24-sawrette korse-
tilgen.

Ximiyaliq talshiglar shtapel talshiq korinisinde alinadi. Shtapel talshig-
lardan keyinsheli jin yamasa paxtani aralastirip, sonin menen birge
hesh narseni aralastirmay taza halinda jip iyiriledi. Shtapel apiwayi
talshiq bolip, on1 ken tarde paydalaniladi.
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24-suwret. Ximiyaliq talshiglardin mikroskop astinda koriniwi.

Jasalma jipek ush turli boladi 1) viskoza jipek; 2) mis ammiakli jipek;
3) acetat jipek. Viskoza jipek en kop tarqalgan. Ol agash cellyulozasinan
aliadi. Bunda agash maydalanadi, uglerod sulfid penen tésir ettirildi ham
oytwshi natriyda eritpe jagdayma keltiriledi
(25-sawret). Payda Dbolgan eritpeden
arnawh filtrdin mayda tesiklerinen sulfat
kislota eritpesi salingan vannaga shigari-
ladi. Suyiqliq bolimleri bul vannada qatip
jinishke talshiglarga aylanadi. Bul talshiglar-
dan viskoza jipegi payda etiledi, keyin olar
agartiladi ham boyaladi.
Apiway1 viskoza jipektin bekkemligi
tabiygiy jipektin bekkemliginen 1,5 ese az
bolad1. igal jagdayda bul jipektin bekkem-
ligi 60% ke tomenleydi, biraq kewgennen
keyin daslepki bekkemligi tiklenedi.
Viskoza jipek silti ham kislotaga
shidamli bola almaydi.
Mis ammiakli jipektin viskozadan
parqi sonda, ol agash cellyulozasinan
emes, paxtanin mamiginan alinadi. Ma-
mig1 may ham mum térizli aralaspadan
tazalanganinan keyin arnawlh mis ammiakl

reaktivte eritiledi. Ane us1 eritpe tazalanip, 25-siwret. Ximiyaliq talshiqlard:

aliw barisi.
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filtr tesiklerinen tindiriw vannasina si1gip shigarilip alinadi. Bul talshigtin
qasiyeti viskozaga ugsaydi.

Acetat jipek ham paxta cellyulozasinan islenedi. Bunin ushin paxta
cellyulozasina uksus kislotasi, uksus angidridi hdm sulfat kislotalar
aralaspasin tasir ettirip, acetillyulozaga aylandiriladi. Usi jol menen
alingan acetillyuloza aceton ham etil spirti aralaspasinda eritiledi, keyin
filtr tesiklerinen 1ss1 hawali kameraga sigip shigariladi. Bul kamerada
eritpe puwlanadi, acetillyuloza bolsa qatip jipek payda boladi. Bul jipek
viskoza hdm mis ammiak jipekke salistirganda bir qansha iyiliwshen,
1gallanganda bekkemligi 30-35% ke azayadi. Ol joqar1 temperaturaga
shidamsiz. Acetat jipektin ahmiyetli qgasiyeti — ultrafiolet nurlarin
otkiziwi esaplanadi.

Shiyshe talshiq — eritilgen shiysheni sozip jinishkeletip payda boladi.
Bul talshigtan bezekli gezleme ham texnikaliq magsetlerde paydalaniladi.
Shiyshe jipler bekkem, iyiliwshen, jaqtiliqti jagst o6tkizedi, jaqtiliq
ham ottin tasirine jags:t shidaydi, elektr, 1ssiliq dawisti izolyaciyalaw
qasiyetleri joqart. Ol otqa hdm ximiyaliq zatlardin tasirine shidamli
ham 1ssin1 6zine oOtkizedi. Bunday talshiglar ximiyaliq jaqtan turaqh
bolip, tek ftorit kislotada eriydi. Talshiglardin 1galliq 6tkiziwshenligi
tomen — 0,2%.

Sintetikaliq talshiglardin tiykargi shiyki zati taskomir, neft, gazdi
qayta islep alingan oOnimler, misali, fenol, akril kislotasi, etilen ham
basqalar.

Sintetikaliq talshiglardin képshiligi jada jumsaq ham bekkem
boladi. Bunday talshiglardan islengen buyimlar jiyirilmaydi, olardi
utyuglemese de boladi, burmalar1 ham taqlamlar1 juwilgannan keyin
de saqglanip qaladi, az kirleydi, boyalgan buyimlardin reni bekkem
boladi, juwilganda aymimaydi, hawa-rayi, quyashtin tasirine shidamli,
shirimeydi. Ximiyaliq talshiglardi qéalegen juwanliqta suwdi 6zine
siniretugin ham 6zine sinirmeytugin etip islewge boladi.

Ximiyaliq talshiglardin ayirim kemshilikleri, misali, 1galliqti az
jutiwi, elektrostatikaliq zaryad jiynawi, jaman boyaliw1 ximiyaliq usillar
menen modifikaciyalaw yamasa olardi basqa talshiglar (tdbiygiy ham
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ximiyaliq) menen aralastiriw arqali sheshilmekte. Sintetikaliq talshiglar
ximiyaliq tasirlerge shidamli ham mexanikaliq jaqtan bekkem boladi.
Ol tabiygly jipekten 2 ese bekkem. Bul talshiglar jenil hdm joqar
temperaturaga shidamli boladi. Misali, kapron 215°C, nitron 240°C,
lavsan 250°C da eriydi. Biraq xlorin talshigi bunnan tisqari. Ol 60-
90°C temperaturada jumsaradi. Ozinen hawa otkizbeydi.

Uziliske bekkemligi jagman kapron polattan 2,5 ese ustin turadi.
Kapron talshiglar tek koncentraciyalangan kislotalar ham fenolda
eriydi. Lavsan kapronnan ustin turadi: jumsaq boliw temperaturasi
235°C. Jalinga tutilganda lavsan déslep suyiglanadi, keyin tuteytugin
sargish jalin berip aste janadi. Lavsan ham nitron elastikalig, yagniy
iyiliwshenligi sebepli ogan basqa tardegi talshiglardi, paxta yamasa
zigirdr aralastirip material islewge boladi.

Jasalma ham sintetikaliq talshiglardin qgdsiyetleri tomendegi
1-kestede suwretlengen.

[-keste
Talshiqtin . . . . Jandirip
at1 Jiltiraqhigr | Buyrahgl | Bekkemligi [Jiyirihiwy Kériw
paxtadan Jagst janadi,
. . ) tomen, 18al . qagazday janadi.
Viskoza jiltiraq o4 bolsa, jane 1,5 kép Janganinda kul
ese azayadi payda boladi
paxtadan Uksustin iyisin
onsha . tomen, suwda | shigarip janadi,
Acetat jiltirag emes o4 bekkemligi azgantay eritpe payda
30% jogalad1 boladi
paxtadan Jags1 janadi,
onsha . , . . .
Shtapel | . azgana | tomen, suwdi | kop |qagazday janip,
jiltiraq emes . 1 ,
jaman koredi kulge aylanadi
Qara tutindi
L avsan jiltiraq joqar1 onsha | shigarip janadi,
emes bar darejede emes qatt1 golakka
aylanadi
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suwda Sar thtin
Nitron onsha emes bar bekkemligin , shigarip waqti-
jogaltpaydi Jjoq waqti menen
108 janip turad,
suwda Eritpe erip
Kapron jiltiraq joq bekkemligi . C}atadl. Qatt1
artadi Joq $olak payda
bolad1

Jasalma ham sintetikaliq gezlemelerge qoyilatugin talaplar.
Sintetikadan islengen gezlemeler, kiyimler aceton menen tazalanbaydi.
Ondag1 daqlardi skipidar yamasa spirt penen ketiriwge boladi. Bunin
en jagst usilt «3eneHsiii 4wait», «Aptenb» sodasinda 40°C jilliligta
juwiladi.

Jasalma gezlemeler preste, manekende utyuglenbeydi, sebebi olar
sozilip ketedi. Jasalma ham sintetikaliq kiyimlerdi tomendegi korsetilgen
belgiler boladi.

@ — Tazalanad1 ‘= — Belgili temperaturada juwiladi
O — Abayli boliw kerek ‘*%f — Juwiwga bolmaydi
@ — Tazalawga bolmaydi s | — Utyuglew mimkin

A — Agarttwga boladi ﬁ@ — Utyuglenbeydi

Eger kiyimde qistirilgan belgide 40°C korsetilgen bolsa, kiyim
ane us1 korsetilgen temperaturada juwiladi. Jasalma shayilar jiyirilip
juwilmaydi ham sigiwga bolmaydi. Utyuglegende suw shashiratilmayda,
1gal wagqtinda teris jaginan utyuglenedi. Bolmasa kiyim jiltirap
galadi. Sintetika qaynatilmaydi. 80-90°C dan joqar1 temperaturada
utyuglenbeydi, batareyada ham quyashta kewdirilmeydi.

142



Ameliy jumis

Ximiyaliq talshiglardin gasiyetlerin tiyreniw.

Kerekli asbap-uskeneler

Ximiyaliq talshiq gezlemelerinen tlgiler, mikroskop, shirpi, iyne, jumis
qutishasi, dapter.

Jumistin orimnlaw tartibi

Gezlemelerdin qasiyetleri aniqlanip, bir-birine salistirilip, kestege jaziladi.

1.

2.

3.

9}

8.

9.

Har bir alginin uzinma jibinen 3—4 ewden suwirilip, qayst birinin
juwanlaw ekeni aniqlanadi.

Har bir alginin uzmina hdm kesesine jiplerinen suwirip, olardi tartip
koérip, qayst birinin bekkemligi aniglanadi.

Har quylh ximiyaliq gezleme bdlekleri qolda tartilip, olardin soziliwi
aniqlanadi.

. Har turli talshiglardin sirtqr korinisin mikroskopta tekseriw ushin

preparat tayarlanadi.

. Mikroskoptin astindagi talshiglardin korinisleri aniqlanad.
. Jaqtiliq nur1 tuwrilanip, mikroskop jumisqa tayarlanadi. Mikroskoptin

jardeminde har bir talshiqtin sirtqr korinisi kishi 6lshem astinda
tekseriledi ham talshiglardin dazilisi ham kesimnin beti tilken 6lshemde
dapterge siziladi (23 talshiqtan az bolmaw1 kerek).

. Hér bir gezlemeden tlgi alinip shama menen 1 minut jiyirip turilads, ke-

yin jazdirilip tegislenedi, ximiyaliq gezlemelerdin jiyirilgani aniglanadi.
Har bir gezlemeden tulgi alinip olar 1distag1 suyiqliqqa tasiriledi hdm
har bir gezlemenin suwdi 6tkiziwi ham 1galliqt1 sindiriwi aniglanadi.
Har bir gezlemeden tlgi alinip jiyirilip koriledi hdm jamiwdan payda
bolgan kul 6z-ara salistiriladi.

10.Ormnlangan jumislardin barligi dapterge jazilip bariladi, 2-keste

toltirlladi ham ximiyaliq talshiglardin qasiyetleri boyinsha natiyjeler
jaziladi.
2-keste

T/s| Talshiqtin at1| Sozihiwi|Jiyirihiwi| Suwdi otkiziwi | Igalhqtr sindiriwi|Janiwi

Viskoza

Acetat
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3 | Shtapel
4 | Lavsan
5 | Nitron

6 | Kapron

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Ximiyaliq gezleme qalay payda etiledi?

. Ne ushin jasalma gezleme dep ataladi1?

. Ne ushin sintetikaliq gezleme dep ataladi?

. Jasalma ham sintetikaliq gezlemelerge qanday talaplar qoyiladi?
. lyiriwshi ham toqiwshi kasipleri haqqinda nelerdi bilesiz?

. Gezlemedegi qaysi jip kobirek soziladi?

. Ximiyaliq gezlemenin ganday turlerin bilesiz?

. Ximiyaliq gezlemenin ganday qasiyetleri bar?

. Ximiyaliq gezlemenin gasiyetleri qalay aniglanadi?

OO ~NO DN WNBE

Jeke ameliy jumis

Ximiyaliq talshiglardin alimwi. Ximiyaliq talshiglardin gasiyetlerin oqip-

uyrenin.

Ximiyaliq talshigl gezlemelerdi toplan. Ximiyaliq talshigli gezlemelerden
sebette «QGuzgi guller» kompoziciyasin islew ushin olardi kraxmalda qatirip
kelin. Jumis qurallarin toplan hdm ameliy jumisqa tayarliq korin.

Kerekli asbap-uskeneler

Sirli tabagsha, kraxmal, qasiq, qayshi, qisqishlar (asilgan gezlemeni uslap
turtwshi).

Ximiyahq talshiqh gezlemeler. Ximiyaliq talshiqgh gezlemelerden
sebette «Guzgi guller» kompoziciyasin tayarlaw texnologiyasi

«Guzgi guller» kompoziciyast kébinese gezlemenin qaldiglarinan
tayarlanadi. Bolmelerdi uskenelewde ulken guldastelerden paydalanuiwga
boladi. Bunday gullerdi islewde tabiygly ham ximiyaliq talshigh
gezlemelerdi paydalaniwga boladi.

144



Gullerdi tayarlaw ushin tek taza gezlemelerden paydalanmiw shart
emes, eski gezlemelerden de paydalaniladi. Biraq olardi paydalaniwdan
aldin jagsilap juwiw kerek.

Gul tayarlap atirgan gezleme bolegi daslep gayta islenedi, yagniy
tabiygly ham ximiyaliq talshigli gezlemeler kraxmallanadi, shayi
ham trikotaj materiallar bolsa jelatin menen gatiriladi. Kraxmallangan
gezlemenin jelatinlengeninen gqanday ayirmashiligi bar? Jelatin gezlemeni
qattilaw etedi ham ol 1galigqa birgansha shidamli, bunnan tisqar1 gezleme
jagsiraq forma aladi hdm berilgen formani da uzaq waqit saqlayda.

Gezlemeni kraxmallaw tomendegishe orinlanadi: yarim stakan
muzday suwga eki as qasiqta kraxmal salinip, birdey massa bolaman
degenshe jagsilap aralastiriladi, keyin ustine yarim stakan gaynagan
suw qosiladi. Paxta hdm ximiyaliq talshiglh gezleme bodlekleri klenka
toselgen stoldin Ustine qoyilip tegislenedi ham 1ss1 kraxmal jagiladi.
Paxta talshighh gezleme bolekleri eki tarepinen kraxmallanadi.

Kraxmallangan gezleme bdlegi stoldan aste alinadi hdm sigilmastan
jipke tegis etilip qistiriladi, bunda gezleme bir-birine jabisip galmawina
itibar beriw kerek. Sonin menen birge, jipke qistirtwda qisqishlardan
paydalamiw qolayli boladi. Kewgen gezlemenin boélegi jagsilap
utyuglenedi. Keyin onnan hér turli formadagi guller kompoziciyasin
islewge boladi. Bunda gezlemenin renine, guline itibar beriw kerek.
Sonin menen birge guller kompoziciyasin islew ushin atlas lentalardan
da paydalamiw qolayl.

Ameliy jumis
Ximiyaliq talshighi gezlemelerden «Guzgi guller» kompoziciyasin islew.

Kerekli asbap-uskeneler

Stul, stol, 5 sm bolgan qizil atlas lenta, eni 5 sm bolgan jasil atlas lenta
yamasa ximiyaliq gezleme, qayshi, sizgish, har qiyli 40-50-sanl jipler
ham iyne, «Moment» jelimi, sham, shirpi, ilgeshekler (26-suwret, a).
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Jumist1 orinlaw tartibi

1. Quz1l atlas lentadan uzinhig 11,5 sm uzinhiqta 20 dana qiyip alinadi.
Quy1p algan jeri sotilip ketpewi ushin biraz kitydirip alinadi.

2. Lental1 jiptin jiltiraq tarepin tomenge, apiwayi tarepin uUstine qaratip
qoyamiz. Lentanin jogari bolimin 1 sm ge bugip ilgeshek penen
bekkemleymiz.

3. Daslep lentanin bir ushi tuwr1 Gshmuyeshlik payda bolatuginday etip
bugiledi ham ilgeshek penen bekkemlenedi. Ane usi jumis lentanin
ekinshi tarepi menen de amelge asiriladi (26-sawret, &).

d)

26-suwret. Roza gul japiraglarin islew barisi.

4. Mayda sirtp penen lentanin uzin bolimi jip penen tigip shigiwda
muyeshtin gaptal tareplerine tuwrilanadi hdm ilgeshekler menen alip
taslanadi1 (26-suwret, b).

5. Jipti lenta guldin japiraglarina ugsaytuginday etip tartiw kerek.

6. Us1 principte jane 20 dana guldin japiraglart tayarlap alinadi
(26-suwret, V).

7. Roza guldin formasin payda etiw ushin daslep bir guldin japiragin
gumshaga ugsaytugin etip burap alamiz hdm us1 jagdayinda tigip
alamiz (26-suwret, g).

8. Keyin guldin japiraqlarin izli-izinen gumshanin tigilgen jerinen
aylandirip tigip alamiz. 12 dana gul japiraginan 26-sawrette, g berilgen
koriniste roza gul payda boladi.
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9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Tap us1 tartipte 8 guldin japiragman 2 roza gal (5 dana hdm 3 dana
gul japiraqli) gumshalar islep alinadi (26-stawret, d).

Guldin japiraglarin islew ushin jasil gezlemeden yamasa lentadan uzinligi
15 sm, kenligi 5 sm bolgan lentalar kesip almadi. Onin jiltiraq tarepin
ishine qaratip bugip alamiz hdm diagonal otkizemiz (27-sawret, a).

g g d)

27-suwret.

Diagonal boyinsha quyiladi hdm qiyilgan diagonal sizig1 otta biraz
eritilip jabistirilip alinadi (ximiyaliq lenta yamasa gezleme otta jaqgsi
eriydi, sonda qol menen azmaz sigip turilsa diagonal s1z1g1 qatadi ham
jabisip qaladi) (27-sawret, &).

Guldin japiragt onma awdariladi (27-sawret, b). Bunday guldin
japiragman bir neshesi islenedi.

Gul japrraginin ishine roza guldin gumshalart jelimlenip jabistiriladi
(27-suwret, V).

Roza guldin tomengi tarepine onin tayar bolgan eki gumshalari suliw
etip jabistirlladi (27-sawret, g, 2).

Bul kompoziciyant juwmaqlaw ushin 6zihizdin fantaziyanizdi
qollawinizga boladi. Bugan basqa ren de qosiwga boladi. Misali, sari
renli gul, japrraqlarin  jasil japiraqta orinlangan tartiptegidey etip
amelge asirip guller kompoziciyasina qosilsa jane de suliw boladi
(27-stwret, d).
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Jeke ameliy jumis

Ximiyaliq talshigh gezlemelerdi, ximiyaliq talshigli gezlemelerden sebette
«Guzgi guller» kompoziciyasin islew texnologiyasin oqip uyrenif.

Ximiyalq talshiqli gezlemelerdi ham lentalardi jiynaw, «Guzgi guller»
kompoziciyasin islew ushin jumis qurallarin tayarlan ham oni orinlah.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, kenligi 5 sm bolgan qizil ham jasil
atlas lenta yamasa ximiyaliq gezleme, qayshi, sizgish, jipler ham iyne,
«Moment» jelimi, sham, shirpi, ilgenshekler.

2.1. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Kiyim haqqinda uliwma maghwmat. Tigiletugin kiym ushin gezleme
ham fason tanlaw

Kiyim — bul materiallardin adam denesindegi gabiq sistemast bolip,
deneni klimat tasirinen saqlaydi hdm adamnin 6zine tan ayirim gasiyetlerin
korsetedi.

Kiyimnin tiykarg1 waziypalar1 tdmendegilerden ibarat:

1. Utilitar kiyim — éameliy, qorgawshi, ergonologiyaliq, gigienaliq
waztypalardi 6z ishine aladi.

2. Socialliq kiyim — regional, professional maresimlerge tiyisli
simvolliq waziypalardi 6z ishine aladi.
3. Estetikahgq kiyim — koérkem obrazli waziypa menen dsirese

estetikaliq waziypan 6z ishine aladu.

Kiyimnin waziypalar1 tariyxiy payda bolgan. Adamzat rawajlaniwinin
daslepki basqishlarinda kiyim doégerek-atiraptin jaman tésirinen qorgaw
waziypasin atqaradi. Turmis tarizi, doretiwshilik tari kiyimde specifikaliq
elementlerdin payda boliwmna alip keldi. Utilitar kiyim — ameliy
waziypalardi orinlaytugin boldi.

Jamiyette  bashglar, klaslardin ajiralip shigiwi kiyimge simvolliq
elementlerdi kirgizdi, diniy kiyimler payda boldi. Adam daslepki madeniy
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obrazlardi dogerek-atiraptagi barligtan alatugin edi, aste-aqirin kiyimdi kor-
kem-obrazli etiwge ham onin estetikaliq waziypalarin belgilewge jetip keldi.

Kiyim degende ishki kiyim, ustki kiyim, bas kiyim, sharf, qolgap,
shulig, ayaq kiyim styaqlilardin ken kompleksi tasiniledi.

Kiyim 6z nawbetinde kundelikli ham islep shigariw kiyimlerine bdlinedi.

Xojalig kiyimlerine ish kiymleri, jenil kiyimler, ustki kiyimler, bas
kiyimler ham qolgaplar kiredi. Kundelikli kiyim, saltanath kiyim, Gydin
kiyimi, sport kiyimleri, sonin menen birge, jumis kiyimleri, shomiliw
kiyimleri, bas kiyimler kiredi.

Ishki kiyim — bul tuwridan-tuwrt adamnin denesine kiyiletugin
kiyimler, yagniy, ishki koylekler, maykalar, korset buyimlar, tdmenge
yubkalar, tingi kdylekler, naresteler kiyimleri, kalsonlar, pijamalar.

Jenil kiyimlerge 1shki kiyim hédm korset buyimlari tarindegi
kiyimlerdin ustinen kiyiletugin kiyimler: koylekler, bluzkalar, yubkalar,
kéylek-kostyumlar, jaketler, sarafanlar, er adamlardin koylekleri,
shalbarlar hdm tag1 basqalar kiredi.

Ustki kivimge pidjaklar, smokingler, paltolar, yarim paltolar, postinlar,
plashlar ham kurtkalar kiredi.

Islep shigariw kiyimi — xaliq xojaliginin har tarli tarawlarinda jumais-
shinin denesin pataslaniwdan jumis procesindegi jaman tésirlerden saqlay-
tugin kiyim. Islep shigartw kiyimi arnawli, sanitariyallq ham rasmiy
kiyimlerge bolinedi.

Arnawlt kiyim — jumis islep atirgan adamdi qorshagan-ortaliqtin
gawipli ham ziyanh tasirinen, musali, 1galligtan, radioaktiv zatlaradan,
kislotalardan, ximiyaliq zatlardan, siltilerden, elektr togman hdm tagi
basqalardan saqglaydi. Arnawl kiyimlerge: kurtkalar, kombinzonlar,
plashlar, paxtali kurtka-shalbarlar kiredi.

Sanitariyaliq kiyimi — miynet obiektlerin jumisshidan 6tiwi mumkin
bolgan ziyanl tasirlerden ham islep shigariwdagi uliwmaliq pataslaniwdan
saqlaydi. Sanitariya kiyimlerine aspazlar, medicina xizmetkerleri, balalar
bagshalarindagi jumisshilar, azig-awqat penen sawda etiwshi satiwshilar
ham tag1 basqalardin kiyimleri kiredi.
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Rasmiy kiyim (forma) — daskerler, arnawli makemelerdin xizmet-
shileri, temir jol, aviaciya, teniz floti, mektep oqiwshilari, késip-oner
oqiwshilarinin  kiyimleri. Réasmiy kiyimlerge shinel, mundir, palto,
kostyum, kitel, kdylek, bas kiyimler kiredi.

Kiyimler jildin gayst mawsiminde kiyiliwine qaray jazgi, qisq,
bahargi ham guzgi kiyimlerge bolinedi.

Kiyim ganday magsetlerde kiyiwiline garay da bir neshe turlerge
bolinedi: kundelikli kiyim, 0y kiyimi, fason kiyim, sport kiyimi jane jinis
ham jas belgileri boyimnsha erkekler, hayallar ham balalar kiyimlerine
bolinedi.

Kiyimlerdin assortimenti ham OJlshemi. Jaslar kiyimlerinin assorti-
mentine kostyumlar, kostyum jaketleri, bluzkalar, yubkalar, koylekler,
koylek-kostyumlar, paltolar, koylek-paltolar, xalatlar, sarafanlar
(hayallardin uzin kdylekleri), qisqu jaketler, plashlar hdm tag1 basqalar
kiredi. Jaslardin kostyumi jaket hdm yubkadan, geyde jaket, sholaq
ham yubkadan ibarat boladi. Jaslardin kostyumi jun gezleme, koverkot,
gavardin, baston, jip gezleme, triko, diagonal, rogojka, pike, zigir talshig
gezlemesi ham polotnodan tigiledi. Kostyumlardin fosoni har qiyl.
Olardin jaketi tegis pishiliwi, belbewli ham belbewsiz, galtali, normal
uzinligta hdm uzaytirilgan jagdayda yubkasi har tarli boliw1 kerek.

Koyleklerdin de fasonlar1 har tarli bolip, olar koylektin pishiliwine
baylanisli tegis yamasa burmali, belinen jalgangan, tuwri yamasa
klyoshli, jeninin formasi hdm o6lshemi har tarli: apiwayi, uzn, kelte,
manjetli, manjetsiz ham tag1 basqalardan ibarat boladi. Olar kiyiliwine
qaray kandelik-uyde, jumaista, teatr h&m qonaqqa kiyiletugin koyleklerge
bolinedi.

Uyde kiyiletugin koylekler arzaniraq, ansat juwilatugin gezleme-
lerden &piwayiraq etip hdm quramali bezeklersiz tigiledi. Jumis
koylekleri turli materiallardan, adette, apiwayi, tuwrit fasonda tigi-
ledi. Miymandarshiligqa koylekler qimbatlaw materiallardan ham
quramaliraq fasonlarda tigiledi, kobinese har tarli etip bezetiledi. Kesh-
qurin kiyiletugin koylekler kobinese uzin etilip baxmal krepdeshin,
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krepsatin ham basqalardan tigiledi. Jolga kiyiletugin koylekler sport
kiyimleri siyaqli boladi. Jukli hayallar kiyetugin kiyimler ken pishimli
boladi.

Galabaliq yagniy hamme ushin tigiletugin kiyimler: 44, 46, 48, 50,
52, 54, 58, 60 olshemlerde boladi. Modalar atelesi jeke buyirtpashinin
6zinen Olshewler alip kiyim tigedi. Kiyimnin 6lsheminen tisqar1 uzinlhigi
da boladi. Har bir boymna uzinlig1 bir-birinen 6 sm ge o6zgeshelenedi.
Razmeri birdey bolgan jagdayda kiyimnin toliglig1 3 tarli boladi: ariq,
ortasha, semiz.

Toy ham bayram kesheleri ushin kiyimler ansamblin jaratiw

Bayram kiyimi adamga jarasatugin, omin en jagsi gasiyetlerin
kozge korsetetugin boliwi kerek. Bayram kiyiminde kdbinese har
turli bezewler tirinde burmalangan detallar, kesteler, applikaciyalar,
biser jane korativ taslar, torlar, quyilma burmeler, jaga, sharflar, torh
polotnolardan pishilgen detallardan paydalaniladi. Bayram kiyimi nege
arnalganina qarap, onin materiali shittan duxobaga shekem, ziynetleri
agashtan qumbat bahali taslarga shekem, dekorativ bezegi apiway1
kesteden zardozliq buyimlarina shekem boliwi mumkin. Bayram kiyimi
nege arnalganina qarap témendegishe bolinedi: shanaraq saltanath
keshelerinde kiyiletugin, rasmiy keshelerde kiyiletugin, bayramda
kiyiletugin, mektepti pitiriwshiler keshelerinde kiyiletugin, toyda
kiyiletugin ham tag1 basqa.

Har quyli bayramlarga gatnastw munésibeti menen, mektep
oqiwshilarinin  bayram kiyimleri aniq koriniske iye boliwi ham
magsetke muwapiq boliw1 kerek. Balalar 6siw barisinda 6zin jadmaattin
bir bolegindey seze baslaydi. Sanasi 6sken sayin aqli da rawajlanadi.
Mektep sabaqliglari, korkem shigarmalardi oqiw, har tarli dogerekler
ham sport oyinlarinda qatnasiw aniq shimigiwga aylanadi.

Qiz balalardin bayram kiyimleri ushin jabisip turatugin siluet en
kop paydalaniladi. Trapeciya tarizli siluet bolsa kop paydalanilmaydi.
Ospirimlerdin gewde dizilisi derlik galiplesip bolganlig1 sebepli, olardin
kiyimlerinde har qiyli konstruktivlik sizigqlar ham jetilisken pishimlerdi
paydalaniw mumkin.
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Solay etip balalar kiyimleri har dayim kostyumga qoyilatugin
uliwmaliq estetikaliq talaplar shenberinde rawajlanadi ham onin xarakteri
har bir dawirge tan bolgan kostyumnin duzilisine baylanisli boladi. Sonin
menen birge bala rawajlaniwinin hér bir basqishina say rawishte kérkem-
obrazdin belgisine iye boladi.

Toémende usinis etilip atirgan modeller jas qizlar ushin moélsherlengen
bayram kiyimleri bolip, gewdege jabisip turatugin yamasa azgana
jabisip turatugim, siluetli, etegi dize boliminen tuwrt hdm tdémenge
qaray keneygen, alding1 bolegi ham etek bolimi simmetriyali ham
asimmetriyali sheshimli boliw1 mumkin. Koékirek vitochkalar1 aldingi
bolektin uzinligy, relyef siziglarma, koketkalarga hdm har qiyli kesimlerge
koéshirilgen boladi. Koyleklerdin jenleri ken, tar, tuwri yamasa jensiz
boliw1, jen uzinhqlar kelte tirsekke shekem uzin bolip, tdmengi bolimi
manjetler menen hdm manjetsiz de gayta isleniwi mumkin. Koylekte
belbewler denenin turli bélimlerinde jaylasiwi mumkin. Kéyleklerdi jenil,
harir, aqshil nazik renli tdbiygly hdm jasalma shayi, sidirga jane gulli
gezlemelerden tigiw mamkin (28-suwret).

28-suwret. Oqiwshilarga arnalgan toy ham bayram kesheleri
ushin koylekler ansambli.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Kiyim dep nege aytiladi?

Kiyimnin tiykarg1 waziypalar1 nelerden ibarat?

Utilitar kiyimlerdin 6zine tan gasiyetleri nelerde koérinedi?

Socialliq kiyimnin 6zine tan gasiyetleri nelerde korinedi?

Estetikaliq kiyimnini 6zine tan gasiyetleri nelerde kérinedi?

Kiyim 6z nawbetinde qanday kiyimlerge bolinedi?

Kiyim tigiwdin tiykarg1 basqishlarin aytip berin.

Bayram kiyimi sirtqi1 korinisi boyinsha qanday boliw1 kerek?

Bayram kiyiminde qanday bezekler paydalaniladi?

Bayram kiyimi qanday turlerge bolinedi?

Qiz balalardin bayram kiyimleri ushin qanday siluetler en kop payda-

lanilad1?

. Toy ham bayram kesheleri ushin kiyimler ansamblin jaratiw jollarin ti-
sindirip berin.

[EEN
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Jeke ameliy jumis

1. Kiyim haqqinda uliwma magliwmatti, tigiletugin kiyim ushin gezleme
ham fason tanlaw jollarin oqip uyrenin.

2. Oqiwshilarga molsherlengen toy ham bayram kesheleri ushin kiyimler
ansamblin jaratiw ushin jumis qurallarin tayarlap hdm oni orinlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, moda jurnallari, A3 formattag1 qagaz,
renli galemler, boyawlar.

Qolda ormnlanatugin jumislardin texnikahq shartleri

Qol jumislan eki toparga bdlinedi:

1. Tik turip orinlanatugin jumislar.

2. Otirip ormnlanatugin jumislar.

Tik turtp ormlanatugin jumislarda kiyim yamasa detal stoldin tstine
qoyiladi, otirtp orinlanatugin jumislar bolsa kiyim yamasa detaldi stoldin
ustine yamasa jumisshinin dizesine qoyilip qilintwi mamkin.

Tik turtp yamasa otirip islep atirganda gewdenin jagdayma ahmiyet
beriw zarur, sebebi gewdenin jagdayr qiysayip qaliwina alip keledi. Oqiwshi
duris otirtw1 ushin ayaqlart polga yamasa arnawl stolga toliq tirelip turiwi

153



kerek. Ayaqlardi ayqastirip otirmagani maqul, keri jagdayda gan aylanisi
jamanlasadi. Gewdeni ham bast1 tuwri tutip yamasa sal gana aldiga iyip turiw
kerek.
Tigip atirgan kiyim yamasa detaldi k6zden 25-30 sm araliqta tutip turiw kerek.
Jumus orni jagsi jaqtilandirilgan boliwi, jaqtiliq shep tarepten tusip turiwi kerek.
Tik turip jumus isleytugin oqiwshi gewdeni duris hdm qatti tutip turiwi
kerek.

Qol jumislarin orimlawda tomendegi talaplar qoyiladi:

1. Bir detaldan ekinshi detalga pordin siziglarin 6tkiziw ushin késhirme-
lengen tigisten paydalaniladi yamasa jardemshi ulgi qoyilip porlanadi;

2. Detallard1 bir-birine waqtinshaliq sirma qatar menen jalgawda jiptin refi
tiykargi gezlemenin renine ajralip turiw1 kerek;

3. Jiptin ush1 sirma qatardin basinda tayilip, aqirinda bir jerdin 6zine eki-
ush sirilip bekkemlenedi;

4. Tiykarg: tigis ham tigisler ushin paydalanilatugin jiptin reni tiykargi
gezlemenin renine saykes tarde boliw1 shart;

5. Petlyalardi overlo qilganda tigislerdin arasinda ashiq jer qalmawi ke-
rek;

6. Detallard1 koklewde tigisler ust detaldagi koshirmeli sirma tigislerdin
ustinen yamasa por sizigmin Ustinen tisiriledi. Koklep bolgannan keyin
koshirme tigis jipleri alip taslanads;

7. QO0l tigislerin orimlawda paydalanilatugin jiptin nomeri qaysi tigis qay
jerde orinlaniwina garap tanlanadi;

8. Tigistin uzmhigr ham tigislerdin tigi1zlig1 gezlemenin qalin-juqaligina
ham usi tigiske qoyilgan talaplarga baylanish boladi;

9. Qalinlig1 har quyli gezlemeden pishilgen detallardi jalgawda juqa
gezlemeden pishilgen detaldin ustki tarepine qoyw kerek.

Jumis tawsilgannan keyin jumis ornin jagsilap jiynastirip, tazalap qoyiw
kerek.

Qolda ormnlanatugin jumislar ushin dsbaplar. Qolda orinlanatugin jumislar
ushin kerekli &sbaplarga tigiletugin gezlemege duris keletugin qol iyneleri,
barmaqqa 1layiq oymaq, qayhsi, santimetrli lenta, ulgi, por yamasa sabin,
ilgeshek hdm basqalar kiredi. Jumistin sapasi, onimdarligi, islew qabileti
ham jagday1 kobinese asbaplardi duris tanlawga baylanisli. Asbaplar kiyim
tigiletugin gezlemenin ham orinlanatugin jumislardin turine qarap tanlanada.
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Qol iyneleri otkir, sinbaytugin, siypaq, tesiginen jip biymalel Otetugin
boliw1 kerek. Iyneler juwanligi, diametri ham uzinligi, tesiklerinin tlkenligi
boyimsha nomerlerge (1 den 12 ge shekem) boélinedi, taq nomerli iyneler jup
nomerli iynelerden uzinlaw boladi (3-keste).

Jipler. Tigiwshilikte paydalanilatugin jipler tabiygly ham sintetikaliq tal-
shiglardan tayarlanadi. Paydalanilatugin jiplerdin nomeri de iyne ham gez-
lemelerge saykeslep tanlanadi. Juqa jip gezlemelerden (markizet, batist, tor)
kiyim tigiwde 50-80 nomerli jipler shit, satin, flanel siyaqli jip gezlemelerden
jenil koyleklerdi tigiwde 50-60 nomerli jipler paydalaniladi. Jugqa gez-
lemelerden kostyum ham paltolard: tigiwde 40—-60, qalin gezlemelerden palto
tigiwde 30—40 nomerli jiplerden paydalaniladi.

3-keste.
Iynelerdin olshemleri ham waziypalari
Iynenin nomeri | Diametri mm. | Uzinhigi mm. Gezleme turleri
1 0,6 35 Juga jun, jip gezlemeler
2 0.7 30 e 4
3 07 40 Juga jan, jip ham jipek
4 0.8 30 Ortasha qalinliqtag: taza jun,
5 0,8 40 kiyimlik jip gezleme
6 0.9 35 Ortasha gqalinligtagi
7 0.9 45 kostyumlik ham paltoliq
gezlemeler
8 1,0 40
9 1.0 50 Paltoliq drap hdm mawitlar
10 1.2 50
ﬁ ig gg Qalin (brezent) qaplar

Merejka usilinda tigiw
(Merejka jardeminde dasturxannin shetin bezew)

Merejka — qayip tigiw tarizli kestenin en apiwayi tarinen ibarat. Merejka
gezlemenin uzimima ham kesesine jiplerdi suwirip alip siyrekletilgen joli
boylap tigiledi. Siyrekletilgen gezleme jiplerinin bir neshewin qosip baylap,
tstinsheler payda etiledi. Ustinsheler har tarli usillar menen kesteni bezew
boyinsha apiway1 jip, mulina jip, iris jiplerdi paydalanip birlestiredi.
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Merejka tigiwde har qanday polotno wusilinda toqilgan gezleme
paydalaniladi. Merejkalardin hammesi flanel gezlemede tigiledi. Jumis shepten
onga qaray jurgizilip tigiledi. Merejkanin shetleri petlya tigis yamasa koterme
tegis tigis penen bekkemlenedi.

Aq ham renli jipte tigilgen dekorativ merejkalar menen kiyimler,
salfetkalar, shalshalar, ishki kiyimler bezetiledi.

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, merejkanin tarleri orinlangan texnologiyaliq karta ham tigilgen
ulgiler, 130x130 sm O6lshemdegi polotno oOrimdegi sidirga gezleme
bolegi, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, har quyl tirdegi 40—50-sanl
katushka ham mulina jipler, flanel gezleme.

Jumisti orinlaw tartibi

1.

130x130 sm o0lshemdegi sidirga gezleme boleginin (dasturxannin) shetki
bélimlerine hdm qirqimlarina merejkada qayta islew ushin 1qtiyarh tarde
yamasa 29-suwrette berilgen merejka nusxasi boyinsha tanlanadi.

. Dasturxannin tort tdrepinen bir qiyli kenliktegi gezleme jiplerin

suwirtp aliw ushin araliq santimetr lentasinin jardeminde belgilenedi.
Dasturxanda merejka gulinin nagis1 tiykarmnan 4 shetki boliminde
jaylasqan boladi.

. Dasturxannih eris ham arqaw jiplerin belgilengen jerlerde toliq

uzmliginsha suwirp almiwina itibar beriw kerek. Siyreklestirilgen
shetinin kenligi tigiletugin tigistin kenligine saykes boliw1 kerek
(29-stwret, &).

. Dasturxannih merejka tigiletugin bolimin flanel gezlemege tartip alip,

tanlangan nusxa boyinsha merejka tigiledi. Keyin flanel gezlemenin
orni ozgertilip, tigiw dawam ettiriledi. Usilay etip dasturxannin 4 shetki
bolimine merejka menen qayta islenedi.

a) ) b)

29-suwret. Dasturxannin shetin merejka menen bezew.
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. Dasturxannin en shetki qirqumlarin eki tarli usilda qayta islewge boladi:

qirqumlarinan kerekli uzinliqta eris ham arqaw jipleri suwirip alinip,
popuk merejka turinde tigip aliw (29-sawret, b)

qirqumlardin = jabiq qirqumhi  bukpe tigisinde tigiw mashinasinin
jardeminde tigiw.

. Dasturxan tigip bolingannan keyin, jiplerden tazalanip daslep teris

keyninen on tarepinen 1gallangan utyug gezleme menen materialdin
eris ham arqaw jibinin perpendikulyar jagdayda boliwin tamiyinlegen
jagdayda utyuglenedi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1.

~N SN Bk WN

Qolda ornlanatugin jumislar ushin qanday asbap ham qurallar kerek
boladi?

. Qol iyneleri hagqinda magliwmat berin.

. Qol jumsslarin orimlawda jip hdm oymagqlardin roli ganday?

. Qol jumislar1 neshe toparga bolinedi?

. Qol jumslarin orinlawda ganday talaplar qoyiladi?

. Jumis tawsilgannan keyin ganday jumislar orinlanadi?

. Ameliy shimigiwdi orinlawda qanday oqiw-qural, 4sbap-tiskene ham

zatlar kerek boladi?

. Merejka jardeminde dasturxannin shetin bezew jumisinin téartibin aytip

berin.

. Tayar bolgan dasturxandi aqirg1 qayta islew ganday boladi?

Jeke ameliy jumis

1. Qolda orinlanatugin jumislardin texnikaliq shartlerin oqip uyrenin.
2. Merejka jardeminde dasturxannin shetin bezew ushin jumis quralarin
tayarlan ham oni1 orinlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, merejka turleri ormlangan texnolo-
giyaliq karta ham tigilgen ulgiler, 130x130 sm 6lshemdegi polotno 6rim-
degi sidirga gezleme bolegi, iyne, oymaq, qayshi, 40-50-sanl1 jip ham
mulina jipler, flanel gezleme.
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Mashgqalah tapsirma

Kestenin 3-qataria oqiwshi duris juwaplardin izbe-izligin belgileydi.
Toémendegi basqatirmani sheshiwde soraw ham juwaplar izbe-izligin 6z
ornina qoyin

Adam tez sharshaydi, jumis gabileti tomenleydi ham gewdenin qiysayip
0 | galiwina alip keledi.
Qi1z balalardin bayram kiyimleri ushin qays1 siluet en kop paydalaniladi?

Kiyimler aceton menen tazalanbaydi, gezlemeler preste, manekende
3 | utyuglenbeydi, shayilar jiyirilip juwilmaydi hdm sigiwga bolmaydi. Kiyim
dep nege aytiladi?

Kiyimler arzanlaw, ansat juwilatugin gezlemelerden apiwayiraq etilip ham
2 | quramal1 bezewlersiz tigiledi.
Merejka gezlemege qanday usilda tigiledi?

Biraz jabisgan siluet hdm tuwrimutyesh formadagi siluet. Ximiyaliq talshiglar
dep nege aytiladi?

Materiallar adam denesindegi gqabiq sistemasi bolip, deneni klimat tasirinen
1 | saqlaydi.
Uyde kiyiletugin koyleklerge qanday talaplar qoyiladi?

Gezlemenin uzinina hdm kesesine jiplerin suwirip alip siyrekletilgen jol
boylap tigiledi.

Ne ushin tik turip yamasa otirip jumis islep atirganda gewdenin jagdayina
ahmiyet beriw zarur?

Tabiygly ham jasalma materiallardi quramali ximiyaliq ham mexanikaliq
6 | usillarda islep shigarilgan talshiglar.
Jasalma ham sintetikaliq gezlemelerge qanday talaplar qoyiladi?
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2.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW

Elektr jurgiziwshi tigiw mashinasimin duzilisi, paydalaniliwi.
Arnawh jumis orimnlaytugin tigiw mashinalar

Elektr jurgiziwshi tigiw mashinasi 22-A kl PMZ mashinas1 eki
bolimnen: mashinanin korpusin koterip turiwshi stolt ham mashinanin
korpusinan ibarat (30-siwret) «Yaiika» elektr jargiziwshi tigiw
mashinasi bolsa kop jagdaylarda arnawli qapli 1dislarda (chemodanlarda)
jaylasgan bolip, bir neshe tarli tigiw operaciyalarin orinlaydi (31-sawret).

Tigiw mashinas1 bir neshe mexanizmlerden dazilgen. Mexanizmler
bolsa standart detallar jirdeminde jiynalgan arnawli detallardan duzilgen.
Demek, mashina detallarin ajiratiw ham jane jijynawga boladi.

Tigiw mashinasinin korpust metallar aralaspalarinan islengen. Elektr
jurgiziwshi tigiw mashinasi sirtqr korinisinen tdmendegi bolimlerge
bolinedi (31-suwret):

1. Platforma (tiykar) bélimi 5.Maxovikaliq balon (tiykargi balon)
2. Tayanish bolimi 6. Mashinanin motor1

3. Dene (qol) bolimi 7. Ayaq tepkisi

4. Bas bolimi

30-suwret. 22-A kl PMZ tigiw 31-siwret. Chemodanda jaylasqan
mashinasi. tigiw mashinasi.
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Motor menen ayaq tepkisi shnur arqali biriktirilgen. Mashinanin dene
boliminde val, kulachok, jip tartqish, hareketti basqa vallarga jetkerip
beriwshi detallar jaylasqan. Mashinanin bas bdélimine iyne mexanizmi,
tepki mexanizmi ham basqa detallar ornatilgan.

Mashinanin tayanish bolimine qayip tigiwdi mayda hadm iri etip
beriwshi retlegish, mashina platformasmnin astinda maki mexanizmi,
gezlemeni jiljitip turiwsht mexanizm ham basqa detallar jaylastirilgan.
Har bir universal mashinada tiykarian bes jumis orinlawsh1 mexanizmi
boladi. Bular: 1) jumis mexanizimi, yagniyy iyne mexanizimi; 2) maki
mexanizimi; 3) jipti tartatugin mexanizm; 4) jiljitqish (gezlemeni jiljitip
turatugin tis) mexanizimi; 5) tepki mexanizmi. Jardemshi mexanizmlerge
tomendegiler kiredi: 1) nayshaga jip oraytugin oragish; 2) jipti
bagdarlawshilar; 3) ustingi jipti tartip diziwlegish; 4) qayip tigiwdi
mayda ham iri etiwshi retlegish.

Elektr jurgiziwshi tigiw mashinasinin tayanish boliminde qayip
tigiwdi mayda ham iri etip beriwshi, zig-zag tigiwshi retlegish bar.
Motordin késherine jip oragish ornatilgan. Nayshaga jip oralgannan
keyin mashina avtomat turde isleydi.

Mashinanin bas boliminde elektr lampochka jaylasqan. Mashinani
iske tasiriw ushin knopka basiladi hdm mashina elektr toki menen
tamiyinlenedi. Ayaq tepkisi aste basilsa, mashina &ste tigedi, qatti
basilsa, tez tigedi.

Elektr mashinasmin tezligi Ulken. Bul miynet Onimdarligin asirads.
Elektr jurgiziwshi tigiw mashinasinda ormlangan jumis qolda tigiwge
qaraganda bir neshe marte tez pitedi. Tigiwshinin miynetin hdm waqtin
tejeydi. Jumistin sapasi joqarl, jane bir tegis, shirayli, bekkem boladi. Ane
ustlardan 1022 &/ mashinasi bir minutta 1400 qayip tigiwdi torlap tigedi.

Tiykarg: mexanizmlerdin waziypasi:

1. Iyne mexanizmi gezlemeni tesip, ustingi katushkadag jipti tutege
jetkizip turadi ham shenber payda etedi.

2. Méaki mexanizmi Ustingi jipti ilip keneytedi hdm astingi jipti
nayshanin atirapinda aylandiradi ham shiyelenistiredi.

3. Jip tartqish mexanizm bir qayip tigiw ushin kerekli jipti iynege
ham thtege jetkizip turadi ham tGteden jipti tartip aladi.

160



4. hljitw mexanizmi bir qayip tigiw kenliginde gezlemeni jiljitip
turadi.
5. Tepki mexanizimi gezlemeni basip turadi.

Arnawh jumisti orinlaytugin tigiw mashinalari

«Yaiika» tigiw mashinasi siniq qayip tigiw qatarin payda etiwde
mashinanin iynesi bir waqitta vertikal hdm gorizontal héreket etedi.
Yagniy iyne, Ozinin vertikal hareketi dawaminda belgili araliqga
awip gorizontal hareket te qiladi. Siniq qayip tigiw qatar1 5 tiykargi
mexanizmler (iyne, tate, jip tartqish, tepki, jiljitiw mexanizimleri) menen
birge qosimsha iyneni awdiratugin mexanizmnin bir-birine hareketinen
payda boladi. Xojaliq mashinalarinda bul gayip tigiw gatariin gatardin
ayqasiwi maki arqali payda boladi.

«Yaiika» tigiw mashinas1 tuwri qayip tigiw qatarin tigiwi menen
birge siniq qayip tigiw qatarin tigedi. Bul gayip tigiw qatari kiyimnin
tigislerin sétip jibermew ushin overlo magsetinde qollaniliwi, ushina-
ushin jalgaw tigisleri, bezekli siriw, parallel qayip tigiw qatarlarin
jurgiziw, keste tigiw, torlardi, aplikaciyalard: biriktirip tigiw, bir hdm eki
marte bugip tigiw, ilgekti ildirgishti torlaw overlo qiliw, sddep qadaw,
jasirin gayip tigiw qatarin jargiziw, qos iyne jardeminde parallel qayip
tigiw qatarlarin jargiziw ham basqa jumislarin da ormlaw1 mamkin. Bul
tigis korinisi gezlemenin Usti ham astinda siniq formada (zig-zag) bolad.

Bunday tigislerdi tigiwshi kundelikli mashinalardin qatarina «Tynay,
«Yaiika» (Rossiya); «Jlama» (Chexoslovakiya); «Beputacy, «Kemiep»
(Germaniya) tigiw mashinalar1 kiredi.

Rossiyanin «Yaiika» tigiw mashinasi bir neshe marte jetilistirip,
6zinin qolaylilig, jeterlishe shidamliligi menen 6zin aqlagan.

Xojaliq mashinalarinin bunday har tarli qayip tigiwshi turleri hazirgi
kinde rawajlandirilip barilmaqta. Solardan Germaniyada «Pfaff-Singer»
(32-stwret, b, v) hdm Shvecariyada «Bernina» (32-suwret) firmalari
tigiw mashinalarin islep shigargan. Olar hdzirgi zamanagdy mashinalar
bolip, en kop imkaniyatlarga iye. Yagniy ustingi hdm astingi jiplerdi
tagiw jollart qolayli islengen, jip kesiw, nayshaga jip oraw, ilgek
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ildirgishti torlaw shegaralawshi apparatlar1 jane basqa arnawl tepkilerdin
turleri keneyip olardi qollaniw da golayl islengen. Sonih menen birge,
qayip tigiw tiykarinda tarli siziqh kesteler payda etiwdin sanlar1 keneyip
sapast joqarilagan.

Hazirgi dawirde koplep -elektrotexnika qollangan, dastirlengen,
mikro kompyuterli tigiw mashinalar1 islep shigarilmaqta. Misali
Shvecariyanin «Xuskvarna» firmasinda islep shigariligan mashinalar
programma tiykarinda har tarli kesteler tigedi, bezeklerdi biriktirip
tigedi, applikaciyalardi bezetip biriktiredi. Mashina har tarli funkciya-
larga iye bolip, quramali operaciyalardi orinlawda qolaylulq jaratip

a) «Berninay a)

: w‘w o
)r' r ¢

él.
e

b) v) «Plaff-Singer»
32-stiwret. Zamanagoy tigiw mashinalari.
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miynetti jenillestiredi, jJumistin sapasin joqarilatadi. Mashinanin iynesine
jip tagiw uskenesine, ilgek ildirgish, sadeptin Olshemlerin sazlaytugin
apparatqa, jipti kesiw ushin qayshi apparatina jane mashinanin tezligin
Ozgertip shegaralaw imkaniyatlarina iye.

Sadep gadaytugin mashinanin tezligi 1500 ob/min. Ol misali, bir
sadepti 1 sekundta qadaydi. Bir smenada sadep qadaw mashinasinda bes
min sadepti gadaw1 mumkin.

Ameliy jumis

Parallel, zig-zag, mayda ham iri qayip tigiw.

Kerekli asbap-uskeneler

Tigiw mashinasi, jumis qutishasi, naysha, naysha qalpagi, mashina iy-
neleri, qayshi, ilgenshekler, ulken ham kishi otvyortkalar, atawiz, har tarli
rendegi ham juwanlhiqtagi jipler, gezleme qaldiglari, gatirtwshi material.

Jumisti orinlaw tartibi

1.

Gulsiz (sidirga) gezlemeden reni, tari, qalinligma qaray tanlanip,
20x20 sm oOlshemde ulgi-korgizbe  gezlemesin kesip ogan flizilin
jabistiriladi.

. Mashinanin qayip tigiwdi retlewshi richagin en ulken qayip tigiwdin

iriligine (adimmna — 4 mm) qoyiladi; Keyin ala daste arqali siniq qayip
tigiwdin kenligin en tlken kenligine (5 mm) qoyiladi.

. Jiptin renlerin jagsilap tanlap, asting1 hdm uastingi jipler tagiladi.
. Déslep smaw (qiyiq) gezlemesinde tigip korip, qayip tigiw qatarimin

sapasi tekseriledi.

. Keyin tlgi-korgizbede parallel hdm zig-zag qatar tigisler tigiledi.
. Us1 tartipte bezewshi qayip tigiw qatarlardin basqa formalar1 da tigiledi.
. Bezewshi qayip tigiw qatarlarmin tarin duziwlegish arqali siniq qayip

tigiwdin tigizligin 6zgertip, yamasa siniq qayip tigiwdin kenligin
ozgertip kobeytiwge boladi.

. Parallel qayip tigiw qatarin tigiw ushin daslep 20x20 6lshemdegi tlgige

sizgish jardeminde bir tuwri si1ziq sizip alinadi, onin uUstinen iri qayip
tigiw qatar1 jurgizilip shigiladi. Keyingi tigisler usi tigiske parallel tarde
qalegen bir araligta tigip bariladi (33-stwret, a).
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9. Zig-zag qayip tigiwde tap parallel qayip tigiw qatarmin tigiliwindey
bolip amelge asiriladi (33-suwret, a).

10. Ulgi bezewshi qayip tigiw qatarlar1 20x20 6lshemdegi tlgilerge tigilip
korgizbe albomina bezep jabistiriladi.

33-suwret. Ishki kiyimnin tigislerinen ulgiler.

Parallel qayip tigiw qatardin ishki kiyimnin tigislerinde qollaniliwi

Qos tigis kiyimler, prostinyalar, sonday-aq, jip gezlemeden jenil
balallardin kiyimin tigiwde qollaniladi. Bunday tigisti tigiw ushin
detallardin aldin teris tarepi ishkerisine qaratip qoyiladi hdm 0,3-0,4
sm ishkeriden biriktirme tigis penen tigiledi, keyin tigilgen detallar
awdarilip, on ishkerisine qaratilip qoyiladi, tigis durislanadi jane
detallardin shetinen 0,5-0,7 sm ishkeriden qayip tigiw qatar1 jurgiziledi
(33-suwret, b).

Ishki tigisler (34-stwret, V) ishki kiyimler, arnawli kiyimler ham
astarsiz kostyumlard1 tigiwde qolaniladi. Tayar tigistin eni 0,5-0,7 sm.
Bunday tigisti tigiw ushin eki detaldin oni ishki tarepke qaratilip
qoyiladi, asting1 detaldin kesimi tayar tigistin enine 0,3-0,5 sm qosilgan
araligta shigariladi, asting1 detaldin kesimi dustine qayiriladi hdm
kesimnen 0,1-0,2 sm ishki tarepinen biriktirilip tigiledi. Keyninen eki
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tarepke jayiladi, tigis kishi qirqumdi jawip turatugin etip qayiriladi hdm
ust qayirilgan shetinen 0,1-0,2 sm araliqta ekinshi qayip tigiw qatari
jurgiziledi.
Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar
. Tigiw mashinasinin qanday tiykarg1 mexanizmleri bar?
. Elektr mashinasinin tezligi nelerge baylanisli?
. ZamanagoOy tigiw mashinalar1 haqqinda magliwmat berin.
. Ne ushin mashinant maylap turiw kerek?
. Parallel, zig-zak qatar, mayda ham iri qayip tigiw gatarin tigiw ushin
qanday asbap ham qurilmalar kerek?
6. Bezewshi gayip tigiw gatarlarin tigiw baris1 haqqinda magliwmat berin.
7. Ishki kiyimnin tigislerinen qanday tigistin tarin bilesiz?
8. Qos ham ishki tigislerdi qollaniw tarawlar1 ham tigiw usilin aytip berin.

DN A WN -

Jeke ameliy jumis

1. Elektr jurgizbeli tigiw mashinasimin dizilisin, islewin, arnawl jumis
isleytugin tigiw mashinalarin, parallel, zig-zak, mayda ham iri qayip tigiw
qatar tigiwdi ham olardi1 amelde qollaniwd1 oqip-uyrenin.

2. Parallel, zig-zak, mayda ham iri qayip tigiw qatarin tigiw ushin jumis
qurallarin tayarlan ham on1 ameliy orinlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, tigiw mashinasi, jumis qutishasi, har tarli
rendegi ham juwanliqtag jipler, gezleme qaldiglari, qatiriwshi material.

Ilgek ildirgish tigiwdin texnologiyasi

Gewdege jabisip turatugin tigiwshilik buymmlarin kiyiw qolayli boliw1
ushin kiyimde ilgekler boladi. Ilgekleri orayda bolgan kiyimlerdin ildirgishler:
gorizontal, vertikal yamasa qiya jaygastiriladi. Ilgek ildirgishtin uzinhigi
sadeptin diametri plyus 0,3 sm (tegis sadepler ushin) yamasa 0,5 sm (dones
sadepler ushin) boladi. Ilgek ildirgishti gorizontal qilip, ilgek ildirgishtin
ushlar1 bolsa vertikal shtrix penen belgilenedi.

Qolda yamasa mashinada torlanatugin kesilgen ilgek ildirgishler barliq
turdegi gezlemelerdin erneklerine adip tigilgennen keyin torlanadi.

llgek ildirgish ushli, otkir qaysh1 menen yamasa arnawh tigiwshilik
jumis quraly, ilgek ildirgish ashqish penen kesiledi (35-stwret, a). Qaslhi ilgek
ildirgishler ushin arnawli oygish yamasa qayshida 0,2x0,2 sm kvadrat etip
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oylp almadi (35-suwret, b). Kesilgen
ilgek ildirgishler aldin apiwayr jipte
mayda qiya sirlar menen (34-suwret,
a), keyin shenber sirgish penen jipek
jipte torlanadi (35-sawret, b, v). llgek
ildirgish torlaw basinda ham aqirinda
bekkemlenedi, bunin ushin bir jerdin
34-siiwret. Mashinada ilgek ildirgish 6zinde izmanin enine 2—3 sirgish tasirip,
tigiw. kiyimnin gezlemesin ilip, aylana sizgish
penen oraladi.

a) a) b) v) 8
35-suwret. Qolda ilgek ildirgish tigiw barisi.

llgek ildirgish siniq qayip tigiw qatarli mashinada torlanatugin bolsa,
onih joqargi ushinan, yagniy «jumis» ushinan baslap 0,5 sm kenlikte torlanadi
(35-stwret). Simiq siziqtin kenligi 0,2 sm. Har bir qayip tigiw taskende
gezlemenin jiljiw1 minimal darejede boladi. Ilgek ildirgishtin aqirinda (basinda
da) bir jerde bir neshe gayip tigiledi. Torlangannan keyin tigiw mashinasinin
komplektindegi arnawli pishaq penen yamasa 6tkir ushli qayshit menen ilgek
ildirgish kesiledi.

Ameliy jumis

Sadep jay tigiw.

Kerekli asbap-uskeneler

Tigiw mashinasi, jumis qutishasi, naysha, nayshanin galpagi, mashina
iyneleri, qayshi, ilgenshekler, ulken ham kishi otvyortkalar, atawiz, har
turli rendegi ham juwanliqtagi jipler, gezleme qaldiglari, qatirma material.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Tlgek ildirgishtin orn1 belgilenedi ham ushli, 6tkir qayshi menen kesiledi
(36-suwret, a).
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2. Kesilgen ilgek ildirgish basinda puxtalanadi, bunin ushmn bir jaydin
6zinde ilgek ildirgish enine 2-3 sirilip, kiyimnin gezlemesin ilip, aylana
sirgish penen oraladi.

3. llgek ildirgishtin bir tarepi 0,2 sm kenliktegi halqa sirgish penen jipek
jipte torlanadi.

4. Tlgek ildirgish torlaw aqirinda jane puxtalanadi.

5. Soninan ilgek ildirgishtin ekinshi tarepi 0,2 sm kenlikte torlanadi.

6. Ust tartipte siniq qayip tigiw mashinasinda ilgek ildirgishti tigiwge
boladi (36-stiwret, Q).

36-suwret. Ilgek ildirgish tigiw barisi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Ilgek ildirgish tigiw ushin qanday asbap ham tskeneler kerek boladi1?
2. llgek ildirgisht1 tigiw basqishin aytip berin?

. Ilgek ildirgish qanday 6lshemde aliniw1 kerek?

4. Qasli ilgek ildirgishler qays1 kiyimlerde kobirek ushiraydi?

5. Kiyimlerde ne ushin ilgek ildirgishlerden paydalaniladi?

98]

Jeke ameliy jumis

Tuwr1 ham qash ilgek ildirgishlerden tigiwdi ham olardir amelde qollawdi
uyrenin.

Tuwr1 ham qash ilgek ildirgishlerdi tigiwdi ormlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, tigiw mashinasi, jumis qutishasi, har turli ren
ham juwanliqtag jipler, gezleme qaldiglari, gatirma material, gaysha.
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Kasip-onerge tiyisli maghwmatlar

Mektepti tabisli tamamlaganifuzdan keyin kasip-oner kolledjlerinde xizmet
kérsetiw tarawlarina tiyish tdmendegi késiplerdi iyelewinizge boladi:

— Toqimashiliq islep shigariw texnik-texnologi;

— Ximiyaliq islep shigariw mashina ham tskenelerine xizmet korsetiw ham
olardan paydalaniw mexanigi;

— Ximiyaliq texnologiya ham islep shigariw texnik-texnolog;

— Ximiyaliq talshiglardi islep shigariw texnik-texnologi;

— Talshiq ham gezlemelerge islew beriw laboranti;

— Organikaliq zatlar hdm ximiyaliq talshiglardi islep shigariw apparatshisz;

— Toqimashiliq materiallar1 boyawshist;

— Kundelikli x1izmet kérsetiw ham elektr uskenelerin remontlaw boyinsha
texnik-mexanigi;

— Kundelikli buyim ham zatlard: tazalaw, kiyimlerdi agartiw ham boyaw
mashinalar1 operatori.

2.4 ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI
Dizayner-modeler kasibi tuwrah tusinik beriw

«Dizayn» s6zi anglichansha «design» sézinen alingan bolip, sizilma
nagis, ideya ham joybarlaw, konstrukciyalaw degen madnisti bildiredi.
Dizayn — doretiwshilik proektlestiriw doretiwshiligi xizmeti bolip,
onin magseti insannin materialliq hdm ruwxiyy mutgjliklerin gandiriw
ushin x1zmet etetugin buyimlardin uyginligin jaratiwdan ibarat. Dizayn
tarawinda doretiwshilik etip, buyimlar hdm énimlerdin jogar1 qollaniw
darejesin jane estetikaliq sapalarin tamiyinleytugin qanigeler dizaynerler
dep atalad.

Dizayner — bul hazirgi kiindegi en abiraylt ham kop haqi télenetugin
kasiplerden biri. Dizayner-modeler jana, zamanagdy kiyim modellerin
jaratiw menen shugillanadi. Bunda modeler modanin bagdarin, jaratilgan
modeldi kiyetugin insanlardin jas ham gewde 6zgesheliklerin, klimattin
sharayatin hdm mawsimlerdi itibarga aliw zarGr. Bunin menen olar
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adamlardin dmirin goézzal etiwge hareket etedi. Dizayner-modeler kasibi
tomendegi sipatlardi 6zinde jamleydi:

— predmetler ham har tarli jagdaylarga original ham adettegiden
basqasha koz qarastin barligy;

— har tarli korinisler haqqinda pikir jargize aliw;

— tayar buyimdi toliqliginsha kore aliwi;

— kirisimli, gépke tusinetugin boliwi;

— qartydardin talaplarin tinlaw ham esite aliw gébileti;

— kreativligi — har ganday maselege doretiwshilik penen jandasiw
sheberligi, ideyalard1 basqariwi;

— otirip jumis isley aliw1 — ayirim jagdaylarda bir narseni bir neshe
marte qayta korip shigiwga tuwra keledi,

— miynet suygishligi — kiindelikli &meliy jumislardi ornlaw kasiplik
sheberliginin 6siwine jardem beredi;

— sabir-tagathigr — awmetsizlikke ushiragan waqitta da ruwximin
tuskinlikke taspewi, hesh narsege qaramastan 6z jolindagi barliq
tosiqlardi jenip otiwi.

Dizayner-modeler adamlarga gozzalliqt1 kore biliwge, Omirdin jane de
jaqinraq, kewilli boliwina jardem beredi. Bunda 6zinin gabileti talantin
alga surip, bulardan zawiglanadi. Sonih menen birge, doretiwshi insanga
qosimsha kush te bagishlap, 6zinin kasiplik sheberligin asiradi. Magsetke
umtiliwi, miynetkeshligi ham sabir-taqathigi kobeygen sayin dizaynerde
moda é4leminde ataqli boliwma imkaniyat jaratiladi. Demek, dizayner-
modeler kiyimnin modellerin jaratiw ushin daslepki materialga, yagniy
tiykarg1 fonga iye boliwdan tisqar1 insanda bekkem yad boliwi kerek.
Korgen bilgenlerin eslep qaliwi ham bulardin tiykarinda jana pikirler,
ideyalar ham obrazlard1 jarattw ushin yad, oylaw, doretiwshilik fantaziya
styaql belgilerdi rawajlandirip bariwi kerek.

Dizayner tek ofiste emes, uyinde de Ozininh programmalastirilgan
kompyuterinde islewi mumkin. Jumis barisinda jiberilgen qatelik-
ke isenimsizlik penen qarawi kerek emes, sebebi har ganday qatelikti
durislawga boladi. Dizaynerde 6z jumisinin natiyjesin koriw imkaniyati bar
bolip, onnan estetikaliq zawiq aliw1 miamkin. Dizayner-modeler sawretshilik
boyinsha bilimlerge iye ganige ham joqari magliwmath boliw1 kerek.
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Balalardin sport, bayram kiyimleri ushin jana modellerdin
eskizin jaratiw

Uliwmaliq bilim beriw mekteplerinde joqargr klass oqiwshilart hér tarli
jtymnlarda qatnasiwi menen birge, olardin kiyimleri aniq bir koriniske iye
boliw1 maqgsetke muwapiq boladi. Balalardin 6siw dawiri barisinda xarakteri
qaliplesedi, iseniw gabileti qaliplesip, 6zin topardin bir bolegindey seze
baslaydi.

13-14 jastagi balalardin qol ham ayaqlar1 uzinlasip, gewdenin uliwmaliq
tort bolimnen ibarat boliw1 guzetiledi. En qolayli varianti yarimi tar, yarimi
keni (uzinhigi dizege shekem keledi), onnan keyin tuwr siluet (sport kiyimleri
styaqli), gdwmetke say ham tomenge qaray keneyip bariwshi trapeciya tarizli
siluetler mavsumge arnalgan bolip Gstki kiyimler ushin xarakterli boladi.

Qizlar gédwmetinin qaliplesiwinin abzalliglar1 sonda, kompozociyanin
orayin kiyimnin joqar1 boéliminde jaylastinw imkanin beredi, bul jerde har quyli
turdegi koketkalar, burmalar, releflerdin jardeminde kerek bolgan kélemdi
jaratiwga boladi. Moyin kesimi ham jagalardin formast har quyli boladi.
Kobirek apiwayi tik jagalardan paydalaniladi. Jeninin formalar1 da kiyimnin
pishimine garay har qiyli boladi. Qiz balalardin garderobina mektep formasi,
shalbar, yubka, bluzka, sarafan, sport kurtkasi, plash, palto ham kdylekler
kiredi (37-suawret). Bul jastagi balalar 6zinin jagsi jamaatlik aktivligi menen
ajiralip turadi. Sport jarislari, bayramlar, har quyli keshelerdin ulken bolimin
tiykarma olar 6tkizedi. Olar tikken kostyumlar kerekli bolgan atmosferanm
jarattwda jardem beredi.

Keyingi wagqitlarda jana tardegi gezlemeler, bezeklerdin jana turlerinin
payda boliwi mundsibeti menen balalar kiyimlerinin assortimenti sezilerli
darejede keneydi: bayram kiyimlerinin har tarli korinisleri oqiwshilardi
omirge, oqiwga bolgan qizigiwshiligin arttinw menen birge olardi har tarli
Jiymlardin belsene qatnasiwshilarina aylandirmagqta (38-suwret).
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37-suwret. Sport kiyimleri.

38-suwret. Q1z balalardin kiyimleri ushin modeller ulgileri.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. «Dizayn» sézinifh manisin tasindirin.

2. Dizaynerler dep ganday ganigelerdi aytamiz?

3. Dizayner-modelerler ne menen shugillanadi?

4. Dizayner-modeler kasibi qanday belgilerdi 6zinde jamleydi?
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5. Dizayner-modelerde qanday kasiplik belgiler galiplesken boliw1 kerek?

6. Balalardin sport, bayram kiyimleri ushin jana modellerdin eskizin
jaratiwda nelerge itibar qaratiw kerek?

7. Kiyimnin turlerinin tiykarinda taza modellerdi jaratiwdin jollarin
tusindirip berin.

Jeke ameliy jumis

1. Dizayner — modeler kasibi tuwrali maghiwmatti, balalardin sport,
bayram kiyimleri ushin taza modellerdin eskizin jaratiw jollarin yrenin.

2. Balalar sport, bayram kiyimleri ushin taza modeller eskizlerin jaratiw
ushin jumis qurallarin tayarlaw ham on1 dmeliy ormlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, moda jurnallari, A3 formatta qagaz,
renli galemler, boyawlar.

Kiyimnin turleri tiykarinda taza modellerdi jaratiw.
Milliy kiyimlerden koylek ham onin turleri hagqinda maghwmat

Modellew — bul har tarli forma ham pishimdegi kiyim modelinin proektin
islep shigaratugin quramali doretiwshilik. Héar tarli forma hdm pishimdegi
taza modellerdin proektlerin diziw ushin tiykargi proektrlestiriw bazasinan
aliw mumkin. Bul ameliy modellew yamasa, adettegi aytiliwina baylanisli,
texnikaliq modellew dep atataladi.

Texnikaliq modellew proektlewdin tiykar1 taza model ptoektine
aylandirnwdan ibarat. Modeldin fosoni modalar jurnalinan alinadi yamasa
ormlawshinin suwret s1zip korsetken usinisina qaray tanlanada.

Kiyimnin modelge tan ozgeshelikleri yagniy vitochkalar, koketkalar,
bortpe tigislerdin jagdayi; bokse, bel, etek, bort, tagilma siziglari; qaltalar,
jaga, burma siziglar1 tiyisli detallar proektlestiriw tiykarmin sizilmasina
koshiriledi.

Model siziglarimih  hdmmesin ptoektlestiriw  tiykarimin  sizilmasinda
modeldin renindegidey etip jaylastinw kerek. Bunda adammin gewde
duzilisinin 6zgesheligi albette esapqa almiwi kerek. Bul proektlestiriw
tiykarmin sizilmasina tusirilgen fason siziglar1 gewdenif haqiyqry say kelewin
buzip qgoymawi1 ushin kerek.
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Fasonga kore detaldin jana formasin detal ulgini shartli boleklerge bolip,
keyin ol boleklerdi jilistirip tiykargi vitochkalardi bekitiw ham olardi taza
jagdayga koshiriw joli menen payda etiledi. Har ganday buyimdi modellestiriw
barisinda us1 buyim ushin qurilgan tiykar sizilmasinan alinadi. Misali, milliy
kéylek modelin payda etiw ushin 6tkerme jenli koylektin tiykar sizilmasinan
paydalaniladi.

Ozbekshe milliy koylekler 6zinin sipayiligi, korkemligi ham hammege
qolayliligi menen ajiralip turadi. Milliy koéylekler zamanagdéy modaga
muwapilq tarizde rawajlanip baradi. Etegi putin, joqart bolimi koketkali
koylek milliyliktin belgisi bolgant ushin gana emes, tiykarman klimattin
ozgesheliklerine, dogerek-atiraptag1 tdbiyatga ham turmis tdrizine duris
keletugin racional formalar, pishimler bir neshe asirlerden berli saylanip
kelgeni wushin saqlanip qaldi. Hayallardin koylegindegi ashiq renler
ulkemizdin tabiyatina saykes bolip, formasinin erkinligi ham biymalel tasip
turiw1 jaziyrama qurgaq klimatina saykes keledi. Sebebi bunda kiyimnin
asting1 qatlaminda hawanin tabiygiy ventilyaciyasi bar boladi. Sonin menen
birge 6zbekshe milliy kdyleklerdin denege tikkeley tiyip turatugin bolimi
— koketkanin astar1 (toqisi) adette jip gezlemelerden tigiledi, bul bolsa
koylekti jasalma gezlemelerden de tigiw imkaniyatin beredi. Koketkalardin
uzinligr ham formasi (oval, tuwri tortmuayesh, muyeshli, quramali), koylektin
uzinligr ham formasi (tuwri tortmuyesh ham trapeciya tarizli), formani1 payda
etiw usillart (barmeler, taglamalar, plisse, gofre, qiya pishilgen, klyosh,
quyt bolekler), jeninin uzinligl, formasi ham pishimi (jamaw, reglan, putin
pishilgen) 6zgerip barmagqta. Jaganin turleri (anglichansha klassik, shal tarizli,
tik, qaytarma, putin pishilgen ham tag1 basqa) ham jaga orninin formalar1 juda
har tarli. Koylektin boyi, yagniy koketkadan tomengi bolimi tuwri enlerden
tigiliwi sebepli gezlemenin gulleri kdylekte putinliginshe saqlanadi ham
koylek suliw shigadi. Kokirek burmeli tuwr1 koylek toliq deneli hayal-qizlarga
da, ariq ham ndzik gewdeli hayal-qizlarga da jarasadi. Paydalanilatugin
dekorativ bezektin tarleri de har tarli: keste, burme, kant ham basqalar
(39-suwret).

Xanatlastan tigilgen kiyimler boyinsha otkizilgen izertlewlerdin korseti-
winshe, ondagi rapporttin shamasi, suwretlerdin anigligt ham qatanligi bul
kiyimdi kop boleklerden tigiwge imkaniyat bermeydi, onin formasi aniq, tuwri
tortmuyeshlikke jaqin boliw1 kerek.
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39-stwret. Zamanagoy o6zbekshe koylektin modelleri.

Milliy koyleklerde keste, qoyma, burme, kant, magiz, biser ham basqa kop
gana bezektin turlerinen paydalaniladi. Paydalanilatugin materiallardin turi,
nagislardin sheshimi moda bagdarina baylanisl boladi, biraq dastariy xanatlas
hardayim bir tirde ken paydalaniladi. Xanatlas kéyleklerdi pishiwde onin
suwretinin duris tusiwine itibar beriliwi kerek boladi.

Hazirgi waqitta hayallardin milliy 6zbekshe kdyleginde belgili 6zgerisler
bolmagqta. Koéylek gewde boliminin silueti, kolemi ham uzinligr qisqarmaqta.
Koketka, jaga, jenlerinin ulken-kishiligi hdm formasma kép gana faktorlar,
solar menen bir qatarada moda tasir etpekte. Hazirgi 6zbekshe koylekte
har tarli bezekler, qoyiliwsh1 burmeler, dongelek burmeler, plisse hdm tagi
basqalar paydalaniladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Modellestiriw dep nege aytiladi?

2. Modellestiriw barisinin 6zine tan 6zgesheligin tasindirip berin.

3. Milliy kiyimnin qanday koérinisleri bar?

4. Milliy kiyimler qalay bezetiledi?

5. Mektep oqiwshilarinin milliy kiyimleri ganday boliw1 kerek?

Jeke jumis

1. Kiyimnin tarleri tiykarinda taza modellerdi jaratiw, milliy kiyimlerde
kéylek ham onin tarleri haqqinda oqip uyrenin.

2. Milliy kiyimler ushin taza modellerdin eskizin jaratiw ushin jumis
qurallarin tayarlan hdm on1 &meliy orinlan.
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Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, moda jurnallari, A3 formattag qagaz,
refli galemler, boyawlar.

Ameliy jumis
Koylek ushin gewdeden olshem aliw ham jaziw

Kiyimdi duris tigiw ushin Olshemler gewdeden duris alimiwi kerek.
Olshemi almip atirgan adam 6zin erkin tutip turtwi shart. Olshem aliwda
qatelesilse, ulginin sizilmasi duris shigpaydi, gezleme naduris pishilip, kiyim
suliw emes bolip qaladi. Olshemi alimip atirgan adammin gewde dizilisine
dhmiyet beriw kerek. Sebebi hAmmenif boymin uzilig birdey emes. Olshem
aliw ushin santimetrli lenta, qdlem ham qagaz kerek. Uzinlhqti, yagnity boydi
korsetiwshi  Olshemlerdin barligi toliq jaziladi. Aylanalardi korsetiwshi
6lshemler ham kenlik olshemlerdin yarimi jaziladi. Olshemler tomendegishe
aliadi (40-stwret).

1. Moymmn aynalas1i — M,A. San-
timetrdi moymnin jetinshi omirtqa basqishi
toshkasi arqali moyinnin tiykarinan orap alip
Olshenedi.

2. Kokirek aynalas1 — KA. Bul kiyimnin
Olshemin belgileytugin tiykargi 6lshem.
Santimetr lentas1 arqada kokirektin turtip
shigip turgan jerinen Otip, eki qoltiqtin
astinan otkizilip ham kokirektinh uUstinen
gorizontal tirde aylandirilip 6lshenedi.

3. Bel aylanasi — B;A. Beldin en qipsha
jerinen aylandirilip 6lshenedi.

4. Bokse aylanas1 — B\ A. Eki sannin
en kop shigip turgan jeri — belden 18-20
sm tomennen gorizontal turde aylandirilip
Olshenedi.

5. Arqa gurektin kenligi — A;G. On1 on qoldin dene menen birikken
jerinen shep qoldin gewdege birikken jerin tawip santimetr lentani jelke
ustinen oOtkizilip 6lshenedi. Bul 6lshem kenlik bolgani ushin yarimi jaziladi.

40-suwret. Gewdeden 6lshem aliw.
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6. Alding1 kenlik — A;K. Santimetr lentas1 kokireklerdin Gisti menen qolga
shekem bolgan araligtan gorizontal tarde otedi.

7. Jelke kenligi — J:K. Om jelke uzmligi dese de boladi, sebebi jelke
uzinligi toliq jaziladi.

8. Koékirek aralhign — KA. Eki kokirektin arasi dlshenip, yarimi jaziladi
ham KA dep belgilenedi.

9. Arqa bélektin belge shekem uzinhgi — A,BU. Jetinshi omurtqa
baganasinan belge shekem vertikal tirde 6lshenedi.

10. Kiyimnin uzinhg1 — KU. Jetinshi omirtqa baganasinan zarur uzinliqqa
shekem 6lshenedi.

11. Koékirek biyikligi — KB. Moymnin jelke menen birikken jerinen
kokirekke shekem 6lshenedi.

12. Jennin uzinhg — JEU. Santimetr lenta jdrdeminde jelke buwininan sal
bugilgen tirsek arqgali qoldin panjesine shekem o6lshenedi.

13. Jelke quyahigimin uzinhgr — JE;Q. Qoldin en juwan jerinen aylan-
dilirp 6lshenedi.

14. Jelke aylanasi — JE/A Olshemlerdi gewdege saykes etip aliw kerek.
Kiyimnin toliq boliw1 ushin tigiske jiberinkirew kiyimnin fasonina baylanish
bolip ol qosimsha tigiske uzaytiw delinedi hdm «Q» menen belgilenedi.
Qosimsha tigiske uzaytiwdi 2 sm den 6 sm ge shekem aliwga boladi, ol
esaplaw kestesin toltinwda qosiladi (4-keste). Pishiw wagqtinda ulginin
shetinen tigis ushin uzaytip qaldiriladu.

4-keste
Tls OIShelTH.liﬁ Olshemnin at1 S:(andart , Menir.'l
belgisi olshem |0lshemim
1 | M,AYA Moyin aylanasiin yarimi 16,5
2 | KAYA Kokirek aylanasinin yarimi 44
3 | B;AYA Bel aylanasinin yarimi 34
4 | B,AYA Bokse aylanasinif yarimi 48
5 |AG Artqr gurektin kenligi 17
6 | AlK Alding1 kenlik 18
7 |JEK Jelke kenligi 12,5
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8 | KA Kokirekler araliginin yarimi 9

9 | ABU Artq1 bolektin belge shekemgi uzinligi 36

10 | KU Kiyimnin uzinlhigi 96

11 | KB Kokirek biyikligi 20

12 | JEU Jennin uzinhigt 56(18) kelte
13 | JE.Q Jelke quyaliginin uzinhig 37

14 | JE;A Jelke aylanasi 26

Kerekli asbap-uskeneler

Jumis qutishasi, santimetr lentasi, 70-90 sm uzinliqtag1 rezinka belbew,
galem, dapter.

Har bir oqiwshi 6z o6lshemin aniqlaydi. Bul jumisti orinlap atirganda
oqiwshi tabanlarin juplap, eki ayaginda, gewdeni tabiygly jagdayda bos qoyip,
qollarm tasirip tmish turiwi kerek. Olshep atirgan wagqutta tar futbolkanin
ustinen emes, gewdege jabisip turmaytugin ishki kiyim, méselen, maykanin
Gstinen oOlshenedi. Olshewdi baslawdan aldin gewdenin tiykarg: toshkalari
bel sizig1 ham basqalar belgilep alinadi. Bunin ushin 70-90 sm uzinhqtagi
rezinka belge gorizontal etip ilgek jardeminde biriktiriledi. Olshep atirganda
santimetrli lenta tartilmay ham bosastirilmay, alding1 tarepinen tutastiriladi.
Jelke, gol uzinligi ham basqga olshemlerdi gewdenin on tarepinen aliw kerek
ham tiykargr olshemler kestesindegi «Menin o6lshemim» bolimine har bir
oqiwshi jazip shigadi. Keyin mugallimge teksertedi.

Tigiletugin buyimlarga qoyilatugin tiykargi talaplar: Tigilgen buyim
qolayli, adamnin dem aliwina, organizminde gan aylamiwina ham gewdenin
hareketine kesent bermeytugin, formasin jagsi saqlaytugin, belgili darejede
hawa otkiziwshi, suliw, shirayli ham jaqs1 bezetilgen boliw1 kerek.

Qisq1 kiyimler adamnin denesin suwiqtan saqlawi, jazgi kiyimler hawan
jagst otkiziwi, ishki kiyimler terini jagsilap sindirip alatugin ham ansat
juwilatugin boliw1 kerek. Tigilgen kiyimlerdin talaplarina sdykesligi bir
neshe amellerge, demek: materialdin duris tanlamiwina, sapasina ham kiyim
modelinin magsetke muwapiqligina, kiyimlerdin tigiliwi ham bezetiliwine
baylanish bolad.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Tiykarg1 6lshemlerdin atlarin aytin.

2. Qosimsha dep nege aytiladi?

3. Olshemlerdin atin aytip berin.

4. Kiyimnin uzinlig1 qalay 6lshep alinadi?
5. Ne ushin aylana ham kenlik 6lshemlerinin yarimi jaziladi?

Jeke ameliy jumis

Milliy kiyimlerdin har tarli korinislerin, gewdeden o6lshemdi duris aliwdi
oq1p uyrenin ham orinlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, yubka modelleri, santimetr lentasi, alingan
6lshemdi jaziw ushin keste.

Ameliy jumis

Esaplaw formulasi. Koylektin tiykargi sizilmasin s1ziw

Milliy koylektin sizilmasin siziw ushin gewdeden alingan 6lshem ham
qosimshalar tiykarinda amelge asiriladi. Bunin ushin esaplaw kestesi (5-keste)
duzilip shigiladi ham us1 tiykarinda buyim sizilmasi siziladi.

S-keste
pr
Tor bélimi (41-stiwret)
1 |BE KU 96
2 | BB, KAYA+(2+4) 48
3 | BB, O,BU 36
4 | B,K KAYA:3+5=44:3+5 19,7
5 | KK, KAYA:3+3=44:3+3 yamasa O,K+0,5 17,5
6 | KiK, KAYA:4=44:4 11
7 | KoK KK | KoKS:2=11:2 5,5
8 | B;By Kundelikli 61shem 16 sm den 18 sm ge shekem| 16
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Arqa bdlegin s1ziw (41-suwret)

9 | BB, B,AYA:3+0,5=16,5:3+0,5 6
10 | B,B,s B.,Bn:3=6:3 2
11 | B,J JE,Q+B,,B,;=37+2 39
12 | BsJ; JE;K+1,5=13+1,5 14,5
13 | Byv B,;Y1:3=14,5:3 4.8
14 | vv, 7+8 7
15 | vv, Kundelikli 61shem 1,5
16 | K;b K,A:4 5
17 | K)1 Kundelikli 61shem bissektrisasi 2,5

Alding1 bélegin s1ziw (41-suwret)

18 | KB, KAYA:2=44:2 amig1 KB 22
19 | B,,B,s=B,.B.s B,AYA:3+0,5=16,5:3+0,5 6
20 | OO, Har dayimgi 6lshem 1,5
21 | AA, K,A:4(B,snoqat A, menen tutastiriladi)
22 | B,sB,; Hérdayimgi 6lshem
23 | KK, KO
24 | B,/Bs KAYA:8=44:8 5,5
25 | B;KsBg Vitochkaninn tarepleri tenlestiriledi 21
26 | Bgd, JE,K-4=13-4 9
27 | LyJ, Hardayimg1 6lshem 1,5
28 J; nogat B.g benen birlestiriledi
29 | Ksb, KA:4 5
30 | Ks2 Hardayimg1 6lshem 2,5
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Jen s1izilmasi (42-suwret)

31 | AE JEU 56
32 | AA; JE,A+(5+6)=26+6 32
33 | AO KiX-2,5 (K X tiykarg1 sizilmasinan alinadi) | 13,5
34 | Aa;=a,a=aa,=a,A, | AA;:4=32:4 8
35 | AT JEU (kelte) 18
36 Jen sizilmasinin qalgan bolimi 42-suwrettegidey etip ormlanadi.

Ameliy jumis
Koylektin tiykargi sizilmasin siziw.

Kerekli asbap-uskeneler

Masshtabli, 50 sm li sizgishlar ham muyeshli sizgish, lekalo, galem-TM
ham 2M, 6shirgish, albom, millimetr qagazi.

Esaplaw kestesinin «Menin 6lshemim» bolimi toltiriladi ham masshtab 1:4
te s1zilgan sizilma tiykarinda 6z 6lshemine kdylektin sizilmasi siziladi. Tiykar-
&1 s1ziqlar 2M qara galeminde siziladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Koylektin sizilmasin siziw qanday basqishlardan ibarat?

2. Esaplaw kestesi menen esaplaw formulasinin 6zgesheligin tusindirip
berin.

3. Kdylektin sizilmasinda qanday formulalardan paydalaniladi?

4. Kokirek vitochkasiin kenligi qalay aniglanadi?

5. Artqi hdm alding1 bolek kenlikleri qalay aniglanadi?

6. Jennin sizilmasi ushin qanday 6lshemler kerek boladi?

Jeke ameliy jumis

1. Koylektin sizilmast ushin esaplaw formulasin duziwdi, koylektin
tiykarg1 sizilmasin siziwdi Giyrenin.
2. Koylek ushin tiykarimin sizilmasin siziwdi amelde duris orinlay aliw.
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42-suwret. Jen sizilmasi.
41-suwret. Koylektin tiykargi sizilmasi.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, 50 sm 1i sizgishlar ham muyeshli sizgish,
lekalo, galem — TM ham 2M, 6shirgish, albom, millimetr qagazi.

Oqiwshilardin bilimin bekkemlew ushin beriletugin test sorawlar:

1. Gewdeden alingan qaysi1 6lshemlerdin yarimi alinadi1?

A. Aylana, biyiklik A. Aylana, qiyaliq
B. Kenlik, aylana V. Uzinlhgq, qiyaliq
2. Kdylek tiykarinda qgaptal si1ziq qalay tabiladi?
A. Koylik kenligi: 2 A. Arqa kenligi: 2
B. Alding1 kenligi: 2 V. Moy orminin kenligi: 2

G. Jen ormi kenligi: 2
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3. Arqa bolekte jelke s1ziginin uzinlig1 nege ten?

A. JEK A.JEK-1,5
B.JEK +0,5 V.JEK+1,5
G.JEK-0,5

4. Gewdeden Olshemi alinip atirgan adam ganday jagdayda turiwi kerek?

A. Olshemi alinip atirgan adam tabanlardi qosip, eki ayaginda
gewdeni tabiygiy jagdayda bos qoyip, qollarin tasirip tinish turiw
kerek.

A. Olshewdi baslamastan aldin gewdenin bel s1zig1 belgilep almad.

B. Olshep atirganda gewdege jabisip turmaytugin ishki kiyimnin
ustinen 6lshenedi.

V. Olshep atirganda santimetrli lentan1 tartpay ham bosastirmay
alding1 tarepten tutastiriladi.

G. Barliq juwaplar duris.

5. Koylekte moyin orninin kenligi qalay tabiladi?

A. MnAYA:3+0,5
A.MnAYA:3-0,5
B. MnAYA:3+2
V.MnAYA:2+2
G. MnAYA:2+0,5

Koaylekti modellestiriw

Modellestiriw. Moda sé6zi formani o6zgertiw degendi bildiredi. Moda
jarattw ushin tiykargi Glginin sizilmasina har turli siziglar kirgiziledi. Tiykarg:
siziglar, siluet siziglar, konstruktiv jane dekorativ siziglardi kiritiw menen
tiykargi ulginin sizilmasinan basqasha 1lgi sizilmalar1 payda boladi.

Konstruktiv siziqlarga qaptal tigis, alding1 tigis, bel, jelke, jen tigisleri
ham vitochkalar1 kiredi. Dekorativ siziglarga mayda ham iri taglamalar,
burmeler, torlar, qiya adipler, bezek ham bantlar kiredi. Konstruktiv siziglar
dekorativ s1ziglardin waziypasin atqartw1 mumkin. Misali, jaga, qalta, belbewdi
kirgiziw menen kiyimnin modeli 6zgeredi. Siluet s1ziglar1 moda tasirinde 6zgerip
baradi. Siluet siziglarga tiykarian jelke, bel ham etek siziglar1 kiredi. Etek sizigi
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gewdenin salistirmaliligin  aniglaydi. Kompoziciya siziglart degende siluet,
salistirmalar, gezlemenin reni, tanlangan fason tisiniledi. Solardin barlig1 esapqa
alingan halda tigilgen kiyim kompoziciyasi duris jaratilgan dep ataladi.

Milliy koylekte koketkanin, jaganin fasonin 6zgertiw jolt menen koylektin
fasonin har tarli etiwge, tiykargi sizilmaga taza boladi moda siziglarin kirgiziw
arqa ham alding1 koketkalarinin siziglarin kirgiziw mumkin.

Model sipati: Jas qizlar ushin arnalgan jazgir 6zbekshe milliy koylek,
koketkas1 oval styaqli, jenleri tuwr1 pishimli, kelte, etek bolimi tuwri ham
uzin, moyin orninin koketkasina saykes tirde domalaq formada, koketkasinin
atirapmna quyma burme menen bezek berilgen. Koylekti jenil hdm juqa
tabiygly gezlemelerden ham jasalma materiallardan tigiw mimkin (43-suwret).

Jumisti orinlaw tartibi:

1. Artqr ham alding1 boleklerde jelke ham kokirek vitochkalart bekitilip,
koketkanin sizigina koshiriledi (44-stwrette koketkanin taza halati shtrix
s1ziqlar menen korsetilgen).

2. Alding1 ham artqi jaga 6rm jelke siziginan ham artqi orayliq boéliminen
3 sm den alinadi. Alding1 jaga érninin aldinan 8 sm aliadi (44-stwret).

5
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= s
5 = =
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Z 3
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43-suwret. Milliy koylek. 44-suwret. Milliy koylekti modellestiriw.
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3. Alding1 etekte 10-12 sm ge shekem, artqi etekte bolsa 810 sm ge
shekem burmesi ushin qosiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Modellestiriw degende neni tisinesiz?
2. Artqi alding1 bolek koketkalar1 galay modellestiriledi?
3. Ne ushin milliy koéylektin etek bolimine qosiladi?

Jeke ameliy jumis

1. Koylekti modellestiriwdi Gyrenin.
2. Koylekti modellestiriwdi amelde duris orinlay aliw.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, sizgish,
lekalo, qalem - TM, ham 2M,
6shirgish, albom, renli ham millimetr
gagazi.

Ameliy jumis
Koylek tlgisin islew.
Kerekli asbap-uskeneler:

Masshtabli, 50 sm li sizgishlar ham
muyeshli sizgish, lekalo, qgalemler
toplami, oOshirgish, albom, millimetr
qagazi, qayshi.
Milliy koylekti modellestiriw barisi
daslep masshtab 1:4 te dapterde, keyin
masshtab 1:4 te tiykar sizilmasi sizilgan
millimetr qagazinda orinlanadi. Tiykar
siztlmasinda  modellestirilgen  siziglar
boylap payda bolgan milliy kdylektin
ulgisi payda boladi: alding1 boélektin etek 45-stiwret. Milliy koylektin
bolimi, alding1 koketka, artqr koketka, jen. tlgileri.
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Endi milliy koylektin tlgisin pishiwge tayarlaw kerek. Bunin ushin tdmendegi
jumislardi orinlaw kerek (45-suwret).

1. Kéylek detalinin atin ulgige jazip shigiw.

2. Koylektin detali neshe bolimnen ibarat ekenligin ulgige jaziw.

3. Koylektin detalinda gezlemedegi uzinina jiplerdin bagdarin aniglaw.

4. Ulgide gezlemedegi buklengen jerlerdi aniglaw.

5. Ulgige gezlemeden qaldirip pishiletugin tigis ornin jazip shigiw (tigis
orn1 mmde berilgen).

6. Biriktiriwshi boleklerdin qirqumlar1 (aldingt hdm artqi moyin orinlari,
jelke, jen orni, qaptal qirqum, jen tigisi ham koketka qirqumi) uzinliglart ham
6z ara muwapiqlig1 tekseriledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Milliy kéylektin tlgisi qalay tayarlanadi?
2. Koylektin tlgisin pishiwge tayarlaw ushin ganday jumislar ormlanadi?

Jeke ameliy jumis

1. Koylektin ulgisin tayarlaw basqishlarin tyrenin.
2. Koylektin ulgilerin tawr tayarlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, 50 sm li ham tuwr1 muyeshli ushmuyeshli
sizgishlar, lekalo, galem-TM hdm 2M, 6shirgish, albom, millimetr qagazi.

Ulgini gezlemege jaylastiriw.
Gezlemeni pishiwge tayarlaw ham pishiw

Gezlemeden tejep paydalamiw ushin belgili qagiydalarga éamel etiw
kerek. Misali, guli bir tarepke garagan yamasa tikli gezlemelerdi pishiwde,
ulgilerdi kiyim tigilgennen keyin de onin bdleklerindegi guller yamasa takler
bir tarepke garap turatugin etip jaylastiriw kerek. Gulsiz sidirga gezlemelerdi
pishiwge tayarlaw ushin, ulgilerdi qarama-qars1 jaylastirsa da boladi.

Ulgilerdi gezlemenin eris ham arqaw1 bagdarinda saykeslep jaylastirtwdin
judéa ulken ahmiyeti bar, sebebi gezleme 6rim bagdarinda da az sozilatugin
boladi.
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Ulgiler gezlemenin ustine qansha tigiz
jaylastirilsa, pishiw waqtinda gezlemelerdin
sonsha az shigindi shigadi. Sonmin ushin
ulgilerdi jagsilap tigiz jaylastinw gezle-
melerdi tejewdegi tiykargi faktorlardan
esaplanadi.

Gezleme sidirga bolsa, shigindi aziraq,
gulli yamasa tuakli bolsa, kobirek shigadi,
sebebi gulli ham tukli gezlemeler ushin
ulgilerdi jaylastinwda keneytip porlaw si-
yaqli bir qatar shartlerdi esapqa aliw kerek.
Ulgilerdi tigizlaw etip jaylastiriw ushin, das-
lep ulken boleklerin qoyip, olardin arasina
mayda bolekleri jaylastiriladi. Mayda bo-
lekler kobirek boliwi ushin gey bir bo-
leklerge (asting1 jaga, adip ham basqalarga)
qurap tigiledi.

Shigind1 aziraq boliw1 gezlemenin enli-
ensizligine, sonin menen birge téselme gan-
day usilda téselgenine de baylanish boladi.

46-stwret. Milliy kéylek tlgilerin Kopshilik  gezlemeler  juwilganinan
gezlemege jaylastiriw. son isletiledi. Sonda kiyim juwilganinan
keyin kishkene bolip qalmawi ushin ogan
birlemshi islew beriledi.
Koylekli jun gezlemeler 1gallangan gezleme arqali utyuklenip alinadi.
Utyuklew jiplerdin uzinina bagdarina qarap ormlanadi.
Krepli gezlemelerdin tUstine suw shashiratiladi ham prostinyaga orap
goyiladi. Bir neshe saattan keyin teris tdrepinen ortasha 1ss1 utyug basiladi.
Jip gezlemeler jilli suwga batirip alinadi. Kewgennen keyin 1ss1 utyuk
penen utyuklenedi.
Sintetikaliq gezlemeler hdm duxobalar qayta islenbeydi. Ayirim
gezlemelerge suw shashiratiwga bolmaydi, sebebi olar daq bolip qaladi. Sonin
ushin olardin kishi bir ulgisin tekserip korip, keyin gayta islew kerek.
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Pishiwge molsherlengen gezleme kozden oOtkeriledi, kemshilikleri
aniqlanadi, dekatirovka etilip (suw sewip yamasa 1gallap) utyuklenedi.

Ulgiler gezlemenin ustine jaylastirilgannan keyin por menen siziladi.
Pordin s1ziginin qalinligi 1-2 mm dan aspawi kerek.

Ameliy shinigiw
Ulgini gezlemege jaylastirtw ham pishiw.

Kerekli asbap-uskeneler

50 sm li ham muyeshli sizgish, lekalo, tlgiler toplami, galem yamasa por,
santimetr lentasi, otkir qayshi.

Koylek ensiz gezlemeden pishilgende, gezleme uzmnmna eki buklenip
toseledi. Aldingt ham artqr bolekler etek bolimlerinin tlgilerinin orta
siziglarin gezlemenin buklew sizigina tuwrilanip izbe-iz jaylastiriladi, keyin
ust tartipte alding1 hdm artq1 boleklerinin koketkalarimin ulgileri jaygastiriladi,
koketkalardih qasina jeninifh ulgisi qoyiladi. Quyma blUrmeler 45 dareje
quyalhiqta pishiledi. Ulgilerdi jaylastirwda detallar eris jibi jonelisi gezlemeni
oriw jibi bagdar1 menen ustpe-ust tisiwi shart. Ulgini gezlemege jaylastirip,
har bir bolegi ilgenshek penen bekkemlenip shigilgannan keyin ulgilerdin
konturlar1 boyinsha kerekli tigis ushin uzaytip qoyip gqalem, por yamasa sabin
menen porlanip shigiladi ham tigis uzaytip qaldirilip detallar pishiledi, yagniy
otkir qayshi jardeminde porlangan jerindegi koylektin bolekleri kesip alinadi.
Pishilgen bolekler tekserilip, taglanadi.

Pishiw detallari: Alding1 bolektin etek bolimi — 1 dana, artqi bolektin etek
bolimi — 1 dana, alding1 koketka — 1 dana, artqi koketka — 1 dana, jen — 2 dana
ham quyma burmeler.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Pishiwden aldin gezlemeni qalay qayta isleydi?

2. Ulgiler gezlemenin ustine galay jaylastiriladi?

3. Gezlemede shigindinin mugdart az boliw1 ushin neler islenedi?
4. Pishiw galay amelge asiriladi?

5. Ulgi konturlar1 boyimsha ne ushin tigis uzaytip qaldiriw kerek?
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Jeke ameliy jumis

1. Ulgini gezlemege jaylastinwdi ham qansha gezleme ketiwin esaplan,
gezlemeni pishiwge tayarlawdi hdm pishiwdi oqip tyrenin.
2. Koylektin tlgilerin tayarlawdi, on1 gezlemege jaylastirtwdi ham gansha
gezleme ketiwin esaplan, gezlemeni pishiwge tayarlawdi ham pishiwdi dmelde
duris orinlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, 50 sm li ham muyeshli sizgish, lekalo, ulgiler
toplami, galem yamasa por, santimetr lentasi, otkir qayshi.

Ameliy jumis

Koylektin pishilgen bolekelerin qayta islew. Birinshi kiydirip kériw.

Kerekli asbap-uskeneler

Tigiw mashinasi, jumis qutishasi, qol iyneleri, qayshi, ilgenshekler, har
tarli rendegi jipler, pishiw detallari, utyug, utyug stoli. Ameliy shimgiw
tomendegi texnologiyaliq karta arqali orinlanadi.

T/s

Grafikahq
korinisi

Jumist1 alip bariw tartibi

Koketkalardin orta siziglar1 ham aldingt ham artqu boleklerdin etek
bolimlerinin orta siziglari, jeh basmin sizigmin joqarir toshkasi sirma
gabiglar menen tigilip belgilep qoyiladi.

Alding1 ham artq1 koketkalardin of1 ishke qaratilip ustpe-
ust qoyilip jelke qirqumlar1 boyinsha daslep qolda koklenip

! almip, keyin mashinada 1,0 santimetr tigis orn1 menen
biriktiriledi.
2 Koklew jipleri alip taslanip, tigisler torlap utyuglenedi.
 — Artqr ham alding1 bolek etek bolimlerinin onin ishkerige
3 1 qaratip qoyilip qaptal qirqumlarinin shetinen 1-1.5 sm

tigiledi.
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4 - Tigilgen qaptal qirqumlari artq1 bolekke qaratilip utyuglenedi.

Artqr ham alding1 etek boliminin jogar1 qirqim shetlerinen
W===== | 0,5 sm ishkeride mashinada birinshi qayip tigiw qatar
5 { J jurgiziledi. Qayip tigiw qatarinan 0,7 sm ishinen ekinshi

e qay1ip tigiw qatar jurgiziledi, eki gayip tigiw qatarlarinin
astingi jipleri tartiladi ham barmeler tegislenedi.

< |Alding1 ham artqi etek boélimlerindegi joqargl qirqumlarinin
onin koketkalardin onina qaratilip koklep almadi.

Koylek birinshi kiydirilip koriledi. Koketkanin uzinligi, kenligi, jelkeleri,
jen ham jaga 6rn1 6z orninda bolsa, jagsi. Kemshiligi bolsa, duzetiw,
7 | jelkelerin koteriw yamasa tasiriw, koketkanin uzinligin durislaw hadm tagi
basqalar orinlanadi. Koylekti birinshi kiydirip koériwde duzetilgen qol
tigislerinin Uistinen mashina qay1p tigiw qatarlar tigip shigiladu.

Jeninin qirqumlari 1,0 santimetrli tigis orn1 menen biriktirilip
8 tigiledi ham torlanadi. Jennin joqar1 qirqimlar1 boyimsha da
belgilengen araliqta qayip tigiw gatari jargizilip burmelenedi

— 44z, | Jennin basi qirqiminin jogari noqati jelke tigisine, jefnin
~57. -} | tomengi tigisi qaptal tigiske tuwrilanip, ilgenshekler menen
9 | Lk /' | qadaladi. Jen daslep qolda koklenip biriktiriledi jane ekinshi

% /" | marte kiydirip koriledi. Kemshilikler bolmawi ushin

‘F J koylektin qalgan bolekleri tigiledi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Ameliy jumis ushin qanday asbap ham tskeneler kerek boladi?
2. Birinshi kiydirip kériw ushin qanday jumaislar orinlanadi?
3. Kiydirip koriwde aniglangan kemshilikler galay joq etiledi?

Jeke ameliy jumis

1. Koylektin pishilgen boleklerin qayta islew usillarin tyrenip, qolay ham
sapaliligin tdmiyinleytugin usillarin ajiratiwga hareket etin.
2. Koylekte aniglanatugin kemshiliklerdi Giyrenip analizlen.
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Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, tigiw mashinasi, jumis qutishasi, qol iyneleri,
qayshi, ilgenshekler, har tarli rendegi jipler, pishilgen detallari, utyug,
utyug stoli.

Ameliy jumis
Moyin, jen 6rinlarin qayta islew. Koylektin etegin tigiw. Koylekti aqirgi
marte qayta islew.

Kerekli asbap-uskeneler

Tigiw mashinasi, jumis qutishasi, qol iyneleri, ilgenshekler, qayshi, har
tarli rendegi jipler, pishiw detallar1, utyug, utyug stoli, bezek materiallar,
gatirma material.

Jumisti orinlaw tartibi

Jagasi joq jenil kiyimlerde moyin 6rnin bir neshe usillarda qayta islewge
boladi: adip penen, jiyek tigis penen, apiway1 ham beykalar menen.

Efn kop qollanilatugin dadip penen qayta islew tomendegishe orinlanadi
(47-suwret).

47-siiwret. Adip penen qayta islew. 48-suwret. Jiyek penen qayta islew.

1. Moyin 6rninin formasinda pishilgen adiptin ishki qirqumlar1 0,5 — 0,7 sm
buigip, universal mashinada tigiledi yamasa arnawli mashinada tigiledi.

2. Tayar adip onin kiyimnin onina qaratip, 0y1q orinnin shetine qoyiladi
ham 1,0 sm kenligindegi awdarma tigis penen tigiledi. Tigiske jiberinkiregen
jerge biraz kertimler berip jiberiledi.

3. Adip kiyimnin kerisine awdarip 6tkizip, awdarma tigis tuwrilanadi ham
keyin adipke bastirma tigis penen tigiledi. Bunda qay1p tigiw awdarma tigisten
0,2 — 0,3 sm araligta otedi.
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4. Adiptin ishki ziylar1 qolda tigilip yamasa jasirin qayip tigiletugm
arnawli mashinada puxtalap tigip qoyiladi.

Moymnin ornina jiyek tigis penen qayta islew tomendegishe orinlanadi
(48-suwret).

1. Moyimnin ornina qoyilatugin jiyek eris jibine 45° qiyalatip pishiledi.

Jiyektin oni tdbmenge qaratilip, moyin orin ont ustine qoyiladt hdm 0,5-0,7
sm kenliktegi awdarma tigis penen tigiledi.

2. Jiyekti oyma orin atirapmna orap, kiyim terisine Otkiziledi, tigis
durislanadi hdm kiyimnin ofunan awdarma tigistin qasinan qayip tigis
jurgiziledi (48-suwret, a).

3. Eki qurqumu jabiq jiyek benen qayta islengende jiyektin oni kiyimnin
onina qaratilip qoyiladi ham 0,5 sm kenlikte awdarma tigis penen tigiledi, jiyek
oyma ormnin atirapina oralip, kiyimnin terisine 6tkiziledi, ekinshi qirqumininin
ishine 0,5 sm ge bugilip, jiyektin ziyi birinshi tigisti jabatugin etip tuwrilanadi
ham koklep alinadi, keyin kiyimnin ofinan awdarma tigisinin qasinan qayip
tigiw qatari juzgiziledi (48-suwret, Q).

v)

49-suwret. Moyinnin ornin qayta islew.

Moymnin ornin planka menen qayta islew (49-suwret, a):

1. Plankanin formasi moyin ormi formasinda piship alinadi hdm onin
ont kiyimnin teskeri tarepine qaratip qoyiladi jane awdarma tigis penen
biriktiriledi.

2. Keyingi qayta islew waqtinda tartilip galmasligi ushin orn1 muayeshleri
yamasa burilgen jerlerinde tigis uzaytip kertip qoyiladu.

Planka kiyimnin on tarepine awdarip otkiziledi, planka tarepinen 0,1-0,2
sm 11 kant payda etilip, tigis tuwrilanada.

3. Plankanin ekinshi tarepindegi qirqumlar1 ishki tarepke 0,5-0,7 sm
bugilip koklep alinadi, soninan plankanin bagilgen ziyinen 0,1-0,2 sm kenlikte
qayip tigiledi.
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4. Plankanm1 bezek penen gayta islewde
torlar, quyma burmeler qoyilgan boliw1 mum-
kin (49-sawret, ¢, b). Torlar yamasa quyma
burmeler eki qatar bos qayip tigiw qatari
jurgizilip barmeleri tayaralanip alinadi, soninan
plankanin sirtqr qirqumlarina burmeli tareplerin
tuwrilanip, oni onma qaratilip jaylastiriladi
ham universal mashinada burmeli gayip tigiw
qatarlarimin ortasinan tigiledi. Bezekli planka
apiway1 planka siyaqli kiyimge biriktiriledi,
bezek jalgangan tigisleri ishkerige bugilip,
durislanadi ham koklep alinadi. Plankanin
ziyinen 0,1-0,2 sm araliqta qayip tigiw qatari
bastirip tigiledi.

50-stwret. Koketkaga etek Eger koketka eki qabath bolsa, yagnly
bolimin jalgaw. astarli koketkant qayta islewde ustki ham
asting1 koketkalardin on tareplerin bir-birine
qaratip, jelke tigislerin ham koketkalardih orta siziglarin bir-birine saykes
keltirip, ilgenshekeler gadalip shigiladi ham moyin ornmmin qirqumlari qolda
koklep biriktiriledi. Keyin mashinada 1,0 sm tigiske jiberinkirep aylandirip
biriktirilip tigiledi. Tigistin uzaytqan jerine azmaz kertimler berip jiberiledi.
Koketka onina awdariladi ham tigiske uzaytqan jeri asting1 koketka tarepke
qaratilip mashinada bastirip tigiledi (49-stiwret, g).

Jen ormin qayta islew. Jen ornin qayta islewden aldin koketkani koylektin
etek bolimine jalgap aliw kerek. Bunin ushin quymali barmenin boélekleri bir-
birine jalganip, jalgangan tigisleri torlap shigiladi, keyin ashiq qirqumlart 0,2-
0,3 santimetrge teris bugilip, arnawli smiq tigis tigetugin mashinada islenedi.
Quymal1 burmelerdin ekinshi qirqimi boyinsha 0,5-0,7 santimetr araliqta qayip
tigiw qatar1 jurgizilip, birme payda etiledi. Barmeleri tegis etip bolistirilgen
quymal1 burmenin ofun koketkanin onina qaratip qirqumlarga tuwrilap qoyip,
koketkanin atirapma gir aylandirilip qolda koklep biriktiriledi. Aldingt ham
artqr koketkalardi teris tarepke awdarip, ortangi siziglarin etek boliminin
ortang1 siziglarina tuwrilap déaslep qolda koklep shigiladi, keyin mashinada
qayip tigiw qatart jurgiziledi ham arnawli mashinada torlanadi (50-suwret).
Koylek onina awdariladi ham tegislenedi.
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Jenin jennin ornina duris qoyiw ushin on1 aldin arnawl ilgenshekler menen
kertimlerdi durislap ornina ilip shigiladi. Keyin jen ornin koklep atirganinda
iyneler alip taslanadi. Jendi koéklep otkiziw ushin jendi tiykargi boélek jen
orninin ishine onin ishine qaratilip qoyiladi ham jen tarepten qawip koklenedi.
Sirgishtin iriligi 0,5 sm. Jendegi en kop burme oyiginda bolip, qalgan jerinde
derlik burme payda etilmey koklep otkeriledi. Koklew tigisinin kenligi 0,7-0,8
sm bolad1 (51-suwret, a). Jennin tigis qirqumlar1 arnawli mashinada torlanadi
(51-stiwret, &). Jennin etek bolimi koérinbeytugin etip sirip bekkemlep tigiledi
(51-suwret, b).

a) d) b)

S51-sawret. Jefinin ornin ham etek bolimin qayta islew.

Jensiz koyleklerde jen ornina albette yamasa jiyek qoyip qayta islenedi.
Adip eki bolekten ibarat bolip, olar biriktirilip tigiledi ham tigisi torlap
utyuglenedi. Adiptin ishki qirqumma jaga ornma qoyilgan adip qurqumindag:
styaqli qayta islenedi.

Adip penen koylektin on tarepleri ishke qarap juplanadi. Olardin jelke
tigisleri tuwr1 keltirilip, awdarma tigis penen tigiledi. Keyingi qayta islew
waqitinda tartilip galiwi mumkin bolgan jerlerinde tigis jiberinkirep
kertip qoyiladi. Tigis kiyimnin terisine awdarilip 6tkizilip tigisi durislanip
utyuglenedi. Onin ishki bolimleri qaptal hdm jelke tigislerine universal

a) a) b)
52-suwret. Jensiz kdyleklerdin jen ornin qayta islew.
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mashinada eki qaytara qayip tigiw qatar1 jargizilip tigiledi, alding1 bolek penen
arqa bolektin eki-ush jerine bolsa qolda jasirin sirilip shigiladi (52-sawret, a).
Jenlerdin orin bélegin bir gabatli ham kop gabathi jiyek penen qayta islew de
moyin ornina sonday nagislar menen qayta islew siyaqli orinlanadi (52-sawret,
a, b).

Koylektin etegin tigiw. Koylekti aqirgt mdrte qayta islew. Koylektin
etegin tigiw ushin onin alding1 bolegi ortasinda buklenip ham qaptal tigisleri
duris keltirilip, stoldin ustine jazip qoyiladi. Eteginin ustine ulgi qoyilip, eki
siziq tartilip por siziladi. Olardan birinshisi boylap etek qirqilip tegislenedi,
ekinshisi boylap bolsa etek ishke bugiledi.

Koylektin etegi jabiq qirqimli bugilme tigis penen gayta isleniwi mumkin,
bunda daslep ashiq qirqum torlap alinadi, keyin etek tigilip qoyiladi (53-suw-
ret, ).

Koylektin eteginin bugiw orni belgilengen siziq boylap bugilip, jasirin
qay1p tigiwshi mashinada tigilip qoyilad1 (53-sawret, b).

Koylekti song1 pardozlaw ham igallap-isitip islew. Qol tigislerinde
paydalanilgan jipler alip taslanadi. Kiyim tigilip bolgannan keyin artigsha
jipler qirqip taslanadi, kdylektin onindagi por siziglar 6shirip taslanadi.

a) a) b)

53-suwret. Koylektin etek bolimin gayta islew.

Utyuglew ushin elektr quwati menen qizdirilatugin utyugler qolayl.
Utyuglew ushin kerekli temperatura payda bolgannan keyin 6zi 6ship, jane
janip turatugin ham suwdin puwin sewetugin utyugler jagsi.

Gezlemeler har qiyli paxta, zigir, jin talshiginan, tabiygily ham jasalma
jipeklerden, ximiyaliq talshiglardan toqilgan gezlemeler utyuglengende utyug
qatt1 qizdirilmawi, tabiygiy jipek ham junli gezlemelerge bolsa qatti qizdiriliwi
kerek, paxta ham zigir talshiginan islengen gezlemeler 1gallanip yamasa suw
sewilip utyuglenedi. Utyuglew ushin utyug taxtasinan paydalangan maqul.
Koylek terisinen utyuglenetugin bolsa, siyleden paydalanilamaydi. Oninan
bolsa aq gezlemeden siyle qoyilip utyuglenedi.
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igallap 1sitip qayta islew ushmn aldin detallardin (koketka, jen bolimleri)
shetleri 1gallanip durislanadi ham kewemen degenshe utyuglenedi. Kiyimnin
tigisleri torlap utyuglenedi, burmeler utyuglenedi. Kéyleklerdi aqirgr martebe
utyuglewdi puwli hawa manekeninde islew de mamkin.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Moy1n ornina adip penen galay gayta islenedi?
Moyin ornina jiyek penen qalay qayta islenedi?
Moymnin ornina planka menen galay gayta islenedi?
Moyinnin ornina planka ham bezek materiallar menen qalay qayta
islenedi?
Moyinnin orni eki qabath koketkali bolsa qalay qayta islenedi?
Eki gabath koketka koylektin etek bolimine galay jalganadi?
Burme islew ham on1 buyimga jalgaw barisin aytip berin.
Tayarlanip alingan jendi jen ornina qanday basqishlarda qoyadi?
9. Jensiz buyimlardin jen ornin qanday usillarda qayta islew mimkin?
10. Kdoylektin etek bolimine qayta islew beriwdin qanday usillarin bilesiz?
11. Koylekti songi pardozlawda qanday jumislar amelge asiriladi?
12. Ne ushin utyuglew wagtinda siyle paydalaniladi?

b\ =
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Jeke ameliy jumis

Koylektin moyin, jen ormlarin qayta islewdi, koylektin etegin tigiwdi,
koylekti aqirgr qayta islewdi oqip tyrenin ham amelde duris orinlan jane onin
texnologiyaliq kartasin dazin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, tigiw mashinasi, jumis qutishasi, qol iyneleri,
qayshi, ilgenshekler, har turli rendegi jipler, pishiw detallar1, utyug, utyug
stol1, qatirma materiallar.

Oqiwshilardin bilimin bekkemlew

Oqiwshilarga bul usil pikirlew jane eslew, 6zlestirilgen bilimlerdi yadqa
tusirip, toplangan pikirlerdi uliwmalastira aliw ham olard1 jazba, suwret,
sizilma korinisinde bildire aliwga uyretedi.
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T/s

Tema

Ormlamw tartibi
(basqishh tirde orinlanadi
yamasa bayan etiledi)

Kiyimlerdi modellestiriwdin dhmiyetli ta-

. repleri nede korinedi?

5 Milliy kiyimdi tigiw ushin jip hdm ma-
teriallardi tanlaw jollari

3 Balalardin gewdesine qarap model tan-
lawdin 6zine tan tarepleri
Esaplaw kestesin toltirrwda kerekli 6l-

4 | shemlerdin 6z orninda paydalaniliwinin
ahmiyeti

5 Buyimd: tigiw barisinda texnologiyaliq
kartan1 duziwdin izbe-izligi

6 Buymmnin sapali boliwinda aqirg1r qayta

islewdin dhmiyetliligi

Ormlangan ameliy jumis boyinsha natiyje

Kasip-onerge tiyisli maghwmat

Mektepti tabish tamamlaganinizdan keyin kasip-Oner kolledjlerinde x1zmet
kérsetiw tarawlarina tiyisli tdmendegi késiplerdi iyelewinizge boladi:

— Milliy, etnogrfiyaliq ham kérkem kiyimler dizayneri;

— Korkem ham milliy kiyimler xudojnigi;

— Milliy hdm korkem kiyimler modeleri;

— Milliy hdm kérkem kiyimler tigiwshisi;

— Tigiw ham tigiw buyimlarin islep shigariw texnikalig-texnologt;

— Ken assortimenttegi kiyimler konstruktort;

— Kiyimlerdi tigiw boyinsha usta;
— Kiyimlerdi joybarlawshi ham pishiwshi;
— Tigiwshi.
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Xaliq onermentshiliginde «Quraqshiliq» oneri. Quraqtin
«Digirman» usilinan paydalamip, kopshikti pishiw ham tigiw

Quraq — bul bir buyimda reni ham fakturas: har tarli bolgan gezlemenin
qaldiglarin birlestiriw. Bul usil menen kopshiktin tislari, korpe, divan ham
stul jawgishlar, gilemsheler, sonin menen birge, kiyimler ushin bezek hdm
toligtirtwsh1 detallardi da islewge boladi. Quraq texnologiyasinda galegen
gezlemeden, ham taza, hdm aldin paydalanilgan gezlemeden de paydalaniw
nazerde tutiladi. Taza gezlemeni paydalaniwdan aldin dekatirovka (jipek
ham jin gezlemelerdi 6zgermewi ushin puw yamasa qaynagan suw menen
qayta islew usili), puwlaw kerek, sebebi bir buyimda eki tarli gezlemenin
paydalaniliw1 nétiyjesinde, buyim juwilgannan keyin 6z korinisin 6zgertiwi
mumkin. Daslep paydalanilgan gezlemenin boleklerin bolsa kraxmallaw ham
utyuglew kerek.

Paxta talshiglh gezleme qaldiglar1 islew ushin qolayli esaplanadi. Olardan
uslagish, salfetkalar, shaynek ushin 1sitqishlar, korpe, gilemshe, kopshik tislari
ham hatteki kiyimler de tigiwge boladu.

Paxta talshiqli gezlemeler jumsaq ham iyiliwshen boladi, olar gilemler,
stullarga jawgishlar ham pannolar islew ushin paydalaniladi. Shay1
gezlemelerdi kraxmallagannan keyin paxta talshiglh gezlemenin galdiglarinan
sogilatugin buyimlarda paydalaniwga boladi, biraq olar uzaqqa barmaydi.

Eger sogilip atirgan buyim ushin har tarli fakturali gezleme boleklerin
birlestiriw shart bolmasa, on1 bir tardegi gezlemeden islegen jagsi boladi.
Kop jagdaylarda sidirga gezleme menen hér tarli fakturadagr gezlemelerdi
birlestiriw jags1 natiyjelerdi beredi.

Kerekli jumis qurallari. Quraq tigiwde daslep jumis qurallarin duris
tanlaw kerek. Bunda gezlemeler, iyneler, jipler, otkir qayshi, ilgenshekler, har
turli rendegi qalemler hdm ashqish, karton yamasa qalin qagazlar, sizgishlar,
gardishler jame har tarli shablonlar kerek boladi. Quraq buyimda kobinese
nagistin gulleri bir formali jane 6lshemli bolek elementlerden ibarat boladi.
Pishiwde qolayli boliwi ushin karton yamasa qatti qagazdan shablonlar
islenedi. Kartonda kerekli elementti (kvadrat, ish muyesh, altt miyesh ham
tag1 basqa) tigiske jiberinkiregen orin sizip alinadi. Keyin hAmme tarepinen
0,5-0,7 sm tigis ushin uzaytip qaldirip ekinshi siziqt1 6tkizemiz. Sonnan keyin,
ishki ham sirtqr kontur siziglari boymsha abayliliq penen 6tkir ushli qayshida
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kesiledi. Bunday shablondi jaylastiriwda gezleme boleginin en suliw jerin de
tanlap aliw qolayl1 (54-stwret, a, ).

Gezleme boleginen kerekli elementti pishiw ushin, gezlemenin teris
tarepine shablondi qoyip ham ishki, ham sirtqu konturlar1 galem menen
siziladi. Bunda gezleme renine kontrast bolgan renli gqalemlerden paydalaniw
usinis etiledi. Gezleme bolegine sizilgan s1zigtin sirtqi kontur: boylap kesiledi,
ishki kontur1 boylap bolsa eki detal birlestirilip tigiledi (54-sawret).

a) a)
54-suwret. Quraq ushm shablon — ulgilerdi sogiw usili.

Quraq texnikasinda barliq geometriyaliq nagislardi 3 toparga ajiratiwga
boladi: ish muyeshler, jol-jol, spiral formalar.

Ush muyeshler. Bul nagislardi orinlawda ten qaptalli ish muyeshler
birlestiriledi.

Kvadrat ishindegi kvadrat. Jumisti orinlaw izbe-izligi stwrette sanlar
menen korsetilgen. Daslep ishki kvadrat tigilip alinadi. Keyin onin qaptal
tareplerine 4 ishmuyeshlik tigiledi (55-stawret, a).

Payda bolgan kvadrattin atiraplar1 kesilip durislanadi, soninan keyingi ush
muyeshlik tigiledi hdm tag1 basqa. Oz nawbetinde eki tsh muyeshlikten de
ibarat boliw1 mimkin.

Nagis jane de tsiniklirek koriniwi ushin kvadratlardi ashiq ham toq renler
menen almastirip islew kerek.

Digirman. Bunih ushin déslep eki Gish muyeshlikten diagonali boyimnsha
birlestirilgen 4 kvadrat sogilip alimadi. Keyin bul kvadratlar ekewden, keyin
hammesi birlestiriledi. Bunda renlerdin kontrastliligina itibar beriw kerek
(55-stwret, a).
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a) d)

55-sawret. Ush muyeshli nagisli quragq.

Ameliy jumis
Quraqtin «Digirman» usilinan paydalamip, képshikti pishiw ham tigiw

Bul kopshiktin tis1 kontrast rendegi eki tarli gezleme boéleklerinen tigiledi.
Tist1 tayarlaw barisinda gezlemelerdi bir-birine say etip tanlap aliw kerek. Bul
kopshiktin tisina sidirga hdm noxat (sidirga gezlemenin reninde) gulli, tig1z
etip tigilgen gezleme usinis etiledi (56-stwret).

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, kopshiktin tisin tigiw boyinsha islengen texnologiyaliq karta
ham tigilgen ulgiler, tigiw mashinasi, utyug, utyug stoli, har biri 70x70
sm ge ten bolgan sidirga gulli tig1z etip toqilgan gezleme bolekleri, tuwri
ham ushmuyeshli s1zgish, iyne, oymagq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin
renine saykes 40-50-sanl tate jipler, kalka qagazi, koshiriw ushin arnawlh
galem, gaptal tarepleri 7 sm ge ten bolgan shablon, porolon yamasa paxta.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Berilgen shablonnin atirapinan 1 sm den sizip shigiladi ham ishki tarepi
kesilip jumis shabloni islenip alinadi (57-sawret, a).
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56-suwret.

a)

a) b)

57-suwret.
. Jumis shablom1 jardeminde gulli gezlemeden 41 dana ham sidirga
gezlemeden 40 dana kvadratlar kesilip alinadi. Bunda kvadratlar sirtqi
s1z1q boyinsha kesilse, ishki s1ziq boyinsha olar bir-birine jalganadi
. Al ham B1 kvadratlardin ofun bir-birine qaratip 1 sm tigis birlestiriledi.
Keyin kvadratlar S1, D1, E1, F1 ham tag1 basqa da biriktirilip tigiledi.
Ayne us1 térizde barliq qatarlar islenip alinadi (57-sawret, &).
. 1, 3, 5, 7, 9-qatarlar tigiske qosimsha orni1 bir tarepke qaratilip, 2, 4,
6, 8-qatarlar tigiske uzaytqan jeri bolsa qarama-qarsi tarepke qaratilip
utyuglenedi (57-sawret, b).
. 1 hdm 2 — qatarlar bir-biri menen 1 sm tigiske jiberinkirep birlestirilip
tigiledi. Bunda vertikal siziglardin saykes keliwine ahmiyet beriw kerek.
Keyingi qatarlar da izli-izinen birlestiriledi. Tigis ushin qosimsha ormlar
torlap utyuglenedi.
. Kopshiktin asting1 qabatin putin bir rendegi gezlemeden yamasa 2, 4
bolekten ibarat etip islewge boladi.
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7. Ustingi ham asting1 kopshik tislart 6z ara birlestirilip alinadi (bunda
porolond1 kirgiziw ushin 10 sm ge shekem tigilmegen jer galdiriladi)
ham onina awdariladi, tigiske jiberinkiregen orni utyuglenedi.

8. Porolon kirgizilip, qalgan 10 sm tigiske jiberinkiregen orni korin-
beytugin tigiste qolda tigilip qoyiladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Quragshiliq 6neri haqqinda magliwmat berin.
2. Quraq texnikasinda paydalanilatugin geometriyaliq nagislardi tusindirip
berin.

3. Ush muyesh formadagi quraq texnikasin islew tartibi qalay amelge
asiriladi?

. Quragshiligta paydalanilatugin ganday jumis qurallarin bilesiz?

. Ne ushin shablon-tulgilerdi islep aliw kerek?

. Bolme buyimlarin sogiw qalay amelge asiriladi?

. Stullarga korpeshe ushin gqanday gezlemelerden paydalaniladi?

. Quragshiligtan paydalanip stulga korpeshe tigiw ushin shablon ulgiler
qalay islenedi?

9. Kopshik ushin quraqgli tis islew barisin aytip berin.

00 NN N b

Jeke ameliy jumis

Xaliq o6nermentshiliginde «Quraqgshilig» O6nerin, quraqtin «Digirmany
usilinan paydalanip, kopshikti pishiw ham tigiwdi oqip Uyrenin ham amelde
duris orinlap onin texnologiyaliq kartasin duzin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga baylanish adebiyatalar, stol, stul, kopshiktin tisin tigiw boyimsha
ormlangan texnologiyaliq karta hdm tigilgen ulgiler, tigiw mashinasi,
utyug, utyug stoli, har biri 70x70 sm ge ten bolgan sidirga ham gulli tig1z
toqilgan gezleme boélekleri, tuwri ham ush muyeshli sizgish, iyne, oymaq,
qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine saykes 40-50-sanli tate jipler,
kalka gagazi, koshiriw ushin arnawl qagaz, tarepleri 7 sm ge ten bolgan
shablon, porolon yamasa paxta.
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Quraqtin «Jol-jol» usilinan paydalanip, uslagish tigiw

«Jol-jol» usil. Bul kvadratt1 islewde shablon tirinde apiway1 sizgishti da
paydalaniwga boladi. Onin kenligi kvadrattin barliq jiplerine saykes boladi.
Jiplerdin uzinligin &welden kesip aliw usinis etilmeydi. Olardin uzinlhigin tigip
algannan keyin aniqlaw kerek.

Birinshi usil. Jumist1 orinlaw izbe-izligi suwrette sanlar menen korsetilgen
(58-suwret).

58-suwret. «Jol-jol» usilda tigiwdif birinshi koérinisi.

2 — korinis 3 — korinis
59-suwret. 60-suwret.
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Tiykar ushin kvadrat alimiwi kerek. Déslep ogan 1-lenta tigiledi, soninan
2, 3, 4-lentalar dongelek boylap biriktirilip tigiledi, qiyqimlardin uzinlhig
kandelikli rdwishte uzayip baradi. Bunday usil menen kerekli olshemdegi
kvadrat payda etiledi. Nagis tasinikli shigiwi ushin lentalardin renine itibar
beriw kerek (58-suwret).

Ekinshi wusil. Tiykar ushin orayliq kvadrat alinadi. Lenta qiyqimlar
qarama-qarsi tarep etip tigiledi (sanlar menen korsetilgen) (59-sawret).

Ushinshi usil. Jumisti ormlaw izbe-izligi sGwrette sanlar menen korsetilgen
(60-suwret).

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, uslagish tigiw boyinsha islengen texnologiyaliq karta ham

tigilgen ulgiler, tigiw mashinasi, utyug, sidirga ham gulli gezleme

bolekleri, 1,5 m gulli qiya lenta, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr

lentasi, gezlemenin renine saykes 40-50-sanli tte jipler, kalka qagazi,

koshiriw ushin arnawh galem.

61-suwrette berilgen uslagishlardi 58-60-suwretlerde berilgen formalardan
paydalanip tigiw mamkin.

a) d) b)

61-suwret. «Jol-jol» usilinda islengen uslagish.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Asxana uskenesin sogiw qalay amelge asiriladi?

2. Uslagish ushin ganday gezlemelerden paydalaniladi?

3. Quragshiligtan paydalanip uslagish ushin shablon ulgiler qalay islenedi?
4. Har turli usilda uslagish tigiw barisin aytip berin.
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Jeke ameliy jumis
Quraqtin «Jol-jol» usilinan paydalanip, uslagish tigiwdi oqip tyrenin ham
amelde duris orinlay aliw ushin onin texnologiyaliq kartasin duzin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, uslagish tigiw boyimsha islengen
texnologiyaliq karta ham tigilgen ulgeler, tigiw mashinasi, utyug, sidirga
ham gulli gezleme boélekleri, 1,5 m gulli qiya lenta, sintefon, iyne, oymag,
qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine saykes 40-50-sanli tute jipler,
kalka qagazi, koshiriw ushin arnawli galem.

Quwirshaq yamasa qabaq formasindagi shaynek
jawgisht tigiw ham pishiw

Shaynek jawgishlardin tiykargr waziypasi, dasturxanga demlep dkelingen
shaydi 1ss1 saqlaw. Bul jawgisht1 har tarli gezlemelerden, har quyli forma ham
usillarda tigiw mimkin. Shdynek jawgish ham astina qoygish komplektin bir
quyl rendegi yamasa jol-jol gezleme, keteksheli gezlemelerden de tigiwge
boladi. Bezekler tiykargi renge saykes yamasa har qiyli rende boliw1 mumkin.
Zigir, paxta, shayi talshiglt gezleme qaldiglarinan shaynek ushin uslagishta
tigiwge boladi1 (62-suwret, a, d).

Shaynek ushin uslagishta eki bolimnen: dongelek formadagi shaynektin
astina qoygish ham qizalaq shaynek qabinan ibarat. Shaynektin astina qoygish

a) a)

62-stiwret. Shaynektifi gabi ham astina qoygish.
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eki qabat gezleme bolegi ham vatinnen quralgan. Bulardin hdmmesi birgelikte
qolda yamasa mashinada sirilip, onin atirapina renli jiyek penen qayta islenedi.
Shaynektin gabi tort bolekli o1 hdm astar jane olar arasindagi vatinnen
quralagan. Vatin yamasa paxta da oni ham astar siyaqli tort bolekten ibarat etip
pishiledi. Bul bolekler bir-biri menen qolda ushpa-ush (tutastirma tigis penen
qalin bolip ketpewi ushin) etip tigiledi. Shaynek gabi kosherinin bir bolegine
applikaciya ham keste menen kishkene qiz yamasa haywan korinisi tigiledi.
Qabinin jogar1 bolimi burma menen bezetiledi. Keyin gqabinin oni, vatini ham
astar1 bir-birine kirgizilip, tdmengi bolegi refli jiyek penen bezep tigiledi.
Qabinin joqar1 boélimine shash tirmegine ugsap turiwshi sharsha-uslagish
penen bekkemlenedi. Bul sharshani dongelek formadagi gezleme bolegine
paxtani orap ta islewge boladi.

Pishilgen shaynek qabinin on bolimine déslep zardozliq nagist yamasa
applikaciya tigip alinadi. Keyin oninin bolekleri terisinen ushlari birlestiriledi
ham onina awdariladi. Astar boleklerine keri tarepinen vatin jabistirilip siriladi
ham ushlar birlestiriledi.

Tigilgen astar bolimi onina kirgizip alinip, ominh ushlar1 onina bek-
kemlenedi. Bul waqitta shaynek qabinin ushlaria popekleri de jalganadi. Olar
renli jipek yamasa simnan isleniwi mimkin. Qabimin etek bolimin zardozliqqa
yamasa applikaciya renine saykeslep jiyek penen qayta islew mumkin.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Shaynek gabinin qanday dhmiyeti bar?
2. Shaynek gaplar1 ushin qanday gezlemelerden paydalaniladi?
3. Shaynek gaplard: tigiw izbe-izligin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

Quwirshaq yamasa gabaq formasindagi shaynek jawgishti pishiw ham
tigiwdi oqip tyrenin ham amelde duris ormlan, onin texnologiyaliq kartasin
duzin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, shaynek qabimin ulgileri, tigiw

mashinasi, utyug, sidirga ham gulli gezleme bolekleri, 1,5 m gualli qiya

lenta, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine

sdykes 40—50-sanli thte jipler.
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Ameliy jumis

Qabaq formasindagi shaynektin gqabin tigiw. Islengen énimdi
aqirg1 marte qayta islew

Bul komplektti tigiw ushin asxana perdesinin renine yamasa tdselgen
gilemshege saykeslep sidirga yamasa ansat juwilatugin (bunda 1sitiw qabati
ushin sintefon paydalamiw kerek) gezlemeden paydalaniw usinis etiledi.

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, shaynek jawgisht1 tigiw boyinsha islengen texnologiyaliq karta
ham tigilgen ulgiler, tigiw mashinasi, utyug, sidirga ham gulli gezleme
boélekleri, 1,5 m gilli qiya lenta, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr
lenta, gezlemenin renine saykes 40-50-sanli tute jipler, kalka qagazi,
kohsiriw ushin arnawh galem.

Jumisti orinlaw tartibi

1. Sidirga gezlemeni shdynek olshemlerinen 10 sm artiq bolgan 6lshemde
tuwr1 tort muyeshlik formadagi 2 dana ustingi gabati ushin, 2 dana
astar1 ushin piship alinadi. Tap us1 6lshemde 1sitqish qabati — porolon da
2 dana pishiledi.

64-suwret. Shaynektin qabu.
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a) d)
65-suwret. Shaynektin qabin tigiw basqishlari.
. Astardin ustine sintefon ham onin Gstinen oni (sidirga gezleme) qoyilip,
qalegen kenlikte tigiw mashinasinda sirilip shigiladi.
. 64-a sawrette berilgen sizilma boyinsha shaynek jawgishtin ulgisi
islenedi (Har bir shatrash 3-2,5 sm esapta alinadi).
. Tayarlangan sirma téselmege ulgini qoyip jawgishtin detallar1 pishilip
almadi. Jawgishqa tigiletugin shaynektin applikaciyasi bolsa gulli
gezlemeden pishiledi.
. Pishilgen jawgish detallarinin barliq qirqumlar: tigiw mashinasinda 0,5—
0,7 sm tigis kenliginde tigilip shigiladi.
. Applikaciyan1 jawgishtin belgilengen jerine qoyip, daslep qolda koklep
shigiladi, keyin tigiw mashinasinda zig-zak tigiste torlap bastirip tigiledi.
. Shaynek jawgishtin detallarinin tomengi qirqumlart jiyek penen qayta
islenedi (64-suwret, d).
. Shaynek jawgishinin detallarinin jogar1 qirqumlart durislanip bir-birinin
ustine (applikaciya tigilgen tarepi Ustinde boladi) qoyiladi hdm dongelek
bolimi daslep qolda koklep shigiladi, keyin mashinada biriktiriledi.
. Biriktirme tigistin Gstine qiya lentadan jiyek tigiledi. Bunda jawgishti
uslaw ushin jiyekten tigilgen uslagish jawgishtin jogari boliminin
ortasina qoyilip tigiliwin umitpaw kerek.

10. Shaynek jawgish jiplerden tazalanip, jiyekler:1 1ssiliq penen qayta

islenedi.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

. Gezleme qaldiglarinan tnemli paydalaniwdin ahmiyeti nede korinedi?

. Asxana buyimlarmin tarlerin sanap berin.

. Asxana ushin komplekt buyimlardi qalay islewdi tasindirip berin.

. Shaynek jawgisht1 tigiw basqishlar1 haqqinda magliwmat berin.

. Gezleme qaldiglarinan har tarli formadagi jawgishlardi qalay tigiw
mumkin?

whn B WN B

Jeke ameliy jumis

Qabaq formasindagi shaynektin qabin tigiwdi, tigilgen zatt1 aqirg1 marte
qayta islewdi oqip uyrenin ham amelde duris orinlan, onin texnologiyaliq
kartasin dizin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, shaynek qabinin ulgileri, tigiw
mashinasi, utyug, sidirga ham gualli gezleme bolekleri, 1,5 m galli qiya
lenta, sintefon, iyne, oymagq, qayshi, santimetr lenta, gezleme renine saykes
40-50-sanl tute jipler.

Gezleme ham jasalma teriden quraqtin «Jol-jol» usilinan
paydalanip, sumkam pishiw texnologiyasi

Hazirgi kunde milliy énermentshilik arp-adetlerinen quraqshiliq onerine
ayrigsha itibar qaratilmaqta. Quragshiliq onerinin tiykarinda sogilgan buyimlar
insannin korkem talgamin 6siriw menen birge onda ekonomikaliq tarbiyani
da qaliplestiredi. Quraqshiliqtin tiykarinda sogilgan uy tUskeneleri, asxana
buyimlari, har tarli oyinshiglar hdm galanteriya 6nimlerinen ty sharayatinda
kereklishe paydalaniw mumkin. Tomende quraq tiykarinda tigilgen sumkani
pishiw texnologiyast gezleme bolekleri misalinda keltirilgen. Biraq bul
sumkan1 us1 usilda jasalma teriden de paydalanip islewge boladi. Bunday
sumkanin ulgileri 65-stwrette keltirilgen.

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, sumkani tigiw boyinsha islengen texnologiyaliq karta ham
tigilgen ulgiler, tigiw mashinasi, utyug, sidirga ham gualli gezleme
bolekleri, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine
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66-suwret. Quraq tiykarinda tigilgen sumkanin ulgileri.

saykes 40-50-sanh tate jipler, koshiriw
ushin galem (66-suwret).

Jumisti orinlaw tartibi

1. Sumkani tigiw ushin 67 sm 6lshemdegi
kvadratlar har tarli rendegi gezleme
boéleklerinen quyip alinadi.

2. Kvadratlar bir-biri menen uzin lenta
formasinda birlestirilip shigiladi ham

67-stiwret. Jol-jol usilinda tigiske uzaytilgan jeri torlap utyuglenedi
tigilgen sumka. (67-stwret, a).
a) d) b)

68-suwret. Sumkanin tlgisin tayarlaw.

3. Keyin bul lentalar 6z ara birlestirilip tigiledi jane tigiske uzaytilgan jeri
66-stwret, a dagiday etip utyuglenedi.

4. 30x40 sm 6lshemde 2 dana qurgaq bolekleri tayarlap alinadi.

5. Sumkanin ulgisi tayarlap alinadi (67-stwret, b).
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6. Tayarlangan ulgi quraq boéleklerinin ustine qoyiladi ham tigiske jibe-
rinkirep 1,5 sm qaldirilip sumkanin tiykargi ustingi detali piship alinadi.

7. Sumkanin tiykargi detalinan 0,5 sm ge ulken bolgan yamasa islengen
ulginin atirapinan 2,0 sm qaldirilip sumkanin astart ham sintefon piship
almadu.

8. Sumkanin lenta bolimi ushin putin gezleme boéleginen 90x8 sm
6lshemde alingan1 maqul esaplanadi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Sumka tigiw ushin ganday asbap-tuskene ham zatlar kerek boladi?
2. Sumkanin ulgisi qalay islenedi?
3. Sumkani pishiw texnologiyasin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

Quragtin «jol-jol» usilinan paydalanip, sumkani pishiw texnologiyasin
oq1p uyrenin ham amelde duris ormlan, onin texnologiyaliq kartasin dazin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, quraq usilinda islengen sumka
ulgileri, tigiw mashinasi, utyug, sidirga ham gulli gezleme boélekleri, 1,5 m
gulli quya lenta, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin
renine saykes 40—50-sanl1 tite jipler.
Ameliy shinigiw
Gezleme ham jasalma terilerden quraqtin «jol-jol»
usilinan paydalanip, sumkam tigiw texnologiyasi

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, quraq usilinda islengen sumka ulgileri, tigiw mashinasi, utyug,
sidirga ham gulli gezleme bolekleri, 1,5 m gulli quya lenta, sintefon, iyne,
oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine saykes 40-50-sanl1 tate
jipler, koshiriw ushin arnawli galem (66-sawret).

Jumist: orinlaw tartibi

1. Sumkanin pishiw detallar1 Gstpe-tst qoyiladi, yagniy sumkanin astarinin
ustine sentifon ham onin ustine sumkanin tiykargi ustingi detali qoyilip,
atirapinan koklep shigiladi.
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2. Har bir quraq kvadratlarimin atirapinan daslep qolda keyin tigiw
mashinasinda sirilip shigiladi. Keyin sumkanin tiykargi ustki detalina
molsherlenip sentifon ham astar1 tegislenip qirqip alinadi.

3. Keyin sumkanin eki boleginin onin-onina qaratip qaptal ham etek
tarepleri 6z ara birlestirilip tigiledi. Tigis orni titilip ketpewi ushin jiyek
tigis penen gayta islengeni maqul boladi.

4. Keyingi basqishta sumkanin joqart qirqumi jiyek tigis penen tigilip
shigiladi.

5. Sumkanin lenta bélimi tayarlap alinadi. Bunin ushin daslep lenta uzinligi
boylap oni-onina qaratilip ekige bugiledi, 0,5 sm tigis haqinda daslep
golda keyin tigiw mashinasinda eki tarepi (bir ush1 hdm uzini boylap)
tigip alinadi. Ashiq qalgan ushinshi tarepi boyinsha onima awdariladi,
tigisler tegislenedi, utyuglenedi, ashiq qirqurmi tarepi ishine 0,5 sm
bugip tigiledi.

6. Sumkanin joqar1 qaptal tareplerine lenta bekkemlenip tigip bir-
lestirilip alinadi. Birlestiriwde 66-suwrette korsetilgenindey har tarli
furnityuralardan da paydalaniwga boladi.

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

1. Sumka tigiw ushin ganday asbap-tuskene ham zatlar kerek boladi?
2. Sumkanin detallarin sirtw qalay orinlanadi?
3. Sumkani tigiw texnologiyasin aytip berin.

Jeke ameliy jumis

1. Quraqtin «jol-jol» usilinan paydalanip, sumkan tigiw texnologiyasin
oqip uyrenin ham amelde duris orinlan jane onin texnologiyaliq kartasin duzin.
2. Témende 68-suwrette korsetilgen sumkani 6z betinshe ormlap koérin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, quraq usilinda islengen sumka
ulgileri, tigiw mashinasi, utyug, sidirga ham gulli gezleme boélekleri, 1,5 m
gulli quya lenta, sintefon, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin
renine saykes 40—50-sanl1 tute jipler.
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Jumistin orinlaw tartibi

1. Har tarli gezleme boleklerinen uzin 35-40 sm li lentalar qiyip alinadi.
Eger bunday uzinligta gezleme bolekleri bolmasa olardi 6z ara jalgap ta
altw mumkin (68-suwret, a).

2. Lentalard1 6z ara 68-suwret, & da korsetilgenindey biriktirilip alinadi.
Bunday korinistegi sumkanin detallar1 eki bolekte islenip alinsa, sumka
ushin astardin keregi bolmaydi, sebebi sumkanin astar1 da quraq
koérinisinde boladi.

3. Bul eki detaldin arasina sentifon qoyilip sirilip shigiladi ham shetki
qirqumlarin jiyek tigis penen qayta islewge boladi.

4. Sumkanin baw1 suwrette korsetilgenindey bekkemlenip alingannan
keyin, sumkanin qaptal qirqumlar1 6z ara birlestirilip shigiladi.

5. Sumkanin astina qattt kartonnan tiykar qiyilip qoyilsa sumkaga zat
salinganda salbirap qalmaydi (68-suwret, b).

69-suwret. Quraq sumkani tigiw barist.

Kasip-onerge tiyisli maghwmat

Mektepti tabish tamamlaganinizdan keyin kasip-6ner kolledjlerinde x1zmet
korsetiw tarawlarina tiyisli tomendegi kasiplerdi iyelewinizge boladi;

— Mektepten ham klastan tis tarbiyaliq jumislardin sholkemlestiriwshisi;

— Kesteshilik boyinsha usta;

— Kesteshilik dogereginin basshisi;

— Korkem gilemler hdm gobelenler sawretshisi;

— Stwretlew oneri dogereginin basshist;

— Interer ham mebeller dizayneri;

— Dizayner.
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Dasturxan tigiw texnologiyasi

Applikaciya — belgili bir suwretti har dayim qays1 bir darejede tabiygry
jagdayda emes, shartli tarde belgileniwin nazerde tutadi. Orinlangan jumis
adamlarda hayran qaliwshiliq, quwaniwshiliq, ktlki oyatiwi, biraq bul jumista
ne suwretlengen eken degen pikirdi oyatpaw1 kerek. Sonmn ushin tigiwge
tayarliq koriwde applikaciya ushin tanlangan stwret aniq yamasa qopal
shigiwinan emes, jumistin uliwmaliq kompoziciyaliq sheshimin duris sheshiw
kerek, yagniy tanlangan tema molsherlengen jastagi insanlardin xarakterine
ham danya qarasina, talgamina saykes boliw1 talap etiledi.

«Qoniraw gulli» dasturxandi tigiw (69-sawret, a). Bul dasturxan shit
yamasa z1g1r talshigh sidirg1 gezlemeden isleniwi mimkin. Témende berilip
atirgan dasturxan qizgilt rendegi satin ham bekkemirek boliw1 ushin qizgilt
rendegi astarliq gezlemelerden tigilgen. Dasturxannin orayin birdey formadagi
qoniraw guller shanaragi payda etedi. Qoniraw guller onda gullerdin qaptal
japiraqlart bir-birine tiyip turip jawiq sirtqr shenberdi, gullerdin kesesheleri
bolsa tutasip ishki shenberdi payda etedi. Qoniraw guller arasinda «tamshi»
formas1 korinip turadi. Bul kompoziciyanin orayinda erkin bosliq bolip usi
jerge saykes bolgan putin gezleme guli menen gayta islengen.

«Qoniraw gulli» dasturxandi tigiw

Kerekli oqiw-qurali hdm asbap-tskeneler: stol, stul, applikaciya jumislari
ormnlangan texnologiyaliq karta ham tigilgen ulgiler, 140x140 sm 6lshemdegi
sidirga satin ham astarliq gezleme bolekleri, iyne, ilgenshekler, oymaq, qayshi,
santimetr lenta, gezleme ham applikaciyanin renine saykes 40-50-sanl tate
jipler, gardish, karton. Keste tigilgen ulgiler.

Jumuisti orinlaw tartibi

1. Dasturxan tiykargi ham astarliq gezlemelerden piship alinadi.

2. Por jardeminde dasturxannin oray1 ham 7 gul kosherleri qoniraw guallerdi
jaylastirtw ushin belgilenedi.

3. Qoniraw gullerdin 1lgisi kartonnan qalip etip tayarlanip alinadi
(69-suwret, &).

4. 2 goniraw guldi mayda gulli toygin hawa renli shit gezlemesine, jane 2
qoniraw guldi mayda gulli qizil renli shit gezlemesine ham 3 guldi bolsa
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irirek ashiq gulli toygin rendegi gezlemege qoniraw guldin qalipi konturi
boylap sizip shigiladi.

. Barhiq gullerdi pishpey turip kontur sizig1 boylap tigiw mashinasinda
zig-zak tigisinde tigip shigiladi ham tigiske jaqin etip gezlemenin
artigsha bolimi kesiledi.

. Dasturxannin ortasina guli iri ashiq renli bolgan toygin qizgilt rendegi
gezlemenin bolegi jaylastiriladi hdm ilgenshek penen bekkemlenedi.
Onin ustinen islengen qoniraw guller jaylastiriladi ham olardin ishki
shegaralar1 por jardeminde siziladi.

. Qoniraw gullerdi alip, gezlemenin boélegin jeti muyeshli formada
shetki qirqumlarman 0,5-0,7 sm qaldirilip pishiledi, sebebi bul gezleme
boéleginin qirqimlar1 qoniraw guller keseshesinin astina kirgiziliwi kerek.
. Gezlemenin bolegi dasturxannin orayina koklep alinadi.

. Qoniraw guller qaytadan jaylastirilip daslep koklep alinadi, keyin
mashinada tuwr tigis penen tigiledi. Qol tigisleri alip taslanip, dasturxan
jagsilap utyuglenedi.

10. Dasturxannan paydalaniw ushin om1 aqirma jetkizip qayta islenedi,

yagniy astar gezlemesi jalganip tigiledi. 69-suwret, a da berilgenindey,
siziglardi s1zip ta bezetiw mimkin.

a) a)

70-suwret.

Dasturxanlard1 tek gana applikaciyadan paydalanip emes, kesteshilik

penen de bezetip tigiwge boladi. Torlangan tigis kesteshilikte kop qollaniladi.
Kishkene salfetkalardin shetki qirqumlari, sulgi ushlari, keste gullerin toltirtw
boélekleri torlangan tigis penen tigiledi. Bunda qawilgan tigisler renli juwan
Jip penen tigilgende tigis korinisi lentaga ugsap shigadi (70-72-sawretler).
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71-suwret. Araliqta ham tig1z etip islengen tor tigis.

71-suwret. Eki tigisli tor tigis.

72-sawret. Toparlarga boélingen tor tigis.

73-suwret. Dasturxannin shetin tor tigis penen tigiw.
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Tor tigisler geyde ziyrek tigis dep te ataladi, sebebi bul tigis penen gezlemenin
shetleri tigiledi. Bul tigis kopshilik jagdaylarda tuwri ham oq jay siyaqli qiysiq
s1z1q boylap tigiledi.

Asirese, salfetka ham dasturxanlardin shetki qrqumlarin g1z ham
toparlarga boélingen tigilgen tor tigisler menen tigilse usinday renli korinistegi
jiyek yamasa jiyekke ugsap shigadi (70-suwret, & ham 72-stwret). Tor tigistin
sirmminin kenligi tigiletugin buyimnin 6lshemine qarap 5-15 mm ge shekem
boliw1 mumkin.

Tor ham suw tigisinen paydalanip dasturxan tigiw.

Jumistin orinlanmiw tartibi

1. 140x140 sm Olshemdegi sidirga aq sidirga zigir talshigh gezleme
boleginin shetki qirquminin bir bolimi gardishke kiygizilip alinadi.

2. Ko6zi uzinshaq iynege 4 gabatl etip gezlemenin reninde yamasa basqa
qalegen rendegi muline jip tagiladu.

3. Tor hdm suw tigisi ulgilerinin ormlanmiw tartibi korsetilgen tex-
nologiyaliq karta tarqatiladi.

4. Dasturxannin gardishke kiritilgen bolimi 70-72-stwretlerde korsetilgen
tigis tarlerinin birinen paydalanilip tigip shigiladi. Keyin gardish
dasturxannin shetki qirqumi basqa jerine kiydiriledi ham jane tor tigisti
tigiw dawam ettiriledi. Solay etip dasturxannin barliq shetki qirqumlar
tigip shigiladi. Bugan tigistin kenligi 7-10 sm boliw1 usinis etiledi
(73-stwret).

5. Dasturxannin shetki qirqumlan tigilip bolingannan keyin teris tarepinen
jagstlap utyuglenedi.

Kishi kolemdegi sulgilerdi pishiw ham tigiw texnologiyasi

Shanaraqta asxana buyimlarina dasturxan ham kishi kolemdegi sulgiler,
yagniy salfetkalar paydalaniladi. Bul uskenelerdi paydalaniwda olardin
komplekt boliwina, renlerinin bir-birine saykes boliwina itibar beriw kerek.
Joqarida biz dasturxanga applikaciya hdm keste usillarinan paydalanip bezetip
tigiw jollarin korip shiqtiq. Salfetkalardr da us1 tartipte tigip bezetiwge boladi.

Salfetkam1 bezew. Kestenin gulin aq rendegi zigir talshigli polotnoga
tigiwge boladl. Salfetka komplekt tarinde islense, ogan 1 dasturxan ham 6
salfetka ushin polotno kerek boladi. 1 salfetkanin 6lshemleri 50x50 sm yamasa
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74-suwret. Salfetka ham ogan tigiletugin kestenin kdéshirmesi — iris.

40x40 sm boliw1 mumkin. Kestenin gulin tigiw ushin binafsha, toygin qizil,
sarl, jasil rendegi muline jipleri hdm salfetkanin shetki qirqumlarin bugiw ushin
aq tate jip kerek boladi. Kestenin guli salfetkanin bir muyeshine koshirilip
almadi. Salfetka gardishke tartilip gul tigiledi. Gul japiraglarmin shetki
bolimi toygin qizil rende, keyingi bolimi binafsha rende ham ortanshi1 bolimi
sar1 rende tegis qabariq tigis penen tigiledi. Gul gumshast ham japiraglar
jasil rende tigiledi. Jumistin aqirinda daslep kestenin shetki qirqumlar1 qayta
islenedi, jiplerinen tazalanadi ham utyuglenedi (74-suwret).

Ameliy jumis
Kishi kolemdegi stlgilerdi pishiw, tigiw.
Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, sanama tigis tulgileri, aq renli mayda kanva, 50x30 sm olshem-
degi sidirga jumsaq sulgi, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, har tarli
muline jipler.

Sanama tigisti jumsaq sulgige tigiw (75-suwret).

75-suwret. Sanama iroqi tigistin koshirmesi ham qollaniliwi.
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Jumisti orinlaw tartibi

1.

W

Sulgige tigiletugin kestenin 6lshemi 30x8 sm ge ten boladi ham 170x37
kanvanin keteginde islenedi (75-suwrettegi koshirme boyinsha).

. Belgilengen 6lshemdegi kanvanin qirqumlari torlap alinadu.
. Muline jipler eki qabat etip paydalaniladi.
. Kanvaga 75-stuwrettegi koshirme tusiriledi, bunda — ashiq sar1 hdm qara

renli muline jipler paydalaniladi.

. Koshirme tigilip bolingannan keyin, gildin atirapinan 15 danadan ketek

qaldirilip, artigsha bolimi kesip taslanadi hdm kanva qirqumlar1 qaytadan
torlap qoyiladi.

. Toqilgan keste teris tarepinen utyuglenedi ham tegis jerge qoyiladi.
. Guldin atirapinan 4 ew den ketek qaldirilip kanva qirqumlar sulgi

Olshemlerine saykeslenip bugiledi hdm qolda koklep alinadi.

. Sulginin on tarepine islengen koshirmenin on tarepin qoyip, daslep

qolda keyin tigiw mashinasinda bastirilip tigiledi hdm on tarepinen
jagsilap utyuglenedi.

Jeke ameliy jumis

Kishi kolemdegi sulgilerdi pishiw ham tigiw texnologiyasin oqip tyreniw
ham amelde duris orinlan, onin texnologiyaliq kartasin duzin. 76-suwrette
berilgen salfetkalardi applikaciya menen bezetiwdi jeke tirde orinlaw mumkin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, stlginin ulgileri, tigiw mashinasi,
utyug, sidirga ham gulli gezleme bolekleri, 1,5 m gulli qiya lenta,

76-sawret. Salfetkan1 applikaciya menen bezew.
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sintefon, iyne, oymagq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenin renine saykes

40-50-sanl tute jipler.

76-suwrette berilgen salfetkalardi applikaciya menen bezetiwdi jeke turde
ormlap koériwge boladi.

3-BAP. UY XOJALIGI TIYKARLARI

Paydalamwdan shigqqgan buyimnmin 6lshemine qarap, balalar
kiyiminin ulgisin islew ham tigiw

Tigiwdi azmaz biletugi barliq hayallar paydalaniwdan yamasa modadan
shiggan buymmlardan hér tirli balalar kiyimlerin tigiwi mimkin. Misal, er
adamlardin shalbarlarman qiz balalar ushin yubka, sarafan, 5 jasar balalar
ushin palto yamasa kurtka, ul hdm qiz balalar ushin shalbar yamasa shortik;
er adamlardin pidjagman sportqa tan usildagi kurtkalardi, koyleginen bolsa ul
balalarga koylek, qiz balalarga bolsa bluzkalar tigiwge boladh.

Buyimlard: qayta islewde galegen fasondagi buyimdi islep bolmaydi.
Misali, shalbardan tek 4 bdlekli yubkalardi, bolekli yubkalardan bolsa
tap sonday yamasa kobirek bolekli yubkalardi, kdyleklerden bolsa
mayda detallar1 kop bolgan qiz balalardin kéyleklerin tigiwge boladi.

Eger buyimnin on tarepi 6z korinisin joyitqan yamasa agargan bolsa,
qayta islenip atirgan buyimmnin oni etip onin teris tarepin aliwga boladi.
Paydalanmiwdan shigqan buyimnin daslep tigisleri abaylab sotiledi,
jiplerden tazalanadi, juwiladi, utyuglenedi. Utyuglengen buyimnin
detallarina tayarlangan balalar kiyimlerinin tlgileri qoyilip pishiledi.
Egerde tigilip atirgan buyim ushin tiykarg1 gezleme bolekleri jetpese, ol
jagdayda tiykarg1 gezleme renine ham fakturasina saykes turdegi basqa
jardemshi gezlemeden paydalamiw mumkin. Bunda kombinaciyalasqan
buyim payda boladi. Egerde jardemshi gezleme bolegi taza bolsa, ol
jagdayda buyimdi pishpesten aldin bul gezlemeni juwip utyuglew
kerek, sebebi buyim juwilganda bul bolekleri kirispewi ushin ham basqa
bolekleri styaqli birdey koriniske 1ye boliw1 ushin.

Paydalaniwdan shigqan buyimnin 6lshemine qarap, balalar kiyiminin
ulgisin tayarlawda albette bul buyimnin detallarina qaraw ham balalar
kiyimlerinih modellerin si1zip, keyin tulgilerdi tayarlaw usinis etiledi.
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77-stwret. Koshirmelerdi ulkeyttiriw usili.

Ulginin 6lshemin o6zgertiw. 78 ham 79-sawretlerde korsetilgen
ulginin koshirmesin Ulkeytiw us1 Ulginin Gstine 1qtiyarlt turdegi
ulkenliktegi (bunda kdylektin kokirek sizig1 boyimnsha 6lshem 52 yamasa
56 sm di qurawina itibar berin) 6z ara ten kvadratlardan siziladi. Bunda
kvadratlar gansha mayda bolsa, Glginin noqatlar1 sonsha aniq koshiriledi
ham konturlardin nusqasi da ansat siziladi. Millimetrli qagaz yamasa
taza qagazga buyimnin tlkenligine duris keletugin tuwri tort mayeshlik
sizilip, ol ulgidegi kvadratlar san1 qansha bolsa, sonsha boéleklerge
bolinedi. Sonnan keyin ketekler boyinsha haqiyqiy koshirmedegi
ulginin tiykargi noqatlar1 taza torga koshiriledi. Bul nogatlar aniq siziq

78-suwret. Keneygen yubka boleklerinen qiz balalardin koéylegin pishiw.
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79-stiwret. Uzin shalbardan balalar ushin kelte shalbar-shortikti pishiw.

penen abaylap birlestirilip ulginin ulkeytilgen koshirmesi payda etiladi.
Stuwrettin noqatlarin ansat tabiw ushin sizilgan tordin eki tarepine sanlar
qoyiladi (77-sawret).

Kerekli asbap-uskeneler

Stol, stul, tigiw mashinasi, utyug, paydalaniwdan shiqqan, sotilip
utyuglengen gezleme boélekleri, furnituralar, iyne, oymagq, qayshi, santimetr
lenta, gezlemenin renine saykes 40—50-sanl1 tute jipler, ilgenshekler, bezek
lentalar ham balalar kiyimlerinif ulgileri.

Jumist1 ormlaw tartibi

1. 78 ham 79-sawrettegi qiz balalardin koylegi hdm wul balalardin
shortiginin tulgileri tlkeytirilip, kerekli 6lshemde tayarlap alinadi.
2. Tayarlangan ulgiler 78 ham 79-suwrette korsetilgenindey jaylastirilip,

piship alinadi.
3. Qiz balalardin kdylegi ham ul balalardin shortiginin tigiw baris1 kartasi

boyinsha tigiledi.
4. Buyimlar har turli jiplerden tazalanip, utyuglenedi, petlya ashilip, sddep
qadalada.
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Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Paydalaniwdan shigqan buyimlardan paydalaniwdin ahmiyeti nede?
Paydalaniwdan shiqqan buyimlar balalar kiyimlerin tigiwde qalay
paydalaniladi?

Eresek adamalardin buyimlarinan balalar ushin neler islewge boladi?
Stawretli ulgilerdi qalay kerekli 6lshemge ulkeytiwge boladi?

Qiz balalardin koylegin tigiw basqishlarin aytip berin.

Ul balalar shortigin tigiw basqishlarin aytip berin.

Buyimd1 aqirg1 ret qayta islegende neler qilinadi?

N

NownkWw

Jeke ameliy jumis

Paydalaniwdan shiggqan buyimnin o6lshemine qarap, balalar kiyiminin
ulgisin tayarlan ham tigiwdi uyrenin, amelde duris ormlap, onin texnologiyaliq
kartasin dizin. 78-79-suwretlerde berilgen qiz ham ul balalardin kiyimlerin
paydalaniwdan shiggan buyimlardan paydalanip tigiwdi jeke tirde ormlan.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, tigiw mashinasi, utyug,
paydalamiwdan shiqqan, sotilip utyuglengen gezleme bolekleri,
furnituralar, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta, gezlemenif renine
saykes 40-50-sanli tute jipler, ilgenshekler, bezek lentalar ham balalar
kiyimlerinin ulgileri.

Oqiwshilardin pan boyinsha iyelegen bilim darejesin
anmiqlaytugin tapsirma

I-jagday. Tigiwshilik buyimlarin texnikahq modellewde neler
ormlanadi?

a) Modeldin konstrukciyasin 6zgertiw;

b) Konstrukciyanin tiykarin taza modeldin konstrukciyasina aylandiriw;

c¢) Konstrukciyanin tiykarin 6zgertiw;

d) Modeldin konstrukciyasin parallel keneytiw;

e) Konstrukciyanin tiykarin konus tarizli etip keneytiw.

2-jagday. Olshem aliwda ne ushin dénigelek ham kenlik 6lshemlerinin

yarimi jaziladi?
a) buyimnin sizilmasin siziw qolayli boliw1 ushin;
b) buyimnin sizilmasiin yarimi sizilgani ushin;
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¢) buymmnin sizilmasin tekseriw ansat boliw1 ushin;

d) modellestiriw baris1 qolayli boliw1 ushin;

e) ulgilerdi gezlemege tejemlilik penen jaylastiriw ushin.

3-jagday. Buyimdi pishiwde gezlemenin qanday belgileri itibarga
alinadi?

a) gezlemenin gullerinin bir tarepke qaratilganlig;

b) gezlemenin fakturast ham draplanmiwshilig;

c) gezleme gullerinin jaylasiwi;

d) gezlemenin izinlig1 ham eni;

e) gezlemenin fizikaliq qasiyetleri.

4-jagday. Tigiwshilik buyimlarin tigiwde qos tigistin abzalliqlar1 nede
korinedi?

a) tigilip atirgan buyimnin teris tarepi suliw korinedji;

b) buyimnin kiyiliw muddeti tigistin esabina artadi;

c) torlap tigiw mashinasi bolmagan jagdaylarda bunday tigisten paydalani-
lads;

d) tigilip atirgan buyimnin sapast jagsi boladi;

e) tigis bekkem boladi.

5-jagday. Koylekti piship atirganda sizge unagan modelge gezleme
jetpey galsa ne qilgan bolar ediniz?

a) basqa gezleme satip aliw;

b) modeldin bezekleri ushin kontrast yamasa jaqin rendegi basqa gezlemeden
paydalaniw;

c¢) modeldin korinisin 6zgertiw;

d) basqa taza model tanlaw;

e) modeldin ulgilerin tejep gezlemege jaylastiriw.

Paydalamwga jaramsiz buyimlardan kishi kolemdegi
buyimlardi sogiw texnologiyasi

Uy xojaliginda paydalanilatugin buyimlardin kobisi waqittin 6tiwi menen

paydalanmiwga jaramsiz buyimlarga aylanadi. Bulardi taslap jiberiwge asiguw
kerek emes. Olardan xojaligta paydalamiwga bolatugin buyimlar tayarlawga
boladi. Témende usinday buyimlardi tayarlaw basqishli trde korsetip berilgen.

80-suwrette kerek emes sulgiden pol juwiw quralin islew baris1 basqishli

turde korsetip berilgen:

1. Sulgige shvabranin 6lshemine saykeslep 80-suwret, a korinisindegidey
etip siziladi.
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a) a) b) v) g

80-suwret. Kereksiz stlgiden pol juwiw quralin tayarlaw.

2. Sizilgan siz1q boylap qiyiladi (80-sawret, &).
3. Quyilgan sulginin boélegine tort tarepinen jabistirgish (lipushka) tigip
shigiladi (80-stwret, b).
4. Keyin pol juwiw quralina (shvabraga) jabistirgish jardeminde kiydirilip
qoyiladi (80-suwret, v, g) ham poldi biymalel juwiwga bolad.
Endi kerek emes shalbardan jumis qurallarin salip jaretugin jumis fartugin
isleymiz (81-sawret).
Shalbardi alip, adim siziginan shalbardin ayaq bolimleri qirqiladi
(81-suwret, a).
Keyin alding1 béleklerinin belbewi qirqiladi (81-stwret, &).
Qaptal qirqumi quyiladi (81-suwret, b) ham jumis fartugi tayin bolip belge
tagiladi (81-suwret, v, g, 2).
Tomende 82-suwrette eski trikotaj maykadan kopshik tisti tayarlaw
korsetilgen.

v) g Iy

81-suwret. Jumis qurallarin salip jaretugin jumis fartugi.
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8 g d) e
82-suwret. Eski trikotaj maykadan kopshik tis tigiw.

1. Trikotaj maykaga saykes keletugin kopshiktin 6lsheminin atirapinan 5-6
sm araliq qaldirilip qiyiladi (82-sawret, a, ¢, b) hdm 82-stiwret, v dagiday
4 muyeshleri qirqiladi.

2. Keyin 4 tarepi 4-5 sm uzinliqta hdm 2-3 sm kenlikte qirqiladi (82-saw-
ret, 2).

3. Tistin bir bolegin koterip alip arasina kopshik qoyiladi (82-sawret, g).

4. Tistin astingt ham ustingi bolimleri saykes tirde 6z ara baylanadi
(82-suwret, d) ham kopshik tislar tayar boladi (82-stwret, e).

Bekkemlew ushin soraw ham tapsirmalar

Paydalaniwdan shigqan buyimlardan paydalaniwdin dhmiyeti nede?
Paydalaniwdan shigqan buyimlardan nelerdi sogiwga boladi?

Eski trikotaj maykadan kopshik tis tigiwdi aytip berin.

Kereksiz stlgiden pol juwiw quralin islewdi aytip berin.

Jumis qurallarin salip juretugin fartukt: tigiw tuwrali aytip berin.
Buyimdi aqirg1 marte qayta islegende qanday jumislar orinlanadi?

A
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Jeke ameliy jumis

Paydalaniwdan shiggan buyimmnin 6lshemine garap, kopshik tisti, pol juwiw
quralin ham jumis fartugin tigiwdi oqip uyrenin hdm amelde duris orinlan. Onin
texnologiyaliq kartasin dizin.

Kerekli asbap-uskeneler

Temaga tiyisli adebiyatlar, stol, stul, tigiw mashinasi, utyug, paydalaniwdan
shiggan buyimlar, furnituralar, iyne, oymaq, qayshi, santimetr lenta,
gezlemenin renine saykes 40-50-sanli tate jipler, ilgenshekler, bezek
lentalar.
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GLOSSARIY

Applikaciya — latinsha s6z bolip, jabistinw degen manisti anlatadi,
yagniy bul bir materialdin tarin ekinshisinin ustine qoyip tigiw yamasa
jabistiriw.

Elektromontaj — elektromontaj; elektr qurilmalar, uskeneler,
elektr apparatlari, elektr mashinalar ham jaqtilandinw tarmagqlarin
sxemaga tiykarlanip tayar bolimlerden jiynaw, quriw, ornatiw ham
qayta remontlaw boyinsha islenetugin jumislar kompleksi. Apiwayi
montaj jumislari, misali, rozetka, viklyuchatel ornatiw, elektrodvigateldi
jaylastiriw styaqli sxemasiz montyor tarepinen 0z tajiriybesi ham belgili
qagrydalar tiykarinda islenedi.

Eskiz — eskiz; shala suwret, sizilma. Sizilmashiliq asbaplarinan
paydalanbastan qolda, kéz benen shamalanip O&biekttin shamaliq
6lshemlerinde orinlanadi.

Elektr gosh maydalagish — onimlerdi qayta islewde miynetti
ansatlastiratugin hdm awqat pisiriwde waqitt1 tejeytugin mashina.

Jenil Kkiyimler — ishki kiyim hdm korset buyimlar tarindegi
kiyimlerdin ustinen kiyiletugin kiyimler.

Jiyek — detal ziylarin islew ushin hdm bezek ushin paydalanilatugin
gezlemenin lentasi.

Zagotovka — keyinirek gayta islep tayar buyimlar alinatugin yarim
tayar onim.

Ishki kiyim — bul tikkeley adam denesine kiyiletugin kiyimler.

Islep shigariw kiyimi — xaliq xojaligimin hér tarli tarawlarinda
jumisshinin denesin pataslaniwdan ham jumis barisindagr qolaysiz
tasirlerden asiraytugin kiyim.

Ilmek — sddep qadaw ushin moélsherlengen, sadeptin 6lsheminen 0,3
sm ge ten ashiq jer.

Kronshteyn — kronshteyn; vertikal diywalga, Ustinge yamasa
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bir mashina korpusina ornatilatugin tayanish detal. Kronshteynge
mexanizmnin vali yamasa basqa bir detali ornatiladi.

Kanva — keste tigiwshilikte torlarga keste tiykar1 bolip xizmet
etetugin kraxmal (oxor)langan yamasa jelim surtilgen siyrek torlt aq
gezleme.

Kreycmeicel — kreysmeysel; gattt materiallardi gayta isleytugin ensiz
zubilo. Onin menen qarigshalar ashiw, oyiw siyaqlt slesarliq jumislar
orinlanadi.

Kerner — kerner, rejelew asbabi. Ushi konus tarizli etip otkirlengen
sterjen formasinda bolip, zagotovkada sizigshanin ustinen noqath
belgiler, shuqirshalardi oy1ip rejelew ushin paydalaniladi.

Kiyim — bul materiallardin adam denesindegi qabiq sistemasi
bolip, deneni klimat tasirinen saqlaydi hdm adamnin 6zine tdn ayirim
6zgesheliklerin korsetedi.

Kertim — gezlemenin qirquminan azmaz kesip (3 mm) qoyilgan jer
bolip, onnan detaldin qirqumlarin duris biriktiriw ushin paydalanilada.

Qatirma — astar menen tistin arasmma qoyilgan material bolip,
detald1 yamasa detaldin shetin qattiraq etiw ham formasin saglaw ushin
paydalaniladi.

Quraq — bul bir buyimda reni ham fakturasi har turli bolgan gezleme
qaldiglarin birlestiriw.

Mayzel — agashlardi jonip qayta islew beriwshi asbap.

Mikroorganizmler — zamarriqlar, bakteriyalar, ashitqilar.

Miynet — insanlardin sociallig-paydali xarakterge iye bolgan sanali
hareketi.

Moda - belgili bir dawirde, belgili bir sharayatta adamlardin
talgamina, tabiyatina say bolgan ham ken tarqalgan kiyim-kenshek.

Model — korinisi, formasi, materiali taza bolgan tlgi.

Nuromer — buyimlardin ishki si1ziqli 6Ishemleri 6lshenetugin asbap.

Nagubnik — arnawli qorgaw bolekleri.

Opravka — opravka, qalip. Qaniltir ham metaldin listinen har
turli formadagir buyimlardi sogiw hdm olardi bugiw, tuwrilaw ushin
paydalanilatugin arnawli tskene.

228



Otbortovka — otbortovka; bort qayiriw. Juga metall zagotovkanin
shetlerin sirtq1 kontur boylap qayiriw; bort payda etiw, qafultir islewde
ken gollanilad.

Otim — kiyimnin alding1 bélegindegi qoyimi, bul aldingi bolektin
ortasinan bir detal ekinshi detal trepine 6tiwi ushin beriledi.

Pixta — pixta, aq qaragay (teregi ham agashi).

Puxtalama — ustpe-ust tusken qayip tigiw qatari, gaytarma.

Podshipnik — val yamasa aylaniwshi kosher tayanishinin bir bolegi.

Reysmus — marker. Aniq 6lshemli buyim sogiwda agash mate-
riallarmin har tarli tareplerine parallel etip reje siziglarin siziwda pay-
dalanilatugin ustashiliq 4sbabi.

Reyer — agashlardi kesip qayta islewshi asbap.

Soplo — soplo; gaz hawa, puw ham suyiqligt1 sewip beretugin konus
tarizli ushlik.

Tigis ornm1 — detal kontur s1ziginan qirqimina shekemgi bolgan araliq.

Fiksator — fiksator: 1. Zatlardi aniq jagdayda bekkemlep qoyatugin
apparat; sharikovoy fiksator-sharikli fiksator. 2. Dizimge aliwsh1 (jazip,
belgilep qoyiwshi) adam.

Fason — kiyimdegi detallardin formasin, siziglarin, har tarli
bezeklerin aniqlaytugin detaldin formasi.

Xvostovik (freza) — freza dreldin quyrigi.

Ximiyahq talshiglar — tabiygry ham jasalma materiallardi quramali
ximiyaliq ham mexanikaliq usillarda islep shigarilatugin talshiglar.

Chertilka — sizgish. Ushi otkir, tawlangan polat sterjennen ibarat
asbap. Zagotovkalardin betine jinishke siziglardi siziw ushin paydalani-
lads.

«Yaiika» tigiw mashinas1 — tuwr1 qayip tigiwi menen birge siniq
qay1p tigiw qatarin tigedi.

Shpatel — (nem. shpatel s6zinen) — shpatel, belshe. Shpaklyovka,
boyaw qarilatugin ham olardin betlerinin tesik-jariglarina jagilatugin
ashap.

Shtampovka — shtamplaw. Metallardi basim astinda arnawli asbap-
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shtampta qayta islep har turli formadagir buyimlardir sogiw. Shtamplaw
natiyjesinde payda etilgen 6nim, buyim, pokovka dep ataladi.

Shiyshe talshiq — eritilgen suyiq shiysheni sozip, jinishkelestirip
payda etiledi.

Shablon — quraq tigiwde gezlemeni piship aliw ushin mélsherlengen
har turli formadagi karton bolegi.

Yakor — val ham ogan ornatilgan cilindrlik formadag: polat 6zek,
onin pazlarina jaylastirilgan yakor shomishi ham onimn sekciyalarin
jalgaw ushin belgili tartipte jiynalgan arnawli formadagi mis plastinalari
jiymdist (kollektor).
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Oqiwshilardin pan boyinsha iyelegen bilimlerinin darejesin
aniqlaytugin tapsirmalarga berilgen
juwaplarga qoyilgan ballar

102|345
a|5|3|6|5]3
bl6|6|4|4]4
cl4|5|4|3]|5
d|{3]|4|5|6]|5
e [3[3[3]5]6

Tapsirmanin juwabi:

Jogarida gorizontal boyinsha tapsirmalardin tartip nomeri, shepte
vertikal boyinsha bolsa tapsirmalarga beriletugin juwaplardin izbe-izligi
koérsetilgen. Kestede ballar korsetilgen bolip, olar har bir tapsirmaga onin
ahmiyetli darejesine qaratilip qoyilgan. Oqiwshinin berilgen tapsirmaga
belgilegen ballarinin manisi 5 ke bolinedi. Eger oqiwshinin ortasha bali
4,5 ten joqar1 bolsa, ol sabaqti jogar1 darejede, eger onin ortasha bahasi
3,5 ten 4,4 araliginda bolsa, ortasha darejede, eger ortasha bahasi 3,4 ten
az bolsa oqiwshinin sabaqt1 6zlestiriwi tomen darejede dep bahalanadi.

233



MAZMUNI

FITISTW e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e raaae s 3

TEXNOLOGIYA HAM DIZAYN BAGDARI
| BAP. AGASHQA ISLEW BERIW TEXNOLOGIYASI

1.1. ULIWMA TUSINIKLER ......coontitreiiireeeeesneeeseeeseesesesseseesesesssecees 4
Agashtin ximiyaliq ham texnologiyaliq qasiyetleri .........cccccvvveeeiveenieeenieens 4
Agasht1 keptiriw ham saqlaw qagrydalart ..........cccoecveviiiiiiieiiciiieceeeie e, 7
Agashlar ham olarga islew beriw materiallarin tarlerge ajiratiw ham
gasiyetlerin aniqlaw .........ccoeceeriieiiieiie e 11

1.2 ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW ..o er e e ere s es s ses e enanane 14

Agashqa islew beriwde qol asbaplarman paydalanmiw texnologiyast .... 14
Agashqa qolda islew beriw asbaplarin jumisqa tayarlaw jane jumis

ornin ShOIKEMIESTIIIW .....ooviiiiiiiiiiiiee e 18
Agashtan xojaliq buyimlarin SOZIW ........ccceecveeriieiieniierieesie e 20
1.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW ...ttt ettt cssss s csssssssns 30
Burgilap tesiw stanoginin waziypasi, duzilisi hdm islew qagiydalarri ........... 30
1.4. ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI .................. 33
Xojaliq, turmista hdm mektepte qollanilatugin texnika ham konstrukciyalaw

ClEeMENLIETT ..ot 33
Formasi cilindr térizli, konus tarizli ham fasonli, mtyeshli qaddilerdin

birigiwinen payda etilgen detallar ............cccooeeiveeiiieeriiieeeee 34
Agash ham metalga islew beriwdi birlestiriwshi uyginlastiriwshi xaliq

onermentshiligi tirleri boymsha jumis ustllart .........ccccooceeiiiiinnnnen. 38

234



Agash ustashiliginda islimiy ham girix usilindagi nagislardan paydalanmiw ... 39

2-BAP. POLIMER MATERIALLARDI QAYTA ISLEW
TEXNOLOGIYASI

Kauchuk tuwrali uliwma magliwmatlar. Polimerler hdm metallardin
birikpelerinen payda bolgan konstrukciyalar ............cccoocveevieeiienieennnnne, 42

3-BAP. METALDi QAYTA ISLEW TEXNOLOGIYASI

3.1. ULIWMA TUSINIKLER ......cooritutrieeeeeereereeeeeeseseesesseseeeseseessecees 49
Renli metallar ham olardin aralaspalariin mexanikaliq gasiyetleri .......... 49
Simlardan tayarlanatugin detallar .............coooeoiiiiiiiiiiniee 51

3.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN

PAYDALANIW w...oiiiiiniinieinniiesisssesssesssss s sessss s sessss s sssssssnssns 53
Qanultir hdm simlardi qirqiw, bugiw ham durislaw, asbaplarinan paydalaniw.53
Shtangencirkuldin dizilisi hdm onih menen Olshew usillart ..............c.......... 59
3.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW ...t ssssss s ssssss s sssssssnssns 62
Frezerlew, tokarliqg ham burgilap tesiw stanoklarinin waziypasi, dizilisi ham
islew beriw teXNOlOZIVAST ....ccccvvveeiieeeiiie ettt 62
Tokarliq keskishler ham olardi OtKirlew ...........c.cooceeviiieniiiniiiiieeieee 65
3.4. ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYASI ................ 71
Metallardan sogilatugin buyimlardi, detallardi qayta islew, konstrukciyalaw
ClEMENLIETT ...eeeiiiieiie e 71
Renli metallardi qayta islewge tiyisli xaliq 6nermentshiliginin tarleri boyinsha
JUMIS USTHLATT ©oeeiiiiiciie e e e e 74

4-BAP. ELEKTROTEXNIKA JUMISLARI

Xojahiqtagi 1sitiw asbaplariin duzilisi. Elektr 1sitiw dsbaplarinan gawipsiz
paydalamiw qagrydalari. Jilliliq relesinin duzilisi hdm islew principi ..... 81
Shanaraqta (asxana, zal) elektr tarmagin montajlaw ..........ccccecvvevveeiieenneenen. 87

235



Elektromagnitler hdm olardin qollaniliwi. Elektromagnittin dtzilisi

ham Jumis iSIEW PIINCIPI ...cveeevieriieiieeiie et e 89
Elektromagnit 1€1€ ........cc.ccevviiiiiiiiiciie e 91
Elektr qgonirawinin dazilisi ham islew principi ........cceceevcveevveecieescieenieeieenns 93

5-BAP. UY-RUWIZGERSHILIGI TIYKARLARI

Qala ham awillarda suw, gaz, elektr energiyasi hdm 1ssiliqt1 tdmiyinlew

sistemas1 ham onnan paydalaniw qagiydalart .........c.cccceeevveeieencirennnennne. 96
Uy-jaylardi remontlaw jumislarinin tiykarg: turleri. Remontlawda
paydalanilatugin qurilis materiallari ham tiykargi jumis asbaplari ......... 98

Remontlawda qollanilatugin zamanagody qurilis materiallari. Uy-jaylard:
remontlawda gollanilatugin tiykargi jumis qurallart. Qurilis hdm
remontlaw menen baylanish kasip-6nerler hagqinda maglhiwmat ........... 99

SERVIS XIZMETI BAGDARI
1-BAP. ASPAZLIQ TIYKARLARI
1.1. ULIWMA TUSINIKLER ......oooovoooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeer e 101

Gosh (mal, qoy, tawiq ham baliq) 6nimlerinin aziqliq kaloriyasi, dhmiyeti,
tarleri, olardin sapasina bolgan talaplar. Baliqt1 tazalaw ham boleklerge

DOLIW LATTIDI ..ottt 101
1.2 ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW ..ottt 108
Goshten islenetugin yarim fabrikatlar, olardan paydalaniw ham saqlaniwina

qgoytlatugin talaplar ..........occeeeeiiiieiieee e 108
1.3. ASPAZLIQTA PAYDALANILATUGIN ASBAP-USKENELER
HAM OLARDAN PAYDALANIW .......coooviiiriiiiinneseeeseeas 114
Elektr gésh maydalagishtin duzilisi, waziypalari, islew principi .................. 114
Paliz 6nimleri ham miywelerdi konservalaw ..........cccccooevviiniiiiniinennnn. 119
1.4. AWQATLARDI TAYARLAW TEXNOLOGIYASI ..........c.ccc........ 123
Chak-chak tayarlaw texnologiyasi ham dasturxanga qoyiw tartibi ............. 123

236



Biskvittin qamirin tayarlaw hdm bezew texnologiyast ........c.ccceeeveevveennnenne. 125
Palaw pisiriw texnologiyast hdm dasturxanga tartiw ...........cccceeveerieennennne. 128
Kapusta hdm juzimnin japiraginan délma pisiriw ham dasturxanga tartiw .. 131
Mayda tuwralgan goshten «Gulyash» yamasa «Bistroginy» pisiriwdin
texnologiyasi, dasturxanga tartiw ............ccccceeeveerieereeeieeecieesieesee e 135

2-BAP. GEZLEMENI QAYTA ISLEW TEXNOLOGIYASI

2.1. ULIWMA TUSINIKLER .........coovtrimnriieneenneeieesseesesssssesseesene 138

Ximiyaliq talshiglardin alimwi. Ximiyaliq talshiglardin gasiyetleri ............ 138

Ximiyaliq talshiglt gezlemeler. Ximiyaliq talshigh gezlemelerden sebette
«Guzgi guller» komposociyasin tayarlaw texnologiyast ..........c....c........ 144

2.2. ASBAP-USKENELER, MASLAMALAR HAM OLARDAN

PAYDALANIW Lot 148
Kiyim haqqinda uliwma magliwmat. Tigiletugin kiym ushin gezleme ham

£aSON tANAW ...ooviiiiiiii e 148
Toy ham bayram kesheleri ushin kiyimler ansamblin jaratiw ...................... 151
Qolda orinlanatugin jumislardin texnikaliq shartleri ...........cccooevveeieennnen. 153
Merejka usilinda tIZIW ....c.cooeiiieiiiiiiiiieeeee e 155
2.3. MASHINA, MEXANIZM, STANOKLAR HAM OLARDAN
PAYDALANIW ... 159
Elektr jurgiziwshi tigiw mashinasinin duzilisi, paydalaniliwi. Arnawli jumis

orinlaytugin tigiw mashinalart ...........cceccveeviieriieniie e 159
Parallel qay1p tigiw gatardin ishki kiyimnin tigislerinde qollaniliwi ............ 164
Ilgek ildirgish tigiwdin teXnologiyast ......cccccvueevrieeieeriieiie e 165
2.4 ONIMLERDI ISLEP SHIGARIW TEXNOLOGIYAST ........... 168
Dizayner-modeler késibi tuwrali tasinik beriw ..........cccoccvvevivieniiieniieen, 168
Balalardin sport, bayram kiyimleri ushin jana modellerdin eskizin

JATALIW 1eeiiiieeiieeeeite e et e e et e e et eeeseaeeesaseeeessaaeesssaeessaeesnseeeansaeensseesnnseeenns 170
Kiyimnin tarleri tiykarinda taza modellerdi jaratiw. Milliy kiyimlerden

koylek ham onin tarleri haqqinda maghiwmat ............cccoeevviieeiiieeeneenn, 172

237



Xaliq 6nermentshiliginde «Quraqshilig» 6neri. Quraqtin «Digirmany

usilinan paydalanip, kopshikti pishiw ham tigiw ........c.ccccveevienieennnnnne. 197
Quwirshaq yamasa qabaq formasindagi shaynek jawgishti tigiw ham

102 5] 11 10U 204
Dasturxan tigiw teXNOIOZIYAST ....cccvvieiiviieiiiieeiie et 213
Kishi kélemdegi sulgilerdi pishiw ham tigiw texnologiyast ......................... 216

3-BAP. UY XOJALIGI TIYKARLARI

Paydalaniwdan shigqan buyimnin 6lshemine qarap, balalar kiyiminin ulgisin
ISIEW RAIM HIZIW ..veeiiiiiece e e e 219



O‘quv nashri

Shavkat Sharipov, Odil Qo‘ysinov, Qumrinisa Abdullayeva

Umumiy o'rta ta’lim maktablarining
7-sinfi uchun darslik

(Qoraqalpoq tilida)

«Sharg» nashriyot-matbaa
aksiyadorlik kompaniyasi
Bosh tahririyati
Toshkent — 2017

Awdarmashi Dilarom Tajetdinova
Redaktor Nargiza Mnajatdinova
Korkemlik redaktor Feruza Basharova
Betlewshi Mastura Atxamova
Korrektor Gulayim Abdikarimova

Baspa licenziyas1 AI Ne 201, 28.08.2011 j.

Basiwga ruxsat etildi 27.12.2017. Format1 70x90/, . «Times New Roman»
garniturasi. Ofset baspa. Shartli baspa tabag1 17,6. Baspaxana-esap
tabagi 16,4. Adadi 11303 nusqa. Buyirtpa No 4756.

«Sharq» baspa-poligrafiya akciyonerlik kompaniyasi1 baspaxanasi,
100000, Tashkent qalasi, Buyuk Turan koshesi 41 uy.



Ijaraga berilgen sabaqliq jagdayin korsetiwshi keste

Oqiwshimin Sabaqligtin Klass , Sabaqhqtin Klass

o Oqiw , , basshisinin tapsiril- basshi-

T/s| familiyasi,ati, . alingandag X \ .

PN jilt . 5 qoli gandagi sinin

akesinin ati jagday1 >,

jagday1 qoli
1
2
3
4
5
6

Sabaqhq ijaraga berilgende ham oqiw jihmm aqirinda gaytarip
alinganda joqaridag: keste klass basshisi tarepinen tomendegi

bahalaw Olshemlerine tiykarlamp toltiriladi:

Taza Sabagliqt1 birinshi ret paydalamiwga berilgendegi jagdayi.
Mugaba putin, sabaghqtin tiykargt bdliminen aji-

Jagsi ralmagan. Barliq betleri bar, jirtilmagan, &shpegen,
betlerinde jaziw ham siziglar joq.

Qanaatlan- Mugaba jelingen, biraz sizilip, shetleri qgayirilgan,

dirarlt sabaqliqtin tiykargit boliminen alimip galiw jagdayr bar,
paydalaniwshi tarepinen ganaatlanarli qalpine keltirilgen.
Alingan betler qayta islengen, ayirim betleri sizilgan.

Qanaat- Mugabaga sizilgan, jirtilgan, tiykargr boliminen ajiralgan

landirarsiz | Y2masa putinley joq, ganaatlandirarsiz islengen. Betleri

jirtilgan, betleri tolig emes, sizip, boyap taslangan,

sabaqliqt1 tiklep bolmaydi.




